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En lus vavulaes electrdnicas u otros recipientes de vacio en
los que el tubo de bombeo ge desprende por fusidn de modo usual
de la bombilla de cristal, queds siempre saliente un pitén de
bombeo. iste pitdn es muy sensible y puede facilisimariente romper-
86. bicho pitdn es ademds miy embarasoso y estorbe en las valvu-
las electrdnicas que se disponen en un aparato, Ge tal wmodo gue
puedan recambiarsge desde fuera & trevds de una sberturs correspon-
diente sin abrir el aparato y el borde superior de la bombille
debe coincidir con la pared exterior del aparuto.

56 han dado ya & Conocer condtrucclonss en las ue para Dro-
teger el pitdn de bombeo se aplican revestinientos de metal, de
waterial prensado ¢ de 0tro muterial. Al mismo tiempo se puede en
estos revestinientos fijar un asidero recambisble vare sucar la
véivulu, stas construcciones exigen sin ombargo mucho espacio y
#mcho muterfal.

Segin el invento se propone construir de tal nanels le bombi-

.

1la de cristul que después de sepé%ér por fusidn el tubito de
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bombeo, posea en este punto une porcidn mde gruess Ge fomma len-
ticular u otra. Ll tubito de bombeo se sopars de tal woA0 mediale
te un mecanismo, que el punto de fusidn no resslte Ge lu pered ex-
terior de I bombillyg. Se suprime por consigulente de wodo comple-
to el pitdn de bombeo hasta shoru ususl.

Las figuras 1 a 4 ilustran la fabricacidn de le bombille o
1dumpars segdn el invento. Un tubo de cristel 1 se une por fusidn
a ung éstampa prensadora 2 (esbampe inferior) (Véase figura 1) y
con lu contraestampe % (estagpe superior) se prense el sbultamien-
to 4 y el pitdn de boubeo 4' (véase figura 2). Ll orificic de ve-
ciado 5 estd estrechado hacia abajo, ¥ hecis alriba se escoge tan
grande gue con un valor deteriadinado de la rusién, le ress (e cris-
tal del pitdn calentada se meta por el vacio del tubo electrdnice
en el orif'icio y lo rellene (véame figura 3). Con objeto de gue
al soldar no se remeta toda la tapa e la bombille, se la refuer-
za de 1rodo que el calor de fueiln no sea suficiente para weformar
ls pared infericr de la tapa, 8ino gue la mass de cristal emtran-
te se solidifique en el orificio estrechado allfi existente.

in otra forma de construceidn ve sujets eldsticemente un cuer-
po metdlico 6 en la estaupa superior 3', de suerte que después
del prensedo se desprenda fdciluente. Ademis el cuerpo metélico
debe calentarse de antemuno con objeto de yue L& mase ae crigtal
altamente comprimida no se solidilique dewasiado re)idsmente (véa-
se figura 4).

Lag figuras 5 y 6 ilustran bombillas de cristel con la solda—
dura del pitdén de bombeo segin el invento. Por 1 se indice la
bombille de cristal y por 4 el punto de solGadurs. En la ejecucidn
de la borbilla de cristal segin lt figura 6 en la parte engrosada
4 se euwbute el cuerpo metdlico 6 tubiforme aseguwrudo contra toda
torsidn (rebordeo 7 figura 7), ol cual se 2oves (e roscas 8 (i-
gura 7) o de cierre & buyoneta y usl sirve PaTa sujeter w aside-

ro recambiable. 11 pitdén de bombeo se funde en el centro 4'' del
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del cuerpo retdlico 6 & le altura de le pared exterior de la bome

billa ¥y el cuerpo metdlico 6 no sobresale (e la superficie de
dichs bombilla.
Tieltmii=ii=tt WO T A Si-ttmitamtimge
Se reivindice como muevo y Ge propia invencidn:

1l.- Hejoras en la fabricucién de bombillas Ge cristal sin pi-
tén de bombeo para recipientes de vacio, sspecieluente pare v{l-
vulus electrdnicus, curacterizedas o1 que la borbille de cris-
tul posee una parte mis gruesa de formaw lenticular u otire, en la
que 8e suelda por fusidn el tubito de bombeo mediente un wecanis-
mo, de modo que el punto de fusidn no resalte de le pared exte-
rior de la bombilla.

2.- Mejorus en la fabricacidn de borbillas de cristal ségﬁn
lo reivindicado en el punto 1, caracterizadas por (ue en el pun-
to mds grueso se embute un cuerpo wmetdlico tubiforme para fijar
un asidexro recawmbiable y en su centre se funde el tubito de bou-
beo sin pitén & la altura de la pured exterior de le bowbilis.

3e= llejoras en la fabricacidn de bombillus de cristal segdn
lo reivindicado en sl punto &, cm‘acterizu.ctas 1or gue el cuerpo
metdlico tubiforme se provee de rodgcé ¥y Dpura que no gire posee
uun rebordsa,

4.~ ssjoras en la fabricacidén ae bombillas de cristal segdn
Lo reivindicado en el punto 2, curacterlszadus pPor que el cuerpo
metdlico tubiforue se proves de un cierre de bayonete..

Leta Patente recae sobre "MBJORAS BN LA PABRICACIONW LY BOM-
BILLAS DX CRISTAL SIN PITON LI BOMBEC Pala VALVILLY BLECTROWICAS
U OTHOS RECIPIENTIS DE VACIO", como quedan descritas en le pre-
sente llemoris, caracterizadas en lg anterior lote y representsdss
en el adjunto Jibujo.

sadrid, 3/ de 4E08%0 Ao 1940,
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