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M E M O R I A  D E 8 C R I P T  I V  A
de una P aten te  de Invención por 80 ahos 

a nombre de
C. L o r e n u  A k t i e n g e s e l l -  
s c h  a f  t ,  re s id e n te  en Berlin-Totqtolli&i'
(Alemania),

por
"MEJORAS ÉJ Ln F^URíIOnOION DE BOMIILM DE 
CRIS'IAL SIN PITON DE BOMBEO Piddl Vî LVUÎ H 
ELECTRÓNICAS U OTROS RECIPIENTES DE VACIO"

En la s  vávulas e le c tró n ic a s  u o tro s  re c ip ie n te s  de vacio en 
lo s  que e l  tubo de bombeo se desprende por fu sión  de modo usual 
de l a  bom billa de c r i s t a l ,  queda siempre s a l ie n te  un p itó n  de 
bombeo. Este p itó n  es muy sen sib le  y puede faoilisim aM onte romper­
se . Dicho p itó n  es además muy embarazoso y esto rba  en la s  válvu- 

5 la s  e le c tró n ic a s  que se disponen en un apara to , de t a l  modo que
puedan recam biarse desde fue ra  a trav o s  do una ab e rtu ra  correspon­
d ien te  s in  a b r i r  e l  apara to  y e l  bordo su p e rio r de la  bom billa 
debe c o in c id ir  con l a  pared  e x te r io r  d e l ap a ra to .

Se han dado ya a conocer construcciones en la s  que para pro­
le  te g e r  e l  p itó n  de bombeo so ap lican  rev estim ien to s de m etal, de 

m ateria l prensado o de o tro  m a te r ia l . Al mismo tiempo se puede en 
esto s  rev estim ien to s f i j a r  un asidero  recam biable para  sacar la  
v á lv u la . E stas construcciones exigen s in  embargo mucho espacio y 
macho m a te r ia l .

15 Según e l  invento se propone c o n s tru ir  Re t a l  manera la  bombi-A *l i a  de c r i s t a l  que después de separar por fu sión  e l tu b ito  de
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bombeo, posea en este  punto una porción más gruesa de Porcia le n ­
t i c u la r  u o tr a .  El tu b ito  de bombeo se sopara de t a l  modo median- 

' te  un mecanismo, que e l punto de fu sió n  no r e s a l te  de la  pared ex- 
20 t e r io r  de la  bom billa. Se suprime por consigu ien te  de modo comple­

to  e l p itó n  de bombeo h as ta  ahora u su a l.
has f ig u ra s  1 a 4 i lu s t r a n  l a  fa b rica c ió n  ae la  bombilla o 

lámpara según e l invento . Un tubo de c r i s t a l  1 se une por fusión  
a una estampa prensadora 2 (estampa in f e r io r )  (Vease f ig u ra  1) y 

2$ con la  contraestam pa 3 (estampa su p erio r) se prensa e l  acuitam ien­
to  4 y e l p itó n  de bombeo 4 ' (váase f ig u ra  2 ). h l o r i f i c io  de va­
ciado 3 e s tá  estrechado h ac ia  abajo, y h ac ia  a r r ib a  se escoge tan  
grande que con un v a lo r deteriainado de la  fu sión , l a  masa de c r i s ­
t a l  del p itó n  calen tada se meta por e l  vacio  del tubo e lec tró n ico  

30 en e l o r i f i c io  y lo  re l le n e  (váase f ig u ra  3)* Con obje to  de que
a l  so ldar no se remeta toda l a  tapa  de la  bom billa, se la  re fu e r­
za de modo que e l ca lo r de fu sión  no sea su f ic ie n te  p ara  deformar 
l a  pared in f e r io r  de la  tap a , sino que la  masa de c r i s t a l  entran­
te  se so lid if iq u e  en e l  o r i f i c io  estrechado a l l í  e x is te n te .

33 hn o tra  forma de construcción  se su je ta  e lásticam en te  un cuer­
po m etálico  6 en l a  estampa su perio r 3 ' ;  de su e rte  que despuás 
d el prensado se desprenda fác ilm en te . Además e l  cuerpo m etálico 
debe c a le n ta rse  de antemano con objeto  de que la  masa de c r i s t a l  
altam ente comprimida no se s o lid if iq u e  demasiado rápidam ente (váa- 

40 se f ig u ra  4 ) .
Las f ig u ra s  5 y ó i lu s t r a n  bom billas de c r i s t a l  con la  solda­

dura d el p itó n  de bombeo según e l  in v en to . Por 1 se in d ica  la
bom billa de c r i s t a l  y por 4 e l  punto de so ldadura. En l a  ejecución  
de l a  bom billa de c r i s t a l  según la  f ig u ra  6 en l a  p a r te  engrosada 

43 4 se embute e l  cuerpo m etálico  ó tubiform e asegurado con tra  toda
to rs ió n  (.rebordeo 7 f ig u ra  '/) , e l  cu a l se provee de ro scas S ( f i ­
gura 7) o de c ie r re  a bayoneta y a s í  s irv e  para  s u je ta r  un aside­
ro  recam biable. El p itó n  (te bombeo se fundo en e l  oentro 4 ' ' del
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del cuerpo m etálico 6 a la  a l tu ra  de la  pared  e x te r io r  de l a  bom­
b i l l a  y e l  cuerpo m etálico 6 no so bresale  ¿Le l a  su p e rf ic ie  de 
dicha bom billa.

N O T A

Se re iv in d ic a  como nuevo y de p rop ia  invención:
1 .  -  Mejoras en l a  fa b ric a c ió n  de bom billas de c r i s t a l  s in  p i­

tón  de bombeo para  re c ip ie n te s  de v ac io , especialm ente para v á l­
v u las e le c tró n ic a s , c a rac te rizad as  por que l a  bom billa ne c r i s ­
t a l  posee una p a rte  más gruesa do forma le n tic u la r ' u o tra ,  en la  
que se suelda por fu s ió n  e l  tu b ito  de bombeo mecLiante un mecanis­
mo, de modo que e l  punto de fusión  no r e s a l te  ¿Le l a  pared ex te­
r io r  de l a  bom billa.

2 . -  Mejoras en l a  fa b ric a c ió n  de bom billas de c r i s t a l  según 
lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1, c a ra c te riz a d a s  por que en e l pun­
to  más grueso se embute un cuerpo m etálico  tubiform e para  f i j a r  
un aside ro  recam biable y en su centro  Be fundo e l  tu b ito  de bom­
beo s in  p itó n  a l a  a l tu ra  de la  pared  e x te r io r  de la  bom billa .

3 -- Mejoras en la  fa b rica c ió n  de bom billas de c r i s t a l  según
lo  re iv in d icad o  en e l punto 2, c a ra c te riz a d a s  por que e l  cuerpo
m etálico  tubiform e se provee de rosca  y para  que no gir-e posee 
un reborde.

4 .-  m ejoras en l a  fa b rica c ió n  no bom billas de c r i s t a l  según
lo  re iv in d icad o  en e l punto 2, c a r a c te r íz a o s  por que e l cuerpo
m etálico  tubiform e se provee de un c ie r r e  de bayoneta.

E sta  P aten te  recae sobre "MEJORnS EN LA FAB1MCAC10N DE BOM­
BILLAS DE CRISTAL SIN PITON DE BOMiEO PERn VALVAR! ELECTRONICS 
U OTROS RECIPIENTES DE VACIO", como quedan d e s c r ita s  en la  pre­
sen te  Memoria, c a ra c te riz a d a s  en la  a n te r io r  Nota y rep resen tadas 
en e l adjunto  D ibujo.

iáid rid , J./ d e j a o s  to  / lo  1^40
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