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P. 679

que se presenta -para unir a lo solicitad

de

P A P E N T E DE I 1 P R O D U 3 O i O B 

formulada el 29 de a g o s t o de 1940

en

E S P A Ñ A

por DIEZ anos

a nombre de Karl L A N G E y Frits LA N  G E, de 

nacionalidad alemana, residentes en Vordantm-Nm., Kreis 

Fri edebe rg, ALBANIA, por

"UE DISPOSITIVO PABA EABRIOAR ELECTRODOS 

"COMPUESTOS DE NUCLEO Y CUBIERTA PABA IA 

"SOLDADURA DE ARCO".

El invento se refiere a un dispositivo para
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fabricar electrodos compuestos de adcleo y cubierta 

por la  soldadura de arco, en la  cual las v a rilla s  de 

lo s h ilos puestas unas delante de otras son movidas 

periódicamente por un mecanismo de avance desde un de­

pósito de v a r illa s  cada veg en un largo de v a r illa  y 

al través de una tobera de envoltura.

Se tra ta  de un dispositivo en e l cual, 

debajo del almacén de v a r illa s  está  previsto un apara­

to que alinea una tras otra las v a r illa s  de alambre 

que caen desde e l Mmacén hacia la  tobera y las des­

plaza a través de ésta . Según e l invento e l dispo­

s it iv o  está  realizado de ta l  modo que la  instalación 

de transporte que por lo  demás suministra continuamen* 

te interrumpe la  alimentación de v a r illa s ,  cada vez 

que cae una v a r illa  desde e l almacén, en ana fracción 

de tiempo para e l avance de una magnitud equivalente 

a la  longitud de ana v a r illa ,  y una instalación de re­

cogida y apartamiento, controlada en fanoión de la  ins­

talación  alimentadora, aparta las v a r illa s  revestidas, 

trabajando ininterrumpidamente, sobre anaciste de se­

cado de curso transversal.

En e l dibujo se representa por via  de 

ejemplo una forma de realizació n  de un dispositivo 

según e l invento. La figura 1 representa e l d is­

p o sitivo  en corte longitudinal; la  figura 2 es e l 

d ispositivo  de la  figura 1 en corte dado por la  l i -
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nea 11-11; la  figura 3 es e l d isp ositivo  v isto  por 

encima; la  figura 4 lo s  r o d illo s  que impulsan pe­

riódicamente las v a r illa s ; la  figura 5 una forma 

especial de ejeouoión de la  tobera de presión; las 

figuras 6, ? y 8 e l d ispositivo de separación en d is­

tin tas posiciones de trabajo, y la  figu ra  9 e l ca­

mino de guia del separador.

Las v a r illa s  de h ilo s  están colocadas 

en e l recipiente 1. Haciendo g irar e l par de ro­

d illo s  2 en e l  sentido de la  flecha, se aglojen di­

chas v a r i l la s .  Los ro d illo s  2 pueden tener su­

p e r fic ie s  ásperas o depresiones. pero los rodi­

llo s  que se encuentran cada ves en un mismo eje pue­

den ser liso s  y lo s otros, que tambián se encuentran 

en un eje comdn, pueden tener en su perímetro dos o 

mas depresiones. Una vez que las  v a r illa s  han sido 

dirigidas en e l mismo sentido por dos ro d illo a , caen 

una tras otra por la  ranura entre lo s  ro d illo s  2 y 

en e l ca lle jó n  3* &onde quedan amontonadas una sobre 

otra.

La v a r i l la  mas in fe rio r  en cada oa­

so oae del oailejón  3 entre dos ro d illo s  expedido­

res 4 de curso contrario movidos en e l sentido de 

la  flecha, cuyo aplanamiento 5 permite la  caida de 

la  v a r i l la  entre los ro d illo s  y al propio tiempo de­

termina ana breve interrupción del movimiento de las
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v a r illa s  haoia la  tobera de envoltura y al travós 

de e l la .  Como las  v a r illa s  envueltas que dejan 

lib r e  la  tobera 10 son reexpedidas por una cin ta  14 

que corre continuamente, se produce siempre detrás 

de la  tobera, entre la s  d istin tas v a r illa s ,  una peque­

ña distancia, que permite una separación rápida y 

automática de la s  v a r illa s  provistas adn de ana ma­

sa blanda de envoltura. Los reáMos expedido­

res 4 corresponden en su perímetro en forma de arco 

de oiroulo a un largo de v a r illa ,  para que en ana 

revolución se rea lice  la  impulsión de l a  v a r illa  en 

un largo de e l la .  Para e l caso de que la  longi­

tud del arco de circu lo  de loa ro d illo s  agarradores 

y expedidores 4 sea menor, se disponen ro d illo s  ex­

pedidores 7 en forma de oiroulo oompleto que siguen 

expidiendo la  v a r illa  conducida cada vez, hasta que 

su extremo sale de la  ranura entre la s  canales 7*

La anchura de la  ranura de paso de los 

ro d illo s  aflojadores 2, del ca lle jó n  3 y de lo s  rodi­

l lo s  expedidores 4 y 7* puede ser regulable en comdn, 

para poder acomodarla a l diámetro de las v a r illa s  

que cada vez se elaboren. Los aplanamientos 5 ae 

lo s  ro d illo s  expedidores 4 están formados sim étri­

camente. empleando una tobera se n c illa  1(-, es ven­

tajoso disponer detrás de la  tobera de cubierta un 

dispositivo cortador no representado en e l  dibujo, 

y que quita la  masa de cubierta en e l  extremo ante-
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La oabeza de la  tobera puede estar provis­

ta de una membrana 11 , que para variar e l espacio 

de cabeza da la  tobera está expuesta periódicamen­

te por fuera a una disminución sdbita de presión, 

que luego, gradual o sdbitamente, al terminar de au­

mentar e l espacio anterior de la  tobera, vuelve a 

subir a la  presión prim itiva. La flexión de la 

membrana en la  forma prim itiva corresponde en el tiem­

po a i avance en un largo de v a r i l la ,  para conseguir 

así una envoltura uniforme. De esta manera, au­

mentando e l espacio de la  cabeza de la  tobera, se 

interrumpe por breve tiempo la  salida de la  masa de 

cubierta da la  tobera y la  presión de masa sobre la  

v a r i l la .  Asi e l extremo de oontacto de la  va ri­

l l a  sale de la  tobera lib re  de masa de envoltura, 

al paso que la  parte restante de la  v a r illa  sale de 

la  tobera envuelta en masa como de costumbre a con­

secuencia de la  presión restablecida en la  cabeza 

de la  tobera.

Es ventajoso que la  membrana 11 está 

expuesta a presión hidráulica por fuera, a l paso 

que la  estampa de prensa hidradlioa 22 es  controla­

da por un disco da levas 28 que re a liza  una revela­

ción a cada movimiento de avance de la  v a r illa  en 

un largo de la  misma. Adecuadamente la  membrana
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11* que puede ser de chapa de acero delgado, con sti­

tuye la  pared de cierre  de un espacio nueco anular 

12 en a l lado in terior de la  cabeza de la  tobera. 

Cuando, según la  figura 1, la  estampa de prensa h i­

dráulica 22 oontrolada por e l  disco de levas 28 se 

mueve a la  derecha, se comprime liquido hacia la  cá­

mara 12 y con e llo  la  membrana 11 se curva hacia e l 

espacio de cabeza de la  tobera. con e llo  aparece 

ana disminución de volumen en la  cabeza de la  tobe­

ra, y la  tobera de envoltura 10 entra en plena a c t i­

vidad. Tan pronto como e l émbolo 22 es descargado 

y remirado súbitamente por e l disco de levas 28, la  

masa de envoltura que está bajo presión desde la  cá­

mara de suministro de masa y, oprime la  membrana ha­

cia  atrás, aproximadamente a la  posición representa­

da con lineas de trazos. Como las  resisten cias 

de paso en la  tobera 10 son mayores que la  resisten ­

cia  de la  membrana descargada 11, e l paso de la  ma­

sa de la  tobera se interrumpe a consecuencia del r e ­

troceso de la  membrana 11, y se restablece al termi­

nar e l movimiento de retorno del émbolo 22. La con­

figuración anular de la  membrana 11 garantiza un pa­

so de masa uniforme por todas partes a pesar de es­

ta  ínterruypiÓn periódioa. La variación de volumen 

de la  cabeza de la  tobera determinada por la  membra­

na 1 1 , se acomoda correspondientemente, al volumen
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de l a  escotadura de cubierta en e l  extremo de contac­

to .

135 Según la  figura 4, e l  extremo de la

guia de v a r illa  8 que se encuentra en e l sentido de 

movimiento de la  v a r illa ,  forma un vástago coloca­

do por completo concéntricamente a la  tobera de en­

voltura. En este oaso la  masa sale como tubo de la  

lg-0 tobera 13. Este tubo es apretado luego fuertemen­

te  sobre la  v a r illa  introducida en e l tubo, unifor­

memente con e l movimiento del mismo, durante e l pa­

so común por la  tobera 10, oon lo  cual se consigue 

una envoltura absolutamente concéntrica.

143 Los h ilo s  con envoltura que salen de

la  tobera pueden ser depositados por un agarrador 

16 (que se mueve oscilando de un lado a otro en un 

camino de guia hundida 18 durante un movimiento de 

avance en un largo de v a r illa ,  y que deje lib re  la  

l^O v a r il la  e l comienzo del movimiento ae retorno) so­

bre cintas transportadoras 29. El agarrador pue­

de ser una tenaza de patas e lá s tic a s , que agarra y 

conduce la  v a r i l la  mientras está aún saliendo de la  

tooera. En este caso, e l movimiento de agarre su- 

153 fre  una aceleración tan fronte como e l  electrodo ha

abandonado por completo la  tobera 10. El movi­

miento de agarre ce retrasa durante la  colocación so­

bre las  cintas 2*7. El desplazamiento, c ierre  y 

apertura de la  tenaza, se hacen automáticamente y



* 5 0 2 3 8

#

leo

I6y

Ü)
l'/O

i /5

180

155

1343

por medio de un oontrol de movimiento obligado.

En lugar de esto , las  v a r illa s  que 

salen pueden ser separadas de lá  tobera por una cin­

ta  de transporte 14 de curso continuo y ro d illo s  de 

transporte lj?+ On agarrador 16 levanta la s  v a ri­

l la s  envueltas, porque durante su movimiento de v a i­

vén por e l camino de guía 18 primeramente se levan­

ta  agarrando por abajo en un lado y luego se baja os­

cilando hacia e l lado contrario, para depositar siem­

pre la  v a r i l la  agarrada sobre las cintas de transpor­

te 2y. El movimiento de vaivén del agarrador 16 

se hace por medio de un disco excéntrico 21 o de una 

disposición correspondiente de cusco de levas median­

te  e l sistema da palancas 2y, ly ,  unido en el ojo ly 

con e l agarrador lo .

El agarrador corre con ro d illo s  2'/ so­

bre la  guia la .  La figura 6 muettra e l  agarrador 

en su posición antes de coger e l electrodo; la  fig u ­

ra y lo  representa con e l electrodo levantado y la  

figura 8 en la  posición que ocupa inmediatamente des­

pués de depositar e l electrodo. En la s  cintas de 

transporte 20 los electrodos se secan, haciéndolos pa­

sar, en su caso, por un espacio de secadero.

Los separadores del agarrador 16 pue­

den estar suspendidos en forma movible y rea liza r  un 

movimiento c ircu la r, de manera que durante e l movi-

- 8 -
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miento de sabida agarren e l  electrodo, y durante e l  de 

descenso lo  depositen en la s  cintas de transporte 29* 

lodos los mecanismos de expedición y 

movimiento pueden ser impulsados por un árbol co­

mún 2b. Como se ve en la  figura i ,  por medio de las 

ruedas transmisoras da movimiento 24 puede r e a liz a r ­

se la  rotación de lo s ro d illo s  expedidores 4 y 7, 

siendo ano de los ro d illo s  impulsado directamente y 

comunicándose e l movimiento necesario a todos loe ro­

d illo s  expedidores 4 y y por un sistema de ruedas den­

tadas 29 con ana rueda intermedia b. por el s is te ­

ma de ruedas dentadas 23 puede comunicarse movi­

miento de rotación al disco de levas 20. También 

e l disco excéntrico, como se representa, puede ser 

movido directamente por e l  árbol p rin cip al 2b, y de 

igual modo la  cinta expedidora 14, lo s  ro d illo s  15 y 

las cintas expedidoras 29, por un dispositivo trans­

misor del movimiento no representado especialmente*

—o- L 0 T A —o*

205 Los puntos de invención propia, no

nueva, pero no establecida, practicada, ni divulga­

da en ESPAÑA que se presentan para que sean objeto

-  5



de esta Patente de Introducción por DIEZ anos, son los 

siguientes:

210 is  -  un dispositivo para faoricar e lectro ­

dos que se componen de ndcleo y envoltura para la  s o l­

dadura a l arco e lé c tr ic o , con un mecanismo expedidor 

dispuesto debajo de un depósito, que empuja las va­

r i l la s  que caen del mismo unas tras otras a la  tobe- 

215 ra y a l travás de e lla ; caracterizado porque e l meca­

nismo expedidor, que por lo  demás está siempre funcio­

nando, interrumpe cada vea e l  envío ue la s  v a r illa s  des­

pués de caer una v a r i l la  del depósito, en una fracción 

del tiempo para e l avance en un largo de v a r illa , y 

220 un mecanismo de agarre y colocación, controlado oon

dependencia del meoanismo de conducción, deposita las 

v a r illa s  con envoltura, trabajando sin interrupción, 

sobre una cinta de desecación tran sversal.

22 - Un dispositivo eegdn se re ív m a i- 

225 ca en e l punto 12 ., caracterizado porque debajo del

depósito de v a r illa s  va dispuesto un par de ro d illo s 

que giran contrapuestamente a l sentido de la  caída 

y la  ranura entre los ro d illo s  constituye la  ranura 

ue salida uel depósito de v a r il la s .

23C 32 -  un dispositivo segdn se re iv in ­

dica en e l  punto 22. ,  caracterizado porque debajo le  

la  v a r i l la  va dispuesto un calle jó n  para amontonamien­

to de las  diversas v a r illa s  colocadas unas junto a

-  1C
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4S -  Un dispositivo según se reivindica en 

ano o mas de los puntos IB a j¡s., caracterizado por­

que la  ranura do salida del depósito de v a r illa s  l l e ­

va subordinados un par de ro d illo s  expedidores cuyo 

borde de ataque circu lar tiene un aplamiento contra­

puesto que aumente la  distancia.

5* - Un dispositivo según se re iv in ­

dica en e l panto 42. ,  caracterizado porque a los ro­

d illo s  expedidores con aplanamiento van unidos rodi­

l lo s  expedidores completamente circulares en su sec­

ción.

US * Un dispositivo según se re iv in ­

dica en uno o mas de lo s puntos 2B a 59., caracteri­

zado porque la  anchura de la  ranura de paso de los 

rod illos ai'iojadorea, del ca lle jó n  y del espacio l i ­

bre entre lo s  ro d illo s expedidores es regulable en 

común.

7* - Un dispositivo según se re iv in ­

dica en uno o mas de.los puntos 12 a b s., caracte­

rizado porque el espacio anterior de la  tobera de 

envoltura está provisto de una membrana que por iue- 

ra está  expuesta a presión h idráulica, y la  estam­

pa de prensa hidráulica es controlada por un disco 

de levas que a cada movimiento de avance de las  v a ri­

l la s  en un largo de v a r illa  re a liza  una revolución.

S,

- 11 -
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8S -  ún dispositivo según se reivin­

dica en el punto ys., caracterizado porque la membra­

na constituye la pared de cierre de un espacio anular 

hueco en e l lado interior del espacio anterior de 

la tobera.

3% - Un dispositivo según se reivin­

dica en uno o mas de los puntos 19 a caracteri­

zado porque la guia de varillas en la tobera de en­

voltura forma el vástago de una tobera de presión de 

tubo a la cual va subordinada directamente una se­

gunda tobera mas estrecha.

IIP ? un dispositivo según se reivin­

dica en uno o mas de los punut* id a u* y 32., con un 

mecanismo separador de masa que trabaja periódica­

mente y va dispuesto detrás de la  tobera de envol­

tura; caracterizado porque en el punto en que se en­

cuentra el extremo de cabera de la  varilla  levanta­

da parcialmente por la tobera de envoltura, tiene 

un mecanismo do cuchillas o de fuelle para quitar 

la masa.

lis  - ún dispositivo según se reivindioa

en uno o mas de los puntos it- a caracterizado

porque entre la  tobera de envoltura y el mecanismo 

depositador se dispone un camino expedidor que co­

rre sin interrupción.

12̂  - ún dispositivo según se reivin-

- 12 -
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Atoa en uno o mas de los punto? le a l ie . ,  c a r a c t e r i ­

zado porque el mecanismo Aeposítador se mueve prime­

ro a la misma velocidad y en igual sentido que el mo- 

285 vimiento de avance, y durante este movimiento agarra

siempre una varilla  con envoltura.

13- ** ín dispositivo según se reivin­

dica en uno o mas da los puntos 1$ a 129., caracte­

rizado porque e l mecanismo depositador tiene separa- 

25O dores que agarran por abajo, suspendidos en forma mo­

vible, y que realizan un movimiento c ircu la r .

149 - Un dispositivo para fabricar elec­

trodos compuestos de núcleo y cubierta para la sol- +
daauj.'a de arco.

235, Tal y como se ha descrito en la Memo­

ria  que antecede, representado en e l  dibujo que se 

acompaña y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria cenata de trece hojas es­

critas por una sola cara.

Ch/ - 13
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