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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que Se acompafie a la solicitud de une patente de invensidn por
veinte afios en Espafia a favor de la .8, AUTO UNION AKTIENGESE=-
LISCHAFT, residente en Chemnitz (Alemania),
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" MEJORAS EN LA FABRRICAOION DE CAJAS DE CARRUAJE, ESPECIAIMENTE
’ ' PARA VEEICULOS AUTOMOVILES ®

lﬂ.l-ﬂ:ﬂ.ﬂ:l’.n.ll. n.R.H. W0

El invento se refiere a una caja de carruaje, especial-
mente pars vehfoulos automéviles, cuya coraza exterior estd for-
mada por partes de la pared armables y las cusles se hacen de
materiales artificiales de elevada resistencia y elasticidad,
preferentemente de materiales prensados de resina artificial
Puestos por capas, Como materiales estratificados se emplean pre=
ferentemente bandas de tejidos o de cartén o de papel impregna~-
das de resina artificial y las ouales se superponen repetidas
veces en mecanismos adecuados, principalmente en estampas de

scero, prensandose as{ en la forma perseguida., Para unir emtre
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8{ las diversas partes de las paredes, Se proveen las mismss
por su borde de bridas especiales de unidn, perpendiculares a la
superficie de 1ls pared, y lss cuales se prensan contra las par-
tes de esta pared, Para dar a estas partes de la pared, incluso
en sus bridas §e unidn, la rigidez en la forma y la resistencis
a la flexidén, se disponen también nervios de refuerzo en las zo-
nas mds trabajadas, Tanto las bridas de unidén como tambidn los
nervios e refuerza tequieren en los puntos correspondientes una
fuerte acumulacidn de material, la ocual, sin embsrge, resulta
jnconveniente en la téonica del prensado, El tiempo de endureci~
niento de la pieza prensada en el molde y, por tanto, el rendi~
miento de &ste vienen, en efecto, condicionados por la secoidn
transversal mds gruesa existente en la pieza prensada y por eso
dicha secaidn debe ser lo mds delgada posible, Los engrosamientos.
locales en la pieza prensada de delgadas paredes como son las
partes de la pared, pueden ademds endureserse de otro modo que
la delgada seccidn trensversal de la pared y por 1o mismo la pie-
za prenssda resulta en giertas cjircunstancias sin completa homoe
geneldad en todos los puntos, Por consiguiente, e3 necesario
hager cuanto sea posible para fabricar las piezas prensadas con
un espesor uniforme y continuo en las paredes, lo que ofrecs la
ventaja de que todas las zonas de dicha pleza participan en ocual-
quier flexidn.

Se ha aomprobado sdemds en la préctica que la Tresisten~
ol g 1a flexidén de las bridas de unidn, ouya seccidn transver=
s8l ge debilita naturalmente por los agujeros para el paso de
los medios de suje~oién no basta para Treoibir ocon seguridad y
eficacia los esfusrzos originados euando se presentan esfuerzos
extraordinariamente elevados, como por ejemplo por un pesado

golpe o un fuerte ohoque., Las bridas de unidén sometidas a fuertes
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eafuerzos,facilmente se cargan por enogééégg? i!iite de elasti-
cldad del material, de suerte que se presenta una rotura prematu-
ra del mismo, '

Frente a esto, aorea el invanto una csja de carruaje con
partes de la pared armables, hechas de materiales artifiociales,
preferentemente de materiales prensados y estratificedos de re-
sina artificial, la cual, obteniéndose al mismo tiempo las conw
diciones previas favorables y econdmicas requeridas por la téo-
nica del prensado, proporciona uwn guerpo total de grandisima re
sistencia a la deformacidn y al choque,

Bl invento consiste en que las partes de le caja del
carruaje hechas de materiales eldsticos artificiales, en los
puntos mds sometides a esfuerzos se refuerzan por la cara inte-
rior medisnte barras metdlicas perfiladas, que se unen entre si
de tal manera gue formen un esqueleto de sosten continuo y bien
enlazado. las barras metdlioas comunicen a la caja de material
artificial un momento de resistencia considerablemente elevade,
de manera que la caja puede recibir adn los mds grandes esfuerzos
sin perjuicio de 1los ocupantes del carruaje., Las barras metdlicas
pueden unirse directamente con las partes de la pared de maners
gue reemplacen los bordes de las bridas en otro caso previstos,
lo cunal facilita esencialmente la Ffabricacidén de las partes de
1la pared y reduce su peso. Gracias al elevado momento de resis-
tencia del armazdn de sostén puede haber suficiente con unos es-
pesores de las paredes extraordinariamente delgados, lo que re-
duce todavia mds el peso y ademds acortas esencialmente el tiem~
po de endurecimiento.

Otra caracterfstica del invento se halla ean prensar los
perfiles metdlicos con resina artificiel alrededor, con lo que

lag propiedades de resistencia de ambas sustanoias se complemen-
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tan de modo muy favorable, Como el acero presenta por regla gene-
rql un coeficiente de dilatacidén distinto de la resina artificial,
el perfil de acero puede recubrirse, por ejemplo por laminacidn,
con un perfil de aluminig, de manera que al dilatarse diversa=-
mente por el salor los metales, quede garantizada ls posibili-

ded de un desplazamiento longitudinal entre ellos, El aluminio
posee el mismo coeficiente de dilatacidén Gue la resina artificial
aqu{ eupleada y sirve, por tanto, de soporte de la masa de dicha
rgsina que Se ha de prensar y la cual se provee prefercntemsnte
tamblién de sustancias de relleno estratificadas. Naturalmente

que pueden también emplearse perfiles de duraluminio, con lo

cual Se suprimen por completo las inserciones o almas de acero.

Otras partioularidades del invento sSe explicardn més
detenidamente con relaasidn al dibujo,

La fig, 1 presenta una caja de coche en vista lateral,

la fig. 2 e% una seccién transversal por la columna cen-
tral segin la linea II-II.

Ia iz, 3 es una seccidn transversal por la columna cen-
tral segin la lfnea ITI-IIT,

La fig. 4 presenta uns seccidn transversal de otra for-
ma de ejecucidn segin la fig, 2.

La fig. 5 presenta tapbién otra forma de ejecusidn, haw
biendoao'laminado conjuntamente un perfil de acero con tn per~
fil de aluminio.

La fig. b presenta otra forma de ejecusidén de la columna
central y una parte del costado unidas medlante bridas de suje-
cidn,

La fig, 7 presenta una secoidén transversal por el borde
del techo segin la lfnea VII-VII,

Segin la fig, 1, una caja de goche Se compone de un ouer-
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po delantero 1, de una parte trasera 2, de dos costados 3, de

dos columnas centrales 4 y de un techo 5. El techo se prenss co-
mo pieza individual y en la forma de ejecuqién ilustrada forma
el borde superior del marco del parabrisas, mientras que por de-
trds se asienta directamente sobre la poreidn trasera?

' las diversas partes que forman de por s{ unsa unién rigi-
da, en las zonas de mayores asfuergos soportados se refuerzsu ap
proximadamante al modo de uns construccidn de puente mediante wn
seneillo arma;dn metflico, Eete se compone de dos estribos lon-
gitudinales 6, de los que cada uno se dispone a ceda lado de la
oaja extendiendose por el borde lateral del techo, Los estribos
puaden hacie adelante construirse oomo puntales aerodindmicos y
por detrds como refuergos de los guardabarros y de los asientos,
extendiendose hagtea por debajo del fondo de la cajg. Ante todo
forman un refuerzo eficecisimo del borde del techo, de suerte
gue éste constituye un séstén importanie del cuerpo de la caje
Junto con ls parte delsntera y trasers,

. Los estfibos 6 se unen entre s{ medisnte puntales trana-
versales 7 y B, de los que el puntal 7 se extiende en el borde
delantero del techo y posee al mismo tiempo curvados perfilados,
en 108 que puede meterse el perfil de caucho para sujetar la lu-
na del parabriSas; Bl puntal transversal 8 se disponse preferente-
mente en prolongacidén de las columnas centrales 4 y también pue-
de suprimirse por complsto,

Ia disposicién de las columnas centrales 4 en unién com
el borde del techo reforzado por los puntales transversales 6
permite construlr los costados 3 continuados solo hasta la lines
de las ventanillas, de manera que para estas partes se ahorren
grandes moldes de prensado, en los gque hasta ahora'se necesitas

ba prensar el marco de¢ la ventanilla,
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La fig. 2 ilustra la construceidn de une columna oentral
4 en la parte inferjor por debajo de la lfimesa de la ventanilla,
abrazdndose &l mismo tiempo las pared lsteral 3 por los puntales
perfilados 9 y 10, de que egstéd formada la golumne 4. Los punta-
las perfilados 9 y 10 poseen dobleces 11 y 12, con las que abra-
zan un borde 13 prenssdo y querresenta en la pared el mismo
espesor yue la superficie de la pared. Para fijar o sujetar el
borde 13 girven preferentemente tornillos impulsores 14. fuede
taubidén, sin embargo, utilizarse para la sujecidn una unidn de
remache, La ocolumna central 4 sirve al mismo tiempo como batiene
te para la portexzuela 15 o también pueden oolocarse en ella las
cintas articuladas pars sujecidn de la puerta;

Por onocima de la pared lateral 3 los bordes de unién 11
vy 12 de lus varillas perfiladas § y 10 se unen firmemente uno
sobre otro. El otro cento de unidn 16 de las varillas perfilsdas
S y 10 estd, por 1o menos por encima de ;a pared lateral 3, algo
desviado hacia el centro de le columna 4, de suerte que sirva
para sujetar un perfil 17 de csucho destinedo a recibir la lunea
18 de la ventanilla. La parte que mirs hacia afuera de la colum=-
na central 4, puede, por encima de la pared lateral 3, proveer-
se de una capa 19 de resina artifiocial, la ocual se aplica direo~
tamente sobre la columna 4 o, cuando el borde de unidn 11, 12
se conatruya de otro modo, aobre el perfil 10,

, Otra forma de ejecﬁoién mds gencilla de lam columna cen~
tral se presentz en la fig. 4, en la gque esencialmente sélo se
emplea une barra perfilada §, en la gue también, con auxilio de
una brida 20, se fija la pared lateral 3 oon una depresién 13
medisnte un tornillo 14. Para reforzar este perfil se prevé un
prensado 21 de resina artificiasl y precisamente en el interior

de la barra perfilada 9. Sin embargo, atendiendo a las ventajas
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especiales de un revestimiento de resina artificial, la capa pue-
de aplicarse también por la cara exterior;

La disposicidn de une capa de resina artificial sobre la
columna central 4, la cual reviste su cara exterior dentro del
agujero de la puerte, se ilustra en 1la fig; S. Aqu{ la barra
perfilasde 9 se ha idesdo compuesta de chaps de scero y pars lo-
grar una buena adhesidén de la capa 22 de resina artificial, se
ha compuesto ocon un perfil correspondiente de aluminio 91, Ios
perfiles pueden laminarse oconjuntamente en fr{o o pueden también
unirse entres 8f mediente remache o sbatimiento de los bordes,
debiendo los agujeros 4el remache de una de las partes permitir
el deaplazamiento reof{proco de los perfiles 9 y 91, El segundo
perfil de refuerzo 10 de la columa 4 se une de modo andlogo a
como se hace en la fig, 2 pero se provee de una brida 121 cur-
vada hacia afuers, la oual mediante los pernos 141 sujeta fire
memente el borde prensado 13 de la pared laterasl respecto a la
brida 111 de la barre perfilada 9,

Segdn la fig, 6, la columna central 4 se forms oom uns
sola chapa aurvada 2%, cuyos bordem de uniém 24 doblsdos hacia
afuere formen sl mismo tiempo un listén de tope de la puerts,
en el que se apdya otro listén de junta 25, Este listdn de jun-
te se sujeta aguf por otro listén de revestimiento 26 formado
por materiel artificial estratificado, Bn este ejemplo de eje-
cucién se sujeta la pared lateral 3 en la columns 4 mediente
una bride 30. Por encima de la brida 30, o sea por encima de la
1{nea de la ventanilla, puede ensancharse la columna 4 hastz la
linen 27 de trazos y puntos, Correspondientemente dicha colum-
ne 4 se habrd de aconstruir desde arriba hasta abajo cuando en
lugar de la brida de sujecidn 30, se efectua dicha sujeeidn por

medio del borde rebajado 13, debiendo entonces construir la co=
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lumna 4 de modo igual o simjilar a la fig. .

La fig, 7 ilustre la sjecucidén el estribo metdlico 6 y
su sujecidn en el borde del techo 5. El estribo presenta un per-
il de forms de seator y se caompone de una barra perfilada 28
correspondientemente curvada y de una chapa de borde 29, que con
un borde en escuadra 31 se fija en el perfil del sector 28 y oon
otro borde en escuadra 3@ forma la canal de lluviam con el borde
del techo, Este borde del techo posee ademés un saliente 33, con
ol que respecto a la superficie marginal retrotraida forma una
escotadura 34, detrds de la cual se curva la chapa 29 del borde,
Ests disposicidén impide que penetre el agua de la lluvis, de
suerte que la parte situada por dentro del puntal 6 gueda pro-
tegida oontra el peligro del orfn, En la cesra entrante o esco-
tadura 34 del borde del teoho se sujeta mediante tornillos 36
el perfil de refuerzo 6, Ademds, un borde 36 dobledo del perfil
del seator 28 sirve pare sujetar un perfil de caucho 37 desti~
nado al cierre hermético en le ventenills de la portezuela, Pa-
ra sujetar un perfil de caucho destinado al cierre hermétiaco de
la ventanillas trasera lateral puede formarse de la capa margi-
nal 29 une disposicidn perfileda correspondiente.

La fig., 7 1lustra ademds la sujecidén de la columma cen-
tral 4 en el borde del techo y esto mediamte bridas 38 curvadas
de las supérficies latereles de las barras perfiladas 9 y 10,
bridas que, por um lsdo, pueden sdéldarse con la chapa 29 del
borde y, por otro ledo, sujetarse al mismo tiempo mediante los

tornillos 35,
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Le presente patente de invencidén comprende las siguien-

tes reivindicaciones:
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1l,~ Mejoras en la fabricaoién de cajas para oarrnaje, es-
pecislmente para vehfoulos automotores cuya coraza exterior es-
4 formada por partes armables de le pared hechas de maperisles
artificiales de resistencis y elasticidad eleysdas, preferente-
mente de materiales prensados y estratificedos de resina artifi=-
cirl, caracterizadas paorque las partes de la psred sometidas e
esfuerzos elevados se refuerzan por la cara interior mediante per-
files metdlicos (4, 6, 8), los cumles se unen entre si de manera
que se origine un armazén de soatén continuo y bien enlazado.

24 Mejorae gegin lo reivindicado en el punto 1, caracte=
rizedae porque el armazdn de sostén que sirve de unidén y apoyo
de 1a caja, ostd formado esencialmente por el marco contiauoc del
techo, 108 marcos de las ventanillas y los montantes de las por-
tesuelas, aoon los que se unen de forms adecuada las partes de la
pared hechas de material artifieial,

3.~ Mejoras segdn lo Teivindiocado en los puntos 1 y 2,
carecterizadas porque las barras perfiladas del armazén se cons-
truyen del modo sonocido aomo scportes 0 vigas huecas en forma
de caja,

4.~ Mejorms segin lo reivindicado em los puntos 1 a 3,
caracterizadas porque las barras metdlisas perfilsdas se cubren
por prenssdo de resiya artificial por su cara exterilor,

5.~ Mejoras segdn lo reivindicado en los puntos 1 a 4,
caracterizadas porque, al emplear perfiles de moero, se reoubren
éstos de un perfil correspondiente de sluminio, el ounal recibe
por prensalo el revestimiento de resina- srtifieisl,

6.~ Mejoras segdn lo reivindiocado en el punto 5, amrac-
terizadas porque los perfiles metdlicos com diversos coeficien~
tes térmicos se unen medisnte remaches o chavetas, de modo gue

el dilaterse diversamente sem posible su movimienﬁo reo{proco.
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7.~ MejJoras ssgin lo reivindicado en cualquiera de los purr
tos 5 y 6, carsoterizadas porque la capa de resina artificial a~
traviesa en algunos puntos el perfil de aluminio o ambos perfi-
les, '

8.~Mejoras segin lo reivindiocado en los puntos 1 a 4,
caracterizmias porque en 1la columna central formada preferente-
mente de un montante en forme de caja, se sujeta entre los bor-
des de bridas del aoporte ¢ montante la pared lateral unida con
agnella con un borde ourvedo (fig. 2).

9.~ Mejoras segin lo reivindicado en el punto 8, carag-
terizadas porque la columna oentral formada por ejemplo de ba-
rras metdlicas en forma de U, presenta ramas extendidas en igual
direcailn, entre las ocuamles se sujeta la pared lateral;

10.~- MejJoras segdn lo reivindicado en los puntos 1 a 4,
caracterizadas porgue la barra tranaversal delantere del techo
forma sl mismo tiempo la parte superior del marco del parabrisas.

11,- Mejoras segfin lo reivindicado en los puntos 1 a 4,
caracterizadas porgue las barras laterales del techo se prolone
gar hacia adelante y haois atrds hasta el fondo ds la caja,

12,~ Ngjoras seghn lo reivindicado en loe puntos 1 a 4,
7 11, ocaracterizades porque las barras del techo presentan wuna
brida libre dirigida hecia fuera, gue forma al mismo tiempo la
ganal de lluvia,

13.~ ® MBJORAS EN LA PABRICACION DE CAJAS DE CARRUAJE,
ESPEGIALMENTE‘PARA VEHIGULOS AUTCOMOV ILBS® ,~Segin se deseribe
y reivindica en la presente memorie desoriptiva y se ilustra
gon lds dibujos que = la misma se aoompaﬁan;

Conata eaﬁa memoria de diez hojas foliadas y esoritas

a mdquine por una sola de sus caras, L
Madrid 29 de agosto de 1940,
L—12:¢a>¢¢¢
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