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das por una pila de placas y marcos. Estos filtros tienen 3:‘

Muchos procedimientos, incluyendo procedimien-
tos farmacéuticos, quimicos y fotogrdficos, exigen fil-
traciones completas de los productos,vbien sea durante la .
produccién o antes de su uso. Con frecuencia, las prensas 1. )
de filtrar del tipo de placa y marco y los filtros del ti-'« "
po de cartucho, se usan en las lineas portadoras del flui .
do que se va a filtrar. Ia prensa de filtrar de placa y ‘
maroo es bien conocida en la técnica y comprende un nime- 2

ro de hojas de material filtrante interpuestas y sosteni-

que desarmarse peribédicemente paras reponer el papel fil-
trante y para limpiar los marcos y las placas. Para per-
mitir esto, puede ser necesario disponer de varias pren-
sas de filtrar completas en un sbdlo sistema, de modo que

ung prensa pueda estar funcionando mientras las dras se

~ estén limpiando y rearmando. E1l empleo de estas prensas

t
'

}

' de filtrar también requiere mucha labor manual para desar’

mar, limpiar'y rearmar, lo que oontribuye substancialmen-
te al costo de utilizar tales filtros. Un factor més signi

ficativo en las operaciones que requieren completa filtra

* ¢ibn del fliido, es la posibilidad de que tales prensas

de filtrar se pueden haber montado deficientemente, lo
que resultarfa en una suspensién del procedimiento o me-
nos de una filtracién completa del f£ldido, condiociones

que no son convenientes. Ademds, con frecuencia el cos-

t0 de emplear prensas de filtrar ha sido tan alto, y sus

capacidades tan bajas, que impide usarlas para filtrar
grandes voldmenes de fliidos.
A veces se usan cartuchos de filtrar compren-

diendo un tubo central alrededor del cual se forma un anif




. 110 de una hoja de papel filtrante poroso, plggado o co-
Errugado, con los pliegues extendidos paralelamente con el
ieje del enillo. Este tipo de cartucho se coloca cominmen -
-te en una chaqueta cilindrica con el 1liquido que se va a

5 ' filtrar rodeando el anillo y pasando hacia adentro a tra-

. vés de la hoja porosa al tubo central, del cual sale de la.

. chaqueta del filtro. En esta construccién, es importante

| proveer uns oclusidn en forma de disco o tapa en oada ex-
!

Etremidad del anillo cosa de que el 1fquido que se va a

10 Efiltrar no pueda pasar por estos cabos. La experiencia ha

idemostrado que las chaquetas de los filtros son diffciles

gde limpiar cuando se saca el elemento filtrante y que adn
. existe la posibilidad de armarlo deficientemente. Es mis,
estos filtros cilindricos no pueden funcionar en condicio-

15 nes de cafdas de alte presién, como las que se encuentran
.a altas velocidades de flujo, porque 1los pliegues més in-
Eternos tienden a contraerse por la alta presién diferen-
ite a través de'ellos, reduciendo el tamalio efectivo del
§f11tro ¥y la capacidad filtrante.

20 Z Ba habilidad de limpiar completamente un sisgte-
‘ma tiene gran importancia cuando el sistema Se usa pars
hacer o elaborar varios productos, muchos de los cuales
pueden dafiar los otros si se quedan indicios de ellos en
el sistema debido-a la limpieza incompleta durante el cam-

25 bio de producto. Se ha énc0ntrado que las prensas de fil-~
trar y los cartuchos de filtrar de lghécnicae anterior
gson algunas de las partes més diffciles de limpiar com-
gplétamente de tales sigtemas.
| Por consiguiente, un filtro completamente de-

i
i
!

30 Fechable es un objetivo sumemente conveniente, ya que no
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. seria necesario limpiar ni existirf{a la posibilidad de ar-

" merlo deficientemente causando suspensiones de elaboracién

" o0 falta de filtrar el flufdo.

. Resumen de la Invencién

Por consiguiente, la presente invencidén provee

‘un elemento filtrante en el cual una hoja de papel filtran

i te, u otro material poroso o permeable de membrana filtran

' te, em doblada en pliegues de zigzag partiendo de uno, de

§ dos bordes opuestos de la hoja, al otro, y forma un ele-

;mento filtrante que tiene un par de caras dispuestas en un

. par de planos précticamente paralelos. E1 elemento plegado

* 1lleva un revestimiento periférico que pega y sella la pe-

- riferia de cada cara y el lado de ella. E1 elemento fil-

. trante estd dispuesto entre un par de tapas y sellado a

éstas, ' ‘

Ademés, las tapas en 1los extremos tienen cierto
rebajo para proveer recémaras de flujo de fldido para el
flujo de fliido hacia y desde el material filtrante. Las
tapas en 1qs extremos también estén arregladas para pro-

veer un soporte estructural para cada pliegue o doblez

del material filtrante.

Ademés, la pfesente invencién provee un filtro

icon el cual las tapas en los extremos no se juntan por el

- lado del elemento filtrante, de modo que no existe la

; posibilidad de que el fldido se desvie del filtro. Si

i
i

'
’
!
i

)
'
|
§
H

ocurriese cualquier escape entre una tapa y el borde del :

i filtro, el fliido se escurre a los alrededores en vez de !




10

15

20

25

30

9.9.69

pasar sl lado de salida del filtro.

Cade tapa en las extremidades del filtro presen-
te llevae un pezén tubular para hacer la conexién con el sigﬁ_?
tema del fldiido de modo gque el filtro entero se puede des~ . .|
conectar fécilmente y reemplazar con un filtro enteramente,}:'

nuevo. Como las tapas se pueden formar de material plésti-

~co relativamente barato, todo el filtro y su chagueta se

- puede botar, eliminando el tiempo y costo de limpiar, ar-

mar y mapejar el cartucho filtrante y un recipiente separa .;_

- do. Ademds, el arreglo presente eliminag la posibilidad de

Econtaminar el producto, y de ahf su pérdida, debido a una

limpieza inadecuades y/0 errores de montaje.
Ademfs, el arreglo del presente filtro, dispues-
to précticamente en un plano en vez de un cilindro, reduce

le resistencia al flujo de fldido a travéds del filtro,asi

como 1ls posibilidad del arrastre del gas.

Le presente invencién tembién provee un sujeta-

' filtro en el cual el filtro se puede insertar répidamente,

fpero que funciona sélo para proveer un respaldo estructural

- para las tapas en los extremos para permitir la operacidn

. del filtro bajo presiones en exceso de la atmosférica. Co

mo ninguna parte del sujetador del filtro hace contacto

con el f£ldido que se estd filtrando, no existe la posibi-

+lided de que el sujetador del filtro pueda contribuir a

|
|
i
3

i

los problemas de la contaminacién, escape y montaje defi-
ciente.

la construccibén del filtro de la presente inven-

' cién tiene muchas vantajas sobre las construcciones de

los filtros anteriores, entre las cuales estdn los sellos

positivos de las extremidades y lados, soporte del mate-

S
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gues, peso sumamente bajo, 4reas del material de filtra-

cibén considerablemente mayores pare un volumen dado del

conjunto del filtro, y una construccibn suficientemente

%sencilla ¥ barata que el conjunto del filtro entero se

l
ded de limpieza, montaje y desmontaje y reduciendo la po-
isibilidad de un montaje deficiente y posibles fallas del

filtro durante su uso.

E Los varios detalles de la novedad que caracte-
|riza la presente invencién se han sefialado especialmente
en las reivindicaciones que acompafian y forman parte de

este especificacién. Para mejor comprensibén de la inven-

cibn, sus ventajas de operacién y objetos especificos ob-
Ztenidos con su uso , refiérase a los dibujos acompafiantes
%y materie descriptiva en los cuales se ilustran y descri-
Pen las formas preferidas de la presente invencién.

Breve descripcién de los Dibujos

Ia Figura 1 es una proyeccién vertical, en par-
|

te en seccién transversal, de un elemento filtrante que
&ncorpora una forma especi{fica de la presente invencidn;

i

Le Figure 2 es una vista del elemento filtran—-

1

te tomada en la lfnea marcada entre 2-2 de la Figure 1;

, .

{ La Figura 3 es una proyeccién vertial, en par-

ie en secoidn_transversal, de un sujetador de filtro y

élemento filtrente incorporando otre forma de la presen-

te invencién; y

i
i
i
§
|

i
[

rial filtmante en un nimero de puntos a través de los plie-

puede desechar después de usarlo, eliminando toda necesi~- ‘
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La figura 4 es ung seccibn de detalle ampliada

del montaje mostrado en la Figurs 3.

Descripeién de la Formg Preferida

Como se ve mejor en las Figuras 1y 2, el ele-

ble, deblada para formar un nimero de pliegues paralelos
12 arreglados précticamente perpendiculares a las caras
14 més grendes del elemento filtrante y que se extienden
desde uno de dos bordes opuestos de la hoja al otro. El
papel filtrante puede ser una hoja sencilla de cualquier
meterial filtrante bien conocido en la téonica, 0 capas
miltiples de cualquier material filtrante, también bien
éconocido en la técnica. E1 borde periférico de cada cara
514 del elemento filtrante 10 estd guarnecido con uns ti-

ra de materisl 16 reforzador que estd fijada a la cara

del papel filtrante, como con un adhesivo, Este tira de
mento filtrante y lo mantiene en la configuracién desea-
mensional al filtro durante la fabricacién, como se des-

cribird més completamente después. Una pelicula 0 reves—

timiento 18, de un material inerte e impermeable, como

)

de un plédstico, se extiende desde dentro de la tira 16,
?obre la tiré y alrededor del lado del material filtran-
&e y sobre la tire opuesta 16 a la cara opuesta del ele-
%ento filtrante, como se ve claramente en las Figuras 2

}
y 4. Este material pléstico se puede aplicar de modo que
| _

|
|
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I

mento filtrante 10 de la presente invencién, comprende una

hoja de papel filtrante, u otro material poroso o permea—§

i
i
!

material sirve para definir los bordes de la cara del ele-~

da. Ademés, las tiras actian para proveer estabilidad di-
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selle el material filtrente y las tiras 16 del borde con :
las cuales hace contacto, para formar un sello impermea-
ble. Como resultado, el 1fquido que entra por una cara del

elemento filtrante no se desvia de la accién filtrante flu

trante.
Para cada caras del elemento filtrante se ha pro-
visto una tapa en un extremo 20, formada a molde de un ma-

terial plaéticb, semi-rigido, Cada tapa tiene una perife-;

tacto con la superficie externa de la pelfoula pléstica
18 en la cara de la tira del borde 16. Las tapas en los

extremos también tienen un lebio periférico 23 alrededor

idel lado del elemento filtrente. Cada tapa 1lleva un pezén

§24 formado integralmente, que se puede conectar al siste-
i
ma del filtro para proveer suministro al filtro y descar-

ga del mismo. La cara mayor 26 de cada tepa estd separada
|

?e la superficie 14 del elemento filtrante y coopera pars -
i

?roveer recdmares de flujo de flufdo para el flujo del
%1ﬁido partiendo del filtro. Un nimero de costillas 28 se
lroyeotan hacla dentro desde la cars externa de la tapa ¥y
%ransversalmente de los pliegues del elemento filtrante
bara proveer soporte del mismo, Como se ve en la Figura
#, estas costilles estdn separadas para redgoir la resis-

?encia al flujo del lfquido en las reclmaras de entrads

i

Fdn pliegue del material filtrante se podréd extender por
hna gran distancia con la posibilidad concomitante de do-
blarse hacia dentro o combarse y de los problemss acom=

Laﬁantes‘déﬁia‘restricoién del flujo o rotura del mate~

yendo alrededor de los bordes periféricos del material fil

H

ria externa bastante plana 22 que corresponde y hace con- .

| .
y salida. Se observaré que usando estas oostillas 28, nin-'

1
H
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rial filtrante. Ademfs, si bien no ss ha hecho evidente |
fécilmente en las ilustraciones, el elemento filtrante se?
puede construir en forma rectangular en vez de cuadrada de

modo que, durante el montaje, no exista la posibilidad de'

determinada, con la eliminacién resultante'del soporte de
- las costillas para la maybr parte de los pliegues del fil- -
tro. i

Cada capa en un extremo estd sellada al elemen—% ..
de 16. Se observard que los labios 23 de las tapas en los

extremos estédn hechos intencionalmente para que no se -

S
syl

junten ni se sobrepongan en el lado del filtro. De este
modo, si el sello entre la tapa y la tira del borde fallaé
el f1dido que se estd filtrando no se desviard del filtro
pero se escapard sin dafio alguno a los alrededores. |
El filtro de la presente invencién puede ser fa-
bricado del siguiente modo. Primero, el material filtran-
te se recorta al tamafio y se dobla o pliega; despuds es |
recogido o comprimido al tamafio deseado y las tiras del
borde se sellan a la periferia de las caras del elemento
£i1trante manteniéndolo en esa configuracién. Entonces,
el elemento filltrante formado se puedé sumergir en un ma-
terial pléstico derretido como un acetato-butirado derre-

tido. E1 filtro se sumerge, un lado a su vez, & una pro-

&undidad suficiente para cubrir las tiras del borde 16 en
{ |
hmbas caras, como se ha ilustrado esencialmente, para for-

bar el revestimiento sellador o pelfcula 18. Se observa-

!

?é que las tiras del borde ayudan a mantener el tamafio -
hel elemento filtrante aqﬁbado durante el proceso del re- 2
i

!

ique la tapa en el extremo pueda girarse 902 de su posicién f“

to filtrante en la superficie externa de las tiras del bor
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vestimiento ya que contrarrestan la tendencia del plésti-

" ¢co derretido de contraer gl mgterial filtrante cuando se

enfria y solidifica. Ademéy las tiras del borde 16 pro-

veen una superficie plans sellante para conectar después
las tapas en los extremos gl elemento filtrante, mejoran-
do asf la calidad del sello logrado. El elemento filtran-~
te se puede sumergir dos veces o0 més en el pléstico derre-
tido para lograr el revestimiento del espesor final desea-
do. Despuéds que la aplicacidn finasl del pléstico derreti-
do se ha enfriado, el material del elemenb filtrante se

,puede gometer a la prueba de burbujes para defectos. Des-~ S
‘puds se lava y seca y dos tapas 20 previamente limpiades '

‘e sellan a la superficie de las tiras del borde 16. Como

se ha ilustredo las tapas en los extremos estdn normal-
mente arregladas con los pezones opuestos diagonalmente
uno del otro para facilitar limpiar el gas del interior
del filtro cuando se coloca para operacidn.

Puede ser conveniente usar el filtro a presio-

‘nes del fllido mucho més altas que la presidn atmosféri-
fca de modo que sea necesario utilizar un sujetador de fil-
vtro similar al que se muestra en las Figuras 3 y 4. Este
-sujetador comprende un par de mercos cooperadores 40 préc-

ticamente triangulares que tlenen una configuracién in-

terna bastante ajustada a la periferia externa del elemen

to filtrante. Los marcos estén oonectados con un gozne

42 en uns esquina y se enchufan diagonalmente. Al final

Ede la diagonal 44 en el extremo opuesto al gozne se -

puede proveer un retén sencillo. Estos marcos 40 tienen

iun par de pestafias 46 que se extienden hacia adentro des-

de la superficie interna de 1los mismos para enoajar con

- 10 =




ls periferia externa de ambas carés del elemento filtran-
te; es decir, la periferia externa 22 de ambas tapas 20
-del elemento filtrante. Cada porcién diagonal del marco
" tiene una abertura excéntrica 50 adaptada para acomodar
5 los pezones 24 en las tapas en los extremos. Una placa de
‘presibén 52 estd conectada a la superficie exterha de las
pestafias 46 y estd cerca ‘de la superficie externa 26 de
gla tapa para proveer sopdrte. Como resultado, las presio-
:nes internas del fliido dentro de las tapas en los extre-
10 ‘mos no son soportadas solamente por las tapas semi-r{gi-
:das y por eso se puede emplear presiones de fliido méds =l - 'f:
tas que de otro modo no serfan posibles. -
| El sujetador del filtro ilustrado estd hecho de
‘modo que las dos mitades se puedan abrir con el gozne pa-
15 rg colocar el filtro dentro. ILas dos mitades del sujeta-
‘dor entonces se cilerran y trancan y se conecta la tuberia .
del sistema del fldido a la entrada y pezones 24 de sali-z
;da de las tapas del filtro. Si bien, puede ser que sélo |
;se provea una tape en un extremo del filtro con una pla-
20 éoa de presiéﬁ en los sistemas de baja presibén, cuando se
.emplea un sujetador de filtro con dos placas de presiébn,
?se eliming la necesidad de prodeterminsr el lado de la
;entrada/galida del filtro ya que cualquiera de las re-
%cémaras estéd sufioientemente sostenida de modo que pueda
25 ?aguantar la presién interna.
: El sujetador del filtro ilustrado puede llevgr
iuna camisa de agua mediante el uso de placas externas 54
Ey canales 56 en el sujetador del filtro 40. La camisa de
fagua se puede abastecer con fliido para calentar o enfriar

30 por los pezones 58, de un‘modo blen oonocido de - -~

9.9.69 : _ - 11 -
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- los expertos en la materia.
Como se observé anteriormente, el conjunto del
 filtro ilustrado provee una superficie filtrante total

' précticamente igual a la que provee un filtro tipo de pren .

sa y marcos, pero requiere nada més que una fracecidn del

' volumen. Adem4s, la construceién del presente filtro es
'tal que la posibilidad de errar en el montaje ha sido prégc
~ticamente eliminada. Como resultado, la posibilida de una
' falla del filtro y/o desvio del 1fquido se ha reducido al
' mfnimo. ‘

§ Es més, como el conjunto completo del filtro se
;puede desechar, se eliminan los problemas de la limpieza
éx/o contaminacién. Otra ventaja del presentefiltro es el

. ahorro considerable de tiempo y costo que antes ers nece-

sario para desmontar, limpiar y montar los filtros de la
. técnica enterior,
‘ Ademés, 8i bien el filtro presente se presta
‘para uso en sistemas a presiones sobre las atmosférica,se
:comprenderé que los detalles de la construccibén de este
;filtro pueden resultar igualmente ventajosos en sistemas
;que funcionan a presiones menos de la atmosférica.

Ia invencién se ha descrito en detalle con re-
. ferencia especialmente a formas preferidas de la misma,
ipero se hace constar que es posible hacerle variaciones
¥y modificaciones dentro del espiritu y alcance de la in-
;vencién como se ha descrito hasta aqui y como se define
'en las reivindicaciones adjuntas.
: ' La presente solicitud que corresponde a la pre-
'sentada en Estados Unidos de América, el 1 de Mayo de -~
E1.967, bajo el nim. 635.216, se acoge a los benefioios

- 12 -




- del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
" Industrial.

- REIVINDICACIONES -

10 _ Los puntos que como caracteristica de novedad
:se presentan en Espafia para que sean objeto de esta so-
i licitud de Modelo de Uitilidad, por VEINTE afios, son los
- siguientes:
_ l.~ Un dispositivo filtmnte formado de una ho-
15 ija de un material filtrante contrafdo y plegado, material
fcontraido definiendo un par de caras dispuestas prictica-
imente en planos paralelos, un revestimiento impermeable
ésellando el contacto de ia periferla de ocada cara y los
;lados de dicho elemento filtrante, y una tapa en un extre-~
20 'mo conectada é dicho elemento filtrente y cooperando con ;
juna cara del mismo para formar una recémara de flujo de
fldido, dicha tapa en el extremo tiene un 1abio perifé-
.rico que se extiende eobré los lados del elemento filtran
. te por une distancia que es menos de ls nitad ael espesor |
25 ~del elemento filtrante.
2.~ Un dispositivo filtrénte de acuerdo con la
%reivindicaciénvl, en el cual una segunda tapa en el extre-~
?mo estd conectada y coopera con la otra cara de dicho eleﬁ
‘

9.9.69 - 13 -
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‘mento filtrante.

3.~ Un dispositivo filtrante de acuerdo con la

reivindicacién 1 en el cual tiras de refuerzo en el bhor-

.de sellen la periferia de dichas caras del elemento fil-

'trante, y dicho revestimiento impermeable sella la super-

ficie externa de dichas tiras del borde y se extiende se-
1lé4ndola por uns parte de cada cara expuesta de dicho -
elemento filtraﬁte.

4.,- Un dispositivo filtrante de acuerdo con
la reivindicacién 3 en el cual dioha tapa en el extremo
gsella la superficie externa revestida de la tira del bor-
de.

5.- Un dispositivo filtrante formado de una ho-

‘Ja de un material filtrante coniraido y plegado, que for-
ma pliegues paralelos que se extienden desde uno de dos
ibordes opuestos de dicha hoja al otro, elemento filtran-
-te que tiene un par de caras dispuestas en planos préc-
.ticamente paralelos, una tirs de refuerzo en el borde gue

‘sella la periferia de cada cara de dicho elemento filtran

te, un revestimiento impermeable que sella los lados de
dicho elemento filtrante, revestimiento impermeable que
sella dichas tiras del borde y se extienden selléndolas
por una parte de cada cara expuesta de dicho elemento

filtrante dentro de dichas tiras del borde, y tapas en
los extremos dispuestos en las caras de dicho elemento

filtfante y cada una formando una recémara de flujo de

'fldido en cooperacibén con el mismo, cada tapa en el ex-
tremo selle la superficie externs revestida de la tira

respectiva del borde, cada tapa en el extremo lleva un

labio periférico que se extiende sobre los lados del
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elemento filtrante por una distancia que es menos de la
mitad del espesor de dicho elemento filtrante.
6.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-

cacién 5 en el cual las tapas en los extremos tienen

“un nimero de costillas que se extienden hacia dentro y ”2-

se extienden transversalmente y proveen soporte para di-
chos pliegues. ' ‘

}.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica~ | -
cién 5 en el cual cada tapa en el extremo lleve un pe -
zén integralmente formado para conexién con la fuente del ‘:jn
fldido.

8.~ Un dispositivo filtrante.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥y para log fines que se han especificado.

Ia presente Memoria consta de quince hojas es-

crites a wéquina por umna sola cara.

Madrid, PR
P.A.

A
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