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MBMORIA DESCRIPTIVA

para “solicitar

PATENTLY DA INVENCION
en

ESPANA
por VEINTE alios
a nombre de F. HEBMANN H!HSLEITER, residente en Mu;
nich, 38, Lierstr. 14, ALEMANIA, por

"UN PROCEDIMIENTC PARA OBITNER GALVANCS,
"ESPECIAIMENTE PLAWOS Y DE OFFSET".
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As? como en el altograbado y huecograbado
la coloracion de los puntos de imagen del galvano
se basa en que los mismos estdn a otro nivel que

los puntos gque no se han'de imprimir o sea en el
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"plano", el grabado plano se basa en que la tinta
impresbra grasa es rechazada por los puntos gque se
1leman "corrpidos" v se humedecen con agua, O sea

el "plano", al paso que son admitidos en los luga-
res de imagen. Al corroer, en efecto, con solu~-
ciones de sales o de 4cidos, se produce en la super-
ficie del plano un precipitado que hace dichos pun-
tos conductores del agua. En cambio la imagen com-
puesta de sustancias grasas 0 barnices, admite la
tinta grasa y no admite agua.

En los galvanos planos hasta ahora cono-
cidos es necesaria una constante corrosién poste-
rior, pero en ella los agentes cafsticos no deben
atacar la imagen grasa. Adenés, en el funcibna~
miento de la m&quina ocurre que la imagen se ensan-
cha o que desaparece, Ademés, la oxidacién de la
plancha determina a veces suéiedades, o see el 1lla-
mado "tono" de la plancha. BEs necesaria la adi-
cidn de cdustico al agua de lavado, que de todos
modos provoca nuchas veces unn desaparicibn de la
imagen, para mantener limpio el plano y para evitar
gque al trabajar la superficie del planb con papel de
lija o de esmeril, se pierda la cap& conductora de
agua, Cierto que el cdustico renueva esta capa, pe-
ro tembidn ataca la blanda estructura del fondo gra-
€0 0 de barniz en los puntos de imagen, de manera
que la altura de impresién tiene un lImite bajo.

Ademés los metales empleados por 1o gene-
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ral hasta ahora, el c¢inco y el aluminio, son tan
blandos que se desgastan répidamente, tanto mas cuan-~
to que han de ser granulados, y las puntas de los
granos se desgastan nés rédpidamente que la superfi;
cie de una placa lisa. Pero hasta ahora no podfan
emplearse capas sin granular, porque no oponen bas-
tante resistencia a la tendencia del metal a admi-
tir color en el plano, 0 sea a dar tono. Pero, pa-
ra la industria impreéora, la posibilidad de utili-
zar placas completamente lisas significarfa un gran
progreso, porque la superficie lisa produce la ima-
gen mas qlaramente y no se desgasta, y por consiguien-
te la altura de impresiln piede aumentarse conside-
rablemente.
| Para remediar los inconvenientes descri-
tos, ya se ha propuesto hacer la imagen teambidn de
metal, tendiéndose, en efecto, a emplear para el
plano un metal humectable con agua, el llamado me-
tal conductor de agua, y para la imagen un metal
humectabie con aceite y grasa, el llamado metal con-
ductor de grasa.

Un procedimiento conocido de e sta clase
se basa en que la plancha (metal portador) se recu~
bre uniformemente de una pelfcula fina de otro me-
tal, en que luego se producé la imagen, y las par~
tes libres de la pelfcula fina'se corroen hasta el
netal portador. Otra tendencia consiste en pro-

ducir negativamente la imagen en cualquier forma co-
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mo plantilla sobre el metal portador, y en los lu-
gares libres de la imagen precipitar galvénicamente

i
otro metal, con lo cual el plano del galvano, a con-
secuencia de la imagen protectora, queda libre de
dicho precipitado. En el primer caso aparece un
ensanchaniento lateral o uns reduocidn de los elemen-
tos ruadriculares, y log doe procedimientos tienen
el inconveniente de que los elementos inmpresores es«
t4n en alto.

Cierto que en los galvanos planos cuyos pun-
tos impresores son de metal que atrae la grasa y los
gue no se han de imprimir son de netal que atrae el
agua, se ha propuesto ya disponer los puntos in-
prescree debajo del nivel de los que no han de in-
primirse, para evitar de este modo que en el nmctal
de la imagen influya la constante limpieza de las
planchas,~ pero faltan detalles exactos acerca de
la realizacién del procedimiento. Tarbidn se ha
enunciado la idea de conseguir una humectabilidad
distinta con respecto al agua y a la grasa o aceite
ﬁor una eleccifn determinada de los dos netales.

Pero por los caninos haeta anora inten-
tados no se han llegado nunca a un resultado utili-
zable, porque la naturaleza quimica del par de me-
tales en cuestibn no es en ningﬁn caso tan distin-
ta Que‘un metal sea inequfivocamente y con toda se-
guridad conlductor del agua y el otro conductor de

la grasa, y esta diferencia subsiste tanbidn duran-
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te todo el proceso de impresién. El invento pro-
pone, para conseguir este resultado, un camino fun-
danentalmente nuevo, por cuanto para aumentar la
diferencia de humectabilidad de los 4 os metales ape-
la a una medida que hasta ahora se aplica en un te;
rreno técnico conpletamente dictinto, A la mane-
ra de la preparacién de minerales por el procedimien-
to de flotacidn, la humectabilidad de un metal con
resPedto a la grasa aumenta‘cogsiderablemente-en con~-
paracidn con la del otro metal,

Segdn el invento, esto puede conseguirse
tratando las planchas de metales quimicamente dis-
tintos, para la parte de imagen y la parte de plano,
con una de las sustancias que en la flotacién se lla-
man adicionales, de tal manera que aumente la humec-
tabilidad de los metales con regpecto a la grasa v
aceite o al agua.

La floteoidn consiste en que las partfcu-
las de los minerales tienen una humectabilidad dis-
tinta de la ganga, compuesta de arena, etc., Para
aumentar la diferénci& de humectabilidad se aliaden
al 1fquido de espuma, ademés del ingrediente espu-
moso y aceite otras sustancias. Bstas sustancias
adicionales se eligen con arreglo al gran ndmero de
los diferentes minerales. Como es natural, en la
preparacifn de grabados planos no intaresa la pro-
duccién de espuma, y la humectacién con el aceite

0 tinta inmpresora que lo contenga, solo se hace prin-
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~cipaluente durente la™Pada, A consecuencia de
ello, en el procedimianto del in&ento es suficiente
el cmplec de una sustancia adicional (vdase, por ejem-
120 plo, Ullmann, FEneiclopedia de Qg;mica industrial, vol.
1, 1928, pagss 796 y siguientes). También se emplean
adiciones alcalinas o las que disminuyen la formacidn
de copos 0 las que producen efectos semejantes con
respecto al sceite. DPero han resultado ser e special~
125 mente adecuadas las adiciones utilizadas para la
flotacién diferencial y las sustancias que provocan
una modificecién quinica de las superficies, como,
por ejemplo las adiciones sulfurantes. Ademés, en
algunos casos ha resultado conveniente afiadir al 11-
13C quido de tratamiento un aceite de la clase de los
aceites de flotacién en divisién fina,
- El tratemiento pusde hacerse con'soluoio-
nes de la suctancis adicional en disolventes orgé-
nicos o inorgédnicos. BEn los orgénicos el aceite y
135 la sustancia adicional se disuelven completamente,
y en los inorgénicos, especialmente agua, si bien
las sustancias adicionales se disuelven, el aceite
qudda enulsionado.
Ln ciertos pares de metales basta el tra-
140 tamiento con una solucibn de esta clase de sustap-
cias de flotaciln, pery en otros casos ue recomien-
da practicar ademAs un tratamiento con los llamados
corrosivos litogrédficos, como los que se utilizan

hasta ahora, para hacer que el plano sea conductor
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de agua. DBstae corrosidn se pucde practicar antes
del tratamiento de flotacidn, 0 me jor aun despucs
del mismo, 5in emburgoe, una forma de ejecucibn es-
pecialmente ventajosa del invento, consiste en la

flotacibn y corrosién simulténeas, que se practica

-empleando una solucidn que contiene juntos los co-

rrosivos litogrdficos y las sustancias de flotueidn..
Como corrosivos o sustancias humectantes
de agua se emplean en principio todas las solucio-
nes Qulmicas utilizadas hasta ahora para conseguir
la conduccidn de agua de los puntos del plano de los

Zalvanos o para aumentar la humectabilidad de agua

en la elaboracidn de minerales, Pero han resulta-

do especialmente adecuadss soluciones de cianuros
de hierroc, por ejemplo, los que contienen iones de
cianuro ferroso o fdrrico. Bstas producen una pe-
1fcula de una combinacién de sal metdlica sobre los
puntos del plano, mucho mas gruesa y adherante que
los chusticos conocidos, y esto ocurre ante todo
cuando se emplean metales del grupo del hierro, por
ejemplo, nfquel y cobalto, para el metal del plano.
La elsccién de los sustancias adicionales
de flotacidén depende en primer término de la natu-
raleza del mcetal de imagen empleado, pero también
de la naturaleza del metal del plano. En cada cas
50 particular debe emplearse una sustancia adicio-

nal que haga la superficie del metal de imagen 1o

‘mas humcctahle posible por las grasas o aceites con-
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tenidos en las tintus ie imprimir, pero gue no ten-
ga en los posihie ninguna influcncia sobre la super-
ficie del metal del plano y no pertu;be la accién
corrosiva del 1lfquido de tratamiento.

La eleccidn de pares de metales adecuados

para el plano y la imagen se ajustard a las condi-

‘ciones existentes. En muchos casos es singularmen-

te ventajoso emplear como metal conductor de grasa
un metal o una aleacidn del grupo del cobre o cine,
0 una correspondiente aleaoidn‘de cine, y como con-~
ductor de agua un metal o una aleacidn del grupo del
hierro, por ejemplo una aleaoifn de nfquel y cobal-
to, OQtras aleaciones adecuadas para el metal del
plano son el nfquel y magnesio sobre una plancha de
cobre o de cobalto y magnesio, siendo de oinc el me-
tal de la imagen.

oi se emplea una plancha de 1§x6n sobre
la cual se ha aplicado una aleacién de nfquel y
magnesio para el metal de la imagen, puede emplear-
se para el tratamiento del invento una solucién
acuosa de xantogenatos alcalinos y sales ferrocian-
hidricas, adecaadamente gon un py de 8 a 9 aproxi-
madamente. FPara otras combinaciones mecénicas, por
ejemplo eine con cobalto y magnesio, se puede enm-
ﬁlgar el mismo 1fquido. Fero adecuadamente predo-
mina el valor de los xzantogenatos y el valor py de~-
be estar entre 6 v 7 aproximadamente.

Para preparar las planchac para el trata-
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miento del invento, se produce galvéniocamente el pla-
no a la correspondiente altura, sobre la plancha me-
talica, que en lo0s puntos que no se han de imprimir
estd provista de una capa aisladora no conductora de
la electricidad, por ejewplo, barniz o tinta. Lue-
go se practica el tratamiento con las soluoioﬁes del
invanto.

bin embargo la preparacifén de la plancha
puede hacerse a la inversa.

Una plancha metdlica podrfa, por ejemplo,
revestirse de cobalto en un grueso aeorrespondiente;
prolucirse lusgo sobre este precipitado una imagen
gyue resista debidamente a los clusticos, por ejem-
ple una copia de barniz azul; y luego el precipi-
tado de gobalto en los lugares libres, puede co-
rroerse, por cjemplo, hasta la base de latén, con -~
una solucibn, por ejemplo, dé dcido créuico. -

Sepdn el invento, sobre una plancha des™ i~

latén se produce la imugen en cualquier forma en

-¢olor graso, al paso que el plano queda libre de é1.

La imagen que estd en la tinta grasa puede obtener-
se por impresién o por: copia positiva, por dibujo -

a mano o similares. Tuego el plano se niquels, 0+

" ce provee de un precipitado, por ejarplo qué contews

2a magnesi.a":~ s g Co T By,
Bl galvano plano asf obtenido se corroe

litogrdficamente, con preferencia con un clustico

- Q -
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mente de 1a composinifa cignicita;

1000 omce v &yua

+u~i00 ge de Ferreprusiato potésico

2-8 go de hidr6xidc yotéeico

i=4 ge de xantogenato potésico

1-2 de aceite cumleiomable

wh lugar del xeutogessto cuvndo em €l ¢ jen=
Plo eanterior pueden tambide cicpirse éesdn la niswas
directivas corogidas ek la rflotacilsa, icas ouslercias
adic.ukraless  Balle Olras se¢ La dewoslrade ser acecuvedac
por ejemplo, las sustencias sulrodépacas, cumo por ejemplc,
la difenmil-sultoures O saics uel &cidce rodesbiarico.

Do ello oitarenos a contipurcife ai;ueos ejenplos:

Gn la golioitud de Fatente que & eomire dal
rismo solicite y cono divis.ovaal de esta, se preseste
por: |

Ur procediniento pera ia }ioducoils de ua
medio de tratanientu para obtener gaive. it especilalmens
té plaros y we otfset, se citam otros ¢ jemplos de solu-
ciones adecuadas yl wiswo fim, do¢ scucerdo éon ¢l par de
metales que. < cilcunstangias puedeu enplesrses

Esta solicituu que correspomde a i& presenie-
da eu Alemauia, &l 14 e sopcizmbre de iv3y, bajo €1
mdnero Ho1l0CL58% IVe/15, se acone a 1o0s bepeficios dol

drioicuio 1 del vigente Betatulc de ilipieubd Inausurisdls
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Los puntos de iavencibs propia y suaeve qus

235 SE oprvis L CAL pars que sean objeto Ge oste ateate de
Invencibu =i lspasa for VEISLD acos, son log siguie.ntas
2.Un procedimienty de plopaval sauvanos, :spe-

Siusuents pleanos y offsct, d deos msteles difewentecs

[

Suracierikado porgue las pleichas s@ tralsan ¢oo uas
27 Lae sisledclas wiea8dds adicions oo en lu floteciln Ce
Tal Laperé QUEe awdcacu e Ducettabilided de los netsles
aCn lespecty a lae giase a al agus.
¥ ~ . Unm procedimiecto segfe se reivindics

an e. punto 18; caracterizedo porgre i liguido del tra-

295 tanizxto se le adede un aceite cn lavisilu Tinas
3¢ - Una procediniesgto gegln se r2ivindice ea
1os puntos 3@ y 28., cearacierizads porque cdemée del
tratas:outo oon la sustenciu -dicitmsl de flotaciba,
se realisa vl tratamicnto con sustanCiac 20n0Cidas coA
200 lu depomicacile de causticus LitegArLicuc.

42 = U proveWaasacy seghn sz roiviadica
en 105 puatos 12 a 3v,, cerzeteriials porque pars ira=-
tar log z8LVAZ0S 56 Liiinsé wna colucabu que ntisne

ovl upa sustarxcia adicionsl de rlotacibu y us c8ustico 1li-

LosTal’iCO.

"w

4

~ Uk progedinients seyle e reivisdica gk ol

A

pusto 18., caracteriZado porgue oo ewyits LAs suslaacia

ALliCIUR8w Sivwubiui para la ticteci &n diferspncial de ni-
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6% « Un prooedimiento cegﬁn*pﬁ”ruivindion on
el punto 1l2,, carscterisado porque se emplea una suss
tanoie adicionsl sulfurante,

7% » Un procedimiento segfin me reivindioea en
los puntos 19,, 28, y 62,, oaracterizado porque oomo eus.
tanaie adiotonsl se emples xantogsméite.

89 & Un propsdimisnto segfin se reivinitos en
los puntes 18,, !0; y 68, earsaterissdo porque como sus-
tanoia sdicional se emples sulfenrens,

$2 . Un precedimtento segén ee reivindiom en
les puntos 11;, tc; y se;, carscterisado porqus como oue-
tancia adicional se emplean rodanuros, |

109 ~ Um progcedimiente segén se reivindios en
los puntos 10 a 50;. caracterisado porque como eafatioos
1itogrdfiocos se emplean cianurcs de hierro aolublcoQ

112 « Um procedimiento segén se reivindioa en
los puntos 18 a 102,, oaracteriszado porque oomo metal de
imagen se emplea un metal o alssoién del grupo del ooe.
bre, o oino, o una alesoién de oino oorrespondiente,

18¢ « Un prosedimiento segfin se reivindiocs en
los puntos 1¢ a 118,, oaracterisado porque ocomo metal
del plano se emplea un metal o inn aleaocién del grupo
del hierro,

152 « Un proeedimiento segén ee reiviniioa
en los puntos 18 a 182,, oarasterisado porque oomo
plano se onploa:unu aleaoién de niquel y oobulto;
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142 ~ Un procedimiento segin se reivindioca
en los puntos 1l¢ a 13%2,, caracterizado porque oomo
metal del plano"se usa une eleaocibn de nfquel y mage
nesia,

15¢ -~ Un procedimiento segﬁn'so reivindi-
ca en los puntos 1¢ a 14f,, caracterigzado porque
los galvanos se trhman.pbateriormente, sobre to-
do dnrantella tirada, oon las soluoioﬁos reivindi-
cadas en log puntos 12 a 10%,

1ot - Un procedimiento segin se reivindi-
ca en lospunfos 12 a 15%,, carascterizado parque la
solueidn para el tratamiento posterior se afiade al
agua de lavado, o #sta se compone de dicha soluoifn.

17¢ = Un procedimiento para obtener galvanos
espaecialmente planos y de offset.

Tal y oomo seha desorito en la Memoria que
antecede y oon los fines que se han espeoificado,

Esta Memoria consta de ocatorce hojas esori-

22 FEQ.’\943

l{adrid, - ..
P. A,
Adberto do Ziahury

tj d

tas por upa sola cara,
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