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MEMORIA DESCRIPTIVA 
paya s o l ic i t a r

i- A 'i' E N T E  .DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de F . HERMANN HAHSLEITBR, re s id e n te  en Mu­
n ich , 38, L ie r s t r .  14, ALEMANIA; por

"UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER CALVANOS, 
"ESPECIAIMENTE PLANOS Y DE OFFSET".
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Asi como en .el altograbado y huecograbado 
la  co lo rac ión  de lo e  puntos de imagen del galvano 
se basa en que lo s  mismos e s tá n  a o tro  n iv e l que 
los puntos que no se han de imprimir o sea en e l
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"plano", e l  grabado plano se basa en  que l a  t i n t a  
im presora g rasa  es rechazada por lo s  pantos que se 
llaman "corro ídos" y se humedecen con agua, o sea 
e l "plano", al paso que son admitidos en lo s  luga­
re s  de imagen* Al co rro e r, en e fe c to , con solu­
ciones de sa les  o de ácidos, se produce en l a  supera 
f ic ie  del p lano un p rec ip ita d o  que hace dichos pun­
to s  conductores del agua* En cambio l a  imagen com­
p uesta  de su stan c ias  g rasas o b a rn ices , admite la  
t i n t a  g rasa  y no admite agua*

En los galvanos p lanos h a s ta  ahora cono­
cidos es n ecesa ria  una constan te  co rrosión  p o s te ­
r i o r ,  pero en e l la  lo s  agentes cad stico s  no deben 
a taca r  la  imagen g rasa . Además, en e l funciona­
miento de l a  máquina ocurre que la  imagen se ensan­
cha o que desaparece. Además, l a  oxidación de la  
p lancha determina a veces suciedades, o sea e l  l l a ­
mado "tono" de la  p lancha. Es n ece sa ria  la  ad i­
ción de cáu stico  al agua de lavado, que de todos 
modos provoca muchas veces una desaparic ión  de la  
imagen, para  mantener lim pio e l  plano y para  e v ita r  
que a l t r a b a ja r  l a  su p e rf ic ie  del plano con papel de 
l i j a  o de esm eril, se p ie rd a  la  capa conductora de 
agua* C ie rto  que e l cáu stico  renueva e s ta  capa, pe­
ro también a taca  l a  blanda e s tru c tu ra  del fondo g ra­
so o de barn iz  en lo s  puntos de imagen, de manera 
que la  a l tu ra  de im presión tie n e  un l ím ite  b a jo .

Además lo s  m etales empleados por lo  gene-
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r a l  h a s ta  ahora, e l cinco y e l  alum inio, son tan  
blandos que se desgastan rápidam ente, ta n to  mas cuan-* 
to  que han de ser granulados, y la s  puncas de los 
granos se desgastan más rápidamente que la  su p e rf i­
cie de una p laca  l i s a ,  pero h a s ta  ahora no podían 
emplearse capas s in  g ran u la r, porque no oponen bas­
ta n te  r e s is te n c ia  a l a  tendencia d e l m etal a admi­
t i r  co lor en e l  p lano , o sea a dar tono. Pero, pa­
ra  la  in d u s tr ia  im presora, l a  p o s ib il id a d  dé u t i l i ­
zar p lacas completamente l i s a s  s ig n i f ic a r ía  un gran 
progreso , porque la  su p e rf ic ie  l i s a  produce l a  ima­
gen mas claramente y no se desgasta , y por consiguien­
te  l a  a l tu r a  de im presión pdede aumentarse conside­
rablemente*

P ara  remediar lo s  inconvenientes d esc ri­
to s , ya se ha propuesto hacer l a  imagen también de 
m etal, tendiéndose, en e fec to , a emplear p a ra  e l  
plano un m etal humeotable con agua, e l  llamado me­
t a l  conductor de agua, y para l a  imagen un m etal 
humeotable con ace ite  y  grasa, e l  llamado m etal con­
ductor de g rasa .

Un procedim iento conocido de e s t a  c lase  
se basa en que la  p lancha (m etal p o rtad o r) se recu ­
bre uniformemente de una p e l íc u la  f in a  de o tro  me­
t a l ,  en que luego se produce l a  imagen,, y la s  p a r­
te s  l ib r e s  de l a  p e l íc u la  f in a 's e  corroen h a s ta  e l 
m etal p o rtad o r. Otra tendencia  co n s is te  en pro­
ducir negativamente l a  imagen en cualqu ier forma co-
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mo p l a n t i l l a  sobpe e l  m etal p o rtad o r, y en lo s  l a ­
gares l ib r e s  de la  imagen p r e c ip i ta r  galvánicamente 
o tro  m etal, con lo  cual e l  p lano d e l  galvano, a con­
secuencia de l a  imagen p ro te c to ra , queda l ib r e  de 
dicho p re c ip ita d o , En e l  prim er caso aparece un 
ensanchamiento la te r a l  o una reducción de lo s  elemen­
tos cuadricu laros, y lo s  dos procedim ientos tie n e n  
e l inconveniente de que lo s  elementos im presores es­
tán  en alto*

C ierto  que en lo s  galvanos p lanos cuyos pun­
to s  im presores son de m etal que a tra e  la  g rasa  y lo s  
que no se  han de imprimir son de m etal que a tra e  e l  
agua, se ha propuesto  ya disponer lo s  puntos im­
p reso res debajo del n iv e l de lo s  que no han de im­
p rim irse , para e v i ta r  da es te  modo que en e l m etal 
de l a  imagen in f lu y a .la  constan te  lim pieza de la s  
p la n c h a s ,-  pero f a l ta n  d e ta lle s  exactos acerca de 
la  re a liz a c ió n  del procedim iento . Tambión se ha 
enunciado la  idea de conseguir una hum ectabilidad 
d is t in ta  con re sp ec to  a l agua y a la  g rasa  o ace ite  
por ana e lecc ión  determinada de lo s  ¿os metales*

Pero por lo s  caminos h asta  ahora in te n ­
tados no se han llegado  nunca a un re su ltad o  u t i l i ­
zad le , porque la  n a tu ra leza  química d e l p a r de me­
ta le s  en cuestión  no es en níngtfn oaso ta n  d is t in ­
ta  que un m etal sea inequívocamente y con toda se­
guridad conductor del agua y e l  o tro  conductor de 
la  g rasa , y e s ta  d ife re n c ia  su b s is te  también duran-
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te  todo e l proceso do Im presión, El invento p ro ­
pone, para conseguir e s te  re su ltad o , un camino fun­
damentalmente nuevo, por cuanto para  aumentar l a  
d ife re n c ia  de hum eotabilidad de lo s  dos m etales ape­
la  a una medida que h asta  ahora se a p lic a  en un t e ­
rreno  técn ico  completamente d is t in to ,  A la  mane­
r a  de la  p reparac ión  de m inerales por e l procedim ien­
to  de f lo ta c ió n , la  hum ectabilidad de un m etal con 
respec to  a la  g rasa aumenta considerablem ente en com­
paración  con la  del o tro  m eta l.

Segdn e l  invento , e s to  puede conseguirse 
tra tan d o  la s  planchas da m etales químicamente d is ­
t in to s ,  para la  p a r te  de imagen y la  p a r te  de p lano , 
oon una de la s  su stanc ias  que en l a  f lo ta c ió n  se l l a ­
man ad ic io n a les , de t a l  manera que aumente la  humec­
ta b ilid a d  de lo s  m etales con respecto  a l a  g rasa  y 
ace ite  o a l agua.

La f lo ta c ió n  co n sis te  en que la s  p a r t íc u ­
la s  de lo s  m inerales tie n e n  una hum ectabilidad d is ­
t i n t a  de l a  ganga, compuesta da arena, e t c ,  Para 
aumentar l a  d ife re n c ia  de hum ectabilidad se añaden 
a l liqu id o  de espuma, ademós del in g red ien te  espu­
moso y ace ite  o tras  su s ta n c ia s . E stas su s tan c ias  
ad ic ionales  se e lig e n  con a rreg lo  a l gran ndmero de 
lo s  d ife re n te s  m inera les. Como es n a tu ra l ,  en la  
p reparac ión  de grabados planos no in te re s a  la  p ro ­
ducción de espuma, y l a  humectación con e l  a c e ite  
o t i n ta  im presora que lo  contenga, so lo  s e  hace p r in -
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cipalm ente durante la^tÉj^ada. A consecuencia de 
e l lo ,  en e l procedim iento del invento es su f ic ie n te  
e l  empleo de una su stan c ia  ad ic iona l (váase, por ejem­
p lo , Ullmann, Enciclopedia de Química in d u s t r ia l ,  v o l. 
1, 1^28, pags, 796 y s ig u ie n te s ) , Tambián se emplean 
adiciones a lc a lin a s  o la s  que disminuyen la  formación 
de copos o la s  que producen e fec to s  sem ejantes con 
respecto  a l a c e i te .  Pero han re su ltad o  ser e sp ec ia l- ' 
mente adecuadas la s  adiciones u t i l iz a d a s  para  la  
f lo ta c ió n  d ife re n c ia l y la s  su s tan c ias  que provocan 
una m odificación química de la s  s u p e rf ic ie s , como, 
por ejemplo la s  adiciones su lfu ra n te s . Además, en 
algunos casos ha resu ltad o  conveniente añadir a l l i ­
quido de tra tam ien to  un a c e ite  de l a  c lase  de lo s  
a c e ite s  de f lo ta c ió n  en d iv is ió n  f in a .

E l tra tam ien to  puede hacerse con so lu c io ­
nes de l a  su s tan c ia  ad ic io n a l en d iso lv en tes  orgá­
n icos o inorgán icos. En lo s  orgánicos e l  a c e ite  y 
l a  su s tan c ia  ad ic ional se disuelven completamente, 
y en los inorgán icos, especialm ente agua, s i  bien 
la s  su s tan c ias  ad ic ionales se d isuelven , e l  a c e ite  
quéda emulsionado.

En c ie r to s  pares de m etales basta  e l  t r a ­
tam iento con una solución de e s ta  c la se  de sustan­
c ias  de f lo ta c ió n , pero  en o tros casos se recom ien­
da p ra c t ic a r  además un tra tam ien to  con lo s  llamados 
co rrosivos l i to g r á f ic o s ,  como lo s  que se u t i l iz a n  
h a s ta  ahora, p a ra  hacer que e l  plano sea conductor
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de agua. E sta  co rrosión  se puede p ra c t ic a r  antes 
del tra tam ien to  de f lo ta c ió n , o mejor aun después 
del mismo. S in embargo, una forma de ejecución  e s ­
pecialm ente ven ta jo sa  del inven to , co n sis te  en la  
f lo ta c ió n  y co rro sión  sim ultáneas, que se  p ra c t ic a  
empleando una so lución  que contiene juntos los co­
rro s iv o s  l i to g rá f ic o s  y la s  su s tan c ia s  de f lo ta c ió n .

Como corrosivos o su stanc ias  humectantes 
de agua se emplean en p r in c ip io  todas la s  so luc io ­
nes químicas u t i l iz a d a s  h as ta  ahora para  conseguir 
la  conducción de agua de lo s  puntos del p lano de los 
galvanos o para  aumentar l a  hum ectabilidad de agua 
en la  e labo ración  de m inera les. Pero han r e s u l ta ­
do especialm ente adecuadas so luciones de cianuros 
de h ie r ro , po r ejemplo, lo s  que contienen  iones de 
cianuro fe rro so  o f é r r ic o . E stas producen una p e ­
l íc u la  de ana combinación de s a l  m e tá lica  sobre los 
puntos del p lano , mucho mas gruesa y adheran te  que 
lo s  cáu stico s  conocidos, y e s to  ocurre ante todo 
cuando se.em plean m etales de l grupo del h ie r ro , por 
ejemplo, n íquel y cobalto , p a ra  e l  m etal del p lano .

l a  e lecc ión  de la s  su stanc ias  ad ic ionales  
de f lo ta c ió n  depende en prim er térm ino de la  natu­
ra le z a  del m etal de imagen empleado, pero  también 
de la  n a tu ra leza  del m etal del p lan o . En cada ca** 
so p a r t ic u la r  debe emplearse una su s tan c ia  ad ic io ­
nal que haga l a  su p erfic ie  del m etal de imagen lo  
mas humectahle posib le  por la s  g rasas o a c e ite s  oon-
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ten idos en la s  t in ta s  de im prim ir, pero que no te n ­
ga en lo s  p o sib le  ninguna in flu e n c ia  sobre l a  super­
f ic ie  del m etal del plano y no pertu rbe  la  acción 
co rrosiva  del liqu id o  de tratam iento*

La e lecc ión  de pares de m etales adecuados 
p ara  e l plano y la  imagen se a ju s ta rá  a la s  condi­
ciones e x is te n te s . En muchos casos es singularm en­
te  ven tajoso  emplear como m etal conductor da g rasa  
un m etal o una a leación  del grupo de l cobre o c inc , 
o una correspondiente a leac ión  de c inc , y como con­
ductor de agua un m etal o una a leac ión  del grupo del 
h ie rro , por ejemplo una a leación  de n íque l y cobal­
to* O tras aleaciones adecuadas para e l m etal del 
plano son e l n íquel y magnesio sobre una plancha de 
cobre o de cobalto  y magnesio, siendo de cinc e l  me­
t a l  de la  imagen*

Si se emplea una p lancha de la tó n  sobre 
la  cual se ha aplicado una a leac ión  de n íque l y 
magnesio p a ra  e l m etal de l a  imagen, puede emplear­
se p a ra  e l  tra tam ien to  del invento una solución 
acuosa de xantogenatos a lc a lin o s  y sa le s  fe rro c ia n -  
h id r io a s , adecuadamente con un p^ de 8 a 9 ap rox i­
madamente. Para* o tras  combinaciones mecánicas, por 
ejemplo cinc con cobalto  y magnesio, se  puede em­
p le a r  e l mismo líquido* Pero adecuadamente predo­
mina e l va lo r de lo s  xantogenatos y e l  valor p^ de­
be e s ta r  en tre  6 y 7 aproximadamente.

Pare p rep ara r la s  planchas para  e l t r a t a -
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miento del inven to , se produce galvánicamente e l p la ­
no a la  correspondiente a l tu ra ,  sobre la  plancha me­
tá l i c a ,  que en lo s  puntos que no se han de imprimir 
e s tá  p ro v is ta  de una capa a is lad o ra  no conductora de 
la  e le c tr ic id a d , por ejemplo, barn iz  o t i n t a .  Lue­
go se p ra c t ic a  e l  tra tam ien to  con la s  soluciones del 
inven to .

Sin embargo la  p reparac ión  de la  plancha 
puede face rse  a l a  in v ersa .

Una plancha m e tá lica  p o d ría , por ejemplo, 
re v e s tir s e  de cobalto  en un grueso correspond ien te , 
producirse luego sobre e s te  p re c ip ita d a  una imagen 
que r e s i s ta  debidamente a lo s  cáu s tico s , por ejem­
p lo  una copia de barn iz  azu l; y luego e l  p re c ip i­
tado de cobalto  en lo s .lu g a re s  l ib r e s ,  puede co­
rro e rse , por ejemplo,' h a s ta  la  base de la tó n , con * 
una so lución , por ejemplo, dé ácido crómico, -

J3 J E H I _
Legdn e l invento , sobre una plancha da^ 

la tó n  se produce la  imagen en cualquier forma en 
color graso, a l paso que e l p lano queda lib re*  de <31. 
La imagen que es tá  en l a  t i n t a  g rasa  puede obtener­
se por im presión o por' copia p o s it iv a ,  por dibujo * 
a mano o s im ila re s . Luego e l  plano se n iquela , dd*" 
se provee de Un p re c ip ita d o , por ejemplo quh'COhteK& 
ga magnesia!* ^

S l'ga lvano  plano a s í obtenido se corroe' * 
litográficam enbe, con p re fe ren c ia  con un cáu stico

-  9 -
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cííjü. ue .̂ .,uí¿¿ y ñique! con magnesio, apro3&m*d*-

meate de la  composición ci¿yucntc;
1000 ORO* 03 3a,t4.d
no—100 g* de i 'e rro p ru s ia to  p o tá sico  
2-8 g . de tid ró x id o  p o tá sico  
1-4 g . de xaatogenato p o tá sico  
1-2 &e ace ite  ejtstlsioaable 
mn lugar d e l xantogenato c ita d o  en e l  ejem­

p lo  a n te r io r  pueden temblón e le g irs e  aegda l a  mismas 
d ire c t iv a s  conocidas en la  f lo ta c ió n , ^ traa  su stanc ias  
ad ic ionales*  Entre o tra s  se na demostrado ser adecuadas 
por ejemplo, l a s  su s tan c ias  su lfc é a ic a s , como por ejemplo, 
l a  d ife a i l- s u lfo u re *  o salen  del ácido ro d an h ia ricc .

2?0 De e l lo  citarem os a cORtiaUKOiáa algunos ejem plos:
En l a  s o l ic i tu d  de la te n te  que a nombre del 

mismo so lic ite  y como d iv is io n a l de asta, se presenta 
por:

o& procedim iento p ara  la  producción de un 
275 medio de tra tam ien to  p ara  obtener galvamos especialmen­

te  p lanos y 3̂ o f f s e t ,  se c i ta n  o trc s  ejemplos da so lu ­
ciones adecuadas a l mismo f in ,  de acuerdo con e l  par de 
m etales queu-n oircuAStan&iaR puedan emplearse*

E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a la  p re se n ta -  
280 da en Alemania, e l  1# ue septiem bre de i>3^* bajo e l

nárnero R.160*581 IVc/15 , se acoge a lo s  benefic io s  del 
á rm en lo  t i  de l v igente E s ta tu to  de propiedad in d u s tr ia l*

11 -
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Los puntos de invención p ro p ia  y; nuevK que 
se p r o s . . t a n  para que sean objeto 03 esta. Inatenta de 

Invención ^n nspana, j^or VEIiiTd a^os, son lo s  s ig u ie n te s : 
is -u n  procedim iento de ^ rep a ra r  gaivanos, espe­

cialm ente planos y o f f s e t ,  d dos m etales d ife re n te s  
ca rao te risad o  porque la s  p ianchas se t r a ta n  cor. una tic 
-as su s tan c ia s  Alamedas ad ic ionales en l a  f lo ta c ió n  de 
t a l  manera que asmanta la  hume&tabilidad de le s  m etales 
con resp ec to  a l a  g rasa  a a l  agua.

2B -  - "Un procedim iento según se re iv in d ic a  
en e l  punto 1$; ca rac te rizad o  porque"al liq u id o  del t r a ­
tam iento  se le  alado un ace ite  en d iv is ió n  f in a .

p3 -  Un procedim iento según se re iv in d ic a  en 
lo s  puntos ^3 y 2 3 ., ca rac te riz ad o  porque además del 
tra tam ien to  con l a  su s tan c ia  -d ic ic n e i de f lo ta c ió n , 
se r e a l iz a  un tra tam ien to  con su s tan c ia s  conocidas con 
la  denominación de cáu s tico s  n tc g r& f ic o s .

42 * Un proosiui^iento según se re iv in d ic a
en lo s  puntos 13 a 32. ,  c a rse te n a n d o  porque para t r a ­
ta r io s  ^a-i-vanos o u n a  so lución  q*̂-̂  -unciere 
una su s tan c ia  ad ic iona l de f lo ta c ió n  y un cáu s tico  l i -  
tc g ra f ic o .

-  un procedim iento según se re iv in d ic a  en o. 
punto 1 3 ., c a rac te riz ad o  porque so empita una su s tan c ia  
ad ic io n a l au-cuL.ua p a ra  l a  f lo ta c ió n  d ife re n c ia l  de mi-

-  12 -
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da  ̂ un procedimiento aegón ao ra iv ind ioa  an

a l panto la . ,  oaraotariaado porqne aa ampian ana ana* 
tañóla ad icional an lfnranta .

?a *  un procedimiento aagón aa ra iv ind ica  an
SIS loa pontea 10. ,  *a . y da., oaraotariaado porqne como ana* 

tand a  ad icional aa emplea xantoganfte.

loa  pontea lo . ,  ge. y da, oaraotariaado porqne como ana* 
tanoia ad ic ional aa amplaa anlfaaraaa.

lea  pontoa la . ,  ga. y da., oaraotariaado porqne oono m a- 
tancia ad io ional aa emplean rodannroa.

loa  ̂ un procedimiento oogón ae re lv ind ioa  en 
loa pontea la  a Sa., oaraotoriaado porqne oorno oaóotiooa 

3*3 lito g ró fio o a  aa ogploan eiannroa de h ie rro  ao In tica .
lia  *  un procedimiento oagón aa ra iv ind ioa  an 

loa pnntoa la  a lo a ., oaraotoriaado porqne oomo metal do 
imagen aa emplea nn metal o aleación del gmpo del oo* 
tro , o o ino, o nna aleación do cine oorraapondianto.

SSo ISa *  un prooodimianto aogón aa ra iv ind ioa  an
loa pnntoa la  a l ia . ,  oaraotoriaado porqne oomo metal 
dal plano oa emplea nn metal o nna aleación dal gmpo 
dal h ie rro .

SSO an loo pnntoa la  a is a ., caraotarizado porqne oomo 
plano ao emplea nna aleación do n iqna l y cobalto.

ao *  un procedimiento cagón aa re iv ind ica  aa

3*0 §a *  ua procedimiento eegón aa ra iv ind ioa  an

isa  *  un procedimiento cagón ao ra iv ind ioa

* 13*
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1 4 $ -  Un procedimiento según se reivin d ica  

en lo s pantos 18  a 132** caracterizado porque como 

metal del plano se asa ana aleación de níquel y  mag­

n esia.

I58 -  Un procedimiento según se re iv in d i­

ca en lo s puntos 1* a 14 6 ., caracterizado porque 

lo s  galvanos se tratan  posteriormente, sobre to ­

do durante l a  tirad a, con la s  soluciones re iv in d i­

cadas en lo s  puntos 18 a 1 0 8 .

166 -  Un procedimiento según se re iv in d i­

ca en loepuntos 18 a 158.* caracterizado porque l a  

solución para e l tratam iento p o sterio r se añade a l  

agua de lavado, o ésta  ae compone de dicha solución*

I78 -  Un procedimiento para obtener galvanos 

especialmente planos y da o ffs e t .

Tal y  como soba d escrito  en l a  Memoria que 

antecede y  oon los fines que se han e sp ecificad o .

E sta Memoria consta de catorce hojas e s c r i­

tas por una so la  oara.

Madrid,
22F E 8 .1343
P. A.

Ch/ 14 **
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