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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UN MODELO DE UTILIDAD, POR VENTE ANOS EN ESPANA, 4 FAVOR
DE ROCALIA, S.h., DE NACIONALIDAD ESPARNOLA, RESIDENTE EN -
BARCELONA ~ Via Layetana, 54

S 0 B R B

"JUNTA DE UNION DE TUBERIAS A PRESION" »

La presente solicitud de Modelo de Utilidad se re-
fiere a una junta de unidn de tuberfas a presién; que debido
a las caracterIsticas de que estdn dotagos el manguito y los
anillos de que se compone, permite obtener una unidn sencilla,
de fdcil y seguro montaje, hermética y sin formar un todo rf
gido.

Estas cualidades de la unidn lograda con la presen
te junta son consecuencia de las caracter{sticas propias de
los elementos que la componen concebidas a tal fin. Caracte-
risticas éstas que matizen la idea esencial de esta junta, -

cual es 1la de separar poOr zonas y subzonas en el interior del
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fménguifo y bdi;partes en los eanillos, las dos funciones que

conjuntamente deben realizar el manguito y los dos anillos -
con respecto a los dos tubos a unir y la del manguito con res
Pecto a los mismos. La parte central desl meanguito para no for
mar un todo rfgido y cada zona extrema dividida en subzonas
para mantener la posicién inicial de los anillos en el mangui
to durante el montaje de la junta o entrada de los tubos y -
para lograr la hermeticidad de la unién.

Para e¢llb, las dos zonas extremas interiores del man
guito estdn dotadas cada una de un doble enceje caracteristi-
co donde se acoplard la superficie exterior de un anillo de -
seccibn caracterIstica.

Una vez colocado el anillo en el doble encaje y a
medida gue se hace entrar el tuvbo correspondiente; una parte
del mismo es retenido por el primer encaje y por su progresi-
ve compresidn en la zona intermedia de los encajes, mantenien
do asi esta parte del anillo la pisicidn inicial de todo el -
anillo durante el montaje. Al final ds la entrada del tubo la
otra parte del anillo es comprimida en el segundo encaje 1lo-
grando la hermeticidad de la unién.

Este desglose funcional por subzonas; g la vez que
aumenta la facilidad del montaje de la junta; aumenta la segu
ridaed de realizacién del montaje.

. La limitacidn de la expansibilidad de la parte del
anillo sometido a compresién, lograda asf en el segundo enca-
je del anillo, sumenta la compresibilidad del anillo con lo —
que la estangueidad de la unién efectusda es mucho mayor; es
decir, la unidn es herméiica.

La zona central interior del manguiﬁo; media entre

las dos zonas extremas funclonales, estd dotada de un didmetro
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'ligefamenteﬁsﬁﬁerior al didmetro exterior de los tubos z unir

& fin de que, encajando en ella los extremos de los dos tubos,
Permita a la unién no formar un todo rfgido, eliminando 0 neu-
tralizando con ello los efectos de aquellas causas de origen
externo que pudieran detriorar la unién.

Segin el sentido de entrade de cada tubo a unir, ca
da zona extrema interna del manguito, est4d formada por: una -
subozna cilindrica de mayor didmetro que el exterior del tubo
bare faciliter la entrada de &ste: une subzona cilfndrica de
mayor didmetro que la de la naterior correspondiente a una en
talladura o encaje provisto circularmente para ensamblar la -~
rarte retentiva del anillos una subzona troncocénica corres—
pondiente a un rebaje progresivo circular destinado a asenta:
minnto de la prarte contigua retentiva del anillo que progresi_
vamente es sometido a compresién por la entrada del tubo, asg
gurando asi la retencién del anillo; y finalmente una subzona
ci’indsica contigua a la zona central, de igual didmetro que
la anterior cilindrica relacionada, correspondiente a wa en-
talladura o segundo encaje prevista asimismo circularmente, -~
destinada a ubicar la parte gruesa del anillo, limitando su -
expansibilidad al ser sometida a compresién por.el tubo, lo-
gréndose asi la hermeticidad de la unién.

Cada anillo de material compresible, posee una super
ficlie exterior cilindrica, dotada en su zona media y circular
mente en toda su periferia, de una entalladura, encaje o ca-
nal de fondo inclinado, para alojar el saliente intermedio -
que formen los dos encajes de cada zona extrema interior del
menguito. Asimismo posee e sﬁperficie interior troncocdnica
para recibir a fodo lo ancho de la misma la superficie tronco

cénica exterior extrema del tubo a unir, facilitando asf la -~
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centradd del tubo y la progresiva compresién de este anillo.

Ambas superficies se hallan rematadas lateral y -
conjuntamente por una cara plana por la parte de ma "or didme
tro interior y por un contorno redondeado por la parte de me
nor didmetro interior.

La entalladura exterior del anillo, mas profunda -
por la parte estrecha del mismo, forma, con la cara plena la
teral, un saliente de seccidn rectdngular que constituye el
elemento retentivo del anillo, La superficie troncocénica in
Terior y la cilindrica exterior dotada de la entalladura des
crita, forman la parte media del anillp de pregresivo‘grosor
que Jjunto con el saliente constituye la parte retentiva dgl
anillo. El contorno redoendeado que remata la superficie ex-
terior con la parte de la interior de menor didmetro, forma
la parte gruesa del anillo destinada a lograr la hermeticidad
de la unién.

Con el fin de facilitar la buena comprensiébn de es
ta junta de unidn de tuberfas a presién se acompafia un dibujo
en el que Se muestra una relizacidn prédctica, ddndose a conti
nuacidn uvna descripcién que hece referencia a dicho dibujo, -
como demostracidén de que es realizable y por tanto gin carac-
ter limitativo alguno. |

La figura 1 muestra una seccidn del manguito ~4- en
la que puede apreciarse en su interior, la zona cilindrica -
central -5- de diémetro ligeramente superior al exterior de
los tubos -6~ parae su encaje, y las dos zonas extremas compues
ta cada una de ellas segun el sentido de entrada del tuho; de
una subzona cilindrica ~7- de mayor didmetro que el exterior
del tubo; de otra subzona cilfndrica -8- de mayor didmetro -

aue la anterior debido a la entalladura o encaje -8'- que tig
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he'o'pOSeécéfﬁVisto circularmente; de una subzona tranéocéni
ea -9-3 y de otra subzona cilindrica -10- de igual didmetro
que la -8~ debido a la entalladura o segundo encaje provisto
circularmente -10'-~ contigua a la zona central -5-.

La figura 2 muestra un anillo -1l- formado por la
superificie cil¥ndrica exterior -12- provista de una entezllaz
dura circular -13— de fondo inclinado, por la superficie tron
cocénica ipterior 0 de paso del tubo -14-, por la cara plana
lateral -15- y por ol contorno redondeado ~16-. _

El saliente circular -17-, que forman las superfi-
cigs -12-, -13-,-14-, ¥y —15-; junto con la parte del anillo -
de grosor progresivo que forman la entalladura -13- y la su-
perficie troncocénica -14~, forman la parte retentiva del -
anillo. Parte de la superficie cilfndrica exterior -12- y del
contorno redondeado circular -16-, forman la parte gruesa del
anillo destinada a lograr la hermeticidad de la unién una vez
sometida a compresidén entre el tubo y el manguito.

La figura 3 muestra la junta constituida por dos -
anillos -11l-, cuyos salientes -17- encajan en el primer snca
je -8'-, de las zonas extremas internas del manguito -4- y -
cuyas partes gruesas encajan en el segundo encaje -10'— de las
mismas zonas. Colocados as{ ambos anillos se hallan dispuestos
a recibir los tubos -18- a unir. Las superficies troncocéni-
cas exteriores extremas -19- de éstos inciden sobre la super
fibie interior -14- del enillo, logrando esta progresiva pre
sién a medida que entra ¢l tubo, junto con la retencién que
efectua el saliente ~17- encajado en el primer encaje —8'-;
une segura retencidén del anillo en su posicién inicial hasta
que los tubos hayan penetrado hasta la mitad de le zona con-

tral respectiva del manguito y auede formada la unién. Ias -
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partes gruesas de 1os anillos encajados en los encajes ~10'-~
del manguito quedardn sometidos a comprssién con limitacidn de
su expansibilidad, logrando asf la hermeticidad de la junta.

Descrito suficientemente el objeto de la presente -
solicitud, as! como una forme de realizacién préctica, debe -
hace:se constar que el mismo es susceptible de cuantas medi-
ficaciones d2 detalle se estimen conveniente, sismpre que no
alteren su esencialidad.
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En resumen la presente solicitud recaeréd sobre las
siguientes reivindicaciones:

l&.~ Junta de unidn de tuberfas a presién, carcate-
rizada esencialmente porque el manguito y los anillos que la
componen poseen perfiles caracteristicos destinados a desem-
pefiar por partes los anillos y por zonas y subzonas el inte-
rior del manguito, las funciones conjuntas dagambos slementos
con respecto a los tubos a unir, a fin de conseguir un fécil
¥ seguro montaje, una unidn hermética y un conjunto no rigido;
estando el mangult~ provisto de una zona central cilfndrica -
de djémetro‘ligeramente superior al exbtsrior de los tubos a -
unir y dos zonas iguales extremas compuestas cada una, segun
el sentido de entrada de los tubos, por: una subzona ciltndri
ca de entrada de mayor didmetro que el exterior del tubo; una
subzona cilfndrica de retencibén de mayor didmetro que la an-
terior correspondiente a una entalladura provista circularmen
te: una subzona troncocdniga de retencidn e inicio de compre~
sién, cuyo menor didmetro os igual al de la subzona de entra-
da, correspondiente a un rebaje progresivo circular; y final-

mente una subzona cilindrica de compresién, contigua a la zo-

‘na cehtral, de igual didmetro que la anterior cilindrica rela
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oiénzda’corréshondiente a una entalladura o segundo encaje -

prbvisfo»asimismo circularmente. .

28.- Junta de uwnidn de tuberlfas a presidn, segin la
anterior reivindicaoién; caracterizada esencialmente porgue
cada anillo posse, una superficie exterior cilindrica dotada
en su zona media y circularmente de una entalladura de fondo
inclinado . una superficie interior troncocénica, estando re
matadas ambos superificie por una cara plana por el lado de
mayor didmetro interior y por un contorno redondeado por sl
otro lado. , o

38.- Junta de unidén de tuberfas a presién, segin les
anteriores reivindicaciones, caracterizada porque el saiiente
circular de cada anillo, formado por la superficie exterior -
cilindrica, la entalladura y la cara plana lateral, encaja en
el primer encaje de la zona extrema interior del mangvito y -
cada entalladura exterior del anillo recibe el saliente que ~
forman los dos encajes de esta zona extrema del manguito; con
lo que, 8l entrar el tubo e iniciar &ste la compresiédn de oS-
ta parte del anillo presionando en la cara opuesta troncocdsa
nica interior del mismo, queda retenido el anillo facilitando
y asegurando asf la realizgoidn_de} Eogtaje,

| 48 ,—~ Junta deg un{éa Jo *tuverihd a presidn; segin

las anteriorgs reivindisaciones caracterizada porque la par-
te de contorno redondeado de cada anillo, ensambla an ¢l Se~
gundo enoaje de las zonas extremas interiores del manguito;—
con lo que, limitando asI su expansibilidad, al ser comprimi
dos por los tubos se obtiene la hermeticidad de la unidn.

58.~ JUNTA DE UNION DE TUBERIAS 4 PRESION.—

Segﬁn se describe sn la presente solicitud de Mode-—

lo de Utilidad, que consta de ocho hojas escritas a mdquina —




por uni =ola.de sus caras y enumsradas, acompafiando dibujos.

Madrid,
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