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PATENTE DE IUVENCION
por 20 safios

por "Dispogitivo para comprimir las vainas metélices gobre

lag cabezas de los cables eldctricos de mceite fldidol — — o

a favor de: PIRELLI, Socletd per Azioni, de nacionalidad

italisne, domioilieds en: Oentro Pirelli, Piazza Duca 4'ios-

ta, ne 3, MILAYO (Itelia),
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MEMORIA DESCRIPIIVA

la presente invenoidn se refiere a un dispositivo pere
comprimir las Vainas metélicas, on particular leg de slue
midio, extrusas sobre almas de log cebleg eldctricos de acei-
te fldido &l fin de sellar‘a'hermeticidad las extremidades.

Como es ssbido, los ocables eldctricos de aceite flfido
éstén'oonstituidos.de un alma que comprende un conductor en
el cual esté enrollado un aiglante estratificado, impregnado
con aceite fldido, y de una vaina met4lica, de plomo o.de
aluminio, Que pérmite mahtener el interior del cable & deterw
minades oondiciones ambienteles y proteger el almg contra
cualquier posible pérdida de aceite y contra cualquier pogi-

ble infiltracidn de humeded para evitar altersciones de lag

caracterfeticas dieldctricas del aiglante.




10

15

20

25

El empleo de vainas de gluminio extrusasg representa
una conqﬁista felativamente reciente de la téenica y ha
permitido obtener cebles eldctricos més ligeros y mbs re-
sistentes en relacibn a las solicitaciones mecénicas,ésto
eporta no oObstante un aumento de su rigidesz.

El problema de asegurar a log cables, principalmente

a los de didmetro mayor, una buens flexibilided ha sido

resuelto edoptando la solucidn de arrugar lg vainé, Opere=

~oibfn que se efeotids normalmente con un edeocuado digpositivo

a la salida de la prensa de extrusifén del aluminio, Para
poder efectuar el arrugemiento la vaina debe no obatante
venir extruse con un didmetro sensiblemente guperior rege
pecto sl del glme,
] Para log cableg de aceite fl¥ido es necesario toner
presente que el alma del cable, sntes de la prensa de oxtru-
sibn del aluminio, ogt4 recogida en bobina dentro un deposl-
to que contiene ol acelte de impregnacldn ¥ viene hecha pa-
sar a través de la prensa, mediante una adecusda uinn a
hermeticidad, manteniéndola bajo un nivel de aceite hasta
despude’de la prensa, Bn oonseouencia, dado que el alma per-
mane o8 continuamente sumerglda en asceite, a la galida de la
prenea de extrusidn del aluminio se realizarfa un considera-
ble aesprendimlento de acelte,'a través de la luz snuler
exzstente entre 61 alma y la valna, sil no g8 proveyegen new
dios aptos de evitarlo,

La’ cantidad de aoelte deSprendldo serfia qulciente para
anular el nlvel dando por consiguiente la posibilidad gl

aire de penetrar en el 1nuerior del cable perjudicando el

Wjalslamiento. Para evitar los daﬁos derivados de 4sto ey now-




10

15

20

25

-3 -

cegario gellar a hermeticidad las extremidades del ceble,en
general comprimiendo la vaina contra un elemento de cierre
rigido ajustado dentro de dste,

Bl fin de la presente invencibn es por consiguiente
el de regolver el prbblemé de comprimir lag vainas met4li-
cag, en particuler lag de aluminio, en las cabezas de los

cebles eldctricos de aceite flfido s la salida de la pren-

~-sa de extrusibn de la vaina para evitar dichas pérdidas de

aceite y consiguientes infiltraciqnes de aire,

| El objeto de 1a presente invencidn es por lo tanto un
dispogitivo para.oomprimir les veinas metélicas extrusss so
bre un elemento de cierre rfszido fijsdo g las extremidadeg
de las almas de los cables eléotricog de aceite flido al
fin de sellar a hermeticided dichas extremidedes, caracto-

rizado por el hecho que comprende: uns armazdn que gogtiene

‘dos elementos de soporte, a lo menos uno de log cualeg eg

apto de aproximarse y de alejarse~respeéto al otro; a lo me.
nos dos tenazas de apretar ssociadas con dichog elementés de
80porte y aptas . de oontraerse y eXpangionarse a cénseduencia
da”la‘aproximacién ¥ del alejamiento de éstos, la guperficic

interna lisa de cada tenaza constituyendo una porcidn de lg

' guperficie cilfndrica de presibn para la vaina del cablse,

los ledos radiales de dichas tonazas egtando ademds PTOVLg-
tos de dientes aptos de realizar un acoplamiento de encaje
quedando, & lo menos percislmente, en apresemiento tembidy

cuendo las tenazas estén en posicidn de expeansidng medios

. para gonder ol movimiento relafivo de log elementog de go-

porte y de las tenazass

En unsa fdrma preferida de realizacidn del dispositivo,
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uno de los elementos de soporte esté fijedo o la armazén y
sobre ésta estd montada una primera tenaze de apretar,mien—
tréslun sogundo elemento de goporte estd unido a dicho me-
dio para mandar el movimiento respecto al primero y sobre
éste o5t montada una segunde itenaza de apreuar contrapue s
te & la primers, ademds, otras dos tenazas de apreter simi-
leres a las precedentes estén insertades a encaje entre di-
chag primera y’segunda tenaza y estéh provistag de planos
inclinados de deslizemiento, conjugsdos con corregpondientes
planos;‘ﬁresentes‘en dichos elementos de sgoporte, y de me-
dios para mendar su expensifén distinios de los medios para
mandar su contraceibn.

Tal forma preferida de realizacién del Aispositivo es-

té,representadé en las figuras sdjuntas ¥y aportads. a tLtulo

~de ejemplo no limitativos.

- la figura 1 repregenta el esquems de una ingtalsoibn

para le produccidn de cgbles de aceite flfido con vaina de

- aluminio en el oual estd insertado el dlSpO s1tivo objeto

de la invenoidn;

- la figura 2 representa, en geccidn, una exiremidad de
un ceble de aceite fliido provisto del elemento rfgido en
el ocugl viene aspretada la veina de sluminio mediante ol dige
positivo objeto de la invencidn;

- la figuré 3 representa, en vists frontal, el Aigpogitiem
vo en ‘sus lineas esencisles, parcislmente en seceidn en 1g
mited derecha para poﬁer mejor en evidencis el digpositivo
de expansidn de Qna'dé las tenazas laterales de apretar

- 1lg figura(4 representa los gectores de goporte y lag

.. tenazas de apretar en posiocidn de expansidn en lg mitad ige
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'quierda, Y en posici6n contralda en la mitad derecha,

- lg figura 5 representa en vista por encima,uno de log

sectores de apretaduras

- la figura 6 representa en vists frontal, el sector de
apretadﬁfa representade en la figura 5.
Le instelacidn para le produceién de cables de aceite

£18ido oon vaina de aluminio (figura 1) egtd constitufda de:

: un‘depﬁéito de impregnacién 10 que contiene uns bobina 11,

en 1a oual'ésté enrollada el slma 12 del csble ¥y que ege
54 1leno de aceite aislante; un dlspo,ltlvo de unidn & her-
metlcidad 13 entre el depésito 10 y una prensa de extrum
sibn 14 para ellaluminio' un tubo de enfriamiento 15 &
salida de dicha prensas un dispositive 16 de compr9316n de
13 vaina; un dlspositlvo de arrubamlento 17 de la vainaj
una bobine de reQOglda 18 del cable

Todosg los dlsp0s1tivos citedos son conocidos y de éeu

neral empleo en lg téonlca, menos el d1Sp091t1vo 16 que

representa el objeto de la presente invencidn.

Bl diSp031t1vo 16 de compresidn de la vaina cgtd egenw
cialuente constitufdo (figure 3) por: una ermazén 19; un
primer elemento-de 30porte 20 montedo en la parte superior

de lsg armaz6n; une tenaza superior de apretar 21 golidaris

-eon el primer 80porte inferiormente a dste y vuelta hacia

gbajos un segundo elemento de soporte 22 digpuesto en lg
parte inferior de la armazdn y deslizable en direccidn vers

tical para poderge aproximar y ale jer respecto al primer

 elemento de soporte; una tenaza inferior de epretar 23 gom

lidaria ~oon al segundo 50porte superiormente a éste y vuele

- ta hacia erriba; un émbolo 24, en conexidn con el ‘segundo
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soporte pera mandar el desplazemiento insertado en un cili

dro fluodinémico de doble ofecto 24' aglojado en la basge

~ de la armazén 19, dos tenazas laterales de eapretar 25 y 26

contrapuestas entre sf e insertadas entre lag tenazas 21 y
236

Examlnando més detalladeamente las tenezas de apretar
21 23, 25 y 26, me observa que cads una de dstas (flgurds

5y 6) esté constltuida por una parte central 27 de cuerpo,

1leno, que tiene una superficie interna cilindrica lisa 28
& una sﬁperfioie oxterna poliddrica 29, y por dos partes
laterales dentadas 3O y 31 pr9v1stas de dientes prlsmét1~
cos 32 que constltuyen extensiones continues del cue rpo
central, Ceda uno de log dientes 32 tiene una guperficie
externa, o ledo 33 gue ge prolonga coplanar con un corre g-
pondiente plano 34 de 1la superficie poliddrica del cuerpo
27y ¥ una superficie interna, o lado, que eesté curveda,
por una poroién 35 igusl & la mited do su desarrollo de mom-
d0 de constituir une prolongaoién de la superfi01e cilindri
ca 28, y que os & su vez plana, por una porcidn 36 igual
g 1a otra mitad de su desarrollo, ¥y ee extiende manpen01al-
nente reSPeoto & le poroidn curveda 35, Esto perfil oompues
%0 dol ledo interno de cada diente esg un detalle necesario
para evitar que, en el momento del cierre de lag tenazas,
se verifique un pelllzcamlento de la vaina.

Los dientes 32 de la poroidn lateral 30 de ceda tona=
28 estén desfasedos re specto a log de lg porcidn lateral 31
en cuanto, por comodided constructiva, todas lsy tenazag

gon de la misma forms ¥y deben poderse acoplar a encaje recl

procamente con lag respectivas partes laturales dentadag,
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" Este detalle constructivo permite ademfs hacer interw
cambigbles entre ef las tenazas. Las superficlies externas
poliddrices 29 de las tenazas latorales 25 y 26 gon ademds
aptas de désliZarse sobre correspondientes planos inclina-
dos presentes en los elementosm 20 y 22,

!Gada una de las tenazas latersles 25 y 26 egtd lwgo
provigta (figura 3) de un dispositivo pars mandar su expan
sibn constitufdo pér un muelle 37 enganchedo por lag dos
extremidades, respectivemente, & un perno 38 solidario con
dicha‘tenaza ¥ a un perno 39 gostenido pof ade cuadog bram
zos 40 de la armazdn 19,

Lag tenazag 21, 23, 25 y 26 permanecen parcialmente

. én apfisionamiento (figura 4) con las respectivag dentadu~

ras laterales tambidn cuasndo estén en posicidn de expansidy
para permitir una meyor rapidez y facilidsd de empleo gin
requerir una partiéular operacidn de montaje,

La puesta en préctica del dispositivo no requiere os-
peclal descripoidn. Bestard decir que gte viene dispuesto
inmediatemente después de la prensa de extrusidn del alumie
nio (figura 1) enseguida deSpuéo del tubo de enfriamiento
15, y se provee a llevar lag tenazag en posicidn de eXpans-
sidn (figura 3 a la. izquierda)e A tel fin geo nanda hacis
abajo ol émbolo 24 y de consécuencia el descensgo del elemen.
to de soporte 22 montado sobre dete, y de la tenaza 23 fi-
Jada el elemento 22, mientras las tenazag lateraleg 25 y 26
gon atrafdas por los muelleg 37 ¥y deglizan con sug supe rfic
cles poliddricas 29 gobre planos inclinados de log elementoy
20 y 22.

Se puede entonoes iniciar la extrusidn de 1g vaina, se
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gin la fécnioa normal conocida para log cebles de sceite
£1¢ido, teniendo en-cuenta de hmcerla paser a travds lag
tenazas en expaneidn del dispositivo de cierre.

La éxtremidad_del alma, provigtas de un adecuado tapdn
metdlico T, viene tirada hasta hacerla llegar a ls zona
comprendida entre lag tenazas de tal dispositivo; la exac-
te colocacidn de +tal extremidad ge determina fécilmente go-

bre-la bage de la longitud prefijeda de una unidn extensi-

‘ble, formendo cabeza de la extremidad del slma. Da vaina

de aluminio G —como se ve en la figura 2- tiene un didmetro

genglblemente mgyor que el difmetro de tal tapdn y de aquel

final requerido:para.ei cable, EnboorresPOndenoia de teal
tapén se efecta la compresidn de la vaina, '
Se menda para,géto.la elevacién del dmbolo 24 que empu
je hacla arribe el soporte 22 y la tenaza 23, Las tonazas
laterales 25 y 26 vienen a su vez sollcitadas a un desple-
zemiento centripeto por efecto del empuje ejercido por 1os_
plenos inclinedos-del goporte 22 sobre sus superficies po-
liddricas 29, Las partes laturales dentedas de lag tenazas.
se ajﬁstan combletamente (figura 4 a la derecha) ¥ en de-
finitiva el conjunto de 1és tenazas ge egtrecha sobre el
ogble comprimiendo la veina externa de aluminio sobre ol
tepdn T hasta seller a hermeticided la extremidad, La mag—
nitud del aplastamiento de la vaina G y la cOnfiguréoién

que $sta asume gobre el tapdn T estén claramente representee

'das en la figura 2

La- Operacién os nuy répida y eJ avenoce del cable no re-
sulta obgtaculizado dado que eg relativemente lento,

En el oaso en que las condiciones operativag lo requicm
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ren el dispositivo pueds, con gimples disposiciones mecdnim

cas;fser-adaptado'de modo de hacer rodente el conjunto de

' las tenazas de apretar respecto a un eje no coincidente con -
el eje de la cewided por este limiteda,

A tal fin la armazdn 19 viene montada girable'en su ba-
ge y ﬁroviéta de un perno o elemento andlogo de detencidn pae
ra colocarla gegdn el éngulo deseadop

Apenas efectusda la epretadura, se regressn la tene-
zes en posioidn de expensién y ol dispositivo viene aegulda-
mente gquitedo de la 1fnea de produceién del osble pers comom
didad de trebajo Bl sOporte superior 20, que lleva lg tena-
za 21, es en efecto apto pare ser movido por la ermazén 19,

a la cual ostd vinoulado mediente comunes medios mecénicosi

El oeble puede asi venir elevado y hecho selir de la
zona limitada por las regtantes tenazgs 23, 25 v 26, mieny
trag el diSpositivo viene apartedo en espera de emplearlo pau
ra comprimir la eegunda extremidad del ogble,

Naturelmente lg desoripcién aportada ge refiere g un

‘preolso empleo y a una particular realizacidn del disp051ti—

vo en cuestidn, el cual no obstante puede sor usado para come
primizr las vainas metélicas sobre lag oabezas de los cgblesg
eldctriocos tembidn cuendo tales vainas gean ligag, y puede
sorvir tamhien en todos log casos en log que 8¢ requiera redus-

cir la secoidn de un perfil metélico a seccidn cerrada,
N 0 ITA

Por 1lg petente de invenoibn a que se rerieve la presente
memorla deeoriptiva 8o RDIVINDIGA la propiedad y 1g axplotam

cidn exclusiva des

1e- Dispositivo para comprimir lag vainas metdlicag go-
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pOrte, a 1o menos uno.de los ‘cuales es apto de aproximarge

¥y de slejarge TO8pecto al otro; 8 1o menos dog tenazas de
apreter esociedas a dichog elementos de Soporte y aptog de
contraerge y de Sxpansionarge g Congécuencia do 1g 8pr OXimgm
oidn y Qel ale jamiento de gstog, 1g Superficie interna ligs
de cada tenasza constituyendo ung poroidn de la supérficie
cilindrioa de pregidn para la veina del ocable, log lados
radiales de dichas tenazas estando adends provistos de diepw

tes aptos de realizer up acoplamiento de encaje, permaneciep.

- do apresados, a 1o menog paroielmente, tembidn onango les

tenazas estén en posioidy de expensidn; mediog para mender
el movimiento-relativo de los elementog de.sOporte ¥ do lag
tenazas; A

| 2 gm DiSpositiVo; tal como el ©specificado en 1, en

el cual uno de log elementog e 80porte egtd fijado op

la armazén ¥ sobre déte eBtd montada una primerg tonazab

de apretai; mientrag un segundo elemento de soporte egtd
unido g dichog mediog péares mandar el desplazamiento regpecto
al primero y gobre éste egt4 hontada una segundg ton g

za de apretar obntfapuesta g la primery, caracterizado
edemés-por el hecho gue oomprendg_otras dos tenazag de
apretar similares @ las pracedentes, contrapuestas enqpe

ef o insertedas en encajes entre dichas primera Y segunde
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tenaza mediante correspondientes dientesg sobre log lados
radiales de modo de pérmanecer, g lo menog parcialmenﬁe,
°n apresemiento tembidn cuando lgg tenazas estén en posi-
cidn de oxpensidn, las dos ulteriores tenazas estando pro-
vistes de planos inclinados de deslizamiento conjugados
oon correspondientes planos presoentes sohre dichos elemeps
tos de goporte para mandar la contraceidn de las mismag

a8 congecuencia del desplazamiento del segundo elemento de gom
porte, dichag ulteriores topazag estando por otrg parte
provistas de medios para mandar sy oxpangidn distintos de
los medios para mander 1g contraceidn,

3lom Dispositivo, tal como o1 ®specificado en 1 y 2,
caracterizado por el hecho que log dientes de acoplamienm
to de lag tonazas de apretar constituyen unag 8Xtengiones
radialeg de lag nismag, la superficie de un lado de cads
diente estando curvada, por una longitug igual & lg mi4gg
de su desarrollo, de modo ge constituir la prolongacidn ae
diche superficie oilfnarics de pregidn de lag tonazag, y
siendo a su veyz plana por la otrg mitad de su desarrolle
de modo de evitar el pellizeamiento de la vaing on o1 0w
mento de apretedura de las tenazag,
4@§,D15positivo, tal como el ®upecificado en 1 ¥ 2,

caracterizadd por el hecho que log medios para mandar 1g
aproximaéiéh ¥y el alejémientp reciproco de log elemen tog
de sopbr%é comprenden un émbolo de mando oleodinémico,
mientras los mediog pera mander la expansidn de lag ultew
riores tenazag de 8protar, vinouladas cop diches primerg
y éegunda tenaze montadas en dichos elementog de Soporte,

comprenden unos muelleg engenchados a dicha srmazdy,
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5em “Dlsp031tivo para comprimir lesvainag mouallcas

gobre las cabezas de los cablaeg eldctricos de

~

aceite flfie-

Consta la presente memorig deseriptiva de doce hojasg

foliades, escritas por una solg cara,

Barcelona, 15 de Mayo de 1968,
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