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MEMORIA DusC™ 120717V«
de le Patente de Introduccidm, por 10 afios, solicitada a
favor de Don Domingo PARES BERNAT, de nacionelidad Zspa-
fiola, residente en Barcelona, por "UNA MEJORA EN LA FA—

BRICACION DE LLANTAS WETALICAS DE SECCION TUBULAR PARQ
. ~
RUEDAS DE BICICLETAS 4 Mmrntn e elela;

En les 1lantes metdlicas de seccién tubular para rue-
das de bicicletai‘el extremo correspondiente de los radios
montados en les mismes forma una cabeze que se aloja en el
interior de la propia llanta & cuyo efecto presenta esta
una abertura por su parte exterior de mayor seccién que
otra abertura establecide concentricamente con la primera
y que va practicada en 1a'pared interior de la propia llan-

ta, De esta manera la referida cabeza de los radios descansa

sobre la mencionads pared interior de la llanta,

La mejora objeto de la presente descripcidn tiene por
Pinelidaed repartir el esfuerzo que realiza cada radio, entre
la pared interior y la pared exterior de la llanta a aiyo
fin se dispone una piza, a modo de manguito, que ®a colocade
en los agujeros por los gue pasan los radios y dicho manguito

queda por sus extremos rebordeado tanto por la cara interior

de la llanta como por su cara exterior o sea la correspondien-
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te a la canal en la que se dispone el nuemdtico, cdmara o tu~
bular que en la propia llante se monte, Il referido manguito forn
dos cuerpos de didmetro distinto, una, el de menor didmetro, que
20 pasa por la abertura interior de la llanta y el otro que pasa
por la abertura practicada en la parte correspondiente a la pa-
red exterior de la propia llenta, La unidén de estas dds cuep~
pos de didmetro dietinto, dd4 lugar a la formacidén de un espal~
der que se apoya coptra la cara interna de la pared interior
25 de la llanta y es sobre este espaldar , perc por la parte inte-
rior del menguito, donde se a plica la cabeza del radio corres-
pondiente, Con esta disposicidn, el e sfuerzo que realiza cada
radio, %o recibe, en parte, la pared interior de la llanta y
en parte es transmitideo por d manguito de que se habla, a la
30 pared exterior de la misma,
Como se comprenderd, con esta mejafa se consigue repartir
mejor los esfuerzos que han de soportar las referidas llantas
y en su consecuencia se logra una msyor duracidén en las mismas,
En el dibujo de la hoja adjunta se representa, en la fi-

gura 1, una seccidn transversal de una llante de la clase indi~
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cada, por el centro de uno de los agujeros que figuran en la
propia llanta para el montaje de los radios, provisto dicho
agujero del menguito objeto de esta descripcidn; la figura 2,
es una proyeccidn horizontal de una porcidn de la propia llane
40 Ya y la figura 3, muestra sudlto y en seccién vertical, uno de

los manguitos de que se habla,

, De acuerdo con lo consignado antcriormente y tal como se
representa en los dibujos, en cada uno de los agujeros de las
referidas llantas, destinados a la recpcidn de la «cabeza ©

45 terminal de uno de loe refios de la rueda de que forman parte,
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lleva montado un manguito -l-, gue se prolonga en un estrecha-
miento -2~, lo que d4 lugar a la formacidén de una superficie
gsensiblemente plana =3=-,
El didmetro del cuerpo =l- y del estrechamiento -2~ coinci-

50 den respectivemente con el @idmetro del agujerc practicado en

la pared exterior de la llanta y con el gue presenta la pared

interior de la misma, en tanto que la zona de unidn -3~ de las

dos referides partes descansan sobre la cara interna de la pro-

pia pared interior de la llsnte, Ademds, el manguito -1-, por el
65 extremo opuesto al estrechamliento ~2- presenta une pestafia ex-

terfor ~1'= gque 8e aplicae contra la cara externa de la pared

exterior de la llanta y una vez colocado el propio manguito en

el agujero correspondiente, se rebordea el extremo ~2'-~ del es~

) trechamiento -2~ contre la cara exterior de la pared interior

de la llanta, De esta menera queda fijedo el referido manguito,
60 El manguito ~1=2~, cuyas dimensiones estardn en cada caso
de acuerdo con las de la llants en que se monte, podrd ser de
cualquier metal y se obtendré por los medios que se estimen mds
conveniente, Veriardn asi mismo los medios menusles o mecénicos
que se sigen para su colocacidén y montaje, cuanto se refiera a
65 1z fabricacidn de la 1llenta en s8f y en general, en todo cuan-

to no altere, cambie o0 modifique la esencialidad de la mejora

descrita,

Se reivindica como objeto de esta iatente:
70 1¢ - Una mejora en la fabricacidn de llantas me télicas
Mp«;d
tubulares para ruedas de bicicleta;ane en su ¢ senclalidad con-

siste en disponer en cada uno de'los ggujeros por los que ha de
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pasar el egtremo de cada uno de los radios que en la misma
se montan, un menguito de didmetro igual al del agujero
practicado en la pared exterior de la llantz y dicho manguite,
al llegar Junto a la pared interior de la miama, formas un es-
trechamiento para poder pasar por el agujerc practicado en la
propia pared, fiJdndose el referido manguito por doblado o
rebordeado de sus extremos contra las caras externas é inter-
ne de la propia llanta,
28 - Una mejora en la fabricacién de llantas metdlicas de
seccién tubular para ruedas de bicicleta.}WW )
Consta la presente remoria descriptivade cuatro hojas

foliadas escritas por una sola cara,
Barcelona 18 de Junio de 1940
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