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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

por  VEINTE años
cuyo p riv ile g io  se s o l ic i ta  para España, 
sus t e r r i to r io s  y p lazas de soberanía, a 
favor de:

VITRLELECTRO-METALORGHOA, S.A.
entidad de nacionalidad española, domici­
liada^ en Barcelona, c a lle  M allorca, ndm. 
244, re la tiv o  a:
" TAPA PARA ERA3C0S DE BOCA ANCHA"



MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e ,  t a l  como ind ica  su 
enunciado, a una tapa para frascos de boca ancha, mediante le 
que se produce un c ie r re  totalm ente hermético, s im ila r a l 
que en proceso in d u s tr ia l  se obtiene a base de tapones coro­
na, pero con l a  p o sib ilid ad  de re a l iz a r  ta n ta s  operaciones 
de apertu ra  y c ie rre  de l frasco  como se p recisen . -  -  -  -  -

Los frascos dé boca ancha encuentran amplia aplicación ei 
e l  envasado de toda claBe de productos, pero preferentemente 
en e l  ramo de l a  aliméntaóión se c i f r a  su mayor .ap licación , 
por su agradable aspecto que f a c i l i t a . l a  v isión  del contenidí 
a l a  par que garan tiza  l a  in a lte ra b ilid a d  del m ateria l const: 
tu tiv o  del envase, presentando, s in  embargo, e l  inconveniente 
de se r de d i f í c i l  c ie r re  cuando, una vez ab ierto  e l envase y 
no consumido totalm ente e l  produoto, debe procederse a un nu- 
vo c ie r re  para l a  e f ic az  conservación del contenido, t a l  comt 
acontece en lo s  frascos de mermeladas, leches condensadas, 
e t c . ,  lo  cual se so luciona, en algunos envases, a base de do 
ta r l e s  de tapón roscado que, además de sU incomodidad de ma­
n iobra  y mayor co ste , no garan tizan  un eficaz c ie rre  cuando 
l a  ju n ta  de estanqueidad in te rp u es ta  en e l fondo de l a  tapa 
p resen ta  endurecimiento o ro tu ra s , debido, como es n a tu ra l, 
a  que su espesor es d éb il y l a  constituc ión  de l a  tapa en co 
junto  lo  más sim ple .posib le , dentro de un im prescindible c r i 
t e r i o  e conómico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para so luc ionar.lo s  deso rito s  inconvenientes se ha desa-
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rro lla d o  y ensayadooon resu ltados totalm ente s a tis fa c to ­
r io s ,  l a  tapa para  j a s c o s  de boca ancha que constituye e l 
bb je to  de l a  presenté  invención, y cuyas p rin c ip a les  carac­
t e r í s t i c a s  se resumen en párrafos sucesivos: - - - - - - -

Esencialmente, se c a rac te riz a  por comprender una tapa 
embutida en chapa.m etálica, preferentemente acero, en cuyo 
in te r io r  se a lo ja  una-jun ta  e lá s tio a  anular, obtenido por 
inyección de m ateria l term oplástico  en la  fase de fab rica­
ción , l a  cual cumple-una misión de estanqueidad en tre  e l 
fondo in te r io r  de dicha tapa  y l a  superfic ie  f ro n ta l de la  
boca del frasco . Dicha tapa  comprende una fa ld a  que en su 
boca l ib r e  contiene una sucesión de protuberancias, regular 
menté d is tr ib u id a s  en toda su p e r if e r ia ,  obtenidas por do­
bleces de l a  propia ohapa m etálica d irig id as  hacia e l in te ­
r io r  de l a  tapa y no v is ib le s ,  por lo  ta n to , cuando dicha 
tapa e s tá  ap licada con tra  l a  boca de un frasco . Tales doble 
ces actúan a modo de .re so rte s  de flex ión , posib ilitando  e l 
c ie rre  de l a  boca de un frasco que, como es usual, presentí 
un reborde o diámetro decreciente desde l a  boca hacia e l 
fondo, por introducción forzada de dicha tapa venciendo la  
acción de lo s  d e sc rito s  re s o r te s , lo s  cuales, en posición 
de c ie r re , e jercen  una presión ra d ia l  contra  l a  pared la te ­
r a l  del g o lle te  d e l f ra sc o , que por su diámetro descendente 
o rig in a , a su vez, una componente ax ia l de sentido descen­
dente, reafirmando l a  presión  de c ie rre  entre tapa y boca 
d e l frasco  con compresión de l a  jun ta  e lá s t ic a  in terpuesta .

Naturalmente, en tre  l a  denominación genérica de f ra s ­
cos de boca ancha deben in c lu irse  lo s  vasos ya que, como e;
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sabido, en numerosos casos son empleados como envases de 
alim entos, no sólo en usos domésticos, sino en medios comer­
c ia le s .  ------------------------------------------------------------------  -  -  -

Para f a c i l i t a r  la  comprensión de cuanto se ha expuesto, 
5 . dando a conocer simultáneamente diversos d e ta lle s  de orden 

co nstruc tivo , seguidamente se hace re fe ren c ia  a l a  lámina d(
dibujos que acompaña a e s ta  memoria en l a  que se expone un 
ejemplo de rea liz ac ió n  en tre  lo s  muchos que, de acuerdo con
la s  c a ra c te r ís t ic a s  de invención podrían d e sc rib irse , por 

10 . cuyo motivo, dado su f in  meramente i lu s t r a t iv o , debe ser coj 
s iderada como d esp rov ista  de todo c a rác te r  lim ita tiv o  res­
pecto a l  alcance de l a  protección le g a l que se recaba. En 1< 
d ibu jos: -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

F igura 1 , rep resen ta  una sección diam etral de l a  tapa 
15. de invención. -  -  -  -  -  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

20.

25.

F igura 2, rep resen ta  una sección diam etral de l a  misma 
tapa  de la  fig u ra  a n te r io r , pero efectuando, ya, l a  obtura­
ción sobre l a  boca de un vaso. -  - -  - -  - -  - -  -  - -  - -  

L a.tapa 1 a lo ja  en su in te r io r  a l a  junta anular elást: 
cá 2 , en e l  ejemplo de m ateria l term oplástico inyectado dur
te  e l prooeso de fab ricac ión . Dicha tapa 1 comprende un fon 
do 3 embutido en forma cóncavo-convexa, en orden a una mayor 
r ig id e z  e s tru c tu ra l , y una fa ld a  4 , l a  cual comprende, a su 
vez, una se r ie  de protuberancias 5 que, dobladas hacia e l 
in te r io r  de l a  tapa 1 , t a l  como puede observarse en la s  f i ­
guras,, constituyen o tros tan tos re so rte s  de flex ión . -  -  -

25
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Si se t r a t a  da e fec tu ar l a  obturación de la  boca de un 
vaso 6 como e l  representado en l a  f ig u ra  2, debe p a r ti r s e  
de la  base de que en su boca se foimará un reborde o protu­
berancia  7 que aun en caso de que no sea tan  acusada como e: 

5. e l  vaso 6 de l a  f ig u ra , se dispondrá, como mínimo de una li* 
g era  protuberancia fem ada en e l  "requemado" del proceso de 
fab ricac ión  del vaso, operación que se efectúa para planear 
l a  su p erfic ie  f ro n ta l  del vaso. Forzando la  tapa 1 en e l 
sentido  de c ie r re  de l a  boca del vaso 6, se vencerá l a  r e -  

10. s is te n c ia  de lo s  re s o r te s  5, lo s  cuales sobrepasarán a l a  
protuberancia 7 y adoptarán l a  posición representada en l a  
f ig u ra  2, en l a  cual dichos re so rte s  5 ejercen una presión 
r a d ia l  F contra  l a  pared l a te r a l  del vaso 6 , l a  cual se 
descompone en una oomponente r a d ia l  F^, contra la  pared la -  

15. t e r a l  del vaso, y en una componente ax ia l F que reafirm a 
l a  presión  a que e s tá  sometida l a  jun ta  anular 2 en tre  la .  
tap a  1 y e l  vaso 6 . - - --— -----------—   --------------------- -

Para ex tra e r l a  tapa  1, y , por lo  ta n to , de jar l ib re  l a  
boca del vaso 6, b as ta  e je rc e r  una presión e r tra c to ra  sobre 

20. é s ta  1, hasta  lo g ra r  vencer l a  acción de lo s  re so rte s  5. -  -
Debe hacerse observar que, s i  bien l a  tapa 1 presenta 

un fondo rebordeado eóncavo 8 y , a p a r t i r  de éste un cas­
quete convexo 9, 1 podría  adoptar formas d is t in ta s  a l a  des 
o r i ta ,  dentro de la s  c a ra c te r ís t ic a s  de invención; a s i ,  por 

25. ejemplo, podría ten e r fondo cóncavo, convexo, cóncavo-conve 
xo, e tc . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -



Habiendo descrito  suficientem ente la s  c a ra c te r ís tic a s , 
v en ta jas  y empleo de l a  tapa para frascos de boca ancha que 
constituye e l  objeto d e l presente Modelo de U tilidad , debe 
hacerse consta r, en resumen, que en l a  misma podrán in tro ­
ducirse  cuantas v a rian tes  de d e ta lle  re fe ren te s  a m ateriales 
dimensiones, forma de acoplamiento y demás circunstancias 
acceso rias , l a  experiencia  y l a  p rá c tic a  puedan aconsejar, 
siempre que con e llo  no se desv irtúe su esencialidad , que 
es la  que se concreta en l a  primera de la s  reiv indicaciones 
que siguen. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A
Se declaran de novedad, u tilid a d , y propiedad para España, 

sus te r r i to r io s  y p lazas de soberanía, la s  s ig u ie n te s :---- ---
R N I  V I  N D I C A C I O N E S

1 .-  Tapa para frascos de boca ancha, carac terizada por , 
comprender una tapa  embutida en chapa m etálica, en cuyo in ­
te r io r  a lo ja  una ju n ta  e lá s t ic a  anular inyectada, a efectos 
de estanqueidad en tre  e l  fondo in te r io r  de dicha tapa y l a  
su p e rfic ie  f ro n ta l dé l a  boca del frasco , comprendiendo, ade 
más, una fa ld a  con una sucesión de protuberancias c o n s titu i­
das por dobleces de l a  propia chapa m etálica , d irig id as  haoi 
e l  in te r io r  de l a  tap a , la s  cuales, a modo de reso rtes  de f l  
xión, p o s ib ili ta n  e l o ie rre  de  l a  boca de un frasco de d iá­
metro decreciente a p a r t i r  de l a  boca, por introducción fo r­
zada de l a  tapa venciendo l a  acción de dichos re so rte s , lo s  
cua les, en posición de c ie rre  ejercen una presión ra d ia l con



t r a  l a  pared la t e r a l  del g o lle te  que por su diámetro des­
cendente o rig in a , a s u  vez, una componente a x ia l, de sentido 
también descendente, con l a  que se reafirm a la  presión de 
c ie r re  en tre  tapa y boca de l frasco  oon compresión de l a  
ju n ta  e lá s t ic a  in te rca lad a  en tre  ambos. -  - -  - -  - -  -------

2 . -  ."TAPA PARA FRASCOS DE BOCA ANCHA".----------------------------
Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d ica  en l a  presen 

t e  memoria que consta .de s ie te  ho jas, fo liad as y mecanogra­
fiad as  por una so la  de sus caras, y de dos figu ras que la  
i lu s t r a n .
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