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EL invento se reí i ere a batios para la  se** 

para o ion e lectro lítica  de metales, como por ejemplo 

plata* oro, cobro, cinc y aleaciones metálicas, como 

por eiemíüo latón, especialmente* de plata* de baños 

complejos no reacci ón &loaiica, .en preferencia baños
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&e ciannrea a l  salinas* For baños complejos as entien- 

den aquellos que contienan el metal a separan, no en 

forma de un catién simple, sino como ion compuesto 

(.complejo), existiendo e l metal am etala* .* depóai^ 

t e r  an forman 'di su elte  § por ejemplo, como cianuros y 

además ana combinas i.én m etá lioa e ioaiina, por ejemplo., 

también como cianuro. Esta oíase de baños puede conten 

ner, por ejemplo, plata'O.nfoiTna de cianur.0...'.de'plata. 

y sod io, o cobre, por ejemplo.oorno cianuro-de cobre y 

además .cianuro alcalino y carbonato alcalino. 3n lugar 

de bario a de cianuros alcalinos pueden también emplear*-, 

se baños  ̂de rodenures.', por ejemplo, lo s  que. contienen 

rodanuro de p ista  y potanio o rodanuro de p la ta  y so­

d io , y adecuadamente un rodanuro .alcalino l ib r e *

ya es conocido el procedimiento de añadir 

a baños de la  clase antes citada sustancias destina­

das a comunicar b r il lo , por ejemplo azufre o combi­

naciones del mismo, .como sulfuro de carbono, tioau l-

Rato sádico o sim ilares,.Pero e l efecto... de estas a as**

tañólas adicionales fa l la  al obtener precipitados 

más gruesos, por ejemplo de 4 g. de plata por decíme­

tro cuadrado (capa de pista de 90%). 3& metal separa­

do sale entonces mate del bmío, y para obtener una su­

perficie muy brillante necesita un tratamiento ulte* 

rio r , por ejemplo raspad o. con bruzas de acero., pul-i- 

menta con acero y subsiguiente pulimento de a lto  bri­

l lo  (e l  llamado "Schwabbeln^).

^mbién se ba propuebtb.- ya Si*ad i r  colo i- ,.
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distinguen poy una. sorprendente dureza. Loa experi^ 

mentes comparativos he.n demostrado, por ejemplo,

qne laa  capas de p la ta  obtenidas se-úa e l invento 

tienen  una cureza de 3rin.cU. de unos 90 a 100, al 

pSSO ^ae la  a capas de p la ta  obtenidas por lo s  proce­

dimientos naadoa hasta, ahoya sólo mostraban durezas 

de B rin e ll de SO s 40.

La dureza'al rayando de las capas de pla­

ta producidas según el invento era. más del doble gue 

la  de. las  obtenidas por los procadimientes ordina­

rios*

' La extraerá in&ris Auresn de laa capas

áe plata producidas según di presenté invento deter­

mina un tes ta s te  menor y una mejor conservación del 

t r i l lo *

Loa objetos chapeados en banca de lg * e la -  

se re fe r ida  snien del taño con ta l t r i l l o  que pueden 

suprimirse loa  tratam ientos u lte r io re s , como e l  r&.s- 

patio y el pulimento de acero, y, prescindiendo Ael 

ahorro del trabajo , se ev itan  también pérdidas de ma­

te r ia l. También se anprime e l raspado intermedio en­

tre  la  galvanización y las  pérdidas de eqgaagae que 

el mismo determina. Para conseguir el alto b r illo  

final sólo se necesita ui'- ligero  ^Bchhabbeln='.

XL empleo de sele.nio y telurio para la  

separación galvánica, de p lata, por ejemplo,, en en*' 

biertoa, carece en absoluto de peligro, porque las  

adiciones para dar b r illa n te z  no se separan en can­

tidades demostrables#
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Según una forma de rea liza c ió n  del inven* 

pueden incorporarse a lo s  balea* además Ae combina** 

cienes solubles aelénieaa, telúricas o ambas* otras 

sustancias para dar b r i l lo ,  Entre ta les figuran* por 

ejemplo la s  combinaciones de asufre, como el sulfuro 

de carbono, lo  tiourea, el rodannro amenice, e l t io -  

sRlfato sódico y otros. Los líquidos de baño pueden

contener combinaciones de azufre,Ae la  otase citada

en cantidades por ejemplo 'de 0,1 a .̂ 0 g* por l i t r o *

De esta nodo ae puede aumentar atún a lgo  el b r illo  de 

las  capas m etálicas producidas. También pueden aña­

d irse a los baños sustancias orgánicas para. dar bri­

l l o ,  con preferencia  aldehidos aromáticos y sus deri­

vados, por ejemplo piperonal* anisaldehido, camarina- 

y similares* 3aplegRdo estas adiciones pueden obte­

nerse cagas de alto t r i l lo  con aplicación de inten* 

sidades'-de corriente que se extienden en una escala 

mayor*

Entre- la s  adiciones que comunican un ori­

l lo  excelente se ha comprobado que ligaran* lo s  pro­

ductos de descomposición de la  albúmina condenaadoe 

con ácidos orgánicaa* con preferencia  gr&sos, como 

lo a  conocidos con lo s  nombres .co.merciaiea de lAunepon 

A, 3 * 8, D o Lt&mephan. Entonces se obtienen cubiertas 

que ee distinguen por su gran b r il lo . El oontenido de 

lo s  baños en productos de condenaacíón para dar t r i l lo  

puede oscilar dentro de ciertos lím ites* Un l it ro  de 

líquido de b^ío puede contener* por ejemplo de 0,1 a 

10 g* + , con preferencia de 0,5 a g g* de estas sus-
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Loa badea del invento son también aspe*

c ia l& en te td ec^ d oa  pam e l tratam iento de ob jetos 

p erfilad os* por ejemplo, oncharas, Tatsbián en esta 

l'^g c lase de ob jetos pr#viatos de depresiones, e tc* p a c  

ded eonsegnirae capas de ig ^ s l espesor y  b e lle za  práe* 

ticamente en todos lo s  pmitos. lo r  la  presencia com&cf 

de combinaciones estén icas, t e lé r lé a e  o w$baa- y de 

productos de descomposición de la  dbómina condensa*

' dos ^ n  Acidas orgánicos g á y e s e  ta l  mejora d é l b r i l lo  

' en nn ancho csjapo de intensidades de corriente, que 

también en loa  pontos más profundos de loe  ob jetos 

" ; p e r f i la d o s e e  obtiene na b r i l l o :nni forme.

Los banca d e l intento permiten también 

obtener capas gruesas. por ejemplo, sobre bases . 

pulimeafadas as pueden prodnoir capas rn ŷ b r illa n te s  

4 'g ,  por dmc, y san más grnecaa^

La e le c t r ó l is is  con bé^os segón e l inven* 

to  o frece , como ya hemos v is to ,  la  p os ib ilid ad  de tra^ 

140 bajar con intensidad de co rr ien te  de hasta 4 amp#iPe

Pf' por dmc, La e le o t r o l ls ia  se r e a lis a  ventajosamente a 

1 * tempera tara de l a  habitación y moviendo lige^m en^ 

te  e l bmio,

143

.ajem pios*

1 ) Los objetos a galvanizar, por ejemp^v, 

ecMcrtos, se colocha, despnée del desengrasado ordi* 

a*?io, en en baño de la  siguiente composición:

30 gramos de plata como cianaro de 

39 gramos dé cianuro potásico lib re



2 gragea da selenio como selenito eodioo

C,$ gramos da t io s u lía to  -eódieo . .;

1 lit ro  deagna^

4  la  tempestara ge l a  b ^ ita c ié n se  galvanl^ 

$a moviendo moderadamente loa cátodos con 8^8 ampê  

Ploe por dMm&# y 1^ 1^$ yóltioe-, desate  Z4 minntoe*

mente de 100%  ̂ se ob tw #  ana capa de p la ta 'd e  4 #4 

de p la ta  pop --Amor, lo  qae ooryeeponde a l plateado or* 

d iñarlo de 90%, y e l  ob jeto después d e l lavado moa* 

tro  ana Repapiló le de a lto  b r i l lo .  La dar*aa de B r in e ll : 

^L^nro a 984 Loe ob jetos a # 4 l s n i s r  pueden también:* '. 

tra ta rse  con mercurio primeramente en l a  forma cono^ 

olda^ después de desengrasar!ce, sumergí énddoe en ; 

soluolonee de solee de mercurio* y Inego p latearse 

eon arreg lo  invento!

1) M  lugar del baño de g a lva n lS e ip n  gen* 

alonado en e l ejemplo 1 puede emplearse un bSbo de l a  : 

eom poeio iénalgu ient#:

90 gramos d a  p la ta  como cianuro de p la ta  y  sodio

' %

30 gramo a de c iannropotae ioo  lib re ,

30 gramos de carbonato potásico 

& gramos de ee len io  como se len ita  aádloo 

6 gragea de reddnnro eéá ico .

I gramo de anlealdehído como cembi^cién de

1 l ib r e  de # a é *

g i  un ob jeto es galran lea  en ;$*t* #en

- :. ̂  -j
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arreglo a lea  datos del ejemplo 1 * también ae obtie^ 

na a l cabo da naos so minabas ana capa de plata de

3) Bespaéa del desengrase el objeto a 

ae coloca en an baño de la  siguiente oompoai*

e l^ ií

48 gramos de ciannro sódico 

SO gramos de eianaro de cobre 

SO groaba de ear conato sódico 

3 gramos de telntito sódico 

1 l i t ro  de agaa&

A la  temperatura de la  habitación y con el 

cátodo en movimiento ae galvaniza anos 30 minutos con 

B34 intensidad de corriente de 1^7 amperios# -Se obtie* 

ne ana capa de oobre brillante cuya daresa de Brinell 

7 cayado ea muy superior a la  de una capa dá}bobre de 

an b^Eo de cobre normal# ÜR objeto ae enja4g$''y ee pn  ̂

límente a alto brillo#

4 ) Lóe objetos a gaivanisar ae cblocan dea* 

pasa de la  limpiase y desengrasado habitas!es en an 

bt&o de l e  sigalente oc^posiolón:

40 gramoe de píete como oianarodeplats

potásieo líb re

99 gramos de carbonato potásico

O^e g r^#e  d^ t lo sd l^ to  sódico 

1
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3e galvaniza $ la. te rtp era tura de la  habi-* 

t^ción con cátodos en ligero  movimiento, con intenai** 

dac.es de corriente de 3 amperio a por dmc*, de 1,6 basta 

1,6 vo ltios curante anos 20 minutos* 53. rendimiento de 

corriente es ano dice y oAtód i  amenté de 100%, ge ob^ 

tiene una cape de p lata  brillante  de 4 gramos por dmc* 

la. dureza de ir in e ll es de 95, Tratando objetos puli­

menta-! os l a  cap# muestra, incluso en los s it ie s  más 

profundos de lo s  mismos, una superficie uniformea^nte 

lis a  y b rillan te ,

5) $ara la  gal.zanizaoión se emplea ,uñ 

b^io de la  composición siguiente:

30 gr^#os de plata como cianuro de plata y potasio

3(1 gramos de cianuro potásico lib re  

30 gramos de carbonato, potásico 

5 gramos de nelenio como selenito acdico 

5 gramos'de rodanuro sódico 

1 gramo de Laatephan 

1 l i t r o  de agua,

la  galvaniza ci ón se realiza como en el 

ejemplo 4 , teniendo en cuenta, que la  duración del 

tratamiento se coléala en unos 30 minutos. También 

se obtiene en loa objetos muy pulidos ana. capa de 

p la ta  uniforme y de alto b r i l lo  con ana dureza de 

Brinell de 90*

3sta solicitud, que corresponde a la  

presentada en Alemania, el 8 de Julio de 1939, bajo 

el número D*80*80?, ae acoge a lee beneficios del

3-'

*st 9 <*
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Artículo 81 del vigente Estatuto de Propiedad Indus* 

t r ia l .
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ios puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de Invención en RapaRP* a en loa siguientes: 

16. -  Un procedimiento para la  separa* 

oión e lectro lítica  de metales, especialmente pía* 

tu, de.baños complejos, de reacción alcalina que 

contienen el metal o metales a precipitar en ior* 

ma diauelta., por ejemplo, como cianuro y, además, 

combiaaciones al cal ino*metai icas, por ejemplo, 

cianuro, caracterizado por el empleo de baños que, 

además de lo s  citados componentes poseen aun un 

contenido de combinaciones de selenio y/o de te­

lu ro ,

26. * Un procedimiento de acuerdo con 

lo  reivindicado en el punto 16, caracterizado por 

el empleo de baños que contienen por l i t r o  aproxi* 

mudamente de 0,01 a 20 gr+ de selenio o teluro o 

de ambos, en forr^. de combinaciones solubles,

36, *  Un procedimiento según lo reivin# 

dicauo en los puntos 16 y caracterizado por 

el empleo de baños que como adiciones ulteriores  

contienen además azufre o combinaciones de azufre 

o adiciones orgánicas abrillantadoras o de ambas

.  ia  *



claaea.

4=a+ -  Un procedimiento según lo  reivin* 

dica.do en loa puntos 12  a 32 , caracterizado por- 

2.65 que se trabaja con intensidades de hasta 4 am­

perios por decímetro cuadrado,

52, -  un procedimiento para la  separa^ 

oión e lectro lítica  de metales,

?^1 y como ae ha descrito en la  Memô  

270 r ia  que antecede y con loa fines que ae han aspe**

cii'icado,

gata Memoria consta de once hoja a ea** 

critaa  por una a o la  cara,

*M t id , 2 0  f ; .; 194]
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