MODELO DE UTILILAD
U.S.Patent No., 74C.89%/1

EEEERSAaSROENNETER SRS TEE=T

A@%emmm @ww&fzﬁm
sobre:

MANGUITO

e we onw  mm e e e e

Sotivitante: ARMSTRONG CORK COMPANY, entidad nortesmericane,

residente en Lancagter, Pa, 17604, EE,UU, de A.

D T L O S

TLos menguitos téxtiles, estin consbi-
tuidos normalmente del modo indicado en ls patente

ng 2,450,41C. Los menguitos estdn construidos sin

nicleo metdlico y con un didmetro interno del misme
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tamsfio o ligersmente inferior al dilfmetro externo
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-del cuerpo del rodillo o cilf{ndro superior. A conti-

nuscién se hace deslizer el manguito de moterisl téx
til sobre el cuerpo y se mantiene en su sitio mediante
un sdhesivo, el edheéivo normalmente utilizaedo pars
sujetar el manguitq de material téxtil al cuerpo del
rodillo superior, requiere un largo tiempo de esta-
bilizacidén, y el producto terminsdo ha de limpiarse

cuidadosamente para eviter todo exceso de sdhesivo.

- Cusndo ha de montarse un nuevo manguito en el rodillo

superior, el menguito viejo ha de cortarse paras seps-
rarse del rodillo, y éste ha de limpierse cuidadosa_
mente pora la aplicacidn de una nueva capa de adhe-
sivo al menguito, Como resultado de la labor prolon-
gada, implicade en el morsje del manguito convencionel
en el cilindro superior convencional tembién, se ho
comprobado que los gestos de montaje de manguitos
convencionales son aproximadamente 2,5 veces el coste
del menguito. Ademés existen periodos spreciables
de pero en la febrice, debidos s la colacidn de
nuesvos menguitos en los cilindros SUperiores;

Se encuentrs tembién en el Comercio un
menguito de meterial téxtil con un delgedo nlcleo mg
tdlico. Sin embargo, este nlcleo metdlico no esta

preperedo pers proporcionar un ajuste [ijo o de inter

ferencia tal cue sujete el manguito en el cusrpo del

rodillo supérior. Han de utilizorse sujetedores ex-
tremos de seguridad pers mentener el mansuito téxtil
en el rodillo superior.

El problema resuelto por el nmensuito

de material téxtil con nflcleo metdlico & quo este
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invento se refiere es la posibilided de realizsr un
ahorfo spreciable en el tiempo de montsje impliceado
en la colocacidn del manguito téxtil sobre el rodillo
superior, ya que todo lo que se preciss en este caso
es la compresién dei m9nguito de meterial téxtil con
nlcleo metdlico sobre el cuerpo del cilindro superior,
Esto, dsrs ocasién a una reduccidén aprecisble en los
periodos de paro en la fabrica. Finalmente, el zjuste
fijo en este caso entre el nicleo metdlico y el cuerpo
del cilindro superior es tal que el manguito de mate-
rial téxtil se mantiene fijsmente en dicho cilindrc a
ceusa de le accidn del ajuste fijo solemente.

.,Este invento se refiere a un menguito
de moterisl téxtil con nficleo metdlico. EL meterisl
exterior gue ccnstituye la cepa de desgoste del man-
guito, es un meterial convencional, que se extruye en
forma de tubo y se sujets adhesivemente a un tubo de
aluminio, de didmetro interno ligeramente inferior sl
diémetro exterior del cuerpo del cilindro superior
téxtil. Una prense de tornillo se utiliza s continus-—
¢ibén pars colocar el manguito de materisl téxtil con
nicleo de sluminio por encima del cuerpo del cilindro
superior. El ajuste fijo entre el nlcleo de aluminio
y el cilindro superior, proporcions el agerre ¢ suje-
cidén que monta y sostiene el manguito de material
téxtil sobre el cilindro superior.

La figura 1 es uns vista en pergpective
de un manguito de material téxtil con nlclee metélico
y .

Ls figura 2 es uns vista en corte del

'

menguito de material béxtil monteds en el cilindro
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superior.

El menguito de material téxtil represen~
tado en la . figura 1, estd constituido por un nicleo
metédlico 2 y una capa de desgaste 4, formeda por un
medio especislmente compuesto para el manejo de fibras
téxtiles, téi~como una composicidn J-490 fabricada
por Armstrong Cork Co. y detsllsdsmente descrita en la
patente no 2.450,410 concedids a J.W.Baymiller. Bl
nlcleo 2 es de tubo de aluminio comerciaslmente corrien-
te. Especificamehte, se hen fabricado menguitos téxti-
les con un nicleo ¢e tubo de sluminio oblenido con
aleacién'5005H~l4 y alesciOn 6061T6, que son las mébs
cominmente utilizedss, fabricadas por Alcoa en forms
de tubo de aluminio.

La superificie exterior del tubo de alu
minio se ataca sencillamente por un écido pars propex
cionar una superficie metélics activs libre de contemi
nscidn, como basse sobre la cusl se aplics el adhesivo.
Después del tretamiento por el &cido, el ﬁubo se en-
Juega con sgue, se secs sl sire y recibe uns aplice-

cién de un edhesivo. Un revestimiento sceptable de

‘adhesivo es el adhesivo Armstrong N-101 (nitrilo-fend

lico). Lsta aplicacidn inmedistomente despubs del o=
taque con 4cido, proporcionsn une proteccidn o lz su-
perficie metélica sctiva, para impedir su contemina~
< £ SN 2 & s e p 3 a
cion. Normslmente, el revestimiento de wdheasivo se
cure o vulcenize por csldeo en un horno de aire Co~
. o) '
liente a 1217°C durente 2 horss, o en un autoclave &
15700 durente 50 minutos, En asusencis de estp etepa

de vulcanizecibén, un ingrediente de 1z cepe de desueste

del manguito puede atocar este sdhesive especiol
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durente la vulcanizacibn de dicha capa de desgaste del
manguito, dando luger a un fsllo de la trabozén entre
el sdhesivo y la superficie metdlice.

El tubo se enfris después de la vulcanizsci

5

del adhesivo y se aplics uns nueva cepa de edhesivo
secéndose al aire a continuacibdn. No existe espesor
critico pere el adhesivo., Sin embargo, hs de aplicar-
se adhesivo suficiente pore segurar que se dispondré
del necesario para due pese al interior de cusles-
10. quiers irregulsoridades en el metefial de lo caps de
despaste del menguito, durante su vulcanizacidn,

Ls composicidn del msnguito se‘extruye
por procedimientos convencionales 8 un temefic de 3ié-
metro interno ligeramenté inferior sl dibmetro externo

15, del tubo de sluminio, El tubo recién extruido de cape

de despaste del menguito, se obligs & passr, mediant

(o)

un teco de expansidn, slrededor del tubo de sluminio
preparado, utilizando aire seco o presbn, limpio, como .
lubricente. La caps de despgaste del manguito ya montada
20, vy el tubo, se envuélven & continuscidn sometidos & pre-
sién con una tire o cinta de btensidn como es convencionail
en lo téenics, y luego se vulcaniza en un sutoclave de
vepor abierto, dursnte 50 minutos a 157°C.
Lo operscidén de terminsdo consiste luego
25, en secsr en el horno el menguito de meterial téxtil
vulesnizado, durante unss 2 horas » 121%¢ ¥ luego eg-
merilsr burdemente le superficie externa el tamofic pre-
ciso. E1 tubo de aluminio gue se cmplem, tiene un
didmetro interno inferior en 0,1 a 0,2 mm sl didmebro

30 . - externo del cuerpo del cilindro superior,




El cilindro superion C, tlene normalmen
te un 8rbol de montaje 8 que en cada extremo 1lleva el
conjunto ‘de apoyo 10, constituido por un cuerpo 12 en
forma de estructura tubuler con uns pista de rodzdure

14 situsde en el interior de dichs estructura, Fl 4r-

5.

bol € tiene tembién uns pista de rodsdurs 16, y el frbol
8e inserta dentro del cuerpo tudbular 12. Los apoyos
o' cojinetes 20 se monten en les pistas de rodadura 14
Yy 16 pers permitir que el cuerpo 12 gire con respecto
al érbol fijo 8.. Una cubierta o cape 22 cicrra el ex-
tremo exterior del cuerpo 12, mientras que un anillo
10, de retencidn y de cierre 24 obturs el obtro extremo
del cuerpo tubular y sostiene el cuerpo con respecto
al érbol, Estes estructure permite que el cuerpo 12 gire
cbﬁ respecto al brbol fijo 8 con el cuerpo funcionando
como pista exterior pars un cojinete o spoyo.
El menguito de moaterisl téxtil con nf-
15, cleo metalico, se hace deslizar 2 continuscibdn sobre -
el cuerpo exterior pera montsr el manguito de matexisl
téxtil'sébre el cilindro superior. El montaje se consi
gue colocando el drbol en una piensa pars ejes con un
nficleo de expansidn ajustado en su extremo superior.
El nlcleo de expansidn tiene un difmetro exterior ex-
20, tremo peqheﬁb que se ajusts en el tubo de eluminio, y
un didmetro extremo exterior, grande, igusel ol dié-
metro exterior del cuverpo del &rbol. la prensg para
ejes se utiliza a continuacibn pare impulsar el men-
guito de material téxtil con ndeleo metélico sobrs e}
25, cueipo del cilindro superior. Ta fuex 70 necessvia
para dilatar el nlcleo de aluminio szobre el cuervo

exterior del nlcleo de material téxtil, es la fuerze
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con la que el niicleo de aluminio continuersd spretando
el cuerpo exterior. El aluminio en el nficleo, no se
esfuerza hasta su punto de relsjacidn, Se ho compro--
bedo que con los materiales empleados, un ajuste fijo
de 0,1 a2 0,2 mm es extremsdamente satisfactorio. Bsto
significa que el difdmetro interno del tubo de slumi-
nio tiene de 0,1 a 0,2 mm menos que el didmetro ex-
terno del cuerpo del cilindro sﬁperior.

A Es evidente que podrian usarse mete-
riales dﬁctilesldistintos del aluminio, tales como
cobre, pletén, acero, etc. En todos los cesos el ma-
terial'usado ha de ser tal que puede esforzersze haste
un punto inferior a su punto de relajecidn, de tal
modo que puedea mentenerse un ajuste fijo entre el
nﬁcleo.ﬁetélico y el cuerpo del cilindro superior.

El ajusté fijo o de interferencis exis-
tente, puede no ser demasiade enérgico, 0 sea, la di-
ferencia entre é didmetro interno y el dibmetro ox-
terno de les dos partes, puede no ser tsn scusads, o
de lo contrario, la fuerza gue el nbecleo metélico
eaplica al cuerpo, puede altersr la forma de dicho
cuerpo. Lste, funciona como pistes de rodadurs exterior
del cojinete de bolss y, si se altera porle ‘prosidn
excesiva, esto ¢aré por resultado 1la inactivided de 1s
estructuia de cojinete de bolas. Anflogamentc, es tem
bién cierto que el ajuste fijo no puede ser demasiadg
libre o suelto ya que entonces el menguito de material
téxtil con nicleo metdlico tenderia 2 seporae del
cuerpo del cilindro supérior. Con los materisles anteg
indicedos, se ba comprobado que un ajuste fijo de ¢
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a 0,2 mm precisabe una presidn de sproximsdawente 300




kg para obligsr al maguito de meterisl téxtil con
nicleo metédlico a pssar sobre el cuerpo del cilindro
superior, sin slteracidn slguns del cuerpo de este
rodillo.
5. - NOTA
Descrita sufucientemente la nztursleza
del invento, esf como lo menere de reslizarlo en la
préctica espafiola, debe hacerse constar que las dispg
siciones anteriormente indicadss son susceptibles de
10. modificaciones de detalle en cuente no slteren su
principio fundsmental:, Tambien se hace conster que
el invento corresponde a una solicitud de patente
presentada en Nortesmérica con el némero y fechs
siguiente: 740,893 de 28 de junio de 1.968, ocogibn-
15. dose por lo tento a los benficios gue conceden los
Convenios Interﬁacionales en vigor, siendo lo gue cong'
tituye ls esencia del referido invento y por lo que
se solicita un lModelo de Utilided por 20 aiios, sobre:
HMARGUITO; caracterizdndose por lo siguiente:
20. _ 1l.- HMasnguito, de material téxbtil,
con nlcleo metdlico cerscterizado porque comprende
un tubo de metal dflesil, que tiene, a &1 adherido,
un revestimiento de material constituido por un me-
‘dio deo composicién especiol pora el mencjo de los fibros
o5, téxtiles,

24~ lManguito

0

ectn la reivindicacid

-

=

1, carscterizado porque el metz) dAbctil es alumirio.
%.- Menpuito segin la reivindicscidén
1, caracterizado porque el didmetro interno del tubo

30 de aluminio es ligoeremente inferior a8l cxlerior del
L]
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objeté a que el material téxtil he de monterse, por
cuyo medio se forma un ajuste de interferencia entre
el monguito de materisl téxtil y su monteje.

4,~ Manguito segln la reivindicscidn
1 6 3, caracterizado porque comprende un ndcleo tubu-
ler de metsl dlctil, y uns caps de desgeste de una
composicién especial pars el manejo de las fibras téx
tiles, y una estructura de rodillo superior, para una
maquina téxtil, dotada de una pista de spoyo exterior
¥y una pista de rpdedura ihterior fijsmente montada;
diého monguito de meterial téxtil con niicleo metélico,
se monte sobre ls pista de rodadura exterior.

5.- HMenguito segin la reivindicecibn 4,
céracterizado poréue el tubo dc metal dbctil es de
aluminio,

6,~ Menguito sepln ls reivindicscidn 4,

- caracterizado porque el didmetro interno del tubo

metélico es inferior al externo de ls piste de rodo-
durs exterior, de modo que entre el ménguito de ma-
terial téxtil y la pista de rodsdura exterior existe
un ajuste de interferencis tal gue no es bastante
suelto para permiﬁir que el manguito de matarisl téx-
til se deslice de la pista de rodezdurs exberior, ni
bastante apretado para permibir gue ls pistoa de roda-
dura exterior se distorsiong por le fuersa que dicho
ajﬁste ejerce en el nicleo metélico la pists de roda-

durs exterior.
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7.~ Manguito, tel y como gueda sus-
tancislmente descrito en la presente llemoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta liemoria consta de 10 hojss escritas

5 a mégquina por una sola cara.
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