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MEXORIA 'DESGRIPQI}'A.

‘ sobre:
"PERFECC YIONAMIENTO EN PRENSAS PARA LA FABRICACION DE CORREAS
- DR TRARSMISION Y PRANSPORTADORAS"
Solieitante: D. Juan Duarry Serra.
BRegidencia: Bureelona, Calle Provenss, 355.
agionalidads Repefiol. '

Hasta la fecha, las prensas destinadas a la tabribn:ldn
de correas 8 base de capas de teles engomadas usilizadvan la
fuersa hidriuliea, 61 ciexre mediaente husillp o la aceién de
exoéntriocas, pero todas sstes prensas tienen una longitud
limitada e insufisiente para permitir prensar y vuleanigar
en uns sola operacidn una corres que tenga por ejemplo una
longitud de entre 100 y 200 meiros. Las prensas mfs corrien
tes tienen uns longitud aproximada de 10 metros y sunque es-
ta longitud resulta relgtivamente pequefia ovn respecte a la
de la correa a vuloanigar, sl coate de la misma es extrema- ,
nente elevado. Para una longitud més grande de estas méquinas,
el preeio aumenta en proporeidn. En todo caso, estas méqui-
nas eonoeidas pémi‘nn Yan sélo wloanizar una sorrea de wna
longitud iguel a la de su propia longitud. Es pues evidents
que para una oorrea de una cierta longitwd, la vulosnizeoién

-] -




25

%0

53

45

total #iene que hacerse nnVVarian operacicnes gonseouvives.
Gomo acnsegucndia de ello existe en ambos extrsmos de cada
una de las partes de la eoxzea vulc:uisada sn eade opera~
oidn una pequefia poreidén que pasa dos veses por la prenss y
que sufre una sobrevuleanigaeidn que origina asf en estos
lugares un debilitamiento de la correa. Este 1nean§in1¢nto
prosentan todas las oorreas fabrioadas de esta tforma, al
eual se mitade adenfs la dievantaaa de una produsocién limiw
tada y de gastos sxoesivos 4¢ mano de obra y de calefaceidn,
especialnente si despuds de cada operacidn sme han de dejer
entrisr 1os plates de oalefaoeidn para obtener mna sorres
de busna omlidad y volver a ealentar luego dishes platos pars
la operacién eiguiente; y sun ocon estas presauciones la oali-
dad de la correa, segin queda oxmunﬁto anteriormente, ao
resulta uniforme sobre toda la longitud de la misma.

Los inconvenientes de las prenses utilisadas haste la
t-nha pusden resumirse pués oouc ﬂagunc

doste my elevade y entretenimiente cunto-o.

Preduceién 1imitads, de la que Tesulta un precio de

coste elevado. ' | -

" gran oonsumo de ealers :

Pabrieasidn tisaon%inua. dando lusar a cﬁltdad 1!305&1&9.

Para obtener una produceién 1npcoablc e ncoc-ario qn'
la corres a vuluaninar quede sometida nn s totaliduﬂ a 1;

presidn y trscoidn deseadas y que ul rollo de corres, de

por ejemplo uns longitud de¢ 100 a 2@@ netyos o inoluse miu.
pueda vuloanisares en una sola operacidn a nnt tlnpdtaxnra
determinada cen popibilidaﬁ. sl fuera nuuunario. de dnjtr L
friar dichs gorres bajo presidn y tracoién, & fin de ovita:
toda oontraooi&n 7 la formaoidn de burbujss de aart, azegu~
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rando asf un producto de ealidsd ﬁnif;ﬁno;'Aﬁomdt.iyata -
que 1@ fabricacidn vesulte eopndumiom, ol material & utilizer
ﬁinnilque ser mucho ménoa eostoso que ¢l que se halls
actualmente en uso, y pnznitir no ob:tante una xapidon de
tabrieaoién muoho sayer. ' . ’ '

" La prensa que osputituye el objetd de la presnte
invenoidn reuns las omdiciencs negesarise rava el logra

de estas ventajas. '

Los dibujos adjuntos musetran esquemdticamente y &
t{tulo de ejemplo, una forma de ejecucién de la inveneidn.

 Ia Fig. 1 es una vista lateral de la prensa.

La Pig. 2 es un corte por el tambor sobre el sual se
arrella la correa.

La prensa objeto de la presente invencidn actia por
arrellamiento en espirval de una ovintg de wetal, o de ocualquier
otro material apropiade, gque produce la presién deseada y
que sirve sl propie tiempe pmra la transmisién del oslory
esta cinxﬁ serd preferentemente de acere, metal muy resis-
tente a la trucaidn‘y asimisme buen conduotoy del agiai'y
de la electricidad. v

Una ves confeccionada la correa mediante telas engomadas
y unidas entre si por un métede cualquiers sonocido, se
hace pasar la misma, designada oon 6, en ewtado 20 vulsani-
zado pot‘enﬁre los cilindres 2, 3, 4 y 5 de unag calandra 1,
ouyos cilindros ejerven una presidén prog:cniva'dntormiﬁada
gobre la corres, arrolléndose ésta finalmente sobre el
tambor 1l.

Bntre la calandra 1 y ¢l tambor 11 la ¢orzes 6' queda
somotids a la fuerza de trecoidn del tamboz 11, 1o que da
lugar al alargamiento deseade deo la misma, que e§ togglable
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Y que puede sex por ejemple de un 5 por clento. . .

. El tembor 11 &8 accionsde. por un metor 1B mediante un
toxnille oin £in 16 montado sebre el £rxbol 17 y gue acciona
las ruedas dentedas 13, 14 y 15 a velooidades determinadas.

Al nmigmo.ti-<mpo que la correa 6! s#e arrolla sobre el

. dambor 11, wna ointa 21 de ehaps de acereo. se desenrolla

del ‘tambor 22 que comprends un dispositivo de frenaje a
friceidn 23, 24, 25, 26, 27 que permite dar a dicha cinta
21 le $raccifn deseada, por ejemplo 3 kge. por mm. la

correa 6' y la cinta 21 se arvollan simulténeamente sobxn‘

el tambor 11 segiin uns espiral, ¥eniendo la correa el

alargsmiento desesdo y la presién apropiada, pox ejemple
%0 kgpe porx umz. ejerelda por le cinta 2X,

51 se desea aplioar una capa de cgucho sobie una u otra
de las naras de la corres ¢ sobre ambasg, so puede hacex egta
aplicaeidn por medio de loe cilindres 9 y 9', gue mediante
les tornillos 10 y 10! ejercen una presidn scbre las bandas
de gaucho 7 y 7' arrolladas sobre sus cilindros correspon-
dientes 8 y 8',

Cuandeo ¢l metrajo deseado de la corres, por ejemplo

- 100 metros, 200 metros o més esbd arrolladc sobre el tambor

11 oon la cinta metélica 21 interocalads, se mantiene por
medio de log frence 19, 20 la presidn de dicha cinta hesta
que 86 haya fijado sobre la misma un gollar de frenaje 29,
susceptible de wverrarse por tornillos o oualguier otro
dlspositive adecuado (Fig. 2). '

Una ves termlnada esta oporacién. ge sueltan los ZLronos
19, ase 1eVaaté ol tamboyr 11 del eje 12 y se transporta
el mismo 2 un lugsr apropiasdo para progeder 3 la vulcani-

zacidn, Aoto seguido se ocloca mobre el eje 12 ptre tambor

m‘ﬂ
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siniler al que se acaba de quiter y S@‘VuQIV{?.i¢ny;iﬂl el
o0icle de trabajo anteriormente descrito. o

La velosidad de arrellamlento puede veriarse a veluntad
¥ le misma puede ser por ejemplo de % metros por minumte, o
sea 180 metros por hora ¢ ineluso mis si se desea, lo que &a
una 1dea de la repidez devfahrioaciSn que se sonsigue
mediante el presente invento.

Para obtener el ealor necesario para la vulcanizaeidn
de¢ la correa §auchutada, gse puede proceder de diferentes

maneras, por ejemplo solooande el tambor 11 en una estufa

.o bien poniende on comunicacifn los dos platos .de ealefac-

cién 30 de la Fig. 2 eon los bordes de la cinta de 2cere 21,
euya ointa, por ser busn conductor del calor, hard penetrar
el mismé hasta &1 centro de la correa, con lo gue ésta
quedard asf vulcanizada.

Egtos procedimientos, sin embargo, son largos y adoleg¢sn
del inconveniente de no resultar la vuleanizaaidn uniforme,

ya que los bordes de la cerrea gquedan vulcanizados sntes

. gque ¢l centro de la misms, l¢ que constituye una gran desven-—

taja en el caso de trataree de gorreas muy anchas, por
ejemplo de un metre o mds.

' Para remedlar sste inconveniente las extremidades 31
y 32 de la cinta metdliea 21, segin otra caractexf{stica
del inventc, se ponen en contacto'con los dos polos de una
fuente de energia oldotrica apropiada. Al gquedar cerrado
el aoircuito eldotrico por dieha cinta, ésta aotia somo
resistencia eléctriea, calentdndose, y en podos minufos
estd alcanzada la ﬁemperatuxa de vuleanizacidn deseada, de
gran udifozmidad, susceptible de graduarse y mpntenerse a

voluntad durante el tiempo deseado. Asimismo puede utilizarse
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la oalefacoilén eléetrisa por inducoidn.
La corres puede dejarse enfriar bajo $raccidn y presién

gin interrumpir el sislo de trabajo, puesteo que en tode

“mohento pusde mantensrse sobre el eje 12 mn tanbor eimilar

sl tambor 11 y seguir as{ el arrollamiento de una nueve

 POTTeR.

Una vez que la vuleanizucién esté yerminada, se desenro-

lla la corres del tambor 11 y se srrolla sob¥e ella misma,

“como de costumbze. La vinte metdlica 81'30 arrolla por su

parte sobre un tambor similar al tambor 22 y la misma se
halls asi dispuesta para ser utilizada de nuevo.

Es evidente gue el rendimiento que se obtiene por

" pata yroduo¢i5n contfnua es considerable, a 18 par que

petmite obtener una calidad de oorrea uniforme en toda la
longitud & sin ninguns parte dévil,

Con la prensa segin la preseante invencidn se pueden
asimismo'fabriéar otros artfoules, tales como telas oauchu~
tadas, lisas o con relieves, o tamb;én planchas muy largas
de cauche ¢ de etras materias para las ouales la utilizacién
de preéiin ¥ ocalor sea nevesario. '

El invento descrito en la pressnte memoria no es
@onocido ni ha sldo practicado en Zspafla, pero se conoce
ya en al extranjersd, por ouye motive ge splieita patente
de introduceidn al amparo de la vigente leglslacidn. Como
pales de origen se indica éueciag> |

E O T A,
Suficientemente descrite el iavento, aai oomo la maners

@e ponerle on préotlies, se hace constar que pusde estay

‘gometido a variacionss de detalle sin que por ello me

altsre su principio fundamental, siendo lo esencial y por
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lo que 20 solicita patente de introduccidn por dies afios

on Espafia, sus Coloniss y Protestorades, 1o que quoeds -

resumido en las sigulentes reivindicasiones:

18,- Prensa para la fabricscién de oérreas, oaractori-

zada porque la presién es‘ejerdiéé”aobre ia correa’a'vulea-

aigar por nna cinta metdlica

arrollgda en espiral. bajo

tensién, en.wn tambor, simulténeamerite son la correa.

28.~ Prensa para la fabricacidn de aorreas segin

roivindicacidn 18,

caracterizada porque la temperatura

negesaria paré la vuleanizaaién es transmitida a la correa

& vulcanizar por 1a cinta metdliea e compreeién arrollada

aimulténeamente con ellg.

33.- Prensa para la fabricavidn de odrreas segin reivian-

eplentads por 1ls resistencia

dicaciones 18 y 2!, aaraotezizada porque la cinte metdlies

que ejerce la presién sobre la corres s vulcanizar es

sl paso de une corriocnte

eléotrica apropiada o por oualquier otro medioe.

4% .~ "PERPECCIONAMIRNTO

BN PRENSAS PARA TA FABRICACION -

DE CORREAS DE TRANCMISION ¥ TRANSFORTADORAS",

tal y como queds desexite y reivindicgdo en la presente

memoria, gue consta de slete

hojes meeanografiadas per una

sola cara y de los dibujos adjuntos.

figd8r1d § de Julilo de 1940,

Hvan Duarry Serrsa.
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