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residentes en Frankfurt a/ Main, Alemsnia.

Conocido em lLmcer resistentes zl desgaste
herramientes o piezas de méquina en sus superficies especinl-
menite exp‘uéstas. al .uso,' aplicando por soldﬁdﬁra sobre estas
superficies, por ejémplo, ‘chapas de metsl duro 0 una capa e
aleaciones resisientes al desguste, jpor ¢jemplo, carburos de
meteles o aleacicnes del iipb del Stellit.

Chapas O cuerpos moldeados gque consisten en su

totel de metal duro concrecionado, .menifiestan, como es sabido,

una dilétéc iGn' térmica menor a la de otros metales. Debido a
estha caracter{stica de los netales duros es p'miciso préceder con .
gran cuidado y habilidad el falricaer plezus blindadas con Tas
chupas wencionadas. Am _muchds cas0s herramientas o piezas de
ndquine de construceidn nomel y tambien algunas especies de
acero aleado que estdn sujetas a esfuerzos a altas tempersturas .

no se prestan pare ser amgdas con chapas de metales duros.



20.

25

30.

35.

40,

45,

et
il

N

A Pin de evitar la f ormecidn de grietas causadas por tensiones,
ge debe realizar la soldadura de las chapas de metal duro em
gran cuidado, de modd que sélo obreros calificados y peritos
son capaces de efectuarla. El coeficiente medio de la .dilata.-
cién de un acero de un contenido en carbono relativemente
elevado en el intervalo de temperatura comprendido entre 202 ¢

v 1008C se eleva a 11 * 1070

)

» eproximedamente, mientras que
86lo es de 5 * 10 = en el caso de wn metal duro compuesto, por
ejemplo, de un 88 # de tungsteno, un 6 ¥ de cobalto y un 6%

de carbono, Tomando en cuenta la capa intermedia originada por
la soldadura y el coeficiente de dilatacifn del cobre, metal |
preferentemente utilizado para este propSsito, que es de 17 '10"6
sproximadamente, results la curva de los valores de dilatacibn
témica muy poco ventajosa. Ademfs ocurre f4cilmente que se
produce uns deformacién de plezas de menor espesor, por ejemplo
de las caras tdotiles de muchos instrumentos de medicidn, al
aplicarlas el metal duro. _

Estos inconvenientes de los métodos conooidos se
evitan segin el presente invento porque las chapas O cuerpos
moldeados destinados para blindar herramientas o pilezas de
néquina, consisten de una capa exterior de meteles o aleaciones
netflicas resistentes al desgasfe y de une capsa fijadora,siendo
el coeficiente de dilataciém del metal de la capa fijedora
enélogo o aproximado &l del metal de la pieza a ser blindada.
Ventajosamente se elige pare la capa fijadora un metsl cuyo
coeficiente de dilatacién estd situado entre el del metal de
la pieza y el del metal de la capa-exterior resistente al

desgaste. Por regla general la capa exterior y la oapa fijadora

ge unen pare formar un cuerpo uniforme e inseparable por medic de
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wna cepa intermedia producida‘por la formacié de cristales
mixtos, por aleecién o por difusién.

A las condiciones. antes desorites corresponden, por
ejemplo, chapas o cuerpos moldeados que son compuestos - en
orden de afuera hacia adentro - de: carburo de tungsteno / cris-
tales mixtos / hierro o carburo de tungsteno / cristales mixtos /
cobalto, cuando la pieza a ser blindada consiste de acero con un
contenido elevado de carbono, o que se componen de cromo / cris-
tales mixtos / acero de un conteni&o elevado en carbtono, cuando
la pleza consiste de acero sleado, por ejemplo del +tipo de los
aceros para vdlvulas.

La capa exterior, o sea la superficie expuesta al
uso, de chapas o cuerpos moldeados fabricadoe segun el presente
invento, pue&e consistir de cualqulier metal apropiado o mezclas
metélicas correspondientes. Especialmente bien se prestem para
este £in los metales duros de composicién conocida con o sin
adicién de metales auxiliares de bajo punto de fusién, ademds
los meteles pesados de elevado punto de fusién y sus compusstos,
sdlos 0 mezclados con otrda compuestos, también con la adicién
de metales de bajo punto de fusiGn. asi c'omo aleaciones del
tipo del Stellit. ‘

Para le caps fijadore se prestan, sobre todo,metsles
capaces de formar aleaciones o crisieles mixbtos con los metales
de lz capa exterior. Preferentemen‘be» se emplean para este fin
los meteles del gripo del hierro, es decir, el hierro mismo, el
cobalto, el niquel o sus a;l.eaciones, sl como acero de tm conte=-
nido elevado san carbono o acero aleado.

Ia cepe exterior resistente sl desgaste puede unirse
con la capa fijadora segfn métodos variados, en sf conocidos.

Asi se puede aplicar la capa exterior sobre la capa fijsdora por
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fusién, por ejemplo por soldadura sutdgena o eléetrica, o por
concrecién. Cuando se 1a aplica por concrecién, los metales
pulverizados se comprimen,ventajosamente, sobre una pequefia chapa
de la capa fijedora, le que se ha hecho 4spera en la cara de
unidn con la capa exterior resistente al desgaste. Se puede tam=
biédn proceder de modo que primero se comprime la capa fijadora
consistente, por o jemplo, de hierro, cobalto o nfquel en polvo o
de sus aleaciones, se aplica despuds por presién el metal pul-
verizado de la capa exterior resistente al desgaste y se somete
finglmente todo el cuerpo obtenido a une concrecién.

Neturalmente la misms cape fijadora puede consistir,
a su vez, de varies estratos, por ejemplo de manera que al metal
pulverizado de la capa fijadora ya se agregan en cantidades
crecientes porciones del metal o del compuesto metdlico de la
capa exterior, resultando finalmente el estrato inferior sin o
con bajo contenido en metal duro y el estrateo superior con wn
contenido en metal duro relativamente elevedo.

Bl cuerpo obtenido que consiste despuds de la soldadurs
y 8o la conorecidn de las tres zonas siguientes: capa exterior
resistente al desgaste / capa de los cristales mixtos / ocapa
fijedora, se adapte exactamente a su destino por una elaboracidn
mecénica de la caﬁa fijadora que en la mayorfa de los casos
resulte demssisdo blanda, y por afilamiento y pﬁlimento de la
capa exterior resistente 2l desgaste y may durs en la mayoria
de los casog, resultando chapas o cuerpos moldeados listos para
blindar las piezas respectivas.

Las chapas o 108 cuerpos moldeados resistentes al
desgaste y obtenidos aégun el presente invento pueden f£ljarse
sobre wna herramienta o pieza de mEquine de cualquier modo

deseado. Cuando se desea unir las partes por soldadura, la pleza
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& ser blindada y la chapa se calientan en un horno al rojo, luego
se esparce sobre la cara de la pieza una capa de un polvo de
soldadura adecuado y se aplica despues la chape a ser fijada. A
continuecién, le pieza se calienta a blanco, consiguiéndose la
unién de las partes por una ligera presién o por un golpe.
Preferentemente se hace .enfirar despuds la pieza acabada en
cenizas o carbdn finamente pulveriszado.

Ademé#s, se puede unir la chapa y la pieza correspon-
diente por soldadura por resistenciss eldetrices, pudiéndose
tambidn fijar la capa fijadora blanda que lleva el metal duro, &
la pieza por medio de tornillos. También es posible proveer en
la ogpa fijadora huecos en cola de milano y aplicar la chapa de
con‘torﬁos correapondientes en caliente de modo que esta dltima
ge £ije al enfriamiento.

Plezas acabadas de esta manera puedén gser endurecidas
y revenides por un tratemiento cuidadoso sin que se produzca uma
influencia perjudicisl sobre la capa exterior de la chapa, resis-'
tente al desgaste, que em la mayorfia de los casos es un cuerpo de
dureza naturel.

Ya se ha propuesto colocar entre la chepa, consistente
en su total de metal duro, y la pleza correspondiente, una especie
de artese de fuertes paredes, consistente de un metal relativa=-
mente duro y tenaz, en el gue se fija la chapa por soldadura.
Este artesa estd destinade a preservar la chapa de esfuerzos
nmecénicos desfavorables y de tensiones caléricas perjudicisales,
no sélo separfndola de la pieza en todas sus partes, sino prote-
gidndole 21 mismo tiempo eficazmente contra las tensiones produ-
cidas por el uso de la pieza o durante el proceso de soldadura.
Por este motivo, el coeficiente de dilatacién del metal de diche

artesa debe ser muy hajo y equivale aproximadamente = contras-
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