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MALA FEPRODUúapW 
POR DEFECTO DEL OR!G!NAL

PATENTE DE INVENCION 
por 20 adés

por "0NASMEJ0RA8 EN LA FABRICACION DE CERRADURAS DE SEOD- 
RIDAD" a favor de Don Joan Nana Gran, de Racionalidad espa­
dóla, domiciliado en Barcelona.
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Baede afirmarse qoe la  fabricación en serie de cerra- 
' incas de seguridad, ha alcanzado suficiente perfección en 

cnanto atado a la garantía de las cerradoras en Si .yen sa 
fanclón a lte rio r .

5. . ''y' \..:.Dero. en lo qae se. refiere al procese:de .fabricación,
.̂\.de..';estas cerradoras, existen todaria namerosos problemas 
de orden técnico, qae hasta hoy día han manido resolviendo- 
sa con solociones complicadas, qne exigiendo nnajostaje y 
ana mentara metiealoaos, encarecen inntilmente los precies 

10. de coste de la s  cerradaras.
A fin  de simplificar al máximo estos problemas, y sin  

menoscabe;,, de. la, pe la cerradora y de sa garan-
... t ia  de segorídad, y en todo caso superándolas, el recó rra ­

te  ha ideado y poesto en ejecnción práctica Cnae mejoras en 
15. esta fabricación, qae per ser nuevas y de sa propia inven-
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ción, so lic ita  se le garantice en su propiedad y  explota­
ción exclusiva mediante la  concesión de la  patente de in­
vención a qae Sé refiere la presente memoria descriptiva.

Por ser estas mejoras específicamente constractivas 
20. Será notoriamente d ti l  al describirlas, referirnos a los 

dibujos que a titu lo  de ejemplo se adjuntan.
En ellos, la  figura I  se presenta ana sección por el 

eje de la  cerradura, del conjunto; la# restantes, hasta la  
f i l t r a  XIII, se refieren a l detalle  de las d istin tas piezas.

A
25. Sabido es que en este género de cerraduras es preciso

retener axialmente los cilindros rotores -1- y -2- que s i r ­
ven de vaina a l llavin, dentro de sus envolventes -3- y -4-, 
que forman la s  cajas de resortes -5- y -6- y que están t i ­
ja# a la puerta -7- una por cada cara -8- y -9-.

3$. Hasta el presente se ha preconizado obtener esta reten­
ción a base de anas pieza# adicionales anidas a las  bases 
in teriores de lo# cilindres rotores -1- y -2-. Ello exigía 
aa minucioso a jas ta jo  y montara.

El recurrente ha ideado, lograr ta l retención, graban­
do unas regatas -12- y -13- alrededor de estos cilindros 
-1- y -2- y en la proximidad de aquella# bases; precisando, 
en la  misma linea de enrase con la  respectiva envolvente, 
alojando, ana vez montado cada rotor, ana an illa  partida 
de alambre elástico -14- y -15-, en cada regata -12- y -13-

40. y qneaaado en parte saliente las anillas -14- y -15-. Se
compreads fácilmente que queda asegurada la  posición de los 
rotores -1- y -2- imposibilitando su retroceso.

Como consecuencia de esta solución, y completándola ea 
su deseo de sim plificar el conjunto , el recurrente ha ide#- 

45. do otra solución para retener el resorte -16- y guiar el
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tt9" % avástago -17-. Como es sabido e l vástago - I f i  &6be sobiesa­
l i r  sobre la base del ro tor, cuando se introduce el llavin 

. en -18-, y retroceder a l re tira r  este. La misión del t ía -  
bago -17- consiste en accionar an mecanismo, no detallado 
en estas figuras que situado en la sena -20- maniobra e3& 
p estille .

La so lucida del recurrente consiste en ejecutar an ta ­
ladro -20- sobre la  parte posterior de la ranara -24- de 
gala del l ia r la ,  y paralelamente a l e je  de la  misma, den­
tro  de la cual aloja e l eenjante formado por e l vástago -17-a
y su resorte -16-. Hecho e l taladro cabré su abertura -20- 
con na anillo -21- entrado a presida.

Peí mismo orden, ba ideado otra mejora, consistente 
en que la propia pieza qae forma el ro tor -1- se prolonga 
sobre sa base posterior* formando el eje. *.22-, qae ba de 
servir de apoyo para el giro del mecanismo ya mencionado, 
para-accionar el p estillo .

Otro problema resuelto por el recarrente, con las 
mejoras qú e nos ocapan, es el de formar e l apoyo dorsal de 
gaia, del llav in  introducido, en las ranuras -23- y -24- 
de los rotores -1- y -2-.

" Esencialmente logra este apoyo, qae en definitiva con­
s is te  en cerrar estas ranuras en la  proximidad de sus bor­
des periféricos -25-, efectuando sendos taladros, por -25-, 
de an diámetro ligeramente mayor qae la anchara de las ra- 
naras; hecho lo cual introduce a presida dentro de estes. , 
taladros anas, .v a rillas-2 6 - 'y -27-."

Puede apreciarse, de lo anteriormente expuesto, que las 
operaciones generales de ajasta je  de estas cerradaras, queda 
considerablemente simplificadas, como consecuencia de las
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mejoras Ideadas. g r t  g?
Al objeto de esta patente de invención serán variables 

todos enantes detalles no afecten, alteren o modifiquen la
esencia de las mejoras descritas. 

N 0 $  A .
, Se reivindica cerne objeto.de esta patente.de invención: 

1 .-  Unas mejoras en la  fabricación'de cerradoras de sega- 
rldad, caracterizadas por el hecho de lograr la  retención ^

- axial del ro tor, qne hace do vaina a l llav in , dentro de sa . 
envolvente formada por la  caja de resortes,, valiéndose de . 
e n a n illo , partido y elástico seml-alojado en ana regata 
tónica, practicada alrededor del rotor, precisamente en so 
linea de enrase con la respectiva base de sa envolvente.
2+- las propias mejoras en la  fabricación de cerradoras de 
segaridad, caracterizadas per e l hecho de qne e l eje de g&* 
re y de apoyo para el mecanismo de accionamiento del pesti­
l lo ,  se forme prolongando y do sn propia masa la  misma pie­
za eonstitativa del rotor mencionado en la  reivindicación i* 
3 -  Las propias mejoras en la  fabricación de cerradaras de 
segaridad, caracterizadas por e l hecho de qae la gaia para 
el apoyo posterior del vástago qae debe accionar el mecanis-

j mo del p e s tillo , mencionado en la  reivindicación 2, se for*i me mediante an anillo poetizo, entrado a presión, ana vez 
estén ya sltaados en sa montaje cilindrico, el vástago y 
so resorte; sirviendo asimismo, el propio an illo , de tope 
posterior para el resorte,
4 .- Las propias mejoras en la  fabricación de cerradaras de 
segaridad, caracterizadas por e l hecho do qae e l paramento 
para formar e l apoyo dorsal del llav in , en e l rotor, se for­
me taladrando axialmante, a an diámetro ligeramente mayor
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qae sa anchara, a la  rannra de gala del llav in , e n la  pro­
ximidad de sa borde periférico; a introdaciendo luego a 

-  ̂ gualda dentro del' taladro ona o r i l l a  .cilindricas
^.*.l<as propias mejoras en la  fabricación de cerraduras de 

110.. .; seguridad qae se mencionan aa las  anteriores.; reivindicado* 
nes, caracterizadas per todas las condiciones expuestas en 
aqaellas; y por cada ana de e llas , indistintamente; y even- 
taplmente de conjunto con otras características no previs- 

. 'tas en talas 'reiviNdlcaclones. -
.11$^'. propiedad y la  explotación exclaslvn.del objetode .

la  patente, sean cáeles faeren las .cireanstancias. qae con- . 
' carrón, con sa esenoialidad, definida en las anteriores re i­

vindicaciones, caal objeto estÓ constltaido por 
' "ENAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE CERRADERAS BZSE0UR1DAD'' 

120 . , .  ̂ - Enasta la  presente memoria de cinco hojas foliadas,
mecanografiadas por ana sola cara y del dibajo adjemto. .

Barcelona primero de Junio de mil novecientos caaren*
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