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PATENTE DE INTRODUGCCION
a favor de
SALGO-TARTANI KUSZENBANYA RESZVANY -TARSULAT
domiciliada en BUDAPEST (Hungria)
por:

vFrocedimiento para la impregnacién de postes u
otras plezas de madera de forma alargada”

miviwiniwizizistiei=in
Memoria Descriptiva.

Esta invencién se refiere a un procedimiento pa~
ra la impregngcién de pm tes de madera u otras plezas de

wnadera de forma alargada, por el cual diferentes secciones
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del poste o pieza de madera se impregnan con cantidades de
1fquido diferentes por unidad de volumen, en forms tal que
mientras se ejerce la presidén necesaria para la impregnacién,
loe postes se encuentran en posicién vertical y rodeados de
1iquido en toda su longitud.

En los procedimientom de este tipd ¥a conocidos,
con objeto de gue la porecidn de pieza de madera por ejemplo
un poste de telsgrafo) que debe hincarse en el suelo, se im-
pregne con mayor intensidesd que él resto del poste, este se
dispone en posicién vertical, rodeado por dos liguidos tales
gue no sean miscibles entre si, por ejemplo una solucién neu~
tra y un liquido de impregnacién cuwalquiera 0 también una so-
lucién diluida de cloruro de zinc y un. mceite pesado de ale-
gquitrén,

Eetos procedimientos ya conocidos presentan el ine
conveniente de que una parte de la longitud del poste o pleza
de maders, 0 bien no gqueda impregnade o bien se impregna de
una manera practicemente insufiociente. Otro inconveniente
consiste en que, como dursnte la impregnacién varie la altura
de la superficle de separacidén de ambos liquidos, una porcién
del poste absorbe dos liguidos de distinta ma turalezs, es de~
cir un 1liguido acuosc y otro exento de agua.

Conforme con le presente invencién, pueden solven~
tarse estos inconvenientes haciendo que la pieza de madera
mientras actua sobre ella la presién ejercida para su imprege
nacién, est§ rodeada por porciones de columna 1{quida de di-
ferente viscosidad, obtenida por diferenciss de tanperﬁtura,
de un mismo liquido de impregnacién no acuoso, que preferi-
blemente contenga alquitrén, creosota, aceite o mezclas de
ellos, o bien por dos o mas lfgquidos de impregnacién no acuo-
sos qQue contengan alquitran, creosota, aceite 0 mezelss de
ellos y que sean diferentes no solo en cuanto a su peso es-
pecifico sind también en cuanto a su viscosidad.

Conforme con esta invencién y como diferencia fun-

damentel con los procedimientos ya conocidos, se emples
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0 bien un solo lfquido no acuoso, o varios de ellos no mis-
oibles entre si y no acuosos y el diferente grado o intensi-
dad de impregnacién por unidad de volumen de las diversae sec~
cionee de la piega de madera, se consigue hasciendo que el 1i-
quido o l1fgquidos que rodean estas diversas secoiones de la pie-
za de madera, colocada en posicidén vertical, seam llevados

‘0 se mantengan a diferentes gradoes de viseosidad.

Cuando para la impregnacién se emplean varios 1li-
quidos diferentes, conforme con esta invencidn, se utiliza la
cirounstancia de que los liguidos no acuosos de distinto pe=-
80 eapecifico y de diferente vigcosidad, pero de igual natu-
ralegs co0looados por ¢apas en la caldera de impregnacién,
permanecen practicamente separados totelmente en el transcur-
8o de la operacién de impregnacidén o bien que si eventualmente
8e mezclan, la mezcla unicanente puede extenderse & una peguefia
poreién de le longitud de la piezas de madera sometida al tra=
tamiento, lo que no puede en menera algune constituir un in-
convenienté, 8iné que sl contrario puede resuliar ventajoso,
ya que & consecuencia de el1lo, la pieza de madera en la regién
de contacto de los dos liguidos diferentes puede impregnarse
de liquido‘protector de naturaleza constante, pero en en cean~
tided progresivamente menor hacis la regién del liguido de
menor viscosidad, obtenidndose de esta manera una gradacién
uniforme entre lae porcidnes de la pieza de mgdera que se
impregnan en divereas proporciones, con lo que la pieza de
madera reoibe siempre una impregnacién eficaz en toda su lon=
gitud.

Segin el procedimiento objeto de esta invencién
se emplean preferentemente ligquidos cuyz viscosidad es ya
inlocielmente diferente, es decir es ya correspondientemente

_diferente a la temperatura ambiente; eata diferencia puede

todavia aumentarse menteniendo los liquidos a temperaturas
diterentes uno de otro, durante el trenscurso de la impregna-
cién. Sin embargo, puede también procederse haciendo que la
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diferencie de 'viscosided mientras se ejerce la presidn nece=
saria para la impregnacién, tanto cuande ss emplee un 80lo
1{quido como cumndo se emplean varios, se consiga solamente
por diferencias de temperatura.

Muchas veces, especialmente cuando por este pro-
cedimiento se someten & la impregnacidén piezas de madera ya
impregnadas previgmente de un modo uniforme, debe introducir-
ge en la pieza de madera unicamente cantidades relativamente
nuy pequefiag del liquido de mayor viscosidad. En este caso,
y tambiln en otros, ae procede de preferencia y conforme
con esta invenoidn, rodeando por 1o menos una porcidm de
la longitud de la pieza de maders, de un liquido no acuoso
que contenga algquitran, creosota o aceite o una mezcla de
ellos, y cuya viscosidad sea ten elevads que durante la ime
pregnacidn de las demis partes de la pieza de maders, diche
poroidn se impregne, todo lo mas, tan soléAauperficialmente.
Esto puede conseguirse en la forma mas sencilla rodeando la
pleza de madera durante la impregnacién con dos liguidos no
acuosos que contengan alquitran, creosota, aceite o mezclas
de ellos y de tal naturaleza que el nimero proporcionsl en-
tre sus viscosidades a la temperatura de la immr egnzcidn
(por ejemplos 9848:1,66 en grados Engler o 88326:8,0 - en
valores cp absolutos) sea un miltiplo, preferiblemente
100 veces mayor, o todavia mejor 1000 veces mayor, que &l
ndmerc proporcionsl entre sus pesos especirficos, también
a la temperatura de la impregnacién (por ejemplo 1,175: 0,981).

Esta invencién se describiri mas detalladamente
con r eferencia al plano adjunto en el cual ee representa es-
quemiticamente un ejemplo de instalacién apropiada para la
préctioa de este nuevo procedimiento.

Por A se indioa un cilindro de impregnacién horie
zontal en el cuel lae piezas de madera M se impregnan pre-
via y uniformemente segin el procedimiento ya conocido de

presidn de aire y desde el cual estas piezas de madera por

Medio 3ol apara$o‘elevador indicado por E se introdmoen en




un c¢il{ndro o caldera vertical de impregnacién B. A conti-
nuacidn se clierra esta celdera B por medio de la cubierta
o tapa D y desde el recipicnte F y por medio de la tuberia

11¢ Fl ge introduce en la caldera B hasta la altura hl-h2 el
1fquido de impregnacidén de mayor peso especifico y mayor
viscosidad, por ejemplo a una temperatura de 20 & 352 C.
el cual puede estar comstituido por un alquitrén de hulla
o de lignito previamente concentrado separando de élvlas

115 porciones de bajo punto de evullicidén. Por encima de esta
capa de 1fquido se introduce luego hasta la altura h3 ¥ por
medio de ia tuberia G, el 1igquido de impregnacién de menor pe-
so espeoifico y menor viscosidad, procedente del depdsito G
por ejemplo aceite de creosota & una temperatura de 70 & 902 ¢,

120 Se cierran luego loe 8rgance de clierre de las tuberias
Gl ¥y Fl ¥y por medio de un compresor de aire no representade
y dd recipiente de presidén H, se eleva en la caldera de im-
pregnacién Bl presién haste llégar preferiblemente a 8-20
atmésferas.

125’ En el depdsiio de presidén H se encuentra igual 1i=
quido de impregnacién que en el depésito G, de modo que el
1i{quido absorbido por la pieza de madera M ea substituido de
una manera continus. Como gue la pleza de medera M absorbe
siempre una determinada cantidad del liquido inferior de ma-

130 yor viscbaidad, el nivel del mismo desciende y como gue todo
el 1l{quido abmorbido unicamente ee substituido por el aceite
de impregnacidén del depdsito H, & la altura h2 de la columns
se produoe uns mezcla de ambos liquidos, que constituye asi-
mismo un lfquido no acuoso, Terminada la impregnacidén se ha-

135 ce pasar primeramente el aceite de impregnacién de la caldera
B al depdeito & por la tuberia &
rado se retira la mezcla lfquida del nivel ha por la tuberia
Ri y finalmente por la tuberia ?1 se hace pasar el alquitrén
al depbaito ¥. Despule de ello se quita la tapa D y se reti-

y & continuecién y por sepa-

140 ren de la celdera las plezas de madera M.
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La parte superior de la caldera B, al nivel h3,
puede comprender una disposicién de caldeo cualgquiera 31'
con 1o ecual puede disminuirse todavia mas la viscosidad del
aceite de impregnacion que se encuentra al nivel h3 oon re-
lacion ai liquido de impregnacién inferior de mayor peso
espec{fico, que en la oslderas B no se cslienta.

Es convenlente disponer la caldera B en una ex-
cavacién C practicada en el suele y hasta una profundidad tal
que incluso la dispoaicién de calde que se encuentra en la
parte superior de la celdera B quede totd mente o por lo me~
nos en su mayor parte demtrm de dicha excavacidn. Esta ex-
cavacién o pozo comstituye una proteccidn excelente contra
las pérdidai de calor y permite ademis que el aparato ele-
vador E pueda trabajar a menor aitura que si la caldera B
se encontrese montada @ nivel del suelo, '

' La mezcla ligquida que se recoge en el depdsito K
puede diluirse convenientemente por adicién de liquido no
acuoso de igual naturaleza, de modo que presente la visco-
sidad ¥ peso eapecifico del acelite de impregnscién conteni-
do en el depdsito G o bien puede espeserse, ya dsea desalo-
Jando sus fracciones mas ligeras por calentamiento o ya por
adicién de 1iguido de impregnacién de meyor densidad o de
pez, para gue adquiera une densidad correspondiente a la
del 1lfquido de mayor peso especifico conienido en el depébsi~
to F, pudiéndose luego emplear de nueve para la impregna-
cién lo que constituye una nueva ventaja de esta inveneién.

Los depésitos A,H,G,K,F, estdn provistos de los
elementos auxiliares convenientes (como son elementos de cal-
deo, bombas, compresores de aire, iecipientes de reserva, etc)
no representados en el plano en obsequio a la sencillez y lo
mismo puede decirse de la calders de impregnacién B.

El procedimiento de impregnacién por pres. én de
aire, puede emplearse tambiin en la csldera de impregnacién

B, especialmente en aquellos casos en que se sometan al tra-

tamiento-eonforme esta invencién pieszas de madera mno impreg-
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nadas previamente. ‘

No es absolutamente indispensable que tanto la cal-
dera B como las plezas de madera se encuentiren ¢xactamente
verticales siné que pueden tambiin disponerse inclinadas.

Esta dinvencidn ha producido excelentes resultados
empleando eimultineamente los dos liquidoa de impregnacidn
sigulentent

1/ Aceite de creosots para impregnacién

peso e specifico a wnos 202 C. 0,996 y
a unos 508 (O, 0¢981

viecosidad velores grados

medida a absolutos Englexr

08 C. 33,2 ¢p 4,66

408  C, 12,6 ¥ 2,12

508 ¢C 8,0 v - 1,66
2/ Alguitren de hulle privado de sus fracciones

de bajo punto de ebullicidn,
peso especifice (a unoe 200 C) 1.175

viscoaidad valores grados
medida a absolutos Engler
23,5% C. 88326 op 9848
2 ¢, 19908 * 2219
408 C. 5947 ¥ 663
50,5% C. ~ 1739 ¢ 194

Conforme con esta invencidén, en la caldera de
impregnacidén B se impregnaron de nw vo postes de madera
de pino que habian sido ya previa y uniformemente impregna~ -
dos en la caldera A con 50 kg/h3 aproximadamente de acd te
de creosota, La temperajura del sceite de impregnacién indi~
cadb en 1/ se elevé durante la impregnacién en la caldera B
a unos 902 C. y la temperstura del algquitrén concentrado
indicado en 2/ fud de unos 252 ¢, Se obtuvo asi en la pore
cidn M3 del poste una impregnacién a saturacién con
200 l:c/m3 mientras que la porcidn M..L del poste prastica-
mente no apsorbid nueva cantidad de l{quido, es decir es-

ta porcidén del poste no experimenté durente la impregnacién
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210 del resto del poste mas que una impregnacién a lo sumo su-
perficial. ¥n eate caso por tanto el nivel h2 ¥ la zone
de transicién M2 quedaron reducidos practicamente a cero.

Les relaciones de temperatura pueden también cal~

cularase, teniendo en cuenta los grados de viecosidad, de

215 tal menera que introduciendo en la caldera B postes de ma-
dera M no impregnados previamente, la poreién Ml absorba
aproximademente 50 Kg/m3 de 1{quido de impregnacién, mien~
tras que la poroién lll3 del poste durante el mismo tiempo y
empleando la misma presidén, quede completamente saturada

220 absorbiendo 200 kg/n3 forméndose entre las poreiones M3 ¥y
Ml la zona de transicién M2 correspondiente al nivel h2.
Puede también procederse introduciendo en la caldera B un
solo ligquido (por ejemplo alquitran de hulla concentrado
como se indica en. 2/ calentdndolo al nivel h_ a una tempe=-

225 ratura suficientemente elevada (unos 902 ¢), mientras que
al nivel h, se emplea una temperatura mas baja (con el al-
quitrén indicado una temperatura por ejemplo de 23,5% o
menor) pudiéndoase tambidn obtener asi 'porciones de poste
ul K3 impregnadas diversamente en el grado deseado.

230 Con la denominacion de liguido de impregnacién
se comprende en ¢ sta patente incluso soluciones colidales
y suspensiones estables, ya que en este caso los liquidosa
que entran en considermcién, especialmente los liguidos de
impregnacién de gran densidad y viscosidad, pueden conte~

235 ner particulas sdlidas en suspeneién, por ejemplo, partiou-
las de pez o de oarbém o de ampoa en forma coloidal.

N 0 T A

———— ————

Se reivindioca como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la impregnacién de pos tes,

240 colurnas u otras piezas de madera de forma alargada, segin

el cual dichas piezas de madera se impregnan en diferentes
seocioneé de su longitud con diferentes csntidadea‘vde 1:(qui-

do por unidad de volumen, estando la pieza de msders en posi-
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cién vertical y completamente rodeada de lf{quido de impreg-
245 necién durante ¢l transcurso de la operacién, caracterizado
Por que la pieza de madera mientras se ejerce la presidén ne-

cesaria para la impregnacién, estdé rodeada ya sea por un
8olo 1liguido de impregnacidén no acuoso y preferiblemente
conteniendo alguitrén, creosota, aceite o mezclaa de ellos,
250 el cual a diferentes alturas presenta diferente viscosidad
obtenida por diferentes temperaturas, ¢ ya preferiblements,
por dos o mas 1iquidos de impregnacién diferentes, no solo
por su peso especifico siné también por su visoosidad y que
 contienen alquitrén, creosota, aceite o m zclas de ellos.
255 2) Procedimiento segin la reivindicaeidén 1, ca-
racterizado por gue per lo menos una seocidn de la lopgi-~
tud ds la pleza de madera se encuentra rodeada de un 1{quido
no acuoso, preferiblemente conteniendo alquitrén, creosota
acelte o mezclas de ellos, de viscosidad tan elevada que di-
260 cha seceién de la longitud de la pieza de madera solo se
impregna durante la operacién de una manera superficial.
3) Procedimiento segin las reivindicaciones 1
¥ 2, caracterizado por que la pleza de medera durante la
operacién de impregnacién se encuentra rodeada de d4os clae
265 ses de 1iquidos no acuosos, preferiblemente conteniendo sle
quitran, creosota, aceite o mezclas de ellos, tales gque
el mimero proporcional entre sus viscosidades'a la tempera-
ture de la impregnacién (por ejemplo 9848: 1,66 en gradoe
Engler o 88326:8,0 en valores op absolutos) es por lo nenos
270 clen veces mayor'y todavia mejor mil veces mayor, que el mi-
mero proporoidnal entre sus pesos espec{ficos a la temperatura
de la impregnacién (por ejemplo 1,175: 0,981),
4) Procedimiento segin las reivindicaciones ante~
riores caracterizado por que durante la préctica de la opera~-
275 eién se aumenta la diferencia de viscoeidades manteniendo ca~
da uno de los lfquidos de impregnacién a una temperatura die

ferente.

5) Procedimiento segin las reivindiéacion.g ante~
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riores, caracterizado por que durasnte la impregnacién el 1i-
quido de impregnacidén de menor peso'especifioo se mantiene

& una temperatura mas elevada que el lfquido de impregnacién
de mayor peso especifico. .

6) Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por que entre dos 1i{quidos de diferem-
tes de impregnacién y en su gona de contacto, se forma duren-
te la impregnacién una poreién de oolumna liquida de contenido
mixto que se extrae por separado de la caldera de impregnacién.

7) Procedimiento segin la reivindicacién 6 caracte-
riza® por que la poreién de columna liguida de contemido mixe
to, extraida por separado de la ecd dera de impregnacién, se
pone en eendiciones de ser utiliszada de nuevo diluyéndola .o

-0 concentréndola hasta la vigeosidad y peso especifico de

unc de loe liguidos de impregnacién.
8) Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por que durante la operaeién

de inp:ugnacién, una parte de la pieza de madera estéd rodea-

da preferiblomepte de alquitran concentrado de hulla o de
lignite o de ambos a’'la vez, mientrae que la oira parte estéd
preferiblemente rodeada de aceite de impregnacidén conteniendo
creosota.

9) Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por gue la piesa de madera se impregna
de preferencia previemente de una manera uniforme y despuds
de ello se somete al procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores.

10) En la préctica del procedimiento segin las
reivindicaciones anteriores, el empleo de una instalacién
caracterigada por gue en la parte auperipr de la caldera ver~
tical de impregnacién correspondiente a la zona (HB) del 1{-
quido de impregnacién de menor peso especifico, se disponen
elementos de caldeo (Bl).

11) En la préoctica del procedimiento segin las rei-

vindicaciones ; 4 9, el emplee de una instalsoidn caresteri-
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gada por que la calders de impregnacidn (B) no s0lo presen-
ta tuberias (61 !1) que parten de les gzonas correspondlentes
a los diferentes liquidos de impregnacién y desembocan en re-
ciplentes oolectores (G.F.),.siné ademés otra tuberia (Kl)
que parte de la zone de mezcla de ambos liguidos y desemboca
en un recipiente colector de esta mezela (K).
l12) En la préotica del procedimiento segdn las reiw
vindicaciones 1 4 9, el empleo de una instalacién caracteriza-
de por que la caldera vertical de impregnscidén (B) eetd alo-
jada en un pozo ¢ excavacidn (C) por lo menos haste una pro-
fundided, tal, que loe elementos de caldeo (Bl)do 1la parte
superior de la oaldera (B) se encuentiren total, o por lo me-
nos psrcialmente, en el interior del pozo 0 excavaciéa.
13) Procedimiento parea la impregnacién de postes
u otras piezas de madera de forma alargada.
Barcelona 1 de Junlo 1940,
P. A, ~
Rl
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