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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  
a favor de

SALGÚ**TARJANI KOSZáNBANYA RÍSZVENY -TARSULAT 
domiciliada en BUDAPEST (Hungría) 

por:
"Procedimiento para la impregnación de postea u 

otras piezas de madera de forma alargada"

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta invención se refiere a un procedimiento pa­
ra la impregnación de poa tes de madera u otras piezas de
madera de forma alargada, por el cual diferentes secciones



del poete o pieza de madera se impregnan con cantidades de 
líquido diferentes por anidad de volumen, en forma tal que 
mientras se ejerce la presión necesaria para la impregnación, 
les postes se encuentran en posición vertical y rodeados de 
liquido en toda su longitud.

En los procedimientos de este tipo ya conocidos, 
con objeto de que la porción de pieza de madera por ejemplo 
un poste de telégrafo) que debe hincarse en el suelo, se im­
pregne con mayor intensidad que el resto del poste, esve se 
dispone en posición vertical, rodeado por dos líquidos tales 
que no sean misclbles entre si, por ejemplo una solución neu­
tra y un liquido de impregnación cualquiera o también una so­
lución diluida de cloruro de zinc y un aceite pesado de al­
quitrán.

Estos procedimientos ya conocidos presentan el in­
conveniente de que una parte de la longitud del poete o pieza 
de madera, o bien no queda impregnada o bien se impregna de 
úna manera prácticamente insuficiente. Otro inconveniente 
consiste en que, como durante la impregnación varia la altura 
de la superficie de separación de ambos líquidos, una porción 
del poste absorbe dos líquidos de distinta naturaleza, es de­
cir un liquido acuoso y otro exento de agua.

Conforme con la presente invención, pueden solven­
tarse estos inconvenientes haciendo que la pieza de madera 
mientras aetua sobre ella la presión ejercida para su impreg­
nación, está rodeada por porciones de columna liquida de di­
ferente viscosidad, obtenida por diferencias de temperatura, 
de un mismo liquido de impregnación no acuoso, que preferi­
blemente contenga alquitrán, creosota, aceite o mezclas de 
ellos, o bien por dos o mas líquidos de impregnación no acuo­
sos que contengan alquitrán, creosota, aceite o mezclas de 
ellos y que sean diferentes no solo en cuanto a su peso es­
pecifico sinó también en cuanto a su viscosidad.

Conforme con esta invención y como diferencia fun­

damental con los procedimientos ya conocidos, se emplea
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o bien un solo líquido no acuoso, o varios de ellos no mls- 
cibles entre si y no acuosos y el diferente grado o intensi­
dad de impregnación por unidad de volumen de las diversas sec­
ciones de la pieza de madera, se consigue haciendo que el lí­
quido o líquidos que rodean estas diversas secciones de la pie­
za de madera, colocada en posición vertical, seas, llevados 
o se mantengan a diferentes grados de viscosidad.

Cuando para la impregnación se emplean varios lí­
quidos diferentes, conforme con esta invención, se utiliza la 
circunstancia de que los líquidos no acuosos de distinto pe­
so especifioo y de diferente viscosidad, pero de igual natu­
raleza, colooados por capas en la caldera de impregnación, 
permanecen prácticamente separados totalmente en el transcur­
so de la operación de impregnación o bien que si eventualmente 
se mezclan, la mezcla únicamente puede extenderse a una pequeña 
porción de la longitud de la pieza de madera sometida al tra­
tamiento, lo que no puede en manera alguna constituir un in­
conveniente, slnó que al contrario puede resultar ventajoso, 
ya que a consecuencia de ello, la pieza de madera en la región 
de contacto de los dos líquidos diferentes puede impregnarse 
de líquido protector de naturaleza constante, pero en en can­
tidad progresivamente menor hacia la reglón del líquido de 
menor viscosidad, obteniéndose de esta manera una gradación 
uniforme entre las poroiónes de la pieza de madera que se 
impregnan en diversas proporciones, con lo que la pieza de 
madera reoibe siempre una impregnación eficaz en toda su lon­
gitud.

Según el procedimiento objeto de esta invención 
se emplean preferentemente líquidos cuya viscosidad es ya 
inicialmente diferente, es decir es ya correspondientemente 
diferente a la temperatura ambiento; esta diferencia puede 
todavía aumentarse manteniendo los líquidos a temperaturas 
diferentes uno de otro, durante el transcurso de la impregna­
ción. Sin embargo, puede también precederse haciendo que la
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diferencia de 'viscosidad mientras ae ejerce la presión nece­
saria para la impregnación, tanto cuando se emplee un solo 
líquido como cuando ee emplean varios, se consiga solamente 
por diferencias de temperatura.

Muchas veces, especialmente cuando por este pro­
cedimiento se someten a la impregnación piezas de madera ya 
impregnadas previamente de un modo uniforme, debe introducir­
se en la pieza de madera únicamente cantidades relativamente 
muy pequeñas del liquido de mayor viscosidad. En este caso, 
y también en otros, se procede de preferencia y conforme 
con esta invenoión, rodeando por lo menos una porción de 
la longitud de la pieza de madera, de un liquido no acuoso 
que contenga alquitrán, creosota o aceite o una mezcla de 
ellos, y cuya viscosidad sea tan elevad^ que durante la im­
pregnación de las demás partes de la pieza de madera, dicha 
poroión se impregne, todo lo mas, tan solo superficialmente. 
Beto puede conseguirse en la forma mas seneilla rodeando la 
pieza de madera durante la impregnación eon dos líquidos no 
acuosos que contengan alquitrán, creosota, aceite o mezclas 
de ellos y de tal naturaleza que el nómero proporcional en­
tre sus viscosidades a la temperatura de la impregnación 
(por ejemplo: 9848:1,66 en grados Bngler o 88326:8,0 en 
valores ep absolutos) sea un múltiplo, preferiblemente 
100 veces mayor, o todavía mejor 1000 veces mayor, que el 
número proporcional entre sus pesos especificos, también 
a la temperatura de la impregnación (por ejemplo 1,175: 0,981)<

Esta invención se describirá mas detalladamente 
eonreferencia al plano adjunto en el cual ee representa es­
quemáticamente un ejemplo de instalación apropiada para la 
práetioa de este nuevo procedimiento.

Por A ee indioa un cilindro de impregnación hori­
zontal en el cual las piezas de madera M se impregnan pre­
via y uniformemente según el procedimiento ya conocido de 
presión de aire y deade el cual estas piezas de madera por

"adió ¿el aparato elevador indicado por E se introducen en



un eilindro o caldera vertical de impregnación B. A conti­
nuación se cierra esta caldera B por medio de la cubierta 
o tapa D y desde el recipiente F y por medio de la tubería 

110 F^ se introduce en la caldera B hasta la altura h^-hg el 
líquido de impregnación de mayor peso especifico y mayor 
viscosidad, por ejemplo a una temperatura de 20 á 358 0. 
el cual puede estar constituido por un alquitrán de hulla 
o de lignito previamente concentrado separando de ól las 

115 porciones de bajo punto de ebullición. Por encima de esta 
capa de líquido se introduce luego hasta la altura h^ y por 
medio de la tuberia G^ el líquido de impregnación de menor pe­
so espeoífico y menor viscosidad, procedente del depósito G 
por ejemplo aceite de creosota a una temperatura de 70 á 908 c. 

120 Se cierran luego los órganos de cierre de las tuberías
0^ y y por medio de un compresor de aire no representado 
y dá. recipiente de presión H, se eleva en la caldera de im­
pregnación Bla presión hasta llegar preferiblemente a 8-20 
atmósferas.

125 En el depósito de presión H se enouentra igual lí­
quido de impregnación que en el depósito G, de modo que el 
líquido absorbido por la pieza de madera M es substituido de 
una manera oontinua. Como que la pieza de madera M absorbe 
siempre una determinada cantidad del liquido inferior de ma- 

130 yor viscosidad, el nivel del mismo desciende y como que todo 
el líquido absorbido únicamente es substituido por el aceite 
de impregnación del depósito H, a la altura hg de la columna 
se produoe una mezcla de ambos líquidos, que constituye asi­
mismo un liquido no acuoso. Terminada la impregnación se ha- 

135 ce pasar primeramente el aceite de impregnación de la caldera 
B al depósito G por la tuberia G^, a continuación y por sepa­
rado se retira la mezcla liquida del nivel hg por la tuberia 

y finalmente por la tuberia F^ se hace pasar el alquitrán 
al depósito F. Después de ello se quita la tapa D y se reti- 

140 ran de la caldera las piezas de madera M.
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La parte superior de la caldera B, al nivel h^, 
puede comprender una disposición de caldeo cualquiera B^, 
con lo cual puede disminuirse todavía mas la viscosidad del 
aceite de impregnación que se encuentra al nivel con re­
lación ai liquido de impregnación inferior de mayor peso 
especifico, que en la oaldera B no se calienta.

Es conveniente disponer la caldera B en una ex­
cavación 0 practicada en el suelo y hasta una profundidad tal 
que incluso la disposición de caldeo que se encuentra en la 
parte superior de la caldera B quede totalmente o por lo me­
nos en su mayor parte dentro de dicha excavación. Esta ex­
cavación o pozo constituye una protección excelente contra 
las perdidas de calor y permite además que el aparato ele­
vador E pueda trabajar a menor altura que si la caldera B 
se encontrase montada a nivel del suelo.

La mezcla liquida que se recoge en el depósito K 
puede diluirse convenientemente por adición de liquido no 
acuoso de igual naturaleza, de modo que presente la visco­
sidad y peso especifico del aceite de impregnación conteni­
do en el depósito & o bien puede espesarse, ya dsea desalo­
jando sus fracciones mas ligeras por calentamiento o ya por 
adición de liquido de impregnación de mayor densidad o de 
pez, para que adquiera una densidad correspondiente a la 
del líquido de mayor peso especifico contenido en el depósi­
to F, pudióndose luego emplear de nuevo para la impregna­
ción lo que constituye una nueva ventaja de esta invención.

Los depósitos A,H,S,K,F, están provistos de los 
elementos auxiliares convenientes (como son elementos de cal­
deo, bombas, compresores de aire, recipientes de reserva, etc) 
no representados en el plano en obsequio a la sencillez y lo 
mismo puede decirse de la caldera de impregnación B.

El procedimiento de impregnación por preá.ón de 
aire, puede emplearse también en la caldera de impregnación 
B, especialmente en aquellos casos en que se sometan al tra-

175 tamiento conforme esta invención piezas de madera no impreg-
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nadas previamente.
No es absolutamente indispensable que tanto la cal­

dera B como las piezas de madera se encuentren exactamente 
verticales einó que pueden también disponerse inclinadas.

Esta dinvención ha producido excelentes resultados 
empleando simultáneamente los dos líquidos de impregnación 
siguientes!

1/ Aceite de creosota cara Imurecuación

-  7  -

peso e specífico a unos 203 c. 0.996 y
a unos 503 c. 0.981

viscosidad 
medida a

valores
absolutos

grados
Engler

303 c. 33,2 op 4,66
403 c. 12,6 " 2,12
503 c 8,0 " 1,66

2/ Alquitrán de hulla privado de sus fracciones
de baio punto de ebullición.

peso específico (a unos 203 0 ) 1.175
viscosidad valores grados
medida a absolutos Engler
2 3 ,5 3  C . 88326 cp 9848
32a 0 . 19908 " 2219
403 c . 5947 " 663

50,5! 0. 1739 " 194
Conforme con e sta Invención, en la caldera de 

impregnación B se impregnaron de ñusvo postes de madera 
de pino que habían sido ya previa y uniformemente impregna­
dos en la caldera A con 50 kg/h^ aproximadamente de aceite 
de creosota. La temperatura del aceite de impregnación indi­
cad) en 1/ se elevó durante la impregnación en 1 a caldera B 
a unos 903 c, y la temperatura del alquitrán concentrado 
indicado en 2/ fuá de unos 25* C. Se obtuvo asi en la por­
ción del poste una impregnación a saturación con 
200 kg/m^ mientras que la porción del poste práctica­
mente no absorbió nueva cantidad de líquido, es decir es­
ta porción del poste no experimentó durante la impregnación
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dáL resto del poste mas que una impregnación a lo sumo su­
perficial. En este caso por tanto el nivel hg y la zona 
de transición Mg quedaron reducidos prácticamente a cero.

Las relaciones de temperatura pueden también cal­
cularse, teniendo en cuenta los grados de viscosidad, de 
tal manera que introduciendo en la caldera B postes de ma­
dera M no impregnados previamente, la porción absorba 
aproximadamente 50 Kg/^ &g líquido de impregnación, mien­
tras que la poroión dél poste durante el mismo tiempo y 
empleando la misma presión, quede completamente saturada 
absorbiendo 200 kg/m^ formándose entre las porciones y 

la zona de transición Mg correspondiente al nivel hg.
Puede también procederes introduciendo en la caldera B un 
solo líquido (por ejemplo alquitrán de hulla concentrado 
como se indica en 2/ calentándolo al nivel h^ a una tempe­
ratura suficientemente elevada (unos 909 o), mientras que 
al nivel h^ se emplea una temperatura mas baja (eon el al­
quitrán indicado una temperatura por ejemplo de 23,53 o 
menor) pudiéndose también obtener asi porciones de poste 

impregnadas diversamente en el grado deseado.
Con la denominación de líquido de impregnación 

se comprende en e ata patente incluso soluciones colidales 
y suspensiones estables, ya que en este caso los líquidos 
que entran en consideración, especialmente loa líquidos de 
impregnación de gran densidad y visoosidad, pueden conte­
ner partículas sólidas en suspensión, por ejemplo, partiou- 
las de pez o de carbón o de ambos en forma coloidal.

N O T A
Se reivindica como objeto de esta patente: 
l) Procedimiento para la impregnación de postes, 

columnas u otras piezas de madera de forma alargada, según 
d  cual dichas piezas de madera se impregnan en diferentes 
secciones de su longitud con diferentes cantidades de líqui­
do por unidad de volumen, estando la pieza de madera en poei-



ción vertical y completamente rodeada de liquido de impreg- 
245 nación durante elt ranacurao de la operación, caracterizado 

por que la pieza de madera mientras se ejerce la presión ne­
cesaria para la impregnación, eBtá rodeada ya sea por un 
solo liquido de impregnación no acuoso y preferí blemente 
conteniendo alquitrán, creosota, aceite o mezclas de ellos,

250 el cual a diferentes alturas presenta diferente viscosidad 
obtenida por diferentes temperaturas, o ya preferiblemente, 
por dos o mas liquides de impregnación diferentes, no solo 
por su peso especifico sinó también por su visoosidad y que 
contienen alquitrán, creosota, aceite o ns zclas de ellos.

255 2) Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado por que por lo menos una seoción de la longi­
tud da la n¡ieza de madera se enouentra rodeada de un liquido 
no acuoso, preferiblemente conteniendo alquitrán, creosota 
aceite o mezclas de ellos, de visoosidad tan elevada que di- 

260 cha sección de la longitud de la pieza de madera solo se 
impregna durante la operación de una manera superficial.

3) Procedimiento según las reivindicaciones 1 
y 2, caracterizado por que la pieza de madera durante la 
operación de impregnación se encuentra rodeada de dos ela^

265 ses de líquidos no acuosos, preferiblemente oonteniendo al­
quitrán, creosota, aceite o mezclas de ellos, tales que 
el número proporcional entre sus viscosidades a la tempera­
tura de la impregnación (por ejemplo 9848t 1,66 en gradoa 
Engler o 88326*8,0 en valores op absolutos) ss por lo menos 

270 cien veces mayor y todavía mejor mil veces mayor, que el nú­
mero proporcional entre sus pesos específicos a la temperatura 
de la impregnación (por ejemplo 1,175* 0 ,98l).

4) Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores caracterizado por que durante la práctica de la opera-

275 oión se aumenta la diferencia de viscosidades manteniendo ca­
da uno de loa líquidos de impregnación a una temperatura di­
ferente .

5) Procedimiento según las reivindicaciones ante-



riores, caracterizado por que durante la impregnación el li­
quido de impregnación de menor peso especifioo ae mantiene 
a una temperatura maa elevada que el líquido de impregnación 
de mayor peso especifico.

6) Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado por que entre dos líquidos de diferen­
tes de impregnación y en su zona de contacto, se forma duran­
te la impregnación una porción de columna liquida de contenido 
mixto que se extrae por separado de la caldera de impregnación.

7) Procedimiento según la reivindicación 6 caracte­
rizad) por que la porción de oolumna líquida de contenido mix­
to, extraída por separado de la eáL dera de impregnación, se 
pone en condiciones de ser utilizada de nuevo diluyéndola o 
o concentrándola hasta la viscosidad y peso especifico de 
uno de loe liquides de impregnación.

8) Procedimiento según cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado por que durante la operación 
de impregnación, una parte de la pieza de madera está rodeai- 
da preferiblemente de alquitrán concentrado de hulla o de 
lignito o de ambos a'la voz, mientras que la otra parte está 
preferiblemente rodeada de aoeite de impregnación conteniendo 
creosota.

9) Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado por que la pieza de madera se impregna 
de preferencia previamente de una manera uniforme y deepuáa 
de ello se somete al procedimiento según cualquiera do las 
reivindicaciones anteriores.

10) En la práctica del procedimiento según las 
reivindicaciones anteriores, el empleo de una instalación 
caracterizada por que en la parte superior de la caldera ver­
tical de impregnación correspondiente a la zona (M^) del li­
quido de impregnación de menor peso especifico, se disponen 
elementos de caldeo (B^).

11) En la práctica del procedimiento según las rei­

vindicaciones i á 9# el empleo do una instalación caraetori—



zada por que la caldera de impregnación (B) no solo presen- 
315 ta tuberías (G^ T^) qUe parten de las zonas correspondientes 

a los diferentes líquidos de impregnación y desembocan en re­
cipientes colectores (G.F.), sinó además otra tubería (K^) 
que parte de la zona de mezcla de ambos líquidos y desemboca 
en un recipiente colector de esta mezcla (E).

320 12) En la práctioa del procedimiento segdn las rei­
vindicaciones 1 á 9, el empleo de una instalación caracteriza­
da por que la caldera vertical de impregnación (B) está alo­
jada en un pozo o excavación (0) por lo menos hasta una pro­
fundidad, tal, que loe elementos de caldeo (B^)de la parta 

325 superior de la oaldera (B) se encuentren total, o por lo me­
nea parcialmente, en el interior del pozo o excavación.

13) Procedimiento para la impregnación de postes 
u otras piezas de madera de forma alargada.

Barcelona 1 de Junio 1940.
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