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MEMORIa DESCRIPTINL |
de una Patente de Invencidn por 20 afios
& nombre del
Sr. Don Emidio JBse Kiecechle
Birnmeld{n, residente en { a d r i d
(Bspaiia)
por
"UNA MAQUINA MOLDBADORA DE INVEHSION PARA
LA PABRICACION DE PIEDRAS MOLDEADAS'.
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Ya s conocen moldes y maguines basculantes y de inversidn
para la rabricacién de piedras moldendas, en las cuales la caja
del moide viene por osciLucidén de éste en LB0? & apoyarse con su
tapa sopre un pastidor o consola ¥y el moldaado se suelta del mol-
de en esta posicidn. e han dado también a conocer 1oruas (e eje-
cucidén de mecanismos moldesdores, en Los que s8e realize automati-
camente la separacidn del moldeado y de la caja moldeadora y la
expulsidn de dicho moldeado del molde. Tampoto constituye ningu~
na novedad el unir por charnelas entre si Las paredes de la cajs
del moiae, ue suerte que soltando entre sl estas paredes, el mol-

deado quede al descubierto y 56 pueds sacar del umolde, Lxiste

< tombidx unm molde basculantae yue despuds de soltarse sutongticamen—

te una pared longitudinal delanters y dejar clavados Los micleos
modeladores de los huecos, puede uitarse del Moiwetdo. Frente
a estos moldes comnocidos basculantes o de inversidn, el invento
coneiste en que después de coger juntauente cos mangda v apretar

con éstos unicamente una taplilla de apoyo colocads sobre la caja
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del molde y clavar simulitaneamente en el wolaeado verios micleos
extraibles modeladores da Los hMecod, se hace oscllar L80° la ca-
ja del molde sobre unae consola de gpoyo y dejando libre uno de
108 wangos inmediatamente se gueda tambidén Libre la tablilila de
apoyo, de suerte que al umismo tiewmpo, sin poder deteriorar el
moldeado se sacan de la caja del molde cempletamente cerrada 1o
micleos moldeadores de Los huecos, Luego se levants del wmolueado
1a caja del molde y asi dicho moldeado almecado se deja completa-
mente Libre y ademds Los micleos de Log huecos se vuelven & Cla~
var en el nolde, la caja de ésto se vuelve g colLocar sObre s bas-
tidor y por ultimo puede volverse & su posicidn de reposo el man-
go de retroceso degpuds de Liperado automiticauente.

Las ventajas de esta I'orma constrIuctive ospecial de la cala
moldeadora de inversiln, pexmiten que un umoldeado meco pueds co-
locarse completamente terminedo dentro de ungg?§$2unaos 8in nin-
gana ruerza motriz, descansando sobre su tablllla de apoyo con
solo dos mangos combinados, con L0 cual la caja del nmolde se ha~
ce oscilar L80%2 y con otro de es8ftos mangos ge vuelven & colocar
en su posicidn de puartida.

Un mecanismo congtruido segin el invento pars rabricer pie-
dras moldueadas, Se ilustra en un ejemplo de ejecucién en Lag T'i-
guras L, 2 y 5 del adjunto dipujo presentando

La rigura 1 unu vista lateral del mecanisuo y también del mol-
de invertiwo hacig adelante, por Lineas de tI'nL0Hj

La rigura 2 una seccidn vertical por la iinea a-b de la rigu-
ra );

La figura 5 la planta de la rigura i, pefo sin tablero de
apayo ¥y

La tigura 4 una vista perspectivy del rmoldeado producido.

Jobre el bastidor 1 descunsa Lu caju loldeadors 2U, ue pue~
de girar alrededor de un 6Jo X mOVvidndose o1l CLATNOLas. Las 0yU.ee

dades 24 de luy caja moldeadora sirven pare. reclbir ls nass & mol-
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dear. Los micleos 12 proporcionan L contormmeidn e Los Imecos
de los ﬁoldeados. Estos micleos como van rirmermente nontados so-
bre un bastidor lomgitudinal Ll extendido por bajo del rondo L3
de la caja y este roudo estd correspondisnteuente pertorado, pue-

den a través de este Ultiwo encajarse y desencajerse verticealmer-

te. Bl marco longitudinal Ll posee un estribo 10 montaw por am-

pos lados y el cual por Les dos ladod rrontades de la caja del
molde se encaja en casquillos de gula 9. En estos casquillos de
guia esténpracticadas ranuras en Las ¢ue pusde subir y bajar un
pivote 9a rijo en el estrino L0. De estos Livotes 9a cuelga gira-
toria una palanca descendentede gancho 8, que al levantalr las pa-
Lancas principales b colocadas pPor ambos Lados, weuisnte el pivo;
te Hb que se mete, en el gancho Ba, sujeta al estribo LO y por tau-
to a los micleos L2 de lus oguedades &L invertirse la caja del
molde, mientras que al retroceder esta caje con la palancs princi-
pal b ol gancho 8a de la palanca descendente meticuo ghors se suje-
ta en el pivote Hb y asi al levantarse se sacen inmediatewmente los
nicleos L2 de la caja moldeadora todavia en reposo. SoLo después
que aichos micleos se han sacado, se lLevanta también del moldeado
la caja del wolde. En las palancas principales 5 colocadas por am-
pos lados 88 une taubién articuladamente en cace una, una‘palanca
de tiro o eupuje 6, que por 0Lro Llado se wmonta wriiculadaunente en
la rauma de una palanca acodada 7 gue se apoya glrastoris en Yc. Es-
ta palance acodada 7 de mango posee ula garra 7Ya. rara que dicha
palanca 7 no caige demaslado, se r'ija por rewache en la caja un
tope 7b, dn la pured trasera de dicha caja va colocado un mango

0 aslderc L7 para invertiria. La pared delanters de la c&ja, (ue
pueda girar con cliarnelas proyias alrededor dol eje x y yue puede
independientenente sbrirse en cualguier posicitn e la caja moldea-
dora, se sujeta en dichae caja me&ianﬁe aos ganchos LYy colocados
pOT awbos ledos ¥y sujetos con mielles de presidn. lna cajita 14

cupre y protege esltos ganchos para e no se ensuclien. Ln el bOr-
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de superior de la pared delantere 22 va colocado un tope redondo

de hierro .8, que termina por ampos Lados én un manse die SiIVe L
ra cerrar la pared delantera cusndo estd aplerta. Pero al momento
que la ca)a moldsadors volcads Lu0? viene & colocarse sobre La
cohBOLa delantera de apoyo, el ganclio Lh» chova con su supertricle
oblicus sobre Lla superiicie oblicua de Los espligones 4 wontados
pOr awbos Lados en el bastidor 1 y por elle se empujan hacia abe-
jo  los ganchos lb guiados oada uno en una Ianura Ge JLla pared de-
lantera y as{ éata ge suelts de ls oaj& moldeadora, Al levantar
esta c&ja se tira de estos ganchos por sus ranuras de l& pared Ue-
lantera y ésta queda situada en s posicibn vertical. (Segin wi
patente alemana mimerc »iU,>9YH). Bl tope de iierro Ll choca al
apoyarse .La caja moldeadora sobre topes Lo colocados en el basticor
POT @ubos Llados, topes gue garantizan la posicidn horizontal de

la caja volcada, For auwos lados ve practicudo en el bastidor L

un agujero 5 que desyuds de utravesar un palo por aubos agujercs
girven para transportur la mgguina, Bl tabiero de Lpoyo 1Y colocu~
4o sobre La caja moldeadora yue degcensa en ek bastidor, se la

de levantar con sus listones,.

Bl manejo y et runcionamiente del mecanismo es come sigue:

Bl obrere . echa con una pala el material wesclado gue debe
gobresalir,en la caja moldsadora 20 abierta por arriba y gue des-
canga sobre el bastidor L y en cuyo espacio lmeco penetran los mi-
cleos 12 para mwoldear L0s hmecos y con su marco LlL se asientan en
el pbastidor 1j

EL obrero 2, (puesto de pié por detrds de la méguine) agerrs
inmediatamente el asidero L7 de la o&Ju ¥ 4a garandes algfunas ve-
ces soore el bastidor. Los micleos de Los huecos por erecto de su
peso penetran en el espacio Imeco subiendo ¥ bajanco y a8f le wasa
introducida se apelmaza en estado lidmedo, de tal maneras, que la
estructura de la mismg se hace porosa segun conviene. A continug~

cidn con una tablilla raedera este obrerc iguada por arribve la s~
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BL obrero 5 colocu luego una tablillsa l9bpor gebajo ce la
pledra, con su Listdn ae asiento hacis erriba igualanco el canto
delantero con lg caja moldeadoras

L obrero 2 coge shiora ldtraviesa ba (ue (egcansa o el cgne-
$0 trasero del bastidor interior 1 y tira de éL hasts ol ssidero
17. dracies o sgts tiro se Levantan Llas padlelcuas principales H co-
Llocadas a amwos lados de dicho bastddar ¥ giratoiias en el eje x
y gracias a esto se mete de nuevo Los pivote Hb en Los ganchos Ha
de ia palancs ¥ y con estc ge rijan los micleos L2 de Los huecos,
pero al mismo tiempo se eupuja hacis arribe la verills 6, la cusl
ahora invierte a la palanocs acodade de sgerre 7 v la ula (e aga-
rre 7a se asienta por ambos lados sobre el tublero de la base ¥
lo sujets en su pogicion.

,  Lnmedigtamente el obrexno degpuida de Lovanter Ly traviesa b
cogae con guwpas wnuos ed asa LV de lu cuJu ¥ ojuwntaente Lo travie-
sa Ha ¥ el conjunto, 0 gea la caja con su contenico y el tablero
de la buse, lo invierte Lus0? por deiante sobre Ly couscly de apo-
JO 2o wd invertir, el gancho Ba de la palanca de pestilio ¥, se
enganchiu automdticamente sobre el pivote Hb. 1'0r erecto we su so-
breyeso, la palanca ¥ gueda en La pvosicidn adoptads 0 el sencho
Ba se sujeta shora en el pivote Hb.

sin wis detencidn el obrero sueltsa &lora el uwango L7 y vaslve
de muevo & tirar haclia atrds de Lua traviesa ba. id wiswo tiempo
ge deja libre el tablero de La base, después (ue nediente la veri-
lla de tiro 6 se ha hecho oscilar hacie &tréas & lg palmca ecodade
7 con su garra 7a, mientras que con el pivote bb, en el yue la
palanca de peatillo 8 se sujeta con su gancho Ba, se saca del cas—
quillo de guia 9 el estribne LO. Como el estribo L0 con el bastidor
11 y ios nidcleos L2 de LoB Iueoos roruan wl todo, por la Ouela-

¢cidn dltiwamente indicade se sacan ifos micleos L2 de la caja mol-

deadora 12 . ep g0 ¥y completamente cerrada. Solo despuds (ue se
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han realizado lus Operaciones antes indicadas y Los puntos dejddten-
cidn cel mecaniemo de palancas hacen imposible teta ulterior extrac
cién, ia caja moldeadora abandonande La portesuels delantera 22 y
al moidesdo se levanta de este Wltimo. Al momento gue se ha heeho
retroceder la caja en 902, umpos asideros (la traviess Ha ¥ el man~
g0 17) se vuelven a reunir, con Lo cual Llos micleos de Los huecos
se meten de mievo en el interior de la caja y sl conjunto se vuelve
8 colocaxr sobre su bastidor. In este umomento las palencas deé gancho
y pestillo 8 salen por su peso del yivote hb v peimiten que Lag Lae
lancas principales Lb con su traviess bHa vuelvan & su posicidn de
reoso.,

il 0broro 3 Sepala aulora el uoldeado (ue descensa wore el be-
plero ue Lla base y gue estd completsmentie iibre y Lo colocs al lado,

il obrero 2 clerra alore la portezuslu tesslbtels ce la cale to-
davie colgante y después que ha enganchado en sus ganchos 15 de an-
o Ludos, cowlenza La rabricacidn de un maeve molaeado.

advertiremos también que el objeto del invento juede ewjlearse

para rabricar todas las roruas pogivbles ue pledras.

Prelleiimiimtimts WO DA timijolimtiaiiat!
6 roivindica como WAeVo ¥ e proyit iuvencidu:

L= Una mdguing woldeadora de inverpidu pale M rubricacidn de
sledras moldeadas, curucierizuda por gue Levantuneo un asidero o
manso ba con un wmango L7 de La cuja, s Levantun conjuntuuente dos
palancas giratorias b & wabos Llados en un eje x, las Cuales weten

a un pivote Hb colocado en ellus en los ganchos B& (e las palencas

‘de pestillo 8 suspendidas giratorias a wibos lLados G la caje en

un egiripbo gula LU ¥ asi se unen invariablemente los estribos de
guia en gue van rijos Los micleos L2 de los lmeces ue pueden meter-
ge y sacarse a través del rondo L3 de la caja ¥ también al mismo
tiempo mediante las varillas de ewpuje o presién 6 wontades &rticu-

ladamente en luas palances principales 5 se hacen oscilar Las palanh~
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cas acodadas de agarre 7 colocadas por aubus lados en la caja &

7 spoyadas giratorias, pulancas gue pesesn una gerre 7& ¥ asilla
tablillsg 1Y de apoyo colocada sobre la caje moldeadora 88 Coge
180 con la gurrs 7a ¥y se sujeta ruerteumente y todo el conjunto puede
hacerse oscliar haeia adelesnte en LD sobre una console de apoyo
24
2,- Una miguing moldeadorsa deo inversidn, segin Lo relvindice-
4o en el punto L, caracterizada por (ue después de invertir la
185 caja woldeadora 20 juntamente con el teblero de apoyo 17 en 1808,
volviendo a coger el mango hHa por wedio de lus palences principe-
les b dispuestas a awbos Lados, no solo puede realizarge la 0scl-
Lacidn hacis atrds de las palancas de sagarre acodadas 7, ¥y por tan-
to La liveracidn del tablerv de &0y0, BiN0 yue Leubién w. wismo
190 ‘tlewpo el gancho 8a que al invertir JLa caju se nete autumé"cicamem
te en Los pivotes Hb con Lla palanca de pestillo 8 ue va suspenti-
da de Las escuadras de gula Ll0s, tanto éstas, como tanpidn Log
nicleocg L2 unidos con ellas y destinados & Qoxcwar log huecos de
la piedra, se pueden saear de la caJjt moldeadora y sigulendo tiran-
Lyh do se puede levantar dicha caja del molaeado y tawbién en el mo-
mento dado puede weter de nuevo Los nucleos 12 en dichs caja mol-
deadora ¥y rinalmente, el mango ba junto con su palance princlpal
H gue s6 hu dejado Libre sutoudticawentie por el gancho 8u, se pue-
e volver 4 su posicién de reposo.
200 5e= Una maquina mokdeadors de inversidn, seglin lo reivinaice~
do en los puntos 1 y 2, caracterizada poil (ue & anbos Lados de
una caja moldesdora de inversidn 20 sobresalen por lag ramuras de un
casguitio de gula 9, uncg pivotes Ya unidos a lus escuedras de
guia 10 de los micleos de Los tmecos, y desplazables exix LOs cas-
opy gaillos 9, colgando giratoria una padiency de gancho y pestillo 8,
que después de introduelir un pivote Hb sujeta a Lo micleos 12 en
el moldeado, Lluego &l invertir la cajs lUle empujea autonatic amen—

te & su gancho Y& sobre Los pivotes bHb, de suerte ue &l tirar he-
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cia atrds del mango ba por uwedio de Los pivotes Hb, se extraen los
micleos 12 del moldeado a través del rondo Ly de la caja, Lluego se
Levanta esta caja del uoldeado, se meten de miavo Llos micleos en
dicha caja woldewdora y La dsiw caja yuéae volverse « colocar so-
pre su bastidor, despuds da lo cuul Lo palunca de pestillo ¥, vuel-
vi g 8acar Bu gancho 8a ded pivote Lb ¥ asi el LENEO be, Junto con
Lla palanca wpoincipal b permite VOLVerss a COLOCEYT on pu posieidn
de 18080 ..

4.~ Una maguins molasadora de inversidén, segin lo reivindice-
do en Log puntos L, 2 y », caracterizada por (ue un rungo L7 y otro
wenEo Ha, el cual levants dos palancas principales b gilratorias en
un ¢je X cou esyigén,bu‘y unag varillas o y 7 se acoglen de tal pnge
nera yue asi se unen riremente en el uoldsado de miclecvs ¢ Ges-
plazanles de los melley, al WASNHO tiewpo se sujets . tablero de
pase 1Yy colovudo sobre la caje moddsadors 20, el conjunto se des-
plaza hacte adelante L80? sobre ung congolu de apoyo 2, y tirando
de nmuevo del mango bHa se sacan del moiueado Los micleos L& de los
huecos, se dejan Libre el tablero de La base, Lt cuja noldeadors
20 se levanta del woldeado, Llos micleos L2 se vuelven g ueter, la
caja 20 se coloca de nuevo sobre Ba bastidor y el wange ba con las
palancas principadies b, juntumente con el pivote y el varillaje
pueden volver a su posicidn de reposo.

HZsta Patente recae sobre "UNA MAWINA MOLDEADORA LE INVERSION
YARA L FABRICACION DE PIFDRAS MOLDLADAS", como quecs cescrite en
la presante uemoria, caracterizads en La anterior lota y represen—

tada en el adjunto dipujo.

p——
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