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M E M O R I A  D E S U R I P T I Í  Áh

da una Patenta de Invención por 20 años 

a nombre déi

3 r . Don E m i l i o  J . S .  K i  e c h i  e 

B i  r  m a 1 í  n, residente en M a d r  i  d 

(España) 

por

"UNA MAQUINA M3DDE&D0RA DE INVERSION PARA 

M  FASRIGÁeiON BE PIEDlüiS MOLDEABAS".

Ó

Ya se conocen moldes y máquinas oasculantes y de inversión 

para la  raoricación de piedras moldeadas, en la s  cuales l a  caja  

del molde viene por oscilación  de éste en ÍMOS a apoyarse con su 

tapa soore un Bastidor o consola y e l  moldeado se su elta  del moi- 

3 de en esta  posición. Se han dado tamaién a conocer iormas de e je­

cución de mecanismos moldeadores, en lo s  que se re a liz a  automáti­

camente la  separación del moldeado y  de la  caja  moldeadora y la  

expulsión de dicho moldeado del molde. §ampdco constituye ningu­

na novedad e l unir por ciiarnelaS entre s í  la s  paredes de la  caja 

10 del molas, ao suerte que soltando entre s í  estas paredes, e l mol­

deado quede a l descubierto y se pueda sacar del molde. E xiste  

- támoiéh un molde Basculante que después de so ltarse  automáticamen­

te una pared longitudinal delantera y  dejar clavados io s  inicíeos 

modeladores de lo s huecos, puede quitarse dei momeado. Frente 

lj? a estos moldes conocidos Basculantes o de inversión, e l  invento 

consiste en que después de coger juntamente dos mangos y  apretar 

con éstos únicamente una t a a l i l l a  de apoyo colocada soore la  caja



del molde y olavar simultáneamente en e l  mola.ea.do vario s núcleos 

axtra ib les modeladores da lo s huecos, se hace o sc ila r  1808 la  ca­

ja  del molde sobre una consola de apoyo y dejando l ib r e  uno de 

los mangos inmediatamente se queda también l ib re  la  t a b l i l la  de 

apoyo, de suerte que a l  mismo tiempo, sin  poder d eteriorar e l  

moldeado se sacan de la  ca ja  del molde completamente cerrada los 

núcleos moldeadores de lo s  huecos, luego se levanta del moldeado 

la  caja  del molde y a s í dicho moldeado ahuecado se deja completa­

mente lib re  y  además los núcleos de lo s  huecos se vuelven a cla­

var en e l  molde, la  ca ja  de éste se vuelve a colocar soDre su eas- 

tid or y por último puede volverse a su posición de reposo e l man­

go de retroceso después de liberado automáticamente.

Las ventajas de esta forma constructiva especial de la  ca ja

moldeadora de inversión, permiten que un moldeado hueco pueda co­
posos

locarse completamente terminado dentro de unos/segundos sin  nin­

guna fuerza motriz, descansando sobre su t a b l i l la  de apoyo con 

soio dos mangos combinados, con lo  cual la  ca ja  del molde se ha­

ce o sc ila r  1808 y con otro de estos mangos se vuelven a colocar 

en su posición de partida.

Un mecanismo construido según e l  Invento para fab rica r pie­

dras moldeadas, se ilu s tra  en un ejemplo de ejecución en la s  f i ­

guras i ,  2 y  ̂ del adjunto dibujo presentando

La figu ra  i  una v is ta  la te r a l  del mecanismo y también del mol­

de invertido hacia adelanto, por lin eas de trazos^

La fig u ra  2 una sección v e r t ic a l  por la  lín ea  a-b de la  figu ­

ra

La figu ra  p la  planta de la  figu ra  i ,  pero sin tablero de 

apoyo y

La figu ra  4 una v is ta  perspectiva del moldeado producido.

Sobre e l bastidor i descansa la  caja  moldeadora 2ü, que pue­
de girar alrededor de -un e je  x moviéndose en charnelas. Las oque­

dades 24 de la  caja  moldeadora sirven pan. recibir la masa a mol-
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dear. Los núcleos i 2 proporcionan la  conformación de lo s  huecos 

de los moldeados* Éstos núcleos como van firmemente montados so- 

ore un Bastidor longitudinal 1 1  extendido por oajo del rondo 13  

de ia  ca ja  y este rondo está correspondientemente perforado, pue­

den a través de este último encajarse y  desencajarse verticaim en- 

te .  E l marco longitudinal 11 posee un estribo  10 montado por am­

óos lados y e l  cual por le s  dos lados fron ta les de la  ca ja  del 

molde se encaja en caequillos de guía 9* En estos caequillos de 

guia estánpracticadas ranuras en la s  que puede subir y Dajar un 

pivote 9a f i j o  en e l estribo 10. Be estos pivotes 9a cuelga g ira ­

to ria  una palanca descendentejde gancho 8, que a l  levantar la s  pa­

lancas p rin cip ales 3 colocadas por ambos lados, mediante e l  pivo­

te  3b que se mete, en e l gancho da, su jeta  a i  estrioo  10  y por tan­

to a lo s  núcleos 12  de la s  oquedades a i  in v ertirse  ia  ca ja  del 

molde, mientras que a l  retroceder esta caja con la  palanca p rin ci­

pal 3 oi gancho 8a de l a  palanca descendente metido ahora se suje­

ta  en e l pivote 3b y  a s í  a l  levantarse se sacan inmediatamente los 

núcleos 12 de ia  ca ja  moldeadora todavía en reposo. Solo después 

que dichos núcleos se lian sacado, se levanta también del moldeado 

la  caja del molde. En la s  palancas p rin cipales 3 colocadas por ám­

eos lados se une también articuladamente en cada una, una palanca 

de tiro  o empuje ó, que por otro lado se monta articuladamente en 

ia  rama de una palanca acodada 7 que se apoya g ira to r ia  en 7c. Es­

ta palanca acodada 7 de mango posee una garra '/a. Para que dicha 

palanca 7 no caiga demasiado, se f i j a  por remache en la  caja  un 

tope 7b. En ia  pared trasera  de dicha oaja va colocado un mango 

o asidero 17 para in v e r t ir la . La pared delantera de ia  ca ja , que 

pueda girar con cham elas propias alrededor del eje x y que puede 

independientemente abrirse  en cualquier posición de la  ca ja  moldea­

dora, se su jeta  en dicha caja  mediante dos ganchos 13  colocados 

por ambos lados y sujetos con muelles de presión. Una c a j i t a  14 
cubre y protege estos ganchos para que no se ensucien. En e l bor-



3 4 H *49  8 0

de superior de le  pared delantera 22 va colocado un tope redondo 

de hierro 1M, -pie termina por ambos lados en un man^o 2p. Sirve pa­

ra  cerrar la  pared delantera cuando está a c ie rta , pero a l  momento 

que la  caja  moldeadora volcada icos viene a colocarse soore la  

consola delantera de apoyo, el gancho 1^  choca con su otqjeri'icie 

ooiicua so ore la  su p erfic ie  oolicua de ios espigones 4 montados 

por amoos lados en el Bastidor 1  y por e llo  se empujan hacia abâ - 

jo ios ganchos 1̂ ? guiados cada uno en una ranura de la  pared de- 

90, lantera y a s í  esta se suelta  de la  ca ja  moldeadora. Al levantar

esta ca ja  se t i r a  de estos ganchos por sus.ranuras de la  pared de­

lantera y ásta queda situada en su posición v e r t ic a l .  (Según mi 

patente alemana número ^lü.p9!?). E l tope de hierro id choca a i 

apoyarse la  caja moldeadora soore topes iü colocados en el bastidor 

9  ̂ por ambos lados, topes que garantizan la  posición horizontal de 

la  caja volcada. Por ambos lados va practicado en e l  bastidor i  

un agujero ú pue después de atravesar un palo por ambos agujeros 

sirven para transportar la  máquina. E l tablero de apoyo 19 coloca­

do sobre la  caja moldeadora que descansa en e& bastidor, se ha 

100 de levantar con sus lis to n e s .

E l manejé y e i funcionamiento del mecanismo es como sigue:

El obrero i  echa con una pala  e l  m aterial mezclado que debe 

so b resa lir,en  la  caja  moldeadora 20 ab ierta  por arriba y  que des­

cansa soore e l bastidor i  y  en cuyo espacio Meco penetran ios nú- 

iOp cíeos 12 para moldear ios huecos y con su marco 1 1  se asientan en 

e l bastidor i ;

E l obrero 2, (puesto de p ié por detrás de la  máquina) agarra 

inmediatamente e l asidero 1 /  de la  ca ja  y  la  zarandea algunas ve­

ces soore e l bastidor. Los núcleos de io s  huecos por erecto de su 

110  peso penetran en e l  espacio hueco subiendo y  bajanao y  a s í  la  masa 

introducida se apelmaza en estado húmedo, de t a l  Bíanera, que la  

estructura de la  misma se hace porosa según conviene. A continua^ 

ción con una t a b l i l la  raedera este obrero iguala por a rrib a  1& m&-
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115 E i obrero ) coloca luego una t a b l i l la  H) por debajo de la.

piedra, con su lis tó n  de asiento hacia arriba  igualando e i canto 

delantero con la  cuja moldeadora.

El obrero 2 coge ahora ia\traviesa 5a tj¡ue doscensa on e i can­

to trasero del bastidor in fe r io r  i  y t i r a  de é l  hasta e i  asidero 

120 i ? ,  dracias a este t iro  se levantan la s  palancas p rin cip ales 5 co­

locadas a amaos lados de dicho bastidor y g ira to ria s  en e l  e je  x 

y gracias a esto se Mete de nuevo io s pivote 5b en io s  ganchos Ha 

de la  palanca H y con esto so f i ja n  loa núcleos 12  de io s  huecos, 

pero a l mismo tiempo se empuja hacia arriba la  v a r i l la  6, la  cual 

125 ahora in v ierte  a la  palanca acodada de agarre 7 y la  una de aga­

rre  7a se asienta por ambos lados sobre e i tablero de la  base y

10 su jeta  en su posición.

, Inmediatamente el obrero después de levantar i^  trav iesa  %  

coge con amoas manos el asa 17 de la  caja  y juntamente la  trav ie - 

I5O sa j?a y e l conjunto, o sea la  caja con su contenido y e i  tablero 

de la  base, lo in v ierte  1U03 por delante sobre la  consola de apo­

yo 2. . . i  in v e rt ir , e i gancho Ha do la  palanca de p e s t i llo  H, se 

engancha automáticamente sobre e l pivote 50. Por efecto de su so­

brepeso, la  palanca M queda en la  posición adoptada o e i gandío 

1)5 Ha se su jeta  ahora en e i pivote 50.

Sin más detención e l obrero suelta  ahora ej. mango iy  y vuelve 

de nuevo a t ir a r  hacia a trás  de la  trav ie sa  5a. Ai mismo tiempo 

se deja lib re  e l tablero de la  base, después que mediante la  v a ri­

l l a  de tiro  6 se ha hecho o sc ila r  hacia atrás a la  palmea acodada 

140 7 con su garra 7a, mientras que con e l pivote 5b, en e l que la

palanca de p e s t i llo  H se su jeta  con su gancho Ha, se saca del cae­

quillo  de guía y e l  estribo 10 . domo e l estribo 10 con e i  bastidor

1 1  y los núcleos 12  de los Mecos forman un todo, por la  opera­

ción últimamente indicada se sacan io s  núcleos 12  de la  caja  mol-

14  ̂ deadora 12  n. reposo y completamente cerrada, solo después que se
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han realizado laa operaciones antes indicadas y ios puntos de)da.ten- 

ción dei mecanismo de palancas iíacen imposible toda u lte r io r  extrac­

ción^ la  oaja moldeadora abandonando la  portezuela delantera 22 y 

a l  moldeado ee levanta de este últim o. Al momento que se ha hecho 

1%  retroceder la  caja  en 90*; amoos asideros ( la  trav ie sa  i?a y e l man­

go 17) se vuelven a reunir, con lo  cual los núcleos de lo s  huecos 

se meten de nuevo en e l  in terio r de la  caja  y e l conjunto se vuelve 

a colocar so ore su bastidor. En este momento la s  palancas de gancho 

y p e s t i llo  R salen por su peso del pivote yo y permiten que la s  pa- 

iyy laucas principales i  y con su traviesa  ya vuelvan a su posición de 

reposo.

El o oraro 3 separa ahora el moldeado que descansa so ore el ta­

ca ero de la  Dase y que está completamente iib re  y lo  coloca a l lad o .

El obrero 2 c ie rra  ahora la  portezuela delantera de la  caja  to- 

160 davía colgante y después que ha enganchado en sus ganchos iy  de am­

óos lados, comienza la  fabricación  de un nuevo moldeado.

advertiremos también que e l  objeto del invento puede emplearse 

para fab rica r todas la s  formas posib les de piedras.

170
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¡je re ivindica  como nuevo y de propia invención:

1 .-  Una máquina moldeadora do inversión para la  fabricación de 

^ieuras moldeadas, caracterizada por que levantando un asidero o 

mango ya con tui mango 17 de la  caja , se levantan conjuntamente dos 

palancas g ira to ria s  y a ambos lados en un a ja  x , la s  cuales meten 

a un pivote yb colocado en e l la s  en lo s ganchos 8a de la s  palancas 

de p e s t i llo  8 suspendidas g ira to r ia s  a ambos lados do la  caja en 

un estribo guia iú y a s í se unen invariablemente lo s  estribos de 

guía en que van f i jo s  ios núcleos 12  de lo s  huecos que pueden meter­

se y sacarse a través dei fondo iy  de la  ca ja  y  también a l  mismo 

tiempo mediante la s  v a r i l la s  de empuje o presión 6 montadas articu­

ladamente en la s  palancas prin cipales y se hacen o sc ila r  la s  palan-



cas acónanas ne agarre 7 colocadas por ambos lados en la  caja  20 

y apoyadas g ira to ria s , palancas que poseen una garra 7& y  asítla 

ta D iiiia  19 de apoyo colocada sobre la  oaja moldeadora se coge 

l&Q con la  garra 7& y se su jeta  inertemente y todo e i conjunto puede 

hacerse o sc ila r  hacia adelante en IROS sobre una consola de apoyo 

2*

2. -  Una máquina moldeadora de inversión, según lo re ivin dica­

do en e i punto i ,  caracterizada por que después de in v e rt ir  i a  

189 caja moldeadora 20 juntamente con e l  tablero de apoyo 19 en IRO ,̂ 

volviendo a coger el mango pa por medio de la s  palancas principa­

le s  9 dispuestas a ambos lados, no solo puede re a liz a rse  la  osci­

lación hacia atrás de la s  palancas de agarre acodadas 7/ y por tan­

to ia  liberación  del tablero de apoyo, sino que también ai mismo 

ipO tiempo e l  gancho da que a l in v e rt ir  la  caja  so mete automáticamen­

te en io s pivotes 90 con la  palanca de p e s t illo  o que va suspendi­

da de la s  escuadras de guía 10a, tanto éstas, como también ios 

núcleos 12 unidos con e lla s  y destínanos a moldear ios huecos de 

la  piedra, se pueden sacar de la  caja moldeadora y siguiendo tiran - 

do se puede levantar dicha caja  del moldeado y  también en e i mo­

mento dado puede meter de nuevo ios núcleos 12  en dicha ca ja  mol­

deadora y rinalmente, e l mango 9a junto con su palanca principal 

9 que se ha dejado lib re  automáticamente por e l  gancho 8a, se pue­

de volver a su posición de reposo*

200 9 Una máquina moldeadora de inversión, según lo re iv in d ica­

do en io s puntos 1  y 2, caracterizada por que a ambos lados de 

una caja  moldeadora de inversión 20 sobresalen por la s  ranuras de un 

caequillo de guía unos p ivotes 9a unidos a la s  escuadras de 

guía 10 do ios núcleos de io s  huecos, y deapiazabies en io s cas- 

qu in os 9, colgando g ira to r ia  una palanca de gancho y p e s t i l lo  8, 

que después de introducir un pivote 9b su jeta  a lo s  núcleos 12  en 

e l moldeado, luego a l  in v e rt ir  la  caja  IROS ei%uja automáticamen­

te a su gancho 8a sobre io s  pivotes 9b, de suerte que a i  t ir a r  ha-
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oia. atrás del mango pa por medio de io s  pivotes pb, se extraen ios 

210 núcleos 12  del moldeado a través del Pondo lp de la  oaja, liego  se 

levanta esta caja del moldeado, se meten de nuevo los núcleos en 

dicha oaja moldeadora y la  .misma oaja puede volverse a ocio caí' so- 

Dre su Bastidor, después de lo cual la  paiancíi, de pe s t i l l o  d, vuel­

vo a sacar su gancho da d el pivote pb y a s í  01 mango pa junto con 

2 1p la  palanca principal p permite volverse a colocar en su posición

de reposo..

4 .-  Una máquina moldeadora de inversión, según lo  re iv in d ica- 

' do en io s puntos 1 ,  2 y p, caracterizada por que un mango 1?  y otro 

mango pa, e l cual levanta dos palancas principales p g ira to r ia s  en 

220 un eje x  con espigón ,po y unas v a r i l la s  0 y y se acopian de ta l cta- 

! ñera que a s í se míen firmemente en e l moldeado de núcleos 12  des- 

p iasaoies de los muelles, a l mismo tiempo se su jeta un tablero de 

Oase ip colocado soore la  caja  moldeadora 20, e l  conjunto se des­

plaza hacia adelante 1006 so ora una consola de apoyo 2, y  tirando 

22p de nuevo del mango pa se sacan del moldeado ios núcleos 12  de lo s 

huecos, se dejan lio re  e l tablero de la  base, la  caja  moldeadora 

20 se levanta del moldeado, ios núcleos 12  so vuelven a meter, la  

: ca ja  2u se coloca de nuevo sobre su bastidor y e l mango pa con la s  

palancas principales p, jimtamente con e l pivote y e l  v a r i l la je  

2p0 : pueden volver a su posición de reposo.

Esta Patente recae sobre "BgA M&gPXNA MMDRADgtA DE INVERSION 

PARA La FABRICACION BE PIEDRAS njlBEáDAS", corno queda d escrita  en 

la  presente Memoria, caracterizada en la  anterior Nota y represen­

tada en e l adjunto dibujo.

Madrid,-^^de Junio de ip4Q.
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