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La preaonte invonoidn ao refiero a un porfooelonaniente 

en la fabrloaoidn de oorroaa do goma para tranamiaionea, 

olovaderea, ote., a baao de varice oapaa de tolaa anper- 

pnoataa y nnidaa entro ai mediante goma, balata n otraa 

5 materlae pldatioaa.

Ee aabido que eataa eorroaa adeleeen del gravo inconve­

niente do qae al catar en rozamiento ana bordea con la 

horquilla o diaparo y laa palanoaa do desviación de laa 

oorroaa, ae provooa la asparaoidn de laa tolaa y ol deape- 

1Q gao unaa do otraa, oapoelalmonto en ana bordea, como eon- 

aocnenola del calentamiento producido, ya que laa niamaa 

tan aolo eatdn nnidaa entre ai per medio do vuloanizaelda.

Por lo tanto, laa oorroaa eoneoidaa dol tipo citado, o aoa 

laa fabrioadaa a baao de telaa auparpaeetaa, nnidaa eon 

15 goma, balata y otraa matoriaa pláatioaa, anclen quedar eon
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bastante Tapidas inutilizadas por despegue da las diferentes 

capas.

Para evitar asta inconveniente aa ha propuesta ya 

unir las diferentes sapas que constituyen estas carreas,

20 además de la vuloaniaaeián, cedíante ooaidc. Sin embargo, 

tampoco este procedimiento ha dado resultade satisfactoria, 

teda ves que el cosida, debido a la florida continua a 

que se somete la correa durante su use, queda rápidamente 

deteriorado por no poder seguir la flexibilidad de la eerrea. 

25 Mediante la presente invenoidn se salvan per complete

los inconvenientes soHalades.

Consiste el invento en someter la e las telas que 

han de constituir la correa, a un tratamiento prdvio para 

preveerlae de agujeros e Intersticios, regular e Irregalae- 

30 mente distribuidos, que pueden practicarse per ejemplo

mediante un cilindro previste en su superficie de pdas, de 

tal forma que dichas púas penetran en el tejido entro los 

diferentes hiles de que está constituido, separándolos 

entre sí y desde luego sin lesionar la urdimbre ni la trama. 

35 Las telas así tratadas se utilizan luego para la oenfeoeián 

de las correas de manera corriente y al reblandecerse la 

goma, balata u otro material plástico de las capas inter­

medias durante la vuleanisaeldn, penetra en los agujeros 

practicados en las telas, llenándolos por oompleto y oona- 

40 tltuyendo asi a través de todo el grueso de la oorrea unos 

nervios de goma que unen de este modo las diferentes capas 

fuertemente entre si, comunicando a la correa una enorme 

solides y evitando totalmente que las diferentes capas 

puedan despegarse unas de otras durante su uso.

45 Por otra parte, estes nervios de caucho no tienen
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mingan* lnflneneia deafaverable en 1* flexibilidad y re- 

aiatenola * 1* traooiém de 1* conrea, ya qne por aer de la 

miaña materia qne laa oapaa intermedia* pneden adaptara* 

perfectamente al igaal qne data* a toda* laa forma* qne 

50 adopte la correa*

Según la olaae de oorreaa qne a* deaee fabricar, ae 

pneden practicar loa agnjarea e intoratieioa en laa talaa 

antea do la oenfacción de laa oorreaa e doapnúa de data 

aegdn convenga, en cayo último caco ae hará paaar la 

55 eorrea confeccionada per el cilindro pnnaador preferente­

mente antea de prooeder a aa vnleaniaaeión* Bn cato caao 

pneden también ntiliaarao dea oilindrea pnnaadorea, por 

entro loa qne ae hace paaar la carrea a fin de qne loa aga- 

jerea ao hagan ainnltdneanente deado ambaa carao de la 

60 mioma.

Beodo lnego, leo roferideo agnjoroa e intoratieioa 

pneden también praetiearee en laa oorreaa ya terminada* y 

vnlcaniaadaa, llenando lea nienoa deapnda con goma. Bl lle­

nado de dioboe agnjoroa ae efectúa entoncea preferentemente 

65 oon nna meada de oanehe aatevaleaaiaant* o qne vulcanice 

en corte tiempo y a temperatnra baja, a fin de qne la 

correa ya vnlconloada no tenga qne exponerae de nneve a 

temperatnra* elevada*. Na an cenaoenenoia, el preaente in­

vente ea también aplioable a teda elaoe de correa* de gema, 

70 balota, etc. ya fabricada* de aonerde con procedimiento* 

antignoa, para mejorar aoi eenoidorabloncnte an calidad.

loa dibnjea adjnntea ilnatran el invento.

Fig. 1 mneatra nn troce de tela deatinada a la con­

fección de oorreaa, viata en mámente, y en la qne pneden 

75 apreciara* loa agnjerea praetieadoa eegún la preaente invea-
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oida, aienAo 1 loa hiloa Aa arAinbre, 2 loa Aa trama y 

3 loa agajaroa praotioaAoa aa al tajiAo.

Fig. 2 repreeanta eaqaonAtioanante y a título Aa 

ejemplo aa Aiapoaitivo para praetioar loa agajaroa aa loa 

80 tajiAoa, qaa ooaalata aa ano o Aoa oilinAroa panaaAoroa 

4, praviatoa an aa aapariioia Aa púaa 5 qaa agajerean la 

tala o la oorraa, AaaigaaAa ooa 6, garanta aa paao por 

antro loa aianoa.

Fig. 3 y 4 rapraaaataa aa aorta tranaveraal y aa aaoala 

83 aaaaataAa Aaa troaoa Ao oorraaa perfeeoienaAaa aogAn ol

invento. 7 mneatran laa oapaa Ao tala, 8 laa oapaa Aa goma 

y 9 loa narvioa Aa goma qaa atravieaan loo agajaroa prao- 

ticaAoa an laa talaa y qaa unan aaí laa Aiiarantaa oapaa 

Aa la oorraa íntimamaata antro ai.

90 En al ejemplo Aa la Fig. 3, loa agajaroa han aiAo

praotloaAoa an laa talaa antoa Aa la oonfaooidn Aa la oorraa, 

y an al ajamplo rapraaantaAo an la Fig. 4 aa han praeticaAo 

Aeapuda Aa ooníoeoienaAa la mioma.

El invento Aaaorito paaAe, AaaAa lnago, aemataraa a 

95 variaoionea Aa Aatalla ain qaa por alio aa amiga Aa la 

aaíara Aal mioma. Eapaoialmanta al número, Aiatribaoidn, 

AimanaiAn, ate. Aa loa agajaroa praotioaAaa an laa talaa o 

an laa oorraaa pnaAa variar aagdn oaAa eaao y tambiAn al Aia- 

poaitivo para prmotioar Aiohoa agajaroa pnaAa aar oaalqaiara 

100 aAaoaaAo.

JL.6
Eafioiantamonta Aaaorito al inventa, aaí oomo la 

manara Aa penarla an prAotiem, aa haca oonatar qaa lo 

aaanoial y per lo qaa aa aalieita patenta Aa invención 

103 por veinte aHea an Empaña, aaa Ooloniaa y FrotaetoraAoa
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es lo qne quedo resumido en loo aignientea roivindioooionea:

1*.- Porfecoienamiento am la fobrioocidn da oorreoa 

a base do varias oapaa do tolaa superpuestas y unidas 

antro ai nodianto goma, balota n otra notoria pldatico, 

aaraotorinado por praoticaroo .en loo tolaa que boa do oens- 

tltolr la corroa, o on la miaño corroa ya confeccionada 

poro todavía ain vulcanizar, anca agujerea o intoratioioa, 

regalar o irrogalarnonto diatribnidoa, on número y dimon- 

aionoa voriabloa, daatinadoa a aor llenadoa dorante la 

vnlaanlsaolán por la gana, balota n otra notoria plÚatioa 

qne ao anplaa an la fabricación do la corroa, eonati- 

toyendo loa rellenea de dichón agnjoroa unos nervioa a 

travda do todo el gmeao da la corroa,qne anea inertemente 

entre ai loa diferentea oapaa.

2e.- Perfeccionamiento en la fabrioaoión de corroaa 

a baae de variaa oapaa de telan anporpneataa y nnidaa 

entre ai mediante geno, balota n otro materia plíatiea, 

oaraotoriaado porqne ae praotioan en loa corroaa ya termi­

nadas y vnloaniaadaa nnea ognjeroa o intoratioioa, regalar 

o irregnlarmonte diatribnidoa, en número y dimenaionea 

variablea, llenando loa nianoa doapnda oon nna neaola de 

cancho, balota n otra matarla pldatioa antovnloaniaante, 

o qne val conloe en oorto tiempo y a temperatura baja, y 

constituyendo loa rellenoa do dichos agnjoroa onoa nervioa 

a trovda de todo el gmeao de la correa, qne unen fuertemente 

entre ai laa diferentea oapaa.

3*.- Perfeccionamiento según reivindicaciones le <f 2*, 

caracterizado porqne lea agnjoroa ao practican on laa 

tolaa y correas mediante un diapositiva puntiagudo qne al 

penetrar en ellas separa loa hilos ain cortarlos y, por lo
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tanto, ain loaleñar la nrdinbro ni la tíana.

4*.- Porfoooionanianto aogdn roirindioaoldn 3*^ oarao- 

toriaado porga* *1 diapoaitivo panaador oonaiato en an 

cilindro proniato on an anporfioio do pdaa en nthtoro y 

140 dlnonaidn Yariabloa, eeatinado proforontonanta oon otro

oillndra infrapnoato proYiato tanbidn do pdaa on an anpor­

fioio y por antro loa enaloa ao hace paaar la tola o la 

aorroa gao aa doaean agnjcroar.

145 BE COMA,

tal y oono qnada doaorito y roirindioado on la proaento 

nonoria, qno cenata do acia hoja* neeanograüadaa por ana 

aola oara y do loa dlbajoa adjnntoa.

5*.- PERFECdONAMIENfO EN ÍA FABRICACION BE CORREAS

Madrid^ 18 de Ju n io  de 1940  

JUAN DUARRY SERRA.
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