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PATENTE DE [NVENCION.

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre;

"PERFECOLONAMIENTO BN LA FABRICACION DE CORREAS TRAPLZOIDATES",

_—— e b

Residencias BARCELONA, Calle Provenza, 355.

Naeionalidad: KHspafiol.

La presente invencidn se refiers a un perfecoionamiento
en la fabricacidn de eorreas trapezoidales, romboidales
0 de otro perfil ocuslguiera.

Todas las correas trapezoidales conooidas hasta la
feoha oonslsten de un alma interior envuelta en una tels
cauchutada, cuya juntura o junturas se efectfan mediante
pegado y vuleanizacién. La envoltura del ndcleo se verifica
generalmente arrvollando sobre 41 en espiral une cinta al
bies, 0 bien envolviéndolo en una tira larga que se pliega
sobre ella misma juntamenie ocon el udcleo.

Las oorreas oconfedoionmadas de la manera descrita
tienen su punto débil en las junturas de la envolvente de
tela y oomo quiera gue estas aorreas por lo general esetdn
sonetidas a rooes y calentamientos durante su trabajo,

casl siempre terminan por despegarse, con lo que la ¢orrea
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queda inutilizada,

Bate inconveniente gueda rasuelto por completo con la
presente invencidn, segin la cusl la envoltura de la correa
ocarece de juntura alguna y, por lo tanto, tods posibilidad
de despegue gueda exsluida.

Conaigte el invento en envolver el micleo de la corresa

aon un trenszado tubular cualquiera aplliocado en una o més capas,

por medio de méquinas trenszadoras conocidas. Easte recubri-
miento del mfeleo puede realigarse con suma raplideg y en
una longitud cualquiera deseada, de manera contfnua o bien
on trozoe determinados e inclusc sin fin, |

El trenzado pued? apliearse sobre un nficleo de sec—
eién oualquiera, utilizéndome preferentemente para el tren-
zado hilos engomados © no, de fibrae naturales o artificia-
les y origen vegetal, animal o mineral, y una vesg terminada
la confeccidn de la corree se somete la misma a presidn y
calor en moldes adeocuados para darle la forma trapezoidal,
romboidal, ete, definitiva y procedsr o no al propio tiempo
a su vuleanizgeidn,

También puede aplicarse el trenzado sobre un nidcleo
pre-moldeado de forms definitiva, utilizando hilos sin
cauchutar e impregnandc a continuacién el trenzado mediante
una solucién de esucho o de otras materias plésticas o pre-
forentementec mediante l14tex de caucho, de acuerdo con Pro=-
cedimientos eonocidos, proeediendo luego a la vulcanizacidn.

Asimismo queda previsto por el presente invento el
apliear un trenzado tubulsy a base de fibras textiles sin
sauchuter, en una o varias capas, sobre un nfoleo de seo~
oién cualquiera, y sin proceder ulteriormente a su impreg-

nacién ni vulocaniszaeidén. Las correas fabricadas de esta
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forma son espeelalmente indicadas para su utiliszacidn
en gquelloe oésos en que hayan de estar expuestas a acei-
tes y grasas.

5l alma de las correas puede ser de diferentes clamses,
al igual que en las eerreas sonocidas hasta la fecha,
segin el empleo que se desee dar a la correa y la resis-
tencia a la trageidn y adhesidn que tenga que poseex. Por
lo general el nidcleo interior se fabrica de fibras animales,
minerales o vegetales; combinadas con caucho u otras mate~
rias plasticas que contengan o no los productos necesarios
para la vulcanigaoidn.

Durante la vulcanizacién de la correa en moldes, se
pusde también provearla en su superfioie inferior y/o late~
rales de e¢strias transversales o longitudinales, segdn se
desee, para aumentar as{ el poder adhesivo de la correa
durante su uso,

Los dibujos adjuntoe illustran el invento.

FMg. 1 y 2 representan dos ejemplos de correas ira-

.pezoidales confeocionadas de acuerdo con procedimientos

antiguos, o sea arrollando sobre el nideleo y en easpiral
una einta al blee (Pigs 1) o envolviédndolo sn una tira larga,
que se pliega sobXe ella misma juntamente con el nicleo
(Fige 2). )

En el caso representado en la Fig. 1, el punto débil
de la correa se halla a lo largo de la 1fnea 1, que corres-
ponds al borde ds la ocinta envolvente, y en el ejemplo ilus-
trado en la Pig. 2 el punto débil se halla en el lugar se-
fialado con 2, que @9 el borde exterior de la tela envolvente
¥ que suele despegarse segin se indica con lfneas traszsdas.

Pige 3 es una vigta en peraspectiva de un trozo de
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correa confscoionada segin el invento, en ig‘ou.l 3 repre-
senta ¢l micleo y 4', 4" ¥ 4™ son tres capae superpuestas
de trengado tubular que rodesn a dete.

N 0 T A,

Sufiolentemsnte desorito el invento, as{ comc la mans~
rae ds ponerlc en préetica, ee have constar que el mismo pue-
de estar sometido a variacionss de detalle ain gue por ello
s¢ altere su principilo fundamental, eiendo lo emencial y
por 1o que me solicita patente de invencidn por veinte afiom
on Espafla, sus Colounias y Protectoradow, lo que queda resu-
mido en las siguientes reivindicaoiones:

18,. Perfecoionamiento en la fabricacidén de correas
trapesoidalea, romboidsles o de otro perfil cualquiera, o8-
racterizado porque el nioleo interior, constituido de manera
oonocida por fibras vegetales, animalen 0 minerales aom—
binadas con caucho u otras materias pldsticas que contengan
o no los ingredientes necesayios para la vulcanizacidn, se
recubre d¢ un trenzade tubular cualquiers, en una o varias
oapas, de fibras naturales o artificiales esngomadas o no,
de origen vegetal, animal o minersl, sometiendo luego la
correa as{ oconfecoionada a presién y calor en moldes para
darle la forma trapesoidal, romboidal o de otro perfil,
definitive y prooeder o no al propio tiempo a su vuleanigacidn.

2% .~ Perfecoionamientc en la fabriomoidn de correas
trapesoidales, romboidales o de otro perfil cualquiera,
caracterizado porque el nﬂclqo interior pre-noldeado de
pecoidn definitiva se reocudbre de un trenzadd¢ tudular ocugl-
quiera, en una o varias capas, dovfibras naturalea o arti-
ficiales y origen vegetial, animal o minersal, impregnando

luego la correa as! confeccionada mediamnte una disolueidn
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de caucho o de otras materias pléstioas o con ldtex de

oaudho de acuerdo aon procedimientos ponooidoa. ¥ prooe-
diendo finalmente a eu vulcanizacién,

38,. Perfeceionamiento en la fabricacidn de correas
trapezoidales, remboidales ¢ de otro perfil cualquiera, carac-
terigzado porque el ndcleo interior de secoidén cualquiera
30 recubre de un trenzado tubular, er una o varias capas,
de fiﬁras textiles,

48 ,~ PERPECCIONAMIENTO BN LA FABRICACION DE CORREAS
TRAPEZOIDALES,

tal y como queda desarito y reivindicado en la presente
memoria, que coneta de cinco hoJas mecanograliadas por

uwia sola ecara y de los dibujoskadjuntaa.

Medrid, 18 de Junio de 1940,
JUAN DUARRY SERRA,
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