MEMORIA DESCRIPTITVA

Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD por veinte afios.

A favor de

D.Leonardo COUTADO MONDELO, de nacionalidad espaifiola.

desidente en MADRID.-Valdecanillas, 19
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a la declaracidén de un invento que, como el euunciado indica,

trats de una media bovedilla adaptable a los perfiles metdlicos

gue forman el entramado resistente del forjado de cilertas cous-

trucciones.

Actualuente, se conoce una gran variedad de piezas cerd-
micas que constituyen bovedillas enteras o semi-bovedillas due
se aplican en la formacidn de forjados de entrepisos y cubier-—
tas en las edificaciounes.

La forma de las citadas piezas cerdmicas viene determina-
da fundamentalmehte por dos coundiciones que Si'bien no-se coun-
siguen totalmente en la mayor parte de los casos, constituye
el ideal del diseflador. | |

Una de dichas condiciones es la de combinar la mayor Llige-
reza con ta mayor resistencia, es decir, obtener la mayor re-
sistencia de la pieza con un minimo de peso y por counsiguiente

de eupleo de materiales, siendo esta la causa de que la mayor

parte de dichas piezas conocidas son huecas. La otra condicidn

se refiere a la forma externa de las mismas y tiene por objeto
su mejor adaptacibén a los elementos resistentes del forjado.
El presente Modelo de Utilidad cumple ambas condiciounes
puesto que se ha obtenido medianie una counformacidn iunterior
nueve en este tipo de piezas una ligereza y resistencis mayor

gue la couseguida con las piezas ccnocidas.

Sin ewmbargo, donde reside su caracteristica més importante

en ezte nuevo tipo de semi~bovedilla es en su forma externs,
especialmente estudiada para su adaptacidn a perfiles metdli-
cos, eg decir, se trata de una semi-bovedilla especialmente esS-
tudiada para la formacidn de forjados con estructura de perfi-

les lamiunados.
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Con el fin de facilitar la mejor interpfetacién del in-
vento, en el dibujo adjunto.complementafio de la presente ex-—
posicidén, se representa una foruma préctica para su realizacidn
industrial que se incluye dnicamente a titulo de ejemplo no 11—;5'
uitativo. '

Ba el citado dibujo, la figura 12 muestra en perspectiva

una semi-bovedilla realizada de acuerdo con el invento.

La figura 2% muestra una seccién transversal de un forjado.
realizado con las bovedillas objeto de este invento,

Como se muestra en la figura 18, la pieza cerdmica guse
constituye la media bovedilla presenta dos caras supericr e in- ’

ferior (5 y 3) respectivameunte, planas y paralelas, prolongdn-

‘doze hacis un lado la cara inferior para formar la aleta longi-

tudinal inferior (1) de longitud ligeramente superior que el
lateral correspoudiente de la pieza. Dicha aleta limita coun el
canal longitudinal (2).cuyo perfil coincidé como se verd més
adelante con una ala de un perfil laminado eun doble "T", Dicho
lateral limita con un chafldn (4) y éste con la cara superior
(5).

La cara lateral opuesta a la que presenta la aleta (1) y
el canal (2) presenta forma inclinada con un resalte longitu-
dinal (6) en toda su longitud.

Interiormente, la pieza estd dividida en cowmpartimisntos
longitudinales mediante tabiques verticales, cuyos tabigues
presentan en su unidn con las partes superiocres e inferiores
un ensanchamiento triangular qﬁe 8 su vez presenta una cavidad
también triangular. Las paredes laterales limitan asimiswmo
otras tantas cavidades de forma determinadsa por la forma ex-
terna de la pieza.

La utilizacidn de esta pieza queda perfectamente definida
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en la figura 2&, en la que ée puede ver como sé adéﬁ%ad‘a am-
bos laterales del perfil metdlico (7) de seccidn en doble "IV,
de manera gque la aleta lunferior (1) recubre toda la cara infe-
rior de dicho perfil, siendo este el motivo de que la aleta (1)

tenga una 1ong1tud tal: que sobrepase la cara lateral correspon-

:dlente, la cual se adapta & ambos 1ados del alma de dicho perfil.

Las caras opuestas a donde se sitla el perfil (7) adoptan
forma triangular y se rellenan de mortero u hormigén para cons-
tituir unos elementos resistentes en donde los resaltes (6) per—
miten una intima unidun. con las respectivas semi-bovedillas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, sola-
mente queda ailadir que en el conjunto y partes descritas es po-
sible introducir cambios de materia, forma y disposicidn de sus

elementos.,
REIVINDICACIONES

18),~-"MEDIA BOVEDILLA PARA ESTRUCTURA METALICA” formada
por una pieza de materia cerdmica hueca, con sus caras superiolr
e inferior planas, que se caracteriza porque en una de sus ca—‘-ﬁ
ras laterales‘presenta una aleta inferior plana que es prolon=-
gacién de la cara iunferior plana, cuya aleta sobrepasa ligera-—
mente del plano lateral correspondiente, cuya cara plana limnits
con un canal destinado a alojar el ala correspondiente del per-
fil metdlico del forjado, y cuyo lateral presenta en su parte
guperior una inclinacidn que permite el alojamiento de 1z parte
superior de dicho perfil, presentando dicha pileza cerdmica en
su lateral opuestc una cars inclinada que determing una mayor
anchura en su parte inferior que en su parte superior y cuya
cara presenta un resalte de forma sensiblemente trapecial en

toda su longitud.
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28),-"MEDIA BOVEDILLA PARA ESTRUCTURA METALICA" segun la

reivindicacién 12, que se caracteriza porque el interior de di- .

cha pieza estd subdividido mediante tabiques verticales, per-

pendiculares a ambas. caras superior e inferior, en varios coum-

bértimientos tubulares longitudinales cuyocs tabiques preseantan
en su unidn con las respectivas caras superior e inferior unos
planos inclinados que constituyen a su vez las paredesc de res-
pectivos conductos triangulares longitudinales.

32).-"MEDIA BOVEDILLA PARA ESTRUCTURA METALICA"“.

La presente memoria descriptiva consta de cinco nhojas fo-

~liadas y wecanografiadas por una sola capsd, Jcomponiendo un to-
/

s prefsentes.

tal de ciento una lineas, incluidas

Madrid, 9 de
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ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



