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PATENTE DE INTRODUOCCION
a favor de '
Don Antonic SOLAKS MEKCADE, - domiciliado en BARCELONA
por:

"Procedimiento para fabricar las pastillas refractarias

para mecheros de alumbrado por acetileno u otros gases "
" Memoria Descriptiva.
Los mecheros que se emplean para el alumbrado por

acetlleno u otros gases estan constituidos por un casquillo
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y fileteado para edaptarlo & la rosca de la ldmpara o aparato
de alumbrado y cuyo otro extremo estd cerrsdo por une pastilla
de material refractario provista de uno o dos orificios pars
la salide del pas.

Estas mstillas de material refractario constituyen
una parte muy importante del mechero y se fabricen amasando
el polvo de material refractario con agua, pars formar unos
penes de los que se corten piezas cilindrices de dimensiones
apropiadas para formar cada psstilla, luego se moldean estas
piezas cilindricas en una prensa o cortador por medio de
matriz y punzdén, déndoles la forma definitive y una vez moi-
deadas €e pasan & una miquina en la que gquedan sujetadas exac~
temente én una matriz apropiada y por medio de dos agujas de
acero templado se prechicen os dos agujeros para la salids
del gas, después de lo cual se cuecen estas plezas en un hor-
no hata la temperatura de unos 1000¢ y se dejan enfriar len-~
tamente,

£l procedimiento objeto de la presente patente,
simolifice extraordinariamente la fabricacién'de estag pastille
y reduce la meno de obra necesaria.

Gonaiste; en epencia, este procedimlento en amasar
el polvo refractsric para formar uns pasta de consistencia cone
veniente y moldear esfa pasta en uns mairiz, en una sola ope-
racidén, practicando en la misma m triz e inmedistamente desw
puds de la operacién de moldeado, el orificio u orificios para
el paso del gas} Para ello se aplicén en un cortador o mégui-

na de estampar une matriz y un punzén de forma td que llenan-

~do la cavidad de la mutriz de la pasta refractaria, en una sols

operacién de moldeado, dejan ya la pastilla moldeada con la

forma definitiva. Ademés la m triz lleva combinada la aguja
0 aguja® necesarias para practicaer los orificios del mechero,
las cuales son accionadas inmediatamente después de moldeada

la pastilla y antes de expulsarla.dé la matriz. De esta manera

una vez amagado el material refractario y obtenida la pasta
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de consistencia conveniente, en una sola operascidén de moldeo

se dé forme a la pastilla y se practican los orificios, después

40

de lo cual unicamente se ha de dejar secar la pastille si es
_necesario y puede llevarse al horno para cocerla. lLa fabrica-
cién de las pastillas resulta simplificada y se obtiene una’
gran economia de tiempo y de mano de obra.
Eate procedimiehto puede emblearse 10 mismo para
45 fabricar pastillas con un solo orificio gue para fabricarlas
con dos orificios en éngulo, variando unicamente en cada ce-
‘80 la forma de la mtriz, el mimero de agujes ylk situacién
de estas agujas. Asi se pueden fabricar pastillas gque presen-
tan en la cara superior una ranura diametrdl , en el fondo de
50 la cual desemboca un orificio axial a la pastilla que tiene
la forma de un corte perpendiecular a la ranura o también pue~-
den fabricarse pastillaé del tipo de dos orifiecios que presen-
tan ennla cara superior une pequeila cavidad en la cual desem=-
bocan dos orificios sifuados en un mismo plano diametrd de

95 la pa=tilla y formando angulo entre si.

En el plsno adjunto se representa esquemiticamente
el moldeado de estas pastillas segin el procedimiento objeto de
estd patente.

La figura 1, representa en perspectiva y en tauafio
50 .muy ampliado, una pestilla con ranura diasmetral y agujero axial.

Le figure 2 es une variante en la disposicién de
le ranurs de esta pastilla,

La figura 3 es una seccidén de la pastilla de la
figure 1, para dejar ver el orificio centrdl .

65 Las figuras 4 y 5 representan esqueméticemente la
manera de moldear la pastilla.

La figure 6 representa la operacidn de practicar
el corte w orificio central en la pastilla ya moldeads y

La figura 7 representa la expulsién de la pastilla

70 de la m triz.

Las figuras 8 y 9, representan esqueméticamente 1ls
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manera de moldear la pastilla, cuendo se quieren'fabricar
pastillas con dos orificios en édngulo. |

La figura 10 represents la operacidn de practicar
el orificio, y

La figura 11 la expulsidén de la pastilla ya ter~
minada. .

En el tipo de pastillas con agujero central, repre-
sentado en las figuras 1 4 3, la pastilla -1- presenta en su
cars superior una ranura dismetral que puede alcanzar t0do el
didmetro de la pastilla como la ranurs -2- de la figura 1, o
bien puede comprender solamente la parte central de la misme,
formendo una fosa o cavidad diametral como la -3 en la figura
2. Tanto en un caso como en otro, la pastilla lleva para la
salida del gas un orificio axisal —4-, que es de seccidn rec-
tahgular perpendicular a la dirgccién de la ranurg -2-3-, de
manera gque este orificio desemboca en la ranura diasmetral
=2=3~ formando en su fondo, una hendidura o corte perpendi-
cular a la ranura.

Al f abricar estas pastillas segin el procedimiento
objeto de esta patente, el moldeado de las pastillas se efec-
tda en una sola operacién, por medio de uns matriz ~5- que
corresponde & la forma exterior de la pastilla y un punzén
~6- cuya cara inferior -7- corresponde a la forma de la cara .
superior de la pastille y lleva un saliente diemetral -8- pa-
ra mpldear la ranure dlemetral ~2-3- de la pastilla. E1l fondo
de la matriz =5~ estd constituido por une pieza mévil -9~
que normalmente se halla maﬁtenida.en posicidén de reposo por
medio del resorte -1l0~ y en el centro de esta piezé desemboca
la agujavplana -11- de sececibn rectunguler, accionada por el
vistago -12- y dispuesta de tal mamera que la gseccibn de es-
ta“‘aguja plana -1l- sea perpendicular a la direccién del
nervio -8« del punzdén =fe,

Pare febricar las péstillas con esta matriz se em-

pieza por amasar convenientemente el polvo refractario hasta
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obtener una pasta de consistencia apropiada.‘Cbn esta pasta
se llens 1z cavidaed -13~ de la mtriz, como se representa en
la figura 4, después de lo cual se hace bajar el punzén ~3- ,
como se indice en la figupa 5, y se obtiene ya el moldegdo de-
finitivo de la forma exterior de la pastilla. Hechs esta ope=-
racidn se hace subir sl véstago ~12- de la sguje planavnllw y
esta penetrsndo en el cuerpo todavia blando de la pastilla,
practica un orificio centrel de seccidn rectangular'que de—
gemboca en el fondo de la canal -2~ moldeada por el nervio -8~'
del punzén (figura 6). -

. Preferiblemente se combina el movimiento del punzén
~6~ de manera que poco antes de que la aguja llegue a perfo-
rar completamente la pastilla se retire el punzén -6- para evi-
tar que la punta de la aguja troplece con el nervic -&-.

Una vez perforada la pastilla, el véstago -12- con-
tinua su movimlento ascendente y por el resalto de su extremo
superior, arrastra consigo la pieza -9- que forma el fondo de
la matriz, empujando asi la pestilla hacia arriba y expulsdn-
dole de la metriz (Pigura 7). Con esto queda va terminado el
moldeado de la pastilla y puede pasarse sl secadd y a la ac-
cién dél modo usual.

Cuando se quieren fabricar pastillas, del tipo em-
pleado mas corrientemente, que presentan dos oriticios en &n-
gula para la salida del gas, se procede de un modo similar con

la sola diferencia de que la matriz que se emples en lugar de

tener una aguja centrel tiene dos agujae dispuestas segin el

éngulo conveniente las cusles son también accionadss a mano o
mecénicamente después de moldeada la pastilla y mientras esta
ge halla todavia contenida en 1a matriz. Bn este caso la matriz
-15- (figura 8) cuya forme correspounde también a la forma exte-
rior de la pastilla, ss combiha con un punzén —fS- cuyo fondo
~17- corresponde & la forma de la cara superior de la pastillé
¥y presenta en su centro un saliente ~18-, generalmente de for=

me ¢énica o piramidal , pera moldear la cavidad central de la
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pastille en la que desembocan los orificios de salida del

gas, #1 fondo de le matriz -15- estd formedo también por
une pieza -19- que constituye al miemo. tiempo el expulsor
de le pastilla y estd accionada por un véstago inferior -22

145 ¥ retenida normelmente en posicidn de reposo por un resorte
~20-. La diferencia con relacidn a la mztriz de las figuras
4 4 7 estd en que en este casc, en lugar de una aguja cen=-
tral, se empleen dos agujas laterales -23~24- accionadas des-
de el exterior por los véstagos -25- -26-~ y situadas en un

150 plano diametrsl de la metriz, formando un cierto angulo.

Una vez amasado el materiai refractario se coloca
también la pasta en la cavidad -13- de la matriz y bajando el
punzén -16- se moldea la pastilla como se representa en las
figures 8 y 9. Hecha esta operacién se hacen avenzer las dos

155 sgujas =23~ =24-, preferiblemente con un cierto desplazamien-
to de fase entre si, y se levanta al mismo tiempo el punzén
~-16- de meners que las agujas practiquen los dos orificios
que vén a parar & la cavided central de la cars superior de
la pastilla, como se representa en la figura 10. Después

160 de ello y una vez se han retirado de nuevo las agujas & la
posicidén de revoso, se levanta el expulsor -19- como se re-
presente en la figura 1l y se extrae la pastil;a de lg matriz.
Con ello queda también terminado el moldeado de la pastilla
y se puede proceder al secado y cocido del modo usual.

165 En la fabricacién de estas pastillas puede emasar-
se el polvo refractario con agua, pero segdn esta patente se
amesa preferiblemente empleando en lugar de agua un liquido
graso, tal como aceite,.petroleo, 0 una mezcla de aceite y
petréleo. Se obtienen muy buenos resultados empleando una

170 mezela de un 3% de aceites vegetales, como aceites de oliva,
ricino, lineza u otros y un 6% de petroleo., Con el empleo de
este mezcla en lugar de'agua pera amasar el polvo refractario,

se obtiene una pasta que no se adhiere a ls superficie de la

matriz, con lo cual la pastilla queda mas lisa ¥y msjor mol-
175 '

Aendn.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedinmiento para la fabricacidn de pastillas

refractarias para mecheros de acetileno y similares, que con-

.siste en amasar el material refractario y comprimir la pasta

gsi obtenida, por medio de una matriz y punzon de forma conve-~

niente, para moldear la pastilla en una sola operacién, prac-

‘ticar luego, mientras la pastilla estd todavia contenida en

la matriz, los orificios para la salida del gas por medio de
una 0 mas agujas correderes de la misma matriz, secar la pas-
tille de la matriz, dejarla secar si es necesario y proceder
& la coccién,

2) #n la fabricacidn de pastillas refractarias se-
gln la reivindicacidn 1, el empleo de una matriz que moldea
la pastilla formando en su cara superior una ranurs diame-
tral, combinade con una gguja plana de gseccidn rectangular, -
montada axialmente en la matriz para practicar en la pasti-
1la un oritficio axial de seccién rectangular que desemboca
en el fondo de la ranura dieametral.

3) En la fabricacién de pastillas refractarias

‘seglin la reivindicacién 1, el empleo de una matriz que mol-

dea una cavidad en le cara superior de la pastilla, en com-
binacién con dos agujas dispuestas en la mtriz segdn un
planc diametral de la misma y formando angulo entre si, las
cuales practican en la pastilla dos orificios de salida del
gas difigidoa formando dngulo entre si y que desembocan en
le cavidad central de la pastille.

4) En.;a fabricacidn de pastillas refractarias se-
gin las reivindicaciones anteriores, el amasado del material
refractario empleando en lugar de agua, acelte, petrdleo, o
una mezcla de aceite y petrdleo, para lograr que la pasta no
se adhiera a la ﬁatriz ¥ quede la peastilla mas lisa y mejor
moldeada. '
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:.. e 5) Procedimiento para fabricar las pastillas re-

210 fractarias para mecheros de alumbrado por acetileno u otros
geses,
Barcelona 14 de Mayo 1940.
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