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PATENTE DE INVENCION
g favor de

Don Narciso BOSCH VIVERN, - domiciliado en GEROUN A

por:

"Perfeccionamientos en la fabricaciénde calzad
Memoria Descriptiva.

La presente patente se refiere a clertos perfecciona-
mientos en la fabricacién de calzado, mediante los cuales se
logra economizar suela y disminuir ademéds en una proporecidn

impor tante la wend de obra necesaris para la fabricacidén del

calzadp, todo lo cuml se traduce en una economia en el precio
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La economia de suela tiene siempre importancia en la

de coste,

fabricacidn del ¢ alzado, pero la tiene mayor en la sctualidad
en que la suela escasea por lo cual esta invencidn resuelve un
problema de gran importancis para los fabricantes de calzado
pues permite fabricar calzado empleando sproximsdamente la
mitad de la suela normalmente necesaria y algunas veces menos
de la mitad.

) Consisten en esencie estos perfeccionamientos en
hacer de madera u otro material rigido apropiado, el tacén y
toda la parte del enfranque del calzado que no ha de tener
flexibilidad y efiadir convenientemente & esta parte de maders,
una pieza de suela que forma el pise del calzado y propdrciona
la flexibilided necesaria. El enfranque y el tezcdn se hacen pre-
feriblemente de una sola pieza de madera o de péata moldeads,
pero pueden formsrse también de varias piezas conveniel temente
encoladss 0 unidas entre si.

En el plano adjunto se representa, como ejemplo, un
calgado de tipo sandalia con suels moldeeda ¢ checoslovaca,
fabricado con los perfeccionamientos objeto de esta patente.

La figura 1 es una seccién longitudinal del calzado.

Le figura 2 es una vista en perspectiva de la pieza
de madera o materia moldeada, que forme € tacén y el enfranque.

La figura 3 es una seccién longitudinal del mismo
calzedo de la figura 1 a medio fabricar, indicando la manera
de unir é la pieza de madera, la suela moldeada y la manera
de montar la talonera de la sanddlia, y

La figura 4 es una vista en perspectiva que repre-
sente un d etalle de la unidn de la suels moldeada a2l enfrangue
de madera.

El ¢ alzado representado en el plano, como ejemplo,
es un calzado de tipo sandalia fabricado con suels moldeadsa

del tipo llamazdo checomlovaco, pero 1o mismo pueden fabricar-

se con los perfeccionamientos de este patente calzados ge
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otros tipos con la suela sin moldear y el corte cosido o clave-
do.,

Como se vé en el plano, la invencién consiste en
hacer el tacén =l y la parte del enfranque -2. de madeea o de
pasta moldeada, formando en conjunto un elemento del c alzado,
como el representado en la figura 2, el cual puede hacerse ya
gea de una sole pleza o ya de dos o mas plezes convenientemente
unidas entre si, Ls parte -2~ de esta pieza se prolonga hasta
el punto en que termina el enfranque y empieze la planta o pise
del calgzado en cuyd punto: queda al mismo nivel que la tapa o

superficie inferior del tacdn y termina adelgszada en forms
de cufia o de planoc inclinado, de menera que el pie no note
ning¥n resalto en la unidn.

4 esta parte ~2- del enfranque se aplica la pieza =3~
de suela que constituye la planta o pise del calzado, ls cual
ge fija convenientemente al enfrangue -2- preferiblemente por
medio de una linea de puntas ~4-. Para reforzar la unién y dar-
le un aspecto bilen acabado se recubre esta unidn por medio de
une tirs de metal ~5~ cuyos extremos =6~ se doblan sobré la
cara superior de la pieza -2- y se fijan por medio de puntas -7+
Se obtiene asi una unidn suficientemente sdélida, entre la made-
ra -2- y la suela =3-, quédando la junta lisa y bien gscabada
y oin formar resaltos en ia parte interior del calzad .

Cuando se febrica un calzado de tipo sandalia y

con suela moldéada como se represeata en el plano, el corte se
fije a la suela moldeads -3~ por medio de un cosido con tren-
cilla y preferiblemente para mayor facilidad de ejecucidén, pue-
de fijarse esta parte del: corte a la suela antes de umr la sue-
la -3- &l enfrangue ~-2-. Lo talonera -8- se fija al tecén ~1-
sujeténdola por medic de una placa de metal -10- fijada al ta-
cén por puntes o tornillos -9- que atraviesan tambidn el borde
doblado hacias adentro de la talonera.

Después de montado el calzado de esta menera se apli-

ca una plentille -1l- de cualguier materia aproplada, que se pe-



75

80

85

90

95

100

105

Tt 1T Y00 o
ga tanto a la parte de madera como & la suela 1ara ocultar
las puntas y pilezas metdlicas del montado y dar buen aspec~-
to al calzado.

' e obtiene de esta manera un mountaje del calzado
sumsmente simplificado y muy eélido, quebno g0lo ahorrs toda
la parte de suela correspondiente al tacén y al enfranque si-
né que ademés shorra una centidad importante de mano de obra.

51 en lugar de fabricar sandalias con suela moldea-
da como la representada en el plano, se desea fabricar un cal-
zado con el corte completo y suela sin moldear, de cualquiera
de ios tipos usuales, se fija la suela al enfranque de madera
del modo descrito y por sepasrado se prepara el corte y se mon-
ta este corte a la palmills sobre ls horma por los procedi-
mientos usuales en la fabricueién de calzado, fijéndolo por
cosido o por medio de sujetadores metdlicos, después de lo cusl

se fija la palmilla con el corte, sobre el conjunto formado

‘por el enfrangue =2~ de madera y la suela ~3-. Esta tijacidn,

en la parte correspondiente al tancén y enfranque de madera,
se efectia por clavado y en la parte correspondiente a la sue-
la puede hecerse ya sea por clavado o ya por cosido con ma-
quina Blake u otra méquina apropiada. Luego se aplica por la
parte interior del calzado uns plantille que oculta el clavado
y G4 buen aspecto al calzado.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabrioscién de calzado
que consisten en fabricar el tacén y la parte del enfranque
del calzado, de madera u otro materisl rigido, y aplicar al
extremo anterior del enfranque, una pieza de suela que for-
ma la plenta o pise del calzado, reduciendo asi considerable-~
mente la cantidad de suela necesaris para la fabricacién del
calzado y la mano de obra necessria para el montado.

2) En la fabricacidén de calzado segin la reivindica-

cidn anterior, la unidn de la suela al enfranque de madera por
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medio de une li{nea de puntas o clavos, cubriendo luego la
1f{nea de unién y ls cabeza de estos clavos por medio de una
tira metdlica cuyos extremos se doblan sobre la cara superior
del enfranque de madera y se fijan también por medio de puntas
o clavos.

3) Eun la fabricecién de calzado del tipo sandalia
ocon suela moldeada segin las reivindicuciones anteriores, la
fijaeién del corte a la suela moldeada por medio de cosido com
trencilla y la Pijecidén de la taloners al tacdn de madera cla-
véndola con interposicién de una plancha metdlica que 44 re~
sistencia al clavado. .

4) En la fabricacidn de calzado segin las reivindi-
caciones anteriores, Gel tipo de suela sin moldesr y corte
completo, el montado &el corte sobre la horma, fijéndolo a
una palmilla gue después se une al conjunté del enfranque de
madera y la suela, efectuando esta fijacidn en la parte corres-’
pondiente al enfranque, por medio de clavos ¢ puntas y en la
parfe correspoundiente a la suela, ya sea por cosido o ya por
clavado.

5) Perfeccionamientos en la fabricacién de calzado.

Barcelona 4 de Mayo 1940.
P, A.
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