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Sste invento tiene por objeto proporcionar un nuevo 

procedimiento de fabricación de tubos protectores de conduc­

tores de energía e léctrica .
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3a los tubos protectores de instalaciones e léctricas  

conocidos basta ahora» e l  arrollamiento o parte aislante propia­

mente dicha, requiere la  u tilizac ión  de materias especiales.

Al mismo tiempo, por la  forma o procedimiento de conseguir e l  

tubo de papel o arrollamiento «interno, éstos tienen e l  defecto, 

además de adolecer de fe lta  de aislamiento, de que son impregna­

dos dé materia aislante después de conseguido dicho arrollamien­

to, es decir, e l tubo de papel es provisto dé una capa o bailo de 

materia aislante después de conseguido; para hacer dicho a rro lla ­

miento o tubo de papel, se emplea una materia gomosa, como cola 

o cualquier otra, dificultando la operación posterior de dar a is­

lamiento a dicho tubo o enrrollamiento de papel. Además.» e l  pa­

pel para este objeto ha de ser de una determinada clase, papel 

preaphan, por ejemplo, lo  que naturalmente es otra d ificu ltad .

Con el presente invento se suprimen éstas y otras d i­

ficultades, Trátase de' un pro ce di miento de fabricación que pro­

porciona un tubo protector completamente nuevo y d istin to , por 

tanto, a los hasta ahora conocidos, describiéndose a continuación 

sus distintas fases.

I a - Obtención del tubo de papel o aislamiento interno,

_ Para e llo  se emplea cualquier clase do papel, con la sola 

y exclusiva propiedad de ser absorbente; su grosor será varia­

ble, pero, como se verá, aunque sea delgado, puede u tiliza rse . • 

Sobre un alma cilindrica ' de diámetro variable, según e l diáme­

tro que se quiera fabricar, se efectúa un arrollamiento de pa­

pel impregnado en una mezcla de alquitranes, pero seco, para im­

pedir su adhesión a l alma de arrollamiento (puede disponerse de 

antemano de éste primer tu b illo  de papel y evitar esta opera­

ción ); es en esta única operación a p r lo r i, en la que se u t i l iz a ­

rá cola o alguna materia que pegue. Se continúa la  operación 

de esta forma: Sobre este primer arrollamiento de papel, que ten­

drá solo una capa, pues ya ss conoce su único objeto, se efec-
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túa un nuwo arrollamiento de varias c^pas de papel por medio 

de una o varias tiras , que se van adhiriendo a l arrollamiento 

anterior y sobre s í  mismo, utilizando oorao materia adhesiva una 

mezcla en caliente de alquitranes y breas. Para ev ita r las 

defonnacionea que a l  a rro lla r con la  materia adhesiva pudieren 

ocasionársele a l tubo, y, a l propio tiempo para afianzar e l  tu­

bo de papel aislante que se va fornando, se há .dispuesto en 

forma de prensa circular-convexa, un nuevo cilindro superpuesto 

en foma tangencial al de arrollamiento, y la  cinta o cintas, 

tira  o tiras de papel,.es o son tangentes a ambos cilindros,pu- 

dienflo ser, además, la  tira  o tiras , perpendiculares a l plano 

definido por los ejes de dicho cilindro, o no serlo , formando 

en este último caso, un arrollamiento en foma helico ida l. 31 

nuevo cilindro rasa e l  sobrante de materia aislante adhesiva, y, 

presionando sobre e l c ilindro de arrollamiento, proporciona una 

gran consistencia a l ar ro lla  miento obtenido, o parte aislante 

del tubo to ta l. 3n virtud de este proceso quedan eliminadas 

las operaciones de baños u lteriores, que, a otros tubos obteni­

dos por los procedimientos conocidos que antes se han indicado, 

es rigurosamente necesario, ya que sin él -sin dicho baño- no 

tienen nada da aislamiento; quedan eliminadas, también, las ope­

raciones de engomado o encolado del papel y secado posterior, 

consiguiéndose en virtud del procedimíai to de fabricación obje­

to de está patente, la verdadera fabricación continua, como mas 

adelante podrá verse.

2a ~ Protección externa del tubo obtenido.

Lob tubos protectores de conductores de energía e lé c ­

trica conocidos hasta la  fecha, y que ae vienen fabricando en 

TSspafia y en el extranjero, salean en su envoltura externa, f l e ­

jes de hierro, aluminio, acero y otros. Los mas. comunmente 

generalizados u tilizan  un revestimiento externo de chapa de 

acero o hierro, y , para evitar su oxidación a la  acción del me-
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dio ambiente, a estos f le je s  se les protege con baños de plomo 

o sales de plomo, por distintos procedimientos. Esta opera- 

• ción engorrosa no evita  la  oxidación en un e in fín  de cae os, ta l 

Como, por ejemplo, cuando se trata de empotrar estos tubos en 

paredes donde haya cemento (casi todas las construcciones moder­

na»), d  cemento absorbe al plomo, y, con la  humedad y la  ac­

ción del tiempo, la  protección esterna de los tubos se hace 

casi nula, llegando a veces a dejar al descubierto a la  parte 

aislante del tubo, o solo recubierta de una capa de óxido fe ­

rroso, lo  que s ign ifica  que tal protección ha desaparecido.

Por esta circunstancia, aL idear e l  procedimiento de 

fabricación que se describe en esta Memoria, se ha pensado en 

prote gar e l tubo obtenido mediante e l  proceso descrito, por me­

dio de f le je s  metpálicos que reúnan condiciones que deben ser 

esenciales. A tal e fecto  se han llevado a cabo pruebas con 

zinc; este metal es un excelente protector contra la  humedad.

Su maleabilidad es buena, pero debido a los defectos que lle va  

consigo,-su agritud-no ha podido ser empleado solo; no permite 

e l engatillare o costura por medio de pestaña, ya que, como se 

dice, es un metal agrio, y, laminado, se quiebra con re la tiva  

fac ilidad . Para eliminar estos defectos, es preciso un pro­

ceso de recocidos antes y en e l periodo de laminación, lo  que 

lleva consigo también,la eliminación de algunas de sus buenas 

cualidades: queda suprimida su elasticidad y quedado por tanto 

muy blando.

Estos ensayos han conducido a la necesidad de obtener 

un metal nuevo, que reúna las condiciones del zinc y no con­

tenga sus defectos. Este metal es resultado de la  asocia­

ción o aleación del zinc con otros metales que, sin dañar en 

lo  más mínimo las condiciones de maleabilidad, refracción a la  

humedad, flex ib ilidad  y elasticidad, se ha conseguido elim i­

nar su acritud; este objeto se conseguido asociando el zinc
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100 con plomo. 31 metal a s í obtenido, permite e l engatillare per­

fecto  y las operaciones que son necesarias para hacer con las 

tenacillas de trabajo de los instaladores, curvando e l tubo que 

lle va  su protección, con toda perfección. ?uede también recu­

brirse con f le je s  de este metal, lostubos o arrollamientos de 

105 papel obtenidos por los procedimientos conocidos, ya que dá una. 

protección verdaderamente buena,

31 tubo de papel o aislamiento interno del tubo to ta l, 

a medida que se va obteniendo , según queda anteriormente deta lla ­

do, caliente aún, y húmedo, es decir, sin  dar lugar a que la  ma­

llo teria  pasta o mezcla aislante-adhesiva se seque, va entrando en 

una de las conocidas máquinas pestapeadoras, en la que se ha d is­

puesto la  chapa o f le je  metalice, realizando simultáneamente las 

operaciones de arrollamiento y revestimiento, saliendo e l tubo 

totalmente hecho de una forma continua.

115 31 grosor del arrollamiento interno del tubo, y su.

diáme tro., y, por consiguiente, e l diámetro to ta l, podrán ser más 

o menos, pequeños en relación con la intens idadque circule por

los conductores a proteger, o por e l número de conductores que
. *

han de pasar por su in terior.

120 T T O T A

lo s  ¿untos de invención propia y nueva que se pre sen- 

tan pam que sean objeto de esta Patente de V323TTE años, son 

los aiguim tes:

1B - Un procedimiento de fabricación de tubos protec- 

^gg torea de conductores de energía e léc tr ica , caracterizado por­

que su parte aislante o arrollamiento interno, se consigue con 

cualquier clase de papel, que u tiliza  como materia aislante y 

adhesiva, conjuntamente, una misma cosa: mezcla caliente de a l ­

quitranes y breas.

2S - Un procedimiento de fabricación de tubos ¿irotec- 

130 torea ¿jara u tilizac ión  en instalaciones e léctricas , según lo
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reivindicado en e l punto anterior, caracterizado por e l empleo 

de una protección o revestimiento externo de un metal resultado

de aleacciones de zinc.

3S - Un procedimiento de fabricación según lo reiv in ­

dicado en los puntos anteriores, caracterizado porque, debido 

a l metal empleado en la  prrotección externa, éste no necesita 

de baños de plomo, ni de ninguna otra materia o metal que le  

haga inoxidable.

4o -  Un procedimiento de fabricación de tjkbos protec­

tores de conductores de energía e léc tr ica .

Tal y como ee ña descrito en la  Memoria que antecede, 

y con los fines que se han especi:eiCado>

la cara.

3sta Memoria consta de seis escritas por una so-

Madrid, 12 de Junio de 1 9 4q
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