MEKCORYIA DESCRIPTIVA
mara solicitar
PAYLSETE DB {EVENCLION
en
ESPARA
por VEBINTE afios
Qor "Un procedimientc de fabrieacidn de tu-
"hos protectores de conductores de ener-
rgia eléctrica”
Inventor:

#duardo Llinds Alonso
de naelonal idad espafiola,

domiciliado en:

. - ’
Mad rid, calle de Don Ramon de la Cruz, B4
Q= 0= 0= O Qm O= Q=0 = D= Om = Om Q=0 O Om Om O= 0= 0= 0= O Q= Q= Q= D= O Om Om O O

Este invento tiene por objeto proporcionar un nuevo
procedimiento de fabriicacion de tubos srotectores de condue-

tores de energia eldctrica.
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En los tubos protectores de imetalaciones eléctricas
conocidos hasta aho.fa., el arrollamiento o parte alslante propla=
mnte dicha, requiere la utilizacidn de materias especiales,
Al mismo tiempo, por la forma o procedimiento de conseguir el
tubo de pagel o arrollamiento -interno, éstos tienen el defacto,
ademis do alolecer de Mlta de aislamiento, de que son impregna-
dos de materis aislante despuds de conseguido dicho arrollamien-
to, es decir, el tubo de papel es provisto de una eapd o baflie de
materis aislante después de conseguido; para hacer dicho errolla-
miento o tubo de mapel, se emjlea una maberia gomosa, como Cola
o cualquier otra, dificultendo la operacidn posterior de dar ais-
lamiento a dicho tubo o enrrollamiento de papel, Adenis, el paw
pel para este objeto hu de ser de unn deterninada-clase, papel
preaphan, por ejemplo, lo que naturalmente es otra dificultad,

Con el presente invento se suprimen dstes ¥y otras di-
i‘iculbad‘evs‘. Tritase de un procedimiento de fabricaeidn que »Hro-
porciona un tubo protector completamente nuévo ¥ distinto, por
tanto, & los hasta ahora conocidos, describiéndose a continuacién
sus distintas fases, |

1% - Qbtencidn del tubo de papel o aislamiento interno.

_Para ello se emplea cualquier cluse de »ael, con Xa sola
¥ exclusiva prop.;l.edad de ser alsorbente; su grosor serd varia-
ble, pero, <€omo se vers, éxunque' gen delgado, puede utilizarse. .
Sobre un elme cilindrice de didme tro variable, segin el didme-
tro gue se quiera fabricar, se efe ctia un arrollamiento de pa-
pel impregnado en una meacla de alquitranes, sero seco, para im-
pedir su adhesidn al alma de arrollamiento (rpuede disponerse de
antemano de dste wrimer tubillo de papel ¥ evitar esta opera-
cién); es en esta unica operacidn a priori, en la que se utiliza-
rd cola o alguna materia que yegue, Se continda la operacidn
de esta forma: Socbre este rimer arrollamiento de sapel, que ten-
dra solo uma capa, jues Ya $ conoce &L unice objeto, se efec-
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tia un nmuevo arrollamiento de varias cglas de nanel por medio
de una o varias tiras, que se van adhiriendo al arrollamiemto‘
anterior y sobre si mismo, utilizando como materia adhesiva una
mezcla en caliente de alquitranes y breas. Para evitar las
de fommaciones que al arrollar con lu materia adhesiva pudieren
ocasiondrsele al tubo, ¥, al propio tilempo para afianzar el tu-
bo de parel aislante que se ve fomando, se ha dispuesto é_n
forma de prensa circular-convexa, un nuevo cilindro 's‘uper‘puesto
en foma tangencial al de arrollamiento, ¥y la cinta o cintas,
tira o tiras de :eyel,.es o son tangentes & ambos cilindros,pu-
dienfto ser, ademas, la tira o tiras, perpendiculares al plano
definido por los ejes de dicho cilinc_’lro, 0 no serlo, formando
en este Vltimo casp, un arrollamianto en foma helicoidal. 31
nuevo ¢ilindro rasa el sobrante de umsbteria aidlante adhesivae, ¥,
presionand o sobre el cilindro de arrollamiento, nrogorciona una
gran consistencia sl arrcllamiento obbtenido, o purte sislante
del tubo total. 2Ea virtul de este procesc quedan eliminadas
las operaciones de haflos ulterioréa, qe, a obros tubos obteni-
dcs por los procedimientos conocidos que antes se han indicado,
o8 rigurcsamente necesario, ya que sin él. -sin dicho baflo- no
tienen nada de aislamiento; quedan el iminadss, tambie’n; las ope~
raciones de engofnadc o encolado del papel ¥ necado posterior,
consiguiéndose en virtud del ;rocedimisto Qe fabricacidn obje-
to Ae esta patente, la verdudera fabricacion conbinua, como nas
adelante podrd verse, |

: : 28 . Proteccidn externa del tubo obbtenido,

Los tubos rotectores de conductores de energis eléc-
trics conocidos hagte la fecha, ¥y gue =& vienen fabricando en

Bspafia ¥ en el extranjero, emplean en su envoltura externa, fle-

v otroa, Los mag comunmente

v

Jes de hierrs, aluminio, acero
general izad o8 utilizan un revestimiento eXternoe de chapu de
acero o hierro, y, pars evitar su oxidacidn a la sceidn del me-
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dio amblente, a estos flejes se les protege con bafios de plomo

o sales de plomo, por distintos procedimientos. Ista opera-

‘- cifn engorrosa no evita la oxidacidn en un sinfin de casos,tal

como, por ejemplo, cumndo se tratia de enpotrar estos tubos en
paredes donde haya cemento (casi todas las construcciones znoder-;
nas), €l cémento absorbe al »slomo, ¥, con la humedad v la ac-
cion del tiempo, la proteccidn externa de les tuhbos se hace

casi mula, llegando a veces a dejar al descublerto a la parte
aislante del tubo, o solo recubierta de wna caya de éxido fo~
7080, 1o me significa que tel proteccidn ha desaparecido.

Par esta cirecunstancia, al idéar el procedimiento de
fabricacion que se describe en esta Memoria, se ha gensado en
prote gar el Lo obtenido medisnte el ;roceso deserito, por me-
dio de flejes metpalicos que reunan condiciones que dehen ser
esenciales. A tal efecto se han llevado a cabo pruebas con
zinc; este metal es un excelente protector contra 1a humeded.
Su maleabilidsd es buena, pero debido a los defectos que lleva
consigo,-su agritud-no ha podido ser empleado solo; no se:r'mitq
el engatillaje o costura por medio de yestafa, ya que, como se
dice, es un metal agrio, ¥, laminado, se quiebra con relativa
facilidad. Tara eliminar estos defectos, es preciso un pro-
ceso de recocidos antes y en el eriodo de laminacion, lo que
lleva consigo tanbién,la eliminacidén de algunas de sus dbuenas
cualidad es: queda mténmida su elasticided y quedadc vor tanto
my blando. ‘

Estos enmayos han comducido & la necesidad de obtener
un metal nuevo, que renna las condiciones del ‘zinc ¥y no con-
tenga mus defectos. Zste metal es msultado de la asocia-
cibn o aleacidn del zinc con otros metales que, sin dafiar en
lo mas m{nimo.las cond icionea de maleabilidad, refraccidn a la
humedad, flexidilidad y elasticidad, se ha conseguido elimi-
nar su acritud; este objeto se conseguido asociando el zinc
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con f;lomo. El metal asi obtenido, permite el engatillaje per-
fecto y las operaciones qué son necesarias para hacer con lag
tenacillas de trabajo de los instaladores, curvando el tubo que
lleva su proteccidn, con toda perfeccién; Tuede tambidn recu=
brirse con flejes de este metal, lostubos o srrollamientos de
papel obtenidos por los procedimientos conocidos, y& que da una
proteccidn verdaderamente buena.;

E1l tubo de apel o aislamiento interno del tubo total,
a medids que s va obteniendo, semin queds anteriormente detalla-
do, caliente adn, y himedo, os decir, sin dar lugar a que la ma-
teria paste o mezcla aislante-alhesiva se aeque, va entrando en
wna de las conocidas mdquinas pestafieadoras, en la que se ha dis-
puesto la chapu o fleje metalicy, realizando simulténeamente las
operaciones de arrollamiento y revestimiento, sal iendo el tubo
totalmente hecho de una forms, continua.

%1 grosor del arrollarﬁiento internc del tubo, ¥ s
didme tro, y, por consiguiente, el dismetro total, pedrin ser mis
0 menos pequeflos en velucidn con la intens idadque circule por
Los conductores a proteger, o nor el nimero de conductores que
han de pasar por su interior.

“iw wtw NOTA - -:- ‘

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-

tan pam que sean objeto de esta Patente de VEINTE afios, son

los giguientes:

19 - Un wocedimiento de fabricacién de tubos protec-
tores de conductores de energ.{a eléctrica, cardcterizado-;-or—
que su garte aislante o arrollamiento interno, se consigue con
cualquier clase de papel, que utiliza como materia aislante ¥
adhesiva, conjuntamente, uns mimmsa cosa: mezcla cal iente de al-
quitranes y breas,

2% - Un procedimiento de fabricacion de tubos protec-
tores ;ara utilizacidén en instalaciones eléctricas, segdin lo
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reivindicado en el yunto anterior, cara cterizado por el empleo
de una yroteccidn o revest imiento externo de un metal remltado
de aleacciones de zinc. . o

3¢ - Un procedimiento de fabricacidn segin lo reivin-
dicado en los puntos anteriores, carscterizado porque, debido
al metal emgleado en la irmteccidn externa, éste no necesita
de btafios de plomo, ni de ningunu otra materis o metal que le
hagé. inoxidable '.

42 - Un procedimiento de fubricacidn de tithos protec
140 tores de conductores de énargia °1éctrica.

Tal y como se ha descrito en 1a Memoria que antecede,"

y con los fines que s han especifjeuq,,
Zata Memoria comste de seig vgjes ascritas POT unn so-
la cara.

145 Ledrid, 12 de Junio de 194q
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