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tinua evolucién a la que no escapa la industria dedicada a la

15

. nergla a dichos focos calorificos, guarden el suficiente calor

' para termlnar la operaclén de coccibn de 1os productos dep031-'

La presente memoria descriptiva tiene cémo.fin

la declaracién del obJetoiéobre el que ha de recaer el piivi-
legio de explotacién 1ndustr1a1 y comercial exclusivo en el
terrlotorlo nacional de- un Uodelo de Utilidad, de acuerdo con
la vigente Leglslacién, que cémo el enunciado indica se trata
de un "HORNO CONTINUOanB TRASLACION" |

Todas las 1ndustrias estén experimentando una con

fabricacién de dtiles j maquinaria para la 1ndustrié'rep05te-
ra. - _

| Una de las miquinas que estédn siendo constantemqg.i
te transformada son los hornos de coccién.

Estando nuestro invento nelactonado con dichos hor
hos de qoccién empleados en reposteria presentando varias nove
dades. i
| El horno en: si esté constituido por dos tuneles si
tuados paralelamente, pudzendo estar colocados en el 1nterlor
de una cémara. . .';

~ Este tipo de horno,permite tener una sola ‘boca por

la que se efectua la operaclén de carga y descarga de las pla-’
taformas portadoras de 1os productos a tratar, evitando con e
Illo que se produzcan corrlentes de aire que peraudlquen el pro
ceso de cocclén de los productos depositados en dicho horno.’

| Los dos tineles tienen colocados tanto en el techo
éomo en el suelo los focos caloriflcos recublertos de material
refractarzo, con el fin de que la radiacién del calor producx-

do por ellos, sea més uniforme ¥ en el caso de una falta. de e=]

tados en el 1nterior de 1os menc1onados tuneles. Estos focos -
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|mienzo el segundo period, en el que la velocidad de desplaza—{

caloriflcos son’ perfectamente regulados y controlados a la

temperatura deseada.~-
ST A través de ambos tdneles, circulan de forma con-
tinua y en’ c1rcu1to cerrado,unas plataformas sobre las que se

depositan los producto tratar. ‘Dichas pkataformas tienen

en su parte 1nferlor 'y, en cada ‘uno de sus vértices unas patas

que semalojan y dlscurren por unos canales guias adosados a .

las paredes laterales de los tdneles; por encima y paralelos
a estos canales gulas van dlspuestos unos topes cuya flnalldad
es evitar que las plataformas Se monten una sobre otra.
Tlnto en 1a parte anterior como en la posterlor
de los: tuneles, se encuentran unos dispositivos de transla-

T

cibn .o empuJadores de las plataformas, mediante los cuales di

chas plataformas pasan de ﬁno a otro tinel, de forma que to-

das las. ‘plataformas ‘pasan:a través de ambos téneles en cada

es regulable en func16 : eﬁ tiempo de duracién del proceso tér
mico que se da a 1os productos tratados. El mov1miento de és-?'

tas plataformas tlene dos periodos. El prlmero, partiendo las:

menclonadas plataformas e1 reposo, su velocidad va aumentando

lenta y- uniformemente sin experlmentar nlngun cambio brusco

hasta llegar a la,velocidad'méxima, a partlr de la cual da co— {

mlento de la.plataforma ecrece hasta e1 reposo.

)L LT e ll-.'lr‘;"‘-"Al”‘L‘ln " iomaean - L ek . |
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{hacia el. 1nterlor de este ultimo tunel por medlo de un empuja-

| vechdndose este. momento,

y arrastrada en sentldo transversal por un empujador hasta ser

situada frente al otro tunel, siendo en este’ punto. arrastrada

dor longitudlnal. Durant sta operacién coincide e1 paso de .

la plataforma por_delan e la boca de carga y descarga apro
ien para retirar los productos ya
tratados, cémo para introduclrwotros nuevos.

‘ Mientras que se efectua la translacién de las pla-
taformas de un tunel a otro, el resto de 1as plataformas per—
manecen paradas en el 1nterlor de los tiuneles.

Para comprender mejor la naturaleza del invento
en el plano adjunto hacemOs una representa016n esquemidtica de
su utllxzacién, no siendo ahsolutamente limitativa y suscept1
ble por ello de las modificaciones accesorias que no alteren

las caracteristlcas esenclales.

La figura 1 es:una vista en perppectlva de los tu

neles a los que se 1es 'ado unos cortes con el fin de poder

apreciar 1as plataformas _Wanales guias, topes y empujadores.

La figura zfes una vista por el frente, de las bo<]

cas de. los tﬁneleaen la;qul se ven los focos caloriflcos re-
cublertos de material refrﬁctario, asf cémo los canales guias,
"los. topes, las plataformas y las patas de estas mismas.
‘Bn ellas se. aprecian las 31gu1entes particularidad

des: S :

N¢ 1 - Plataforma
N2 2 - Tﬁnei£  _
) 'N!3 fJCanaiﬁéuia
. Ne 4 '~ Tope gu
N85 - Pa

‘nEmpuJadores transversales
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se producen la coccién d

.N¢ 7 = Tunel

N2 8 - Tope'de empujadores

Ne 9 - Foco calor{flco

INQ 10- Bmpujadores 1ong1tud1na1es.

N : A través de la boca del horno destinada a carga y
descargé del mismog<se-introduce el producto a tratar deposi-
téndolo sobre la platafqpﬁa (1) accionada en esta parte delan
tera del mencionado hopno por unos empujadores (6), que engan
chando A‘dicha plataformé'(1) por su tope (8) la situan fren
te a la bocs del tunel primero (2) ; en este punto el empu-~
jador longitudinal (10) coge por el tope (8) a dicha platafor
ma (1) y la introduce en el 1nterlor del mendlonado tunel
(2). Mientras que el empujador 1ong1tud1na1 (10) coge e intro
duce a la plataforma (1).¢n el tunel (2), el empujador trans-
versal (6) retrocede paré recoger a la siguiente plataforma

(1) procedente del tunel (7) y la translada hasta ponerla en-

. frente del anterlormentenmencxonado tunel (2), para ser reco-

gida y empujada al’ interlor,de dicho “tunel (2) por el empuja-
dor. (10).”-‘ ' :

ﬁi -Bsta nueva plataforma (1) ha sido introdu01da en -

el tunel” (2), empuja a laé ya situadas en su 1nterlor, de i’or'j

ma que cada plataforma (1) ‘empuja a la situada anteriormente §.

a ella y a su. vez es empujada por 1a sigulente y asi todas
las plataformas (1) que componen el tren de translacién del

horno. &

Este proceso

re el proceso, de forma quellas plataformas (1). se deslizan a,

través del “tunel- (2).y delﬂtunel (7) dando lugar a que en S

tiempo que duratel recorrzdo total de una . plataforma (1),fs

os cuerpos depositados en ducha

s contlnuo durante el tlempo que du—

fel
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1 plataforma (1). .
Mientras que en la parte delantera; la.plataforma
1(1} es transladada desde'ia salida del tunel (7) por el empuja
jdor (6), en donde es recogida por un empujador longitudlnal
5 (10) e 1ntroduclda en el: nterior del tunel. (2), en la parte_;
i posterior se’ realiza alimiémb tiempo la operaclén inversa,
permaneciendo durante este tiempo todas las plataformas (1) pa
radas en el interior del tunel (2) y gel tunel (7). '
Bl acc1onam1ento de las plataformas (1), es produ
10 cido por un.disposifiVO;ﬁecénico, que éctuandé_sobre los empu-
Jédores-trénsverﬁales vy éobre los empujadores longitudinales |
(10) imprime a las‘platafofmas (1) un movimiento de transla-
cién, | | . ‘_.
. Todas las plataformas (1) discurren a través del
15 tunel (2) y de1>tunel (7) deslizahdo sus patas (5) sobre los
canales gulas (3) adosados a las paredes laterales de aque-

' llos; por encima de estas plataformas (1) estén montadas para

~ 1e1amente a los- canales_guias (3) por los topes guias (&) para
| evitar que ‘una’ plataforﬁa (1) Se monte sobre otra cuando vaya .
transladéndose.-%‘r.‘ s '

Una vez intreduclda la plataforma (1) en el inte-
‘pior del tunel (2) da comienzo ‘el proceso térmico debido al
calor emltido por 1os focos calorificos (9) colocados en el te
cho y en suelo tanto del tunel (2) como en los del tunel (7)
Los mencionados focqs calorificos (9) estén forrados de un
material refractario, cuyé finalidad es repértir con mayor
_uniformidad'el calor;desp;dido por 1los mismos, ademés de guar
‘dar el suficiente calor‘ﬁéra poder terminar el broceso térmi-ﬁ
co comenzado en . el caso de que faltase en algin momento la eQi

nergla que caldea los anterlormente menclonados focos calori-;
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ficos (9). e
Como d301amos anterlormente tanto el foco calo-

rifico (9) como la- velocldad de translacidén de las plataformas]

(1} arrastradas por los empuaadores longitudinales (10) son

regulables en todo. momento a las necesidades del proceso:
L Desérita. fic1entemente la naturaleza del pre-f
sente 1nvento asi como s reallza016n 1ndustr1a1, s6lo cabe

anadlr que en su conJunt’ yTpartes constituyentes es posible

1ntrodu01r camﬁos de forma, materia y dlsp051c16n en cuanto taf
les alterac1ones no supongan variacién sustancial del mismo.

: El sollcltante ‘al amparo de los Convenios Inten
nacionales sdbre Brop;edgdllndustrlal, se reserva el derecho
de extender esta démanda:a'los pai{ses extranjeros, si fuera
posible, rgi?indicando 1g?@isma prioridad de la presente soli-
citud., . ﬁ
L NOTA
El’ Modelo;deﬁUtllldad que se solicita como nue-

VO en Espana, por velnte

S

anos, de acuerdo con la vigente Leg;#
lacién deberé recaer sobreg"HORNO‘CONTINUO DE TRASLACION", en
todo, de acuerdo con 1as si

REIV I'NﬁD*I CACIONES :

.

15.- Horno contlnuo de trasla016n caracterlzadq»

porque esté constztuldo por dos tineles dispuestos paralela-

mente, através de los .cuales dmscurre un tren de plataformas.

movidos’ por empuJadores_

28,-, Horno contlnuo de trasla016n, en todo de

acuerdo con 1a reivindicacién anterior, caracterlzado porque .

en cada uno de 1os tﬁnele en dos paredes laterales 1nterna$

estén adosados unos canales guias sobre los que discurre el

tren deﬂplataformas constituido por varias plataformas 1nde-
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pendientes entre sf, que poseen en su parte inferior unas pa-

tas las cuales se alojan en dichos canales guias; por encima
de las plataformas y éaralelamente a los canales glas se en-
cuentran adosados unos topes con el fin de evitar que las pla-
taformas al empujarse entre s{, no se monten unas sobre otras.
32, Horno contlnuo de traslacién, en todo de
acuerdo con las relvindicaclones anteriores, caracterizado por

.que la plataforma al sallr del tunel es recogldo por un empu-

Jador transversal‘que la translada desde delante de la boca Gl

tlnel del cual acaba de- sallr, hasta enfrente de la boca del
otro tunel en donde es recoglda por otro empuJador longltudl-
nal que la 1ntroduce en el 1nterlor de dicho tinel empuJando
a su vez a 1os.quevse encuentran en su interior, produciéndo-
se este mismo'proceso_enlibs dos extremos de los téneles, y
por lo tanto completénddsé»la-conéatenacién del desplazamient

k2.~ Horno continuo de traslacién, en todo de
acuerdo con las anterlores re1v1ndlca01ones, caracterizado
porque los focos calorificos pueden ir instalados tanto en el
techo como sobre el suelo o ambos a la vez con la particula-
rldad de “regularse 1ndepend1entemente.

58,~ "HORNO CONTINUO DE TRASLACION",

. Segin queda sustancialmente descrito en la pre-|
sente memorla que consta de ocho hojas mecanografiadas por una
sola cara aqompanada de sus correspondlentes dibujos.

| Madrid, 16 @g Junio de 1.969 -

Fdo.: MIGUEL FERNANDEZ-LOAYSA PINZON
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