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Este invento se refiere a artículos de tejido 
de punto circular de calcetería, en cuya expresión se in­
cluyen las medias o los calcetines, los calcetines a me­
dia pierna y los calcetines cortos. Las medias o los cal-

9cetines se forman usualmente con dobladillos mi entrare* .gue
los calcetines a media pierna, y más especialmente Ips cal
cetines cortos, se forman con remates de punto acanalado,

*’♦.* 1/por ejemplo del tipo de richelieu o del tipo de punto Ingles 
de imitación. *‘*

El invento, por otra parte, se refiere exclusiva­
mente a artíetilos de tejido de punto circular de calcete-
n a  de una forma previamente propuesta que, excepto,.pQr* ♦ *
las operaciones de acabado, son terminados del todo*,* in­
cluyendo el cierre de la puntera, en una máquina cínaular 
de tejer punto. En el tejido de punto de una media de es­
ta forma, la parte de la puntera se teje de doble tela me­
diante un procedimiento, similar al usualmente adoptado pa­
ra producir un dobladillo vuelto, es decir, un procedimien- 
to consistente en efectuar primero una confecoión y suje­
tar luego una de las vueltas iniciales mediante elementos 
de transferencia de la naturaleza de ganchos de dobladillo 
en una mallosa, continuar luego tejiendo en las agujas ha$- 
ta formar una longitud suficiente de tela vuelta o dobla­
da y transferir luego de nuevo suficiente de tela vuelta 
o doblada y transferir luego de nuevo a las agujas las ma-f- 
lias retenidas por los ganchos de dobladillo para comple­
tar la tela de la puntera, siendo efectuada la formación 
real de.la bolsa de la puntera y su "cierre" estirando el 
doblez de la tela doblada en una fase apropiada. En una 
disposición conocida se efectúa el cierre de preferencia
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inmediatamente antes de la transferencia de las mallas de 
nuevo a las agujas, mediante movimientos relativo de giro 
entre la mallosa de dobladillo y el cilindro de agujas de 
la máquina circular de tejer punto.

>Esta rotación relativa es usualmente de 3602..y 
puede efectuarse del modo más conveniente impidiéndola 
rotación de la mallosa durante una revolución, aunque de-4 *be entenderse que tal rotación relativa puede ser de menor 
magnitud. El resultado de esto es que dos secciones^ ca­
pas, exterior e interior, producidas sucesivamente y«tubu­
lares y continuas, de tela vuelta, serán retorcidas’ papa for 
mar una bolsa y cerrar simultáneamente la abertura d.el tubo.
Pero mientras que el retorcido se aplica a la tela clfe.ia

, « ♦puntera justamente en el momento anterior a la transferen­
cia de las mallas de nuevo a las agujas, el retorcido rea!, 
para cerrar la puntera tiene lugar en la posición en el 
punto de vuelta, o el "pivote" como se designa algunas ven­
ces, que coincide con una línea imaginaria que divide la 
tela de puntera vuelta en sus dos secciones o capas tubu­
lares exterior e interior antes citadas. Durante la opera­
ción de retorcido, el principio de cada columna de mallas 
de agujas es llevado a alineación con una aguja, facilitan 
do así la transferencia de mallas mediante la cual se con­
serva la forma de la bolsa de la puntera. Si la rotación 
relativa entre la mallosa de dobladillo y el cilindro de 
agujas es de 3602, el principio de una columna de agujas 
será llevado, por supuesto, de nuevo a alineación consigo 
mismo. Al aproximarse el retorcido de la tela de la pun­
tera a los 3602, el extremo del tubo inicialmente abierto 
es cerrado tan.apretadamente que se excluye toda posibilidad
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de que se abra posteriormente el mismo por la puntera del 
usuario en la zona del. retorcido.

En otra disposición conocida para efectuar el cíe
rre se introduce un hilo adicional durante el tejido de
punto de la longitud de tela que es vuelta o doblad# ‘y. se
tiene en la extensión de una o más espiras entre las:mallas
de la vuelta retenida y de la tela que está siendo tejida,

* •

Cuando esas mallas son transferidas de nuevo a las agujas, 
el hilo adicional tendido queda encerrado dentro de’iá te­
la doblada, y luego se tira del hilo adicional atiran-íán- 
dolo, estirando así o recogiendo el pliegue de la tela, do­
blada para efectuar el cierre a la manera de un cordón de

1 * .  *  *  f
bolsa. ’’ *

* *

Hasta el presente, las dos secciones o capas tu­
bulares, interior y exterior, de tela de puntera de un ar­
tículo de tejido de punto,; circular de calcetería de las 
formas a que aquí se ha hecho referencia han sido general­
mente de la misma construcción y volumen, aunque con una 
parte de unión menos voluminosa y de tejido de punto más 
fino entre ellas - según.'se alega, para facilitar la eje­
cución del cierre. Así, en los tipos más gruesos de cal­
cetería, tal como medias de sujeción para señoras, calce­
tines cortos para hombre y calcetines para bebés, (que son 
más gruesos que,.por ejemplo, una media para señora tejida 
en 400 agujas) surge un problema debido al volumen o acu­
mulación sustancial de la tela junto al extremo de la pun­
tera del artículo acabado,, tal como se ofrece para la venia. 
Ese volumen o acumulación empieza a desarrollarse y a cre­
cer aproximadamente a los dos tercios desde el principio 
de la puntera 7- considerando esta última en estado aca-
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bado - y se extiende hasta la punta de la puntera. La 
acumulación adopta la forma de pliegues o arrugas que se 
extienden radialmente alrededor del extremo de la puntera 
y que pueden producir incomodidad al usuario.

Un objeto del presente invento es, por coilsi-r - 
guiente, proporcionar en artículos de tejidos de punto ci 
cular de calcetería de las formas a que aquí se ha ,hecho 
referencia, una construcción de puntera de cierre mejorada 
diseñada para evitar el volumen o acumulación antes mencip- 
nado de tela junto al extremo de la puntera.

Además, las medias de las formas a que aquí ,sé 
hace referencia han sido usualmente tejidas hasta el -pre- 
sente empezando por la puntera y terminando por un dobla­
dillo vuelto. Es decir, la formación de un dobladillo vupl 
to completaba anteriormenté, en lugar de iniciar, la pro­
ducción de la media. Pero, partiendo de esa base, ha sid 
nateriormente esencial adoptar una operación final para 
evitar que la tela se corra o se deshaga después de des­
cargar la malla en el extremo del dobladillo. Esto se ha 
conseguido tejiendo, como continuación de la sección inte 
rior del dobladillo (a'su vez continuo con la sección exterior 
y unido a ‘ésta), algunas vueltas de tela en forma de una 
aleta o solapa circunferencial indesmallble.

En el método anteriormente propuesto de tejer• i ’ í* .* •;primero la puntera, la tela de la puntera era de tejido d
..........._ - ■ »  ̂ t -i-punto liso hecho con solamente la mitad de las agujas del

cilindro, siendo el objeto disminuir el peso de la tela eji / *
compensación por la’bolsa de la puntera que estaba compue3 

ta de doble tela.
La fabricación de una media producida tejiendo
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primero la puntera, como anteriormente se ha descrito, es 
tá sujeta a varios inconvenientes. En primer lugar, lle­
va tiempo e implica gastos convertir las máquinas existen­
tes para que puedan tejer primero la puntera*en lugar de 
tejer primero el dobladillo como es lo usual. En segundo
lugar, puede no ser siempre ventajoso tejer la puntera en

«
solamente la mitad de las agujas de la máquina. En ter­
cer lugar, la aleta o solapa circunferencial indesmallable

• • •tejida después de volver el dobladillo se enrolla, proporpio
nando una formación similar a un cordón no deseable'der as
pecto poco agradable que se extiende alrededor del ;dóbla-. ..»
dillo. Además, de estas dificultades, el tejido del-*doblh- 
dillo1 en último lugar crea también un problema con rélaciín

4 4 •

a la unidad de vacío que se acostumbra a adaptar a ímá má 
quina de tejer medias circular moderna para sacar de la 
cabeza de tejer el producto producido sobre ella. Así, 
tal unidad requiere considerables modificaciones a fin de 
mantener la calidad del.tejido durante el dobladillo.

En consecuencia, otro objeto del presente inven*- 
to esproporcionar medias mejoradas de las formas a que a- 
quí se ha hecho referencia, y un método de producir las 
mismas adaptado para superar los anteriores inconveniente^.

El primer objeto mencionado de este invento se 
consigue proporcionando entre las secciones o capas exte­
rior e interior de la tela de la puntera vuelta, en el puh- 
to de cierre y junto a éste, una sección o banda que se 
extiende circunferencialmente que es de grueso reducido en 
virtud de tener un número reducido de columnas de agujas 
y un hilo o hilos de un volumen reducido en comparación 
con el número de columnas y el volumen del hilo en al men¿s

-  6 -26*6.69
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la mayor parte de la citada sección o capa exterior.
Así» al fabricar los artículos de tejido de pun­

to circular mejorados de calcetería, un número seleccionad 
de las agujas empleadas para tejer al menos la parte prin 
cipal de la sección o capa primeramente producida d€Ü,!a 
tela de la puntera vuelta, o bien son puestas fuera de ac 
ción por movimiento apropiado de las mismas, o bien.se*im 
pide que funcionan antes de continuar el tejido de la te­
la de la puntera, y, al mismo tiempo, o bien se cambia el 
hilo por un hilo menos voluminoso, o bien, cuando óé"e*stái 
tejiendo dos o mas hilos, pueden terminarse vino ó más hilo

El segundo objeto mencionado del invento se-con 
sigue, con respecto a una media de la forma mejorada.que 
acaba de describirse con un dobladillo, haciendo priaréro 
el dobladillo del artículo del modo usual. En este artíci- 
lo, la bolsa de la puntera vuelta de doble tela que o biei 
es retorcida antes de transferir las mallas retenidas de 
nuevo a las agujas, o bien se junta mediante la malla o 
mallas de hilo adicional,?para cerrar el tubo en el extra 
mo de la puntera, se forma con vina aleta o solapa circun­
ferencial indesmallable después de haber sido transferida^ 
las mallas de nuevo a las agujas.

Así, comparándolo con las medias de la forma co 
rrespondiente anteriormente producidas, el producto fabri 
cado para conseguir el segundo objeto mencionado del in­
vento es descargado en la vuelta final de la puntera en l̂ v 
gar de en el extremo del dobladillo, y la aleta o solapa 
indesmallable tejida finalmente lo es alrededor de la pun­
tera en lugar de.serlo alrededor del dobladillo como has­
ta el presente. Se considera, sin embargo, que la presen

-  7 -26. 6.69
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cia de tal aleta o solapa alrededor de la puntera cerrada 
no destaca tanto y es, de hecho, más aceptable que una a- 
leta o solapa directamente alrededor del extremo inferior 
de un dobladillo vuelto. Por ejemplo, puesto que se re­
quiere estirar solamente alrededor de la parte delantera 
del pie, en lugai/de alrededor de la pierna o muslo,de un 
usuario, puede ser tejida más apretadamente de modo, que 
sea resistente a las carreras y menos voluminosa.

Se vé claramente, sin embargo, que el artículo 
mejorado de este invento puede también ser aplicadora" Un
artículo de tejido de punto circular de calcetería ¡que. se¿

0 • * *
tejido empezando por la puntera y que se termine o bien 
mediante un dobladillo que tenga una aleta o solapa/ indes-l* 
mallable, o bién mediante un remate de punto inglés."*

Oon objeto de que pueda comprenderse más clara­
mente el invento y de que pueda ser llevado fácilmente a 
la práctica, se describirá a continuación un ejemplo espe 
cífico del mismo aplicado a medias para seííoras fabricada 
empezando por el dobladillo y cerradas retorciendo la te­
la de la puntera, con referencia a los dibujos meramente 
esquemáticos que se acompañan, en los que:

La Fig. 1 es tina vista en perspectiva general 
de la parte inferior de tal media en que se vé toda la 
planta o parte inferior del pie*

La Fig. 2 és un diagrama en que se presentan en 
una forma plana desarrollada, es decir, abierta, seccionen 
producidas sucesivamente del pié y de la tela de la punte: 
vuelta de la citada media}.

; La Fig. 3 ilustra, también en forma desarrolladá, 
todo lo que es ¿necesario ¿del sistema de levas y de la dota-
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ción completa de agujas de lengüeta de una máquina circula 
de hacer medias, para ilustrar el tejido, en una caja de 
levas principal y en una caja de levas auxiliar, de las 
diversas secciones de la tela de la puntera de las mediasj

las Figs. 4 y 5 son vistas de detalle similares 
a las partes superiores de la Fig. 3 mostrando teji4o de 
punto doble en las cajas de levas principal y auxiliar 
respectivamente.

En la Fig. 1, las partes de la pantorrilla'y* de L
tobillo de la media se han representado en 2 y en 31 .* El
número 4 indica el talón, y la planta o parte inferior.de:.

 ̂ «
pié se ha designado por 5. La sección o capa exterior de 
la tela .vuelta tubular de la puntera se ha indicado‘bli A, 
estando.'la sección o capa interior (designada en lo que 
sigue por la letra C) oculta por supuesto a la vista en 
la Fig.’ 1. .La parte de .'la sección intermedia relativamenf 
te delgada B de la tela de la puntera vuelta que aparece 
en el exterior de la media se ha representado retorcida 
para formar y cerrar la bolsa de la puntera - habiéndos^ 
representado el retorcido real como un círculo sombreado 
que tiene líneas«tangenciales cortas que salen desde su 
circunferencia. En 6 se ha representado esquemáticamente 
una banda de puntera (anillo de puntera) que precede a la 
confección .de mallas y al, tejido de la sección exterior o 
capa A., En la terminación de la puntera, y antes del teja­
do de la antes mencionada aleta o. solapa indesmallable» lfs 
mallas retenidas son transferidas desde los elementos de 
transferencia de.nuevo a. las agujas, y en la Fig. 1 3e ha 
representado la posición circunferencial en la cual tiene

9 -
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lugar tal transferenciaj mediante las líneas de trazos 
curvas y paralelas 7. Como se apreciará, aproximadamente 
la mitad de la sección intermedia B está situada dentro ds 
la media y por tanto está oculta a la vista. La totalidai 
de la aleta anticarreras está situada de un modo similar 
y oculta.

El aspecto de una media • cerrada estirando, mallas 
de un hilo adicional, como se ha descrito, es similar pe­
ro puede haber un pequeño agujero en el centro de la parte 
en que se junta la tela, y las arrugas o pliegues sóif'en 
general radiales en lugar de ser tangenciales. ' •* •

Para facilitar la comprensión de la Fig. 2-,; -hay 
necesidad de explicar que.las estructuras tejidas dei.pié 
y de las secciones que contrastan de la tela vuelta dré la 
puntera de la media particular que ahora se está descri­
biendo, se han representado esquemáticamente en símbolos 
mecanografiados. La clave es como sigue:

punto tejido liso - o
punto retenido - x
confección de mallas - MJ
transferencia de mallas - TR
punto inglés de imitación - 0 

Así, como se verá, el pié 7 que incluye su plan­
ta 5, tiene una construcción de micromalla que comprende 
vueltas alternadas de puntos lisos y vueltas intermedias 
que incorporan intercalaciones que varían adecuadamente 
de puntos lisos y de puntos retenidos.

La banda de puntera 6 es de una construcción re­
sistente a las carreras que comprende vueltas alternadas 
totalmente de puntos lisos relativamente apretados tejidos

-  10 -



de un hilo, y vueltas intermedias de punto retenido de 
l x l  aflojadas por avance de la acción de platina y pro­
ducidas con otro hilo, reteniendo las agujas pares en al­
gunas de las citadas vueltas intermedias y reteniendo las 
agujas impares en las restantes de esas vueltas» La .con­
fección 8 de mallas representadas por las letras MCJ iiene 
lugar inmediatamente a continuación del tejido de punto 
de la banda 6 de punterá-# tras lo cual se tejen la sección 
o capa exterior A, es decir, la primera sección de lá te­
la vuelta en la puntera, en un punto inglés de imitación 
sobre una base de selección de agujas de 1 x 1. l ** •

La sección intermedia relativamente delgada; *B
en este ejemplo es tejida en agujas alternas, solam.eñte,

*» *  *

siendo las mallas de las otras agujas alternas simplbláen- 
te desprendidas de modo que, como se ha ilustrado en la 
Fig. 2, comprende columnas 9 de agujas espaciadas de pun­
tos lisos con espacios .10^intermedios que se extienden en 
sentido de las columnas ¿.desprovistos de mallas.

La sección ó ¿capa exterior C, es decir, la últi ­
ma sección de la tela vuelta de la puntera, es también te­
jida, como la sección Aj. en puntos inglés de imitación so ­
bre una base de selección;de agujas de 1 x 1.

Finalmente, y«después de transferir las mallas 
retenidas de nuevo a las.’agujas en 7, se produce la aleta 
11 indesmallable en tejido de punto liso.

. Pasando ahora íáV'la Pig. 3, la caja de levas pri.i 
cipal de una máquina-circular de hacer medias en la cual 
se produce la media aquí ..•/descrita, se ha designado por CB:., 
mientras .que la oa ja ,dé‘¿levas auxiliar se ha designado por 
0B2. Pero los térMnos.^yprincipal11 y "auxiliar", usados

11 -



por conveniencia, no están destinados a limitar la descrip­
ción de una máquina de doble alimentación: por ¿L contraria 
los términos deben ser considerados en el sentido de impli­
car un doble orden de alimentación. Esto significa que e 
método de tejer que se describirá enseguida puede sen lleva 
do a cabo en una máquina que tenga cualquier numero^par a- 
propiado de alimentaciones. No obstante, con un triple 
orden de alimentación todas las agujas pueden tener que 
tejer en una de las alimentaciones, o bien puede ser'necer 
sario tener que hacer la misma selección de agujas ’ én 'dos 
alimentaciones sucesivas. En cualquier caso, en CBl.’se 
han provisto en el ejemplo ilustrado una leva 12 de“ira.cer
punto al derecho, una leva 13 de hacer punto al revés.pa-

• *  ♦

ra uso ouando se efectúa tejido de punto alternativo*,'‘una 
leva 14 levantaagujas al derecho, una leva 15 levantaagu- 
jas-alírevés, una leva 16 central superior y una leva 17 
de guarda. En CB2, por otra parte, se han provisto: vina 
leva 18 de hacer punto, una leva 19 de guarda de pinato, 
una leva levantaagujas 20 y una leva 21 central superior. 
Las agujas se han representado esquemáticamente por las 
líneas rectas 22, habiéndose ilustrado sus talones operan­
tes en 22a.

En la alimentación principal correspondiente a 
CB1 se ha provisto al menos un alimentador HP1 de nivel 
alto y un alimentador LEI de nivel bajo, mientras que en 
la alimentación auxiliar correspondiente a CB2 se han pro 
visto de un modo similar un alimentador HP2 de nivel alto 
y un alimentador LF2 de nivel bajo. En cada una de las 
Figs. 4-y 5 se verá que se alimentan dos hilos separados 
a través de los dos alimentadores, es decir, un hilo prinL



cipal Y1 representado por una línea de trazos gruesos y 
un hilo auxiliar Y2 representado por una línea de trazos 
finos. En la caja principal, el hilo básico Y1 es alimenl- 
tado a través del alimentador LEI de nivel bajo, mientras 
que el hilo auxiliar Y2 es alimentado a través del aliinenJ- 
tador HP1 de nivel alto. Pero en la caja auxiliar,5el hi­
lo básico Y2 es alimentado~a través del alimentador ,LP§ d 3

s *

nivel bajo y el hilo auxiliar Y1 a través del alimentadort * *
HP2 de nivel alto.

Siguiendo con referencia a las Figs. 4 y 5,** en 
cada una de las dos cajas, H1 indica la altura de agujas 
que toman el hilo básico solamente. H2, sin embargo’,; Ind . 
ca la altura de las agujas que toman tanto el hilo básico 
como el hilo de nivel alto. Debe entenderse que todáfe' las 
agujas han sido purgadas, antes de la selección en cada un^ 
de las dos cajas de levas.

, ..Pueden proveerse cualesquiera medios apropiados 
para elevar selectivamente algunas predeterminadas de las 
agujas 22 hasta la altura H2 en una u otra alimentación.
Por ejemplo, las agujas pueden ser controladas para este 
fin mediante palancas selectoras (no representadas) pro­
vistas bajo ellas, estando dotada la máquina de cualesquiera 
medios adecuados dé selección de palancas selectoras para 
elevar las palancas selectoras lo suficiente para situar 
las agujas correspondientes en H2.

Al producir la media descrita en lo que antecedí 
en tal máquina, ambas secciones o capas exterior e interio 
A y B de la tela vuelta de la puntera son tejidas sobre u- 
na base de punto inglés de imitación o richelieu, como si­
gue:

13 -
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En la oaja CB1, así como en la caja CB2, todas 
las agujas 22 toman el hilo de respaldo al nivel bajo y 
tejen,1 mientras las aguijas alternadas elevadas al nivel 
alto H2- toman ambos hilos, a tal nivel y tejen. Hay pues 
una selección de 1 x 1/.dé agujas en cada caja de levas"1*
El hilo auxiliar Y2 alimentado a través de HP1 en la;caja 
de levas OBI puede ser un hilo fino de alta torsión, mien* ̂ a
tras que el hilo Y1 alimentado a través de LF1 en la.mis

t * •

ma caja puede ser.ventajosamente ion hilo de tipo volúmino
•

so o cresponado por ejemplo, el tipo I.C.I. número 
En la caja de levas 0B2, por otra parte, puede ser alimen1- 
tado un hilo fino de alta torsión Y2 a través de LF2' "en eL 
nivel bajo y un hilo Y1 de tipo voluminoso o cresponado a« a •
través de HF2 al nivel alto. Por consiguiente, en OBI* a- 
quellas agujas que hay en H1 toman el hilo Yl, mientras 
que las agujas alternas elevadas selectivamente al nivel 
alto H2 toman ambos hilos Yl e Y2. Pero en CB2, las agu­
jas a la altura H1 toman el hilo Y2 y las agujas alternas 
elevadas selectivamente a H2 toman los hilos Yl e Y2.

la sección intermedia relativamente delgada B 
en este ejemplo es tejida en las cajas de leva principal 
y auxiliar como sigue:

En CB1 es retirado el alimentador LF1 de nivel 
bajo, siendo con ello retirado el hilo Yl de modo que ningh. 
na aguja de teje, mientras que solamente las agujas alter­
nas elevadas selectivamente a la altura H2 toman y tejen 
el hilo Y2 alimentado a través del alimentador HF1 de ni­
vel alto. En la caja CB2, por otra parte, todas las agu­
jas toman y tejen el hilo Y2 alimentado a través del ali­
mentador LP2 de nivel bajo, y es retirado el alimentador
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HP2 de nivel alto, siendo con ello retirado el hilo Y1 de 
modo que ninguna aguja lo teje. Durante este procedimiento 
de tejer, es importante emplear abridores de lengüeta. Se 
apreciará, en consecuencia, que en CB1 solamente tendrá 
lugar el tejido en agujas alternas elevadas selectivamen­
te: las agujas a la altura H1 desprenderán por falta‘de 
hilo. En CB2, aquellas agujas que retienen mallas o pún- 
tos continuarán tejiendo mientras que las agujas desprovi 3-

A 4 *
tas de mallas tomarán el hilo correspondiente pero Id re­
chazarán al entrar en la siguiente caja de levas en virtud 
de ser descargadas las mallas purgadas. ■ ** ;

Debe entenderse sin embargo claramente que' en 
lugar de que solamente tienen hilo agujas alternas .en -los 
niveles apropiados en las dos cajas, las agujas que ásí to­
man hilo de los alimentadores correspondientes pueden estar 
espaciadas regularmente entre sí con cualesquiera otros 
intervalos apropiados, por ejemplo, cada tercera o cada 
cuarta aguja, de acuerdo-con una actuación selectiva pre­
determinada de las agujas.

Aunque el método descrito en lo que antecede de 
alimentación, de nivel alto y de nivel bajo es el preferidó 
sería posible, alternativamente, en un orden de alimenta­
ción doble producir la sección o banda relativamente delga­
da B tejiendo vueltas de puntos lisos con un hilo fino en 
una caja y vueltas de hilo flotante o de falta de 1 x 1 
también con un hilo fino en la otra caja.

Puesto que las mallas de las agujas alternas sofi 
simplemente desprendidas en el extremo de la sección A, tie­
nen tendencia a oorrer..hacia atrás. No obstante, esa ten * ,
dencia se reduce al mínimo con la estructura de punto ing.és. ' r- - • ' • ‘ W-

; . . ¿ir.-
■' - . . . .

'.W V.'Í:- ' 7:-„ 15 -
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de imitación o richelieu usada, la cual puede ser tejida 
apretadamente ya que la tela tiene solamente que ajustar 
en la puntera del usuario. la combinación del hilo fofo 
y del hilo fino de alta torsión es además resistente a la 3 
carreras, y hace que cualesquiera carreras que se produz­
can sean prácticamente invisibles en uso. * *•

Una vez desorita la forma preferida del prod$ct{3 
de este invento y también el modo preferido de producir

5. < *

la misma, se describirán a continuación posibles variado 
nes.

La sección o capa exterior A de la tela vuelta 
de la puntera puede hacerse en todas las agujas de la*má­
quina o solamente en una selección de las mismas. . - •

1 »  •

La sección o capa interior C de la citada ’tela 
no tiene que ser necesariamente del tipo de punto inglés 
de imitación o richelieu que ya se ha descrito. Así, pue 
de ser de cualquier otra' estructura apropiada hecha en to­
das las agujas o solamente en un número seleccionado de las 
mismas, siendo incorporado., en ella cualquier hilo apropia­
do. Además, no hay necesidad de que la citada sección o 
capa interior C tenga propiedades de resistencia a las ca­
rreras. Pero, teniendo presente que la sección o capa in­
terior C es tubular y está dentro de la sección o capa ex­
terior tubular A, debe determinarse cuidadosamente la cali­
dad de los hilos usados para evitar que se formen pliegues.

La sección relativamente delgada B en el punto le 
torsión puede ser tejida en cualquier número reducido apro­
piado de agujas que no sea el de la mitad de las mismas, 
y las torsiones en el hilo fino de alta torsión incorporan­
do en esta sección pueden seguir consecutivamente, por ej jm-

—  16 -
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En cuanto a los hilos incorporados en la aleta 

indesmallable 11 los mismos pueden ser similares aunque 
más gruesos que los de la sección B, resultando ser los 
mejores los hilos voluminosos o cresponados S 4- S.

Como se ha dicho en lo que antecede, en el;caso
de una media se prefiere tejer primero el dobladillo.. *En
este caso puede fofmarse la media con un solo dobladillo

\ « *

de tela que no sea de pxmto inglés. Tal dobladillo puede
«

comprender convenientemente una sección principal inferió*1,
 ̂ •que o bien es tejida totalmente con punto liso o bien es 

tejida con punto liso y con incorporación de puntos.,dete­
nidos o de fantasía, y una sección o parte superior-o-*de 
remate que tiene, en cada vuelta o en cada una de vueltas 
predeterminadas, mallas lisas intercaladas con puntos re­
tenidos o en falta, lo cual comunica propiedades de resis}- 
tencia al enrollamiento a la parte superior o de remate, 
constituyendo una banda antienrollamiento. Esa banda an- 
tienrollamiento puede estar basada en un tipo de construc­
ción de punto inglés de imitación firme, y la extremidad 
de la banda puede comprender una sección de punto de encaf 
je producida por retención pronunciada resultante de la 
acumulación en cada una de agujas espaciadas, antes de pul­
gar estas últimas, de uná pluralidad de mallas formadas e;i 
un número correspondiente de vueltas sucesivas durante el 
tejido de la extremidad.

Si se desea, cuando ha de cerrarse la puntera 
por retorcido, la tela de la puntera puede ser tejida de 
un hilo de torsión recuperable en el cual el par de tor­
sión resultante durante la.recuperación contribuye y ayudk

-  17 -26. 6.69



a la torsión de la tela para efectuar el cierre de la pun­
tera en la máquina circular de tejer punto.

Para el cierre por torsión se apreciará que pue­
de proveerse cualquier mecanismo adecuado en mía máquina 
circular de tejer punto para efectuar automáticamente la 
rotación relativa antes mencionada entre la mallosa y'el 
cilindro vde agujas en el .momento apropiado durante la pro-

•’> -í

ducción de cada artículo de tejido de punto circular-de
calcetería. Tales mecanismos son ya conocidos.

La extensión real en sentido de la vuelta de la
 ̂ *

sección intermedia o banda B de tela relativamente d£l.éa“
da puede variar, pero se ha comprobado que son satisíaeto- 
rias aproximadamente 16 vueltas.

/ • > •*Otra ventaja de proporcionar una sección inter­
media relativamente delgada de tela de tejido de punto p a ­
gable que tiene un número reducido de columnas de agujas 
como antes se ha dicho, es que su presencia hace que la
tela vuelta de la puntera adopte más fácilmente una forma 
estrechada hacia abajo que favorece naturalmente la forma 
de la bolsa'de la puntera finalmente cerrada.

En la dirección del tejido de punto hacia o des 
de la sección intermedia relativamente delgada B (depen­
diendo de si el artículo es tejido empezando por el dobla 
dillo o remate de punto inglés, o empezando por la punte­
ra, respectivamente), la sección o capa exterior tubular 
A de la tela vuelta de la puntera contigua ya sea al pie &el 
artículo o ya sea a vina banda de puntera indesmallable in­
terpuesta entre el pie y la puntera, puede (de acuerdo co 
otra característica opcional del invento), disminuir o au­
mentar gradualmente de volumen en virtud de que el número

-  18 -
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de agujas a las que se permite tejer es reducido o aumen­
tado y/o a haber sido disminuido o aumentado el grueso de 
los hilos incorporados en la misma durante el tejido. Peí 
ro al hacer esta afirmación debe tenerse presente, en todo 
caso, la seoslón intermedia relativamente delgada B tiene, 
de acuerdo con la característica diferenciadora esencial 
del invento, un número reducido de columnas de agujas. ̂  un 
volumen de hilo reducido en comparación con el número- de 
columnas en al menos la parte principal de la sección o cá- 
pa exterior A.

La idea de esta otra característica opcional/es
que directamente desde la posición en la cual la teia/vuél
ta de la puntera se une ya sea al pie o ya sea a la banda

. .  -• , *de puntera indesmallable antes citada hasta el punto de 
vuelta deberá haber una graduación suave en el volumen o 
grueso de la sección o capa tubular exterior de la punters 
tejida rotativamente. Es de cir, que no hay un cambio bris 
co en el volumen de tela entre la sección más fina B de ve 
lumen mínimo y las graduaciones adyacentes de la sección 
o capa exterior A.

Pueden conseguirse reducciones o aumentos en el 
volumen de la tela de la sección o capa A, si se desea, me­
diante cambios correspondientes, es decir, reduciones o au­
mentos, en el número de columnas de agujas en dicha tela.
Por ejemplo, pueden conseguirse reducciones en el número d(e 
columnas de agujas mediante un procedimiento de descarga 
por el que las mallas ..son totalmente soltadas de las agujas, 
evitándose la formación de carreras por tejido de la sección 
o capa exterior con cualquier construcción apropiada indes 
mallable. Tal construcción>indesmallable puede ser una qu

.¡--19 -2,6.6.69
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comprenda, por ejemplo, vueltas alternadas de mallas apre­
tadas completamente lisas formadas de un hilo y vueltas 
intermedias que cada una tenga mallas lisas alternas y puiitos 
retenidos intermedios formados de manera suelta con otro 
hilo. Alternativamente, una construcción indesmallable 
de la sección o capa exterior puede ser una basada en ̂ pun** 
to inglés de imitación, es decir, en tejido de punto, inglés 
o richelieu, en la cual puede haber presentes efectos* de 
puntos de hilo flotante.

Pero en otra realización de esta característica
/  ̂ * particular, el numero de agujas a las que se permite., t.efoer

durante la producción dé la sección o capa tubular exterior
« a  *

de la puntera de la tela puede ser reducido mediante utoa
•. .*forma de tejido saltando puntos. Tal procedimiento puede 

conseguirse (a) seleccionando agujas predeterminadas, por 
ejemplo, alternas, para que pasen a través de una caja de 
levas sin tomar hilo y también sin soltar mallas y (b) ha­
ciendo que en la caja de levas siguiente aquellas agujas 
uqe habión saltado puntos efectúen ahora tejido de punto.
Como se apreciará* esto es para un orden de alimentación 
doble en tina máquina que tenga cualquier número par apro­
piado de alimentaciones. No obstante, en un orden de ali­
mentaciones triple todas las agujas pueden tener que tejer 
punto en una de las alimentaciones, o bien puede ser nece­
sario efectuar la misma selección de agujas en dos alimen­
taciones sucesivas.

El volumen de la sección o capa interior C de lf 
tela de la puntera (es decir, la sección o capa que es prc- 
ducida la última o la primera dependiendo de si el articule 
se teje empezando por el dobladillo o remate de punto in-

-  20 -
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glés o empezando por la.puntera, respectivamente) puede 
ser en todas partes el mismo que el de la sección más fi­
na B. En tal caso, directamente desde el punto de vuelta 
a la posición de transferencia en la cual está unida a la 
sección o capa exterior.A, la tela de la puntera es geáfe-

r
raímente de la misma construcción y finura que la secación
más fina B de volumen mínimo. No hay sin embargo limita-

'  *  *

ciones en este aspecto pues, desde una posición inmediata-•
mente contigua al punto*de vuelta, directamente hasta'la

. . «,■$ f ' H * “■ 9posición de transferencia, la sección o capa interior C
puede ser aumentada gradualmente de volumen, si se cfrp.sqh
y de acuerdo con la elección que se haga, por uno cuá"ídui¿

* *  ’

ra o más de uno de los ipedios descritos en lo que antece­
de.

Puede también efectuarse cualquier reducción en 
el número de columnas en vina sección apropiada de la tela 
de la puntera, retirando para que no tejan agujas predeter­
minadas; reciprocamente, puede conseguirse cualquier aumen­
to en el número de tales columnas volviendo a poner en ac­
ción las agujas correspondientes.

En cuánto a las disminuciones o aumentos en el 
grueso (diámetro) de los hilos, pueden conseguirse, dentro 
del más ámplio alcance del invento, mediante cambios com­
pletos de hilo, es decir, mediante la sustitución de hilos 
más gruesos por hilos más delgados, y viceversa, de acuerdo 
con las necesidades. Pero para poder producir la mejor y 
más confiable tela para puntera, tales cambios completos 
de hilo deberán evitarse siempre que sea posible, añadién­
dose o retirándose hilos de la construcción para variar el. 
volumen de la tela. Por-ejemplo, un hilo fino para formar

26. 6.69 21
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la sección más delgada 33 de la -tela en el punto de vuelta
deberá discurrir idealmente directamente a través de la

•?

puntera desde la recogida de mallas por los elementos de 
transferencia (ganchos de dobladillo) hasta la transferen­
cia de tales mallas de nuevo a las agujas.

Cuando se teje el artículo mejorados como se' pre­
fieres empezando por el dobladillo o remate de punto.inglés 
la sección tubular interior irá seguida esencialmente» por
una aleta circunferencial indesmallable. Pero si se teje

,  \

el último el dobladillo o remate de punto inglés, la aleta
indesmallable estará en el citado dobladillo o remate*,/ no
en la puntera. I".*.

*» •*

Así, en otro ejemplo específico del invento*(no
t  *i

ilustrado) después de tejer una banda indesmallable de'pun­
tera y de la recogida de vina vuelta de mallas en los ele­
mentos de transferencia (ganchos de dobladillo) aproxima­
damente dos terceras partes de la mitad de la sección o ca­
pa tubular primera, es decir, en este caso la exterior, di 
la tela de la puntera, son tejidas luego en un tipo de pun­
to inglés de imitación, u otro, de construcción indesmalla­
ble, de al menos tres hilos relativamente finos (equivalentes 
en conjunto a un hilo relativamente grueso) con una dota­
ción completa de agujas. Uno al menos de los hilos es luu- 
go retirado, y-el tejido de la citada primera mitad de sec­
ción o capa se continúa solamente sobre las agujas alter­
nas hasta una línea.circunferencial (en sentido de la vuel­
ta) inmediatamente antes de la marca de mitad de recorrido 
en la construcción de la puntera coincidente con el punto 
de vuelta. En esta fase se retira o se retiran otro u otros 
hilos más para reducir el volumen y se deja que continué

-  22 -



el tejido en agujas alternas tejiendo ya sea uno o ya sea 
solamente un número mínimo de los hilos relativamente fi­
nos. Esta última sección fina puede ser, por ejemplo, de 
doce vueltas en extensión, y terminar en el punto desvuel­
ta para completar la primera media parte tublar de la;: pun­
tera. Desde el punto de vuelta directamente hasta la'"tra:is 
ferencia de nuevo a las agujas de las mallas inicialmente 
recogidas y retenidas, se continúa el tejido en agujas^ a l ­
ternas solamente en un hilo fino o en un número mínimo de 
tales hilos, para producir la mitad tubular de la parte 
de la puntera segunda o interior. Si la puntera ha déser
cerrada por retorcido, inmediatamente antes de la transí e**

>

rencia de mallas de nuevo a las agujas se gira la mallósa 
retorciendo la tela, y se teje en la segunda media parte 
una aleta indesmallable del modo usual. Alternativamente, 
si el cierre ha de ser por el método de "cordón de bolsa" 
se tiende el hilo adicional alrededor de las mallas rete­
nidas, transfiriendo éstas de nuevo a las agujas, y luego 
se tira del mismo apretándolo.

Debe entenderse sin embargo claramente que duran­
te el tejido de la citada segunda media parte, algunas de 
las agujas o todas ellas pueden ser vueltas a poner en ac­
ción, a voluntad. Alternativamente, o además, pueden vo l ­
verse a introducir los hilos correspondientes en las agu­
jas. De hecho, es posible que al menos una sección de la 
segunda media parte de la puntera sea de la misma tela que 
las dos térceras partes primeras de la primera media parte.

De acuerdo con todavía otra mejora o modificación 
el extremo., cerrado de la bolsa de puntera del artículo de te 
jido de punto circular de calcetería puede hacerse todavía
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más compacto tejiendo diferentes secciones de la tela de 
la puntera con hilos que tengan coeficientes de encogimieh 
to respectivamente diferentes. Por ejemplo, pueden usarsp 
hilos de nilón de los tipos 6 y 66, en cuyo caso la sec­
ción o capa exterior A puede ser tejida con el tipo '66 v

tmientras que la banda o sección B relativamente delgada y 
también, si es necesario, la sección o capa interior O.,í

o  f>

pueden ser tejidas con el tipo 6.
*  •

Todavía otro método para reducir el volumen en 
la tela consiste en tejer, por ejemplo, en agujas alternad 
en una caja de levas y tejer también en agujas alternas en 
la siguiente caja de levas, pero otra vez con la selecció^ 
opuesta. A este respecto, el método usualmente adoptado 
seré el de saltar puntos o pasar talones de agujas bajó l¡ji 
caja de leva;.'

Además, puede reduoirse al mínimo la acumulación 
en una media en que se teja primero el dobladillo mediant 
la adopción de una técnica durante el tejido que se aplica 
después de haber sido recogidos puntos espaciados por los 
ganchos de dobladillo. Esta técnica consiste en hacer, du­
rante el tejido de la segunda sección o capa interior de 
la tela de puntera vuelta, que algunas seleccionadas, o 
grupos, de las agujas espaciadas que se han dejado para 
continuar tejiendo (después de haber sido recogidos los 
puntos espaciados por los ganchos de dobladillo) descargen 
en vueltas predeterminadas pero reanuden el tejido de nue 
vo antes de la transferencia de nuevas agujas de las mallí. 
correspondientes retenidas temporalmente. Puede hacerse 
que tales agujas descargen por el sencillo medio de hacer­
las avanzar hasta la altura de purga y recogiéndolas de

-  24 -
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nuevo antes de la estación de tejer punto (es decir, de la 
caja de levas). Las agujas seleccionadas "derraman" así 
puntos en cualquier configuración deseada o en otro orden 
durante el tejido de la sección o capa interior de la tela 
de puntera vuelta, para reducir al mínimo la acumulación 
de los mismos. Por otra parte esas mismas agujas debeh
reanudar el tejido en este caso particular antes de ser*

•• <*

retorcida la tela de la puntera para cerrar la bolsa de
4  l  *

la puntera y, por consiguiente, antes de la transferencia 
de las mallas de nuevo a las agujas quedando dispuestas 
para el tejido de la aleta o solapa indesmallable. \

La descarga y el "derramamiento" de puntos, que-
*

da limitada a la sección intermedia, por ejemplo de apro- 
ximadamente 20 vueltas de extensión, pero no hay limitación 
en este aspecto. De un total de, por ejemplo, 400 agujas 
en la máquina, solamente unas 150 de las mismas, es decir, 
menos de la mitad, pueden estar tejiendo cuando se ha he­
cho que el número máximo de agujas seleccionadas descar­
guen antes de reanudar el tejido mediante tales agujas, 
aunque también aquí se citan estas cifras vínicamente a ma-- 
ñera de ejemplo y no están destinadas a ser restrictivas 
en modo alguno.

La antes citada banda de puntera o anillo de pun­
tera debe tener esencialmente propiedades de resistencia 
a las carreras, y la elección de los hilos apropiados pa­
ra tejer la misma debe hacerse con el máximo cuidado.

La:presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en Gran Bretaña, con fecha 10 de Junio de 1,967, 
bajo el número 26.897/67» 8 de agosto de 1.967, número 
36.315/67 y 21 de Diciembre de 1.967, número 58.260/67, se

25 -
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acoge a los beneficios del Artículo 51 del vigente Estatu 
to sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

los puntos que como característica de novedad^.
se presentan para que sean objeto de la presente solipi- •

*

tud de Modelo de Utilidad en España, por VEINTE añosK 
son los siguientes:

1. - Un artículo de tejido de punto circular, “d*e
calcetería, que tiene una puntera consistente en secddne3♦♦tubulares continuas interior y exterior, el pliegue entre

•  •  ♦

las cuales esta-recogido para cerrar la puntera, en qup. la
,  ♦ ♦ ♦mejora comprende la provisión, entre las citadas seccionep 

exterior e interior, de una sección intermedia tubular 
que es de grueso reducido en virtud de tener un número re­
ducido de columnas de agujas y estar formado de hilo de vo­
lumen reducido, en comparación con el número de columnas 
y el volumen del hilo en al menos la parte principal de 
la citada sección exterior.

2. - Un artículo, según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el artículo es tejido empezando por el 
dobladillo, y se forma una aleta indesmallable enteriza 
con la sección interior que se teje la última.

3. - Un artículo, según las reivindicaciones 1 ó 
2, en que la sección exterior de la puntera vuelta es de 
construcción de punto inglés de imitación (richelieu) de 
l x l .

26. 6.69 -  26 -
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4. - Un artículo según cualquiera de las reivin­
dicaciones 1 a 3 en que la sección interior de la puntera vuelt 
es de construcción de punto inglés de imitación (richelieja) 
de 1 x 1.

5. - Un artículo, según cualquiera de las reivin^ 
dicaciones precedentes, en que la sección exterior de la

o

puntera vuelta está precedida por una banda de punteraJr® 
sistente a las carreras.

6. - Un artículo,' según cualquiera de las reivinj-
* a. *

dicaciones precedentes, en que la sección intermedia re-* 
lativamente delgada de la puntera vuelta y retorcida com­
prende columnas de agujas espaciadas de puntos lisos y "e*s
pacios intermedios que se extienden en sentido de las, éor-

0 *  ♦ •

lumnas desprovistos de mallas. •••.
•  ♦ «

7. - Un artículo, según la reivindicación 6,*en
» » ♦que la sección intermedia relativamente delgada de la‘*pün 

tera tiene solamente la mitad del número de columnas de 
agujas, en comparación con las columnas de agujas en al 
menos la parte principal de la sección exterior tubular 
de la puntera.

8. - Un artículo, según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, en que la puntera vuelta es tejidp 
de un hilo de torsión recuperable elásticamente, cuyo par 
de torsión resultante durante la recuperación elástica con­
tribuye y ayuda a la torsión de la tela de la puntera pa­
ra efectuar el cierre de la puntera.

9. - Un artículo según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, en que la sección interior tubular 
de la puntera vuelta es relativamente delgada y de la mis 
ma construcción que la banda relativamente delgada en el

-  27 -
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punto d© torsión.
10. - ün artículo, según cualquiera de las reivin­

dicaciones precedentes, en que la sección exterior tutu- 
lar de la puntera vuelta tiene graduaciones en su volumen 
y es más delgada en la parte de la misma contigua a la sec 
ción intermedia relativamente delgada, debiéndose las di­
ferencias en tal volumen a variaciones en los números d'e*«V > »

columnas de agujas en parte correspondientes de la citada 
sección. ’ ° « *

11. - Un artículo, según la reivindicación 10,_
en que las diferencias de volumen son favorecidas por las 
variaciones en el grueso de los hilos incorporados enJ par­
tes correspondientes de la citada sección. .. / .

12. - Un artículo., según cualquiera de las rei~.
vindicaciones precedentes, en que secciones diferente^ ̂<jé

*  *  •la puntera son tejidas de hilos que tienen coeficientes-* 
de encogimiento respectivamente diferentes, para conseguí 
la compacidad del extremo cerrado de la bolsa de la punte­
ra.

13. - Un artículo, según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, en que la sección intermedia rela­
tivamente delgada de la puntera vuelta es tejida de un M >  
lo fino de alta torsión, las torsiones del cual se siguen 
c o ns e cut ivament e.

14. - Un artículo, según cualquiera de la3 reivin­
dicaciones precedentes, en que las secciones tubulares con­
tinuas exterior e interior están relativamente retorcidas 
angularmente para cerrar la puntera.

15. - Un artículo, según cualquiera de las reivin­
dicaciones 1-13, ©n que el pliegue entre las secciones tu-L
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bulares continuas exterior e interior de la puntera es re­
cogido para cerrar la puntera mediante tracción, a modo 
de un cordón de bolsa, sobre un hilo adicional introducido 
durante el tejido de las citadas secciones de puntera y 
tendido en una o más espiras entre las mallas de la vuelta 
retenida y la tela que está siendo tejida.

16.- Un artículo de tejido de punto circular,;" 
de calcetería.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y para 
los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de veintinueve hojas- 
escritas a máquina por vina sola de sus caras. . /

Madrid, 4 JU L1963

P. A.

por i-ocfír.

26.6.69 
A. A. 33.
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