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Este invento geirefiere a articulos de tejido-

de punto circular de calceteria, en cuya expresidén se in-
cluyen las medias o 1oswcalcetines, los calcetines a me-
dia pierna y los calcetines cortos. TIas medias o los cal
cetines se forman usualmente con dobladillos mientpé%.que
los calcetines a media pierna, y mds especialmente 1og ca]

cetines cortos, se forman con remates de punto acanalado,

ll'"'

por ejemplo del tipo de richelieu o del tipo de punto ingLés

de imitacidn. .

El invento, por otra parte, se refiere exclusiva-

mente a articulos de tejido de punto circular de cgleetbe-
ria de una forma previamente propuesta que, exceptoribr

las operaciones de aoabado, son terminados del todo"‘h—
cluyendo el cierre de 1a puntera, en una maquina clncular
de tejer punto. En el féjido de punto de una media de es-
ta forma, la parte de la puntera se teje de doble tela me-
diante un procedimiento_éimilar al usualmente adoptado pa-
ra producir un dobladillo vuelto, es decir, un procedimiej
to consistente en efectuar primero una confeccidn y suje-
tar luego una de las vueltas iniciales mediante elementos

de transferencia de la naturaleza de ganchos de dobladiilg

en una mallosa, continuar luego tejiendo en las agujas hag-

ta formar una longitud suficiente de tela wvuelta o dobla-

da y trensferir luego de nuevo suficiente de tela wvuelta

o doblada y transferir luego de nuevo a las agujes las ma<

llas retenidas por los ganchos de dobladillo para comple-
tar la tela de la puntera, siendo efectuada la Tormacién
real de la bolsa de la puntera y su "cierre" estirando el
doblez de la tela doblada;en una fase apropiada. In una

disposicidn conocida se efectia el cierre de preferencia
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inmediatamente antes de la transferencia de las mallas de
nuevo a las agujaé, mediante movimientos relativo de giro
entre la mallosa de dobladillo y el cilindro de agujas de
la mdquina circular de tejer punto.

Esta rotacidén relativa es usualmente de 3@;9ny
puede efectuarse del modo miAs conveniente impidiendo:la
rotacidn de la mellosa durante una revolucidn, aunqgé de-

be entenderse que tal rotacidn relativa puede ser de ménor

magnitud. EL resultado de esto es que dos secciones o ca:

pas, exterior e interior, producidas sucesivamente y-tubu;

RRPPRRT SR 2

lares y continuas, de tela vuelta, serdn retorcidas paya for

mar una bolsa y cerrar simultdneamente la abertura del, tubo.

-

Pero mientras que el retorcido se aplica a la te1a~a§.1a

puntera justamente en el momento anterior a la transferen:
cia de las mallas de nuevo a las agujas, el retorcido real

para cerrar la puntera tiene lugar en la posicidn en el

punto de vuelta, o el "pivote" como se designa algunas ve;
ces, que coincide con una linea imaginaria que divide la

tela de puntera vuelta en sus dos secciones o capas tubu-

lares exterior e interior antes citadas. Durante la opera-

cidén de retorcido, el principio de cada columna de mallas

de agujas es llevado a alineacidén con una aguja, facilita:

¥ LIS

do asi la transferencia‘de mallas mediante la cual se conf
serva la forma de la bolasa de la puntera. Si la rotacidn
relative entre la mallose de dobladillo y el cilindro de
agujas es de 3602, el principio de una columna de agujas
serd llevado, por supuesto, de.nuevo a alineacidn consigo
mismo. Al aproximarse él:retorcido de la tela de la pun-

tera a los 3602, el extremo del tubo inicialmente abierto

es cerrgdo_tan.gpretadamente que se excluye toda posibiligad

+
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de que se abra posteriofﬁénte el mismo por la puntera del

usuario en la zona del retorcido.

En otra disposipién conocida para efectuar el c
rre se introduce un hilofédicional durante el tejido de
punto de la longitud'dé;ﬁéla-que es vuelta o‘doblaqéfy,se

tiene en la extensidn de una o més espiras entre las:mallas

de la vuelta retenida y de la tela que estd siendo_jéjida
Cuando .esas mallas son,trgnsferidas de nuevo a las ééﬁ%as
el hilo adicional tendidé;queda encerrado dentro de la te
la doblada, y luego se‘tira del hilo adicional atirantdn-
dolo, estirando asi o recogiendb el pliegue de la tela, do;

blade para efectuar el cierre a la manera de un corddn de

T hd

bolsa. .
Hasta el presente, las dos seccionés 0 cépés'tu‘
bulares, interior y exterior, de tela de puntera de un ar
ticulo de tejido de punﬁpacircular de calceteria de las

formas a que aqui se‘hé'hécho referencia han sido generald
mente de la misma oonstruccién ¥y volumen, aunque con una

parte de unién menos voluminosa y de tejido de punto méds

fino entre elles --segﬁﬁfse alega, para facilitar la eje-
cucidn del cierre. As{, en los tipos mds gruesos de cal-
ceteria, tal como medias de sujecidén para sefioras, calce-

tines cortos paré hombre y calcetines para bebés, (que s03

més gruesos que,. por ejemplo, una media para sefiora tejidg

en 400 agujas) surge un problema debido al volumen o acu-
mulecidn sustancial de la tela junto al extremo de la pund

tera del articulo acabado, tal como se ofrece para la ven!

Ese volumen o acumulacidn empieza a desarrollaerse y a cre+

cer aproximadamente a los dos tercios desde el principio

de la puntera '~ considerando esta Ultima en estado aca-

3
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bado - y se extiende hasta la punta de la puntera. La
acumulacidén adopta la forma de pliegues o arrugas que se
extienden radialmente alrededor del extremo de la puntera
y que pueden producir incomodidaed al usuario.

Un obaeto del presente invento es, por con51- -
guiente, proporclonar en articulos de tejidos de pun%o ci
cular de calceteria de las formas a que aqui se ha hecho
referencia, una construccidn de puntera de cierre me;ora&
digefiada para evitar el volumen o acumulacién antes menci
nado de tela junto al extremo de la puntera, o

. Ademds, las ‘medias de las formas a que aoui 8
hace referencia han sido usualmente tejidas hasta el pre-
sente empezando por la puntera y terminando por un.dgbla—
dillo vuelto. Es decir, la formecidn de un dobladillo vu
to completaba anteriormente, en lugar de iniciar, la pro-
duccidn de la media. Pero, partiendo de esa base, ha sid
nateriorménte esencial adoptar una operacidén final para
evitar que la tela se corra o se deshaga después de des-
cargar la malla en el extremo del dobladillo. Isto se ha
conseguldo tejlendo, como continuacidn de la se001on inte
rior del’ dobladlllo (a” su vez continuo con la seccidén ext
y unido a esta), algunas vueltas de tela en forma de una
aleta o solapa 01rcunferencial indesmallble,

En el metodo anteriormente propuesto de tejer
pfimerd la puntera, ‘1a’ fela de la puntera era de tejido 4
punto 1iso hecho ¢on éoiéﬁénte la mitad de las agujas del
cilindro,"éiéndo él‘Bbjéto'disminuir el peso de la tela ef
compensaclon por 1a bolsa de la puntera que estaba compue
ta de doble tela. o

La fabrlca01on ‘de una media producida tejiendo

jV)
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mismas adaptado para superar los anteriores inconveniente

primero la puntera, como anteriormente se ha descrito, es
t4 sujeta a varios inconvenientes. En primer lugar, lle-
va tiempo:e implica gastos convertir las mdquinas exisfen
tes para que puedan tejer.primero la puntera.en lugar de
tejer primero el dobladillo como es lo usual. En ségundo
lugar, puede no ser siemﬁre ventajoso tejer la puntera en
solamente la mitad de las agujas de la maquina, Enq%e?-
cer lugar, la aleta o'solapa.circunferencial indesmaiiébl
tejida despues de volver el dobladillo se enrolla, ﬁf&por
nando una formeeidn similar a un cordén no deseable’'de as
pecto poco agradable que se extiende alrededor delidé@la—
dillo. Ademds, de estas dificultades, el tejido dgi%&pbl
dillo en dltimo lugar crea también un problema con,féléci
e la unidad de vacf{o que se acostumbra a adaptar a tmd md
quina de tgjer medias c¢lrcular moderna para sacar de la
cabeza de tejer el producto producido sobre ella. Asi,
tal unidad requiere considerables modificaciones a fin de
mantener la calidad del tejido durante el dobladillo.

En consecuencia, otro objeto del presente inven
to esproporcionar medias mejoradas de las formas a que a-

qui se ha hecho referencia, y un método de producir las

El primer objeto mencionado de este invento se
consigue proporcionando entre las secciones o capas exte-
rior e interior de la tela de la puntera vuelta, en el puw
to de cierre y junto a éste, una seccidn o banda que se
extiende circunferencialmente que es de grueso reducido el
virtud de tener un nimero reducido de columnas de agujas
y un hilo o hilos de un- volumen reducido en comparacidén

con el numero de columnas y el volumen del hilo en al menq

[RTRER S ¥ S0
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18 mayor perte de la citada seccidén o capa exterior.

As{, al fabricar los articulos de tejido de pun

to circular mejorados de calceteria, un numero seleccionado

de las agujas empleadas para tejer al menos la parte prin
cipal de la seccidn o capa primeramente producida d€ .Ia

tela de la puntera vuelta, o bien son puestas fueraﬁée ac

cién por movimiento apropiado de las mismas, 0 bienvge;im
pide que funéionan antes de continuar el tejido de 1a’%e-
la de la puntera, ¥, a; mismo tiempo, 0 bien se camﬁié el
hilo por un hilo menos voluminoso, o bien, cuando $é estdn

tejiendo dos o mds hilos, pueden terminarse uno é md$ hilds.

ra 0'

El segundo objeto mencionado del invento se-con

sigue, con respecto a una media de la forma mejoradé:que.
acaba de describirse con un dobladillo, haciendo primréro
el dobladillo del articulo del modo usual. En este artich-

loy la bolsa de la puntera vuelta de doble tela que o bie

=]

es retorcida antes de tramsferir las mallas retenidas de
nuevo & las agujas, 0 bien se junta mediante la malla o

mallas de hilo adicional;@para cerrar el tubo en el extre

mo de la puntera, se forma con una aleta o solapa circun-

ferencial indesmallablexdespues de haber sido transferida

[¢2

las mallas de nuevo & las agujas.

Asi, comparséndolo con las medias de la forma co

rrespondiente anteriormente producidas, el producto fabri

¢ado para conseguir el segundo objeto mencionado del in-
vento es descargado en la vuelta final de la puntera en lu-
gar de en el extremo del dobladillo, y la aleta o solapa

indesmallable tejida finalmente lo es alrededor de la pun

tera en.lugar de.serlo alrededor del dobladillo como has-

ta el presente.  Se considera, sin embargo, que la presen
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cia de tal aleta o solapé alrededor de la puntera cerrada

no destaca tanto y es, de hecho, més aceptable que una a-
leta o solapa directamente alrededor del extremo inferior
de un dobladiilo elto. . Por ejemplo, puesto que se re-
quiere estirar solgmente alrededor de la parte delantera
del pie, en lugay/ de alrededor de la pierna o muslo.de un

usuario, puede ser tejida mds apretadamente de modo. que

-
~a

sea resistente a las carreras y menos voluminosa.
Se vé claramente, sin embargo, que el articulo
me jorado de este invento puede también ser aplicado a’ un

articulo de tejido de punto circular de calceteria ‘gue. sea

o, At

tejido empezando por lé.puntera ¥ que se termine o bién

mediante un dobladillo que tenga una aleta o solapa’ ;ndes
mallable, o bién mediente un remate de punto inglés.--
Con objeto de que pueda comprenderse mas clara-

mente el invento y de que pueda ser llevado fdcilmente a

la prdctica, se describird a continuacidn un ejeinplo esve
cifico del mismo aplicado a medias para sefioras fabricadas
empezando por el dobladillo y cerradas retorciendo la te-
la de la puntera, con referencia a los dibujos meramente
esqueméficos que se acompaflan, en los que:

Ia Fig. 1 es una visfa en perspectiva general
de la parte inferior de tal media en que se vé toda la
plante o parte inferior del piej

La Pig. 2 és un diagrama en que se presentan en
una forma plana desarrollada, es decir, abierta, secciones -
producidas sucesivemente del pié y de la tela de la puntera
vuelta de la citada mediaf

. La Pig. 3 ilustra, también en forma desarrollada,

todo 1o que es.necesario del sistema de levas y de la dotg-
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o
.

cidn completa de agujas de lenglieta de una miquina cireul

de hacer medias, para ilustrar el tejido, en una caja de
levas principal y en una caja de levas auxiliar, de las
diversas secciones de la tela de la puntera de las mgdias
v ' FROEN

Las Tigs. 4 ¥ 5 son vistas de detalle simi;ares
a las partes superiores de la Fig. 3 mostrando teji@g de
punto doble en lag cajas de levas principal y auxilié;’
respectlvamente. o

In la Fige. 1, las partes de la pantorrillsa’ y de
tobillo de la media se han representado en 2 y en 3“. El
nimero 4 indica el taldn, y la planta o parte 1nfer;o; de
pié se ha designado por- 5. La seccidn o capa exterlor de
la tela vuelta tubular de la puntera se ha indlcado en A,
estandohla seceidn o capa “interior (designada en lo que

sigue por la letra C) oculta por supuesto a la vista en

la Fig.'l. .La parte de la seccién intermedia relativamen

te delgada B de la tela de la puntera vuelta que aparece
en el exterior de la media se ha representado retorcida

para formar y cerraﬁzla bolsa de la puntera -~ habiéndos
representado el retorcido real como un circulo sombreado

que‘tiene'lineasatangenﬁiales cortas que salen desde su

circunferencia, En 6 se ha representado esquemdticamente
una banda de puntera (anillo de puntera) que precede a la
confeccién de mallas y él tejido de la seccidn exterior o
capa A.i En la termlnacion de la puntera, y antes del tej]
do de la antes men01onada .aleta o0.solapa indesmallable, 1
mallas retenldas son transferldas desde los elementos de
transferen01a de.nuevo a . las agujas, y en la Fig. 1 se ha

representado la p031clon circunferen01a1 en la cual tiene

294
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2
[

ediante las lineas de trazos

lugar tal transferenciag

»

“wra

curvas y paralelas 7. Como se apreciard, aproximadamente
la mitad de la seceidn intermedia B estd situada dentro de
la media y por tanto esté oculta a la vista. La totalidafd
de la aleta anticarreras estd situada de un modo similar
y oculta. o .

9]

El aspecto de una media.cerrada estirando malla

de un hilo adicional, como se ha descrito, es similay pe-

[

ro puede haber un pequefio agujero en el centro de lé:part
en que se junta la tela, y las arrugas o pliegues ééﬁ:bn

.

general radiales en lugér de ser tangenciales. e e

-
Yu -

Para facilitar la comprensidn de la Fig. 2y -hay
necesidad de explicar qué.las estructuras tejidas déi.bié
y de las secciones que éontrastan de la tela vueltéiﬁé.la
puntera de la media particular que ahora se esta descri-
biendo, se han representado esquemdticamente en simbolos
mecanografiados. Ia clave es como sigue:

punto tejido liso -0
punto retenido - X
confeccidn de mallas - MU

transferencia de mallas - TR
0

As{, como se verd, el pié 7 que incluye su plan

punto inglés de imitacidn

ta 5, tiene una construccién de micromalla que comprende
vueltas alternadas de ﬁuntos lisos y vueltas intermedias
que inc¢orporan intercalaciones que varian adecuadamente

de puntqsflisos y de'puntos retenidos.

La banda de puntera 6 es de una construccidn re

sistente a las carreraélque comprende vueltas alternadas

totalmente de puntos lisos relativamente apretados tejidog

- 10 -
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de un hilo, y vueltas intermedias de punto retenido de

1 x 1 aflojadas por avance de la accidn de platina y pro-
ducidas con otro hilo, reteniendo las agujas pares en al-
gunas de las citadas vueltas intermedias y reteniendo las
agujasfimpares en las restantes de esas vueltas, L& .Con-
feccidn 8 de mallas representadas por las letras MU 1ene
lugar inmediatamente a continuacidén del tejido de punto

de la banda 6 de puntera; tras 1o cual se tejen la secolon
0 capa exterior A, es decir, la primera seccidn de ié'te—
la vuelta en la punteré, en un punto inglés de imiﬁééiﬁn

.

sobre una base de seleccidn de agujas de 1 x 1. PP

PR

La secclon intermedia relativamente delgada; B
en este ejemplo es teglda en agujas alternas, solamente,
siendo las mallas de las otras agujas alternas 31mplémen-
te desprendidas de modo.que, como se ha ilustrado en la
Fig. 2,‘comprende columnas 9 de agujas espaciadas de pun-
tos lisos con espacios loxlntermedlos que se extienden en

sentldo de las columnasﬂdesprov1stos de mallas,

ILa seccidn o capa exterior C, es decir, la \lti

ma sec01on de la tela vuelta de la puntera, es también te-

jida, como la seeclon A,,en puntos inglés de imitacidén sol

bre una base de seleccion de agujas de 1 x 1.
_ Finalmente, y despues de transferir las mallas
retenidas de nuevo a las aguaas en 7, se produce la aleta

11 indesmallable en tealdo de punto liso.

Hs—

Pasando ahora aila Pig. 3, la caja de levas pri

cipal de'una méquina circular de hacer medias en la cual

]
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CB2.: Pero_los termind irincipal" y "auxilier", usados
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CBL se ha provisto al menos un alimentador HF1l de nivel

por conveniencia, no estdn destinados a limitar la descri

cién de una miquina de doble alimentacidn: por & contrari
los términos deben ser considerados en el sentido de impl

car un doble orden de alimentacidén. Esto significa que e

método de tejer que se describiri enseguida puede sén “Lleya

do a cabo en una mdquina que tenga cualquier nimero : par a
propiado de alimentaciones. No obstante, con un triplg
orden de alimentacidn todas las agujas pueden tener q&é
tejer en una de las allmentaclones, 0 bien puede ser nece
sario tener que hacer la misma seleccidn de agujas’ en’ “dos
alimentaciones sucesivas. En cualquier caso, en CB;qge
han provisto en el ejemplo ilustrado una leva 12 de°h§per
punto al derecho, una leva 13 de hacer punto al rewééoba-
ra uso ocuando se efectia tejido de punto alternativﬁa"ﬁna
leva 14 levantaagujas al derecho, una leva 15 levantaagu-
jas-al:revés, una leva 16 central superior y una leva 17
de guaraa. En CB2, pof1otra parte, se han provisto: una
leva 18 de hacer punfo, una leva 19 de guarda de punto,
una leva levantaagujas 20 y una leva 21 central superior.
Las agujas se han représentado esquemdaticamente por las
lineas rectas 22, habiendose ilustrado sus talones operan;
tes en 22a.

En la alimentacidn principal correspondiente a

alto y un alimentador LFl de nivel bajo, mientras que en
la alimentacidn auxiliar correspondiente a CB2 se han pro
visto de un modo similar un alimentador HF2 de nivel alto
¥y un alimentador LF2 dé_nivel bajo. En cada una de las

Figs. 4.y 5 se verd que.éé alimentan dos hilos separados

a través de los dos alimentadores, es decir, un hilo prin

= 12 -
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cipal Y1 representado por una linea de trazos gruesos y

un hilo auxiliar Y2 representado por una linea de trazos

finos. En la caja principal, el hilo bdsico Y1 es alimen

tado a través del alimentador LFl de nivel bajo, mientras

que el hilo auxiliar Y2 es alimentado a través del alimen

tador HFL de nivel alto. Pero en la caja auxiliar,:el hir
lo bdsico Y2 es alimentado.a través del alimentador .LF2 dL
nivel bajo y el hilo auxiliar Y1 a través del aliment;éor
HPF2 de nivel alto. K
Siguiendo con referencia a las Figs. 4 yﬁﬁ;:én
cada una de las dos cajas, H1l indica la altura de ag@;gs
gue toman el hilo bdsico solamente. H2, sin embargp;:?nd

|

ca la altura de las aghjas que toman tanto el hilo bésico

y .

A4 )

como el hilo de nivel alto. Debe entenderse que todas la
agujas han sido purgadas antes de la seleccidn en cada una
de las dos cajas de levas.

.Pueden proveé?ée cualesquiera medios apropiados
para elevar selectivaménte algunas predeterminadas de las
agujas 22 hasta la altuﬁa H2 en una u otra alimentacidn. .
Por ejemplo, las agujas;pueden ser controladas para este
fin mediente palancas selectoras (no representadas) pro-
vistas bajo ellas, esténdo dotada la mdquina de cualesquiera
medios adecuados deé seleccidén de palancas sé}eétoras para
elevar las palancas.selectoras lo suficiente para situar
las agujas correspondientes en H2.

., Al producir lq'media descrita en lo gue antecedI
T

en tal mdquina, ambas secciones o capas exterior e interi

Ay B de 1la tela vuelta de la puntera son tejidas sobre u

na base[de,puntO‘inglés'Qg imitacidn o richelieu, como si:

gue:

- 13 -
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En la caja CBl, asi como en la caja CB2, todas
las agujas 22 tomen el hilo de respaldo al nivel bajo y
teaen, mlentras las agujas alternadas elevadas al nivel
elto H2 tomen ambos hllOS a tal nivel y tejen. Hay pués
una seleccidén de 1 x 1 de agujas en cada caja de lefgéa
El hilo auxiliar Y2 alimentado e través de HFL en la- -cajal’
de levag CBl puede ser ‘un hilo fino de alta toruion,umien

tras que el hilo Y1 allmentado a través de LFL en la mls-

ma caja puede ser. ventaaosamente un hilo de tipo volumlno

80 0 cresponedo por eaemplo, el tlpo I.Cels nimero 171.

En la caja de levas CB2, por otra parte, puede ser gf}men
tado un hilo fino de alta torsidn Y2 a través de LF2 ‘en el
nivel bajo y un hilo Y1l de tipo voluminoso o cresPohédé a
través de HF2 al nivel alto. Por consigwiente, en CBI a-
quellas agujas que hay en Hl toman el hilo Yl, mientras
que las agujas alternas elevadas selectivamente al nivel
alto H2 toman ambos hilbs Y1l e Y2, Pero en CB2, las agu-|
jas a la alture Hl toman el hilo Y2 y las agujas alternas
elevadas selectlvamente -a. H2 toman los hilos Y1 e Y2,

' La seccidn intermedia relativeamente delgade B
en este ejemplo es tejida en las cajas de leva principal
¥y auxiliar como sigue:

En CBl es retirado el alimentador LFl de nivel

bajo, siendo con ello retirado el hilo Y1l de modo que ningh-

na aguja de teje, mientras que solamente las agujas alter

nas elevadas selectivamente a la altura H2 toman y tejen
el hilo Y2 alimentado a través del alimentador HFl de ni-
vel alto. En la caja CB2, por otra parte, todas las agu-
jas toman y tejen el hilo Y2 alimentado a través del ali-~
mentadoy'LFZ de mivel bajo, y es retirado el alimentador

(4
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‘apreciard, en consecuencia, que en CBl solamente tendrd

HF2 de nivel alto, siendo con ello retirado el hilo Y1 de
modo que ninguna aguja lo teje. Durante este procedimien

de tejer, es importante emplear abridores de lengiicta. Se

lugar el tejido en agujas alternas elevadas selectivanen-~
te: las agujas a la altura H1l desprenderdn por falté‘de
hilo.

tos continuardn te;iendo mientras que las agujas desprov1

4 43

En CB2, aguellas agujas que retienen mallas o pﬁn—

tas de mallas tomardn el hilo correspondiente pero 16 re-

chazardn al entrar en la siguiente caja de levas en virtu

de ser descargadas las mallas

Debe entenderse sin
lugar de que solamente tienen
niveles apropiados en las dos
men hilo de los alimentadores

espaciladas regularmente_entre

purgades. L.
embargo claramente que en

hilo agujas alternas eﬁ-}os
cajas, las agujas que asi t
correspondientes pueden est

si con cualesquiera otros

intervalos apropiados, por ejemplo, cada tercera o cada
cuarta aguja, de aquerdbfpon una actuacidén selectiva pre-
determinade de las agujégi

' 'Aunque el méfbaé-descrito en lo que antecede de
alimentaciéntde nivel.éifo Yy de nivel bajo es el preferid
seria posible, alternati@amente, en un orden de alimenta-
e¢idn doble producir 1a:sebcién 0 banda relativamente delg:
da B tejiendo vueltas de puntos lisos con un hilo fino en
una caja y.vueltasldenhilé flotante o de falta de 1 x 1
también eon un hilo finq:én la otra caja.

- Puesto que - las mallas de las agujas alternas sol
51mplemente desprendidas en el extremo de la seccidn A, t;
nen tendencla a oorrer hacla atrdas., No obstante, esa ten

dencia se reduce al minimq con la estructura de punto ing

to

=




de imitacidn o richelieu.usada, la cual puede ser tejida
apretadamente ya que la tela tiene solamente que ajustar
en la puntera del usuario. Ia combinacidn del hilo fofo
y del hilo fino de alta torsidn es ademds resistente a las
5 carreras, y hace que cualesquiera carreras gque se pr&&uz-
can sean practicamente invisibles en uso. ﬂé.
Una vez desorita la forma preferida del proddcto
de esgte invento y también el modo preferido de producié

7 €

la misma, se describirdn a continuacidén posibles variacio

.
* tmse

10 nes.

La seccidn o capa exterior A de la tela v@é?ja
de la puntera puede hacerse en todas las agujas de la mé-
quina o solamente en una seleccidn de las mismas. ;}-:

La seccidn o capa interior C de la cibada té&la

15 no tiene que ser necesariamente del tipo de punto inglés

de imitacidén o richelieu que ya se ha descrito. Asi, pue

de ser de cualquier otra estructura apropiada hecha en to

das las agujas o solamente en un nimero seleccionado de las

mismas,'siendo incorporado en ella cualquier hilo apropia
20 do. Ademds, no hay necesidad de que la citada seccidn o

capa interlor C tenga propiedades de resistencis a las ca;

¥

rreras. Pero, teniendo presente que la seccidn o capa in;

terior C es tubular y estd dentro de la seccidn o capa ex;

terior tubular A, debe determinarse cuidadosamente la cali-
25 dad de los hilos usados para evitar que se formen pliegues
La seccidén relativamente delgada B en el punto Ee
torsidn puede ser tejida en cualquier mimero reducido aprx
piado de agujas que no sea el de la mitad de las mismas,

y las torsiones en el hilo fino de alta torsidén incorpora:

30 do en esta seccidn pueden seguir consecutivamente, por ejem-—

26.6.69 b -16 -
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plo, S & S.

En cuanto a los hilos incorporados en la gleta
indesmallable 11 los mismes pueden ser similares aungue
nds gruesos que los de la seccidn B, resultdndo ser los
mejores los hilos voluminosos o cresponados S + 3. .

Como se ha dicho en lo que antecede, en elfcaso

de una media se prefiere tejer primero el dobladillo. [En

a
S

este caso puede fofmarse la media con un solo dobladillo
de tela que no sea de punto inglés. Tal dobladillo‘ﬁﬁede'
comprender convenientemente una seccidn principal iﬁfé%ior,
que o bién es tejida totalmente con punto liso o biééops

tejida con punto liso y con incorporacidn de puntos;fb?e-
nidos o de fantasia, y una seccidén o parte superior;é'ge

remate que tiene, en cada vuelta o en cada una de vuéltas
predeterminadas, mallas lisas intercaladas cdn puntos re-
tenidos o en falta, lo cual comunica propiedades de resist
tencia a8l enrollamiento a la parte superior o de remate,

constituyendo una banda antienrollamiento. Esa banda an-

tienrollamiento puede estar basada en un tipo de construc
cidn de punto inglés de imitacidén firme, y la extremidad

de la banda puede comprender una seccién de punto de enca

je producida por retencién'pronunciada resultante de la
acumulacién en cada una de agujas espaciadas, antes de pur-
gar estas Yltimas, de uns pluralidad de mallas formadas en
un numero correspondiente de vueltas sucesivas durante el
tejido dé la extremidad. - 4
Si se desea, cuando ha de cerrarse la puntera

por retorcido, la téla de la puntera puede ser tejida de
un hilo de torsidn recuperable en el cual el par de tor-

sidn resultante durante la recuperacidn contribuye y ayuda

- 17 -
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a la torsidn de la tela para efectuar el cierre de la pun

tera en la mdquina circular de tejer punto,

Para el cierre por torsidn se apreciaréd que pue
de proveerse cualquier mecanismo adecuado en una maquina
circular de tejer punto para efectuar automdticamente la

rotacidn relativa antes mencionada entre la mallosa y el

cilindro *de agujas en el momento apropiado durante la pro

duceidén de cada articulo de tejido de punto circular-de

‘

calceteria. Tales mecanismos son ya conocidos. .

La extensidn real en sentido de la vuelta de la

seceidn intermedia o banda B de tela relativamente aggga-

da puede variar, pero se ha comprobado que son satisfégto

rias aproximadamente 16 vueltas. s
vy,

Otra ventaja de proporcionar una seccidén inter-

< %

media relgtivamente delgada de tela de tejido de punto pl

[¢3]

gable que tiene un nimero reducido de columnas de agujas
como antes se ha dicho,'es que su presencia hace gue la

tela vuelta de la puntera. adopte mds fdcilmente una forma
estrechada hacia abajo dﬁe favorece naturalmente la forma

de la bolsa de la puntefé finalmente cerrada.

En la direccidén del tejido de punto hacia o des

de la seccidén intermedia relativamente delgada B (depen-

1

diendo de si el articulo es tejido empezando por el dobla
dillo o remate de punto inglés, o empezando por la punte-
ra, respecfivamente), la seccidn o capa exterior tubular
A de la tela vuelta de la puntera contigua ya sea al pie @

articulo o ya sea a una banda de puntera indesmallable in

terpuesta entre el pie y la puntera, puede (de acuerdo con

otra caracteristica opcional del invento), disminuir o au

mentar gradualmente de volumen en virtud de que el numero

- 18 -
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de agujas a las que se permite tejer es reducido o aumen-

tado y/o a haber sido disminuido o0 aumentado el grueso de

los hilos incorporados en la misma durante el tejido. Pe:
ro al hacer esta afirmacidn debe tenerse presente, en todo
5 caso, la se@idn intermedia relativamente delgada B t;eﬁe,
de acuerdo con la caracteristica diferenciadora eseﬁéial
del invento, un mimero reducido de columnas de agujas”j uﬂ
volumen de hilo reducido en comparacidn con el numero de
columnas en al menos la parte principal de la SeCClon o ca-

10 pa exterior A.

La idea de esta otra caracteristica opcioﬁai:es
que directamente desde la posicidén en la cual la teié'yue;
' ta de la puntera se une ya sea al pie o ya sea a la-bahda
de puntera indesmallable antes citade hasta el puntohdé
15 vuelta deberd haber una graduacidn suave en el volumen o
grueso de la seccidn o capa tubular exterior de la punters
tejida rotativamente., Es de cir, que no hay un cambio brus
co en el volumen de tela entre la seccién mds fina B de va-
lumen minimo y las graduaciones adyacentes de la seccidn
20 0 capa exterior A. “ _

Pueden conseguifse reducciones o aumentos en el
volumen de la tela de la secclon 0 capa A, 8i se desea, me-
diante camblos correspondlentes, es decir, reduciones o au-
mentos, en el numero de- Qolumnas de agujas en dicha tela.
25 Por ejemplo, pueden conseguirse reducciones en el mimero de
columnas de. agujas mediante un procedimiento de descarga
por el que las mallas éon totalmente soltadas de las agujds,
eviténdose la formacidn de carreras por tejido de la seccildn
0 capa exterior con cualquier construccidén apropiada indes-
30 mallable. Tgl_construcgion?indesmallable puede ser una- qule

26.6.69
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comprenda, por ejemplo;'vueltas alternadas de mallas apres

tadas completamente lisas formadas de un hilo y vueltas

intermedias que cada una tenga mallas lisas alternas y puntos

retenidos intermedios formados de manera suelta con otro
hilo. Alternativamente, una construccidn indesmallable

de la seccidn o capa exterior puede ser una basada eﬁ‘pun-

to inglés de imitacidn, es decir, en tejido de punto. inglés

o richelieu, en la cual puede haber presentes efectos. de
FICR]

«
PR N 4

Pero en otra realizacidén de esta caracteristica

puntos de hilo flotante.

particular, el mimero de agujas a las que se permitéhiejel
durante la produccidn de .la seccidn o capa tubular eiﬁé?ic
de la puntera de la tela puede ser reducido medianté;nya

forma de tejido saltando puntos. Tal procedimiento bﬁéde
conseguirse (a) seleccionando agujas predeterminadas, por

ejemplo, alternas, para que pasen a través de una caja de

levas sin tomar hilo y también sin soltar mallas y (b) ha-

ciendo que en la caja de levas siguiente aquellas agujas
uge habigdn saltado puntos. efectuen ahora tejido de punto.
Como se apreciard, esto es para un oxrden de alimentacidn

doble en una mdquine que tenga cualquier numero par apro-

piedo de alimentaciones, No obstante, en un orden de ali-

mentaciones triple todas las agujas pueden tener gue tejer
punto en una de las alimentaciones, 0 bien puede ser nece-
sario efectuar la misma seleccidn de agujas en dos alimen-
taciones sucesivas. :

El volumen de la‘seccidn o capa interior C de ls
tela de la puntera (es decir, la seccidn o capa que es prd
ducida la Wltima o la primera dependiendo de si el artieul

se teje empezando por el dobladillo o remate de punto in-

- 20 -
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glés o émpezando'por 1a.puhtera, respectivamente) puede

ser en todas partes el mismo que el de la seccidén mds fi-
na B. En 48l caso, directamente desde el punto de vuelta
a la posicién de transferencia en la cual estéd unida a la
seccidn o capa exterior A, la tela de la puntera eSrgéﬁe-
ralmente de la misma construccidn y finura que la sebéﬁén
mds fina B de volumen minimo. No hay sin embarzo 1im;}§—
ciones en este aspecto pués, desde una posicidn inmediata;
mente configua al puntpwde vuelta, directamente hasta‘}a
posicidn ae transferencia, la seccidn o capa interior C
puede ser aumentade gradualmente de volumen, si se égéea
y de acuerdo con la eleccidén que se haga, pPor uno cuﬁi@yi_
ra o mds de uno de los medios descritos en lo que agﬁéqe—
de.

.
* e

Puede también efectuarse cualquier reduccidn en
el ndmero de columnas en una seccidn apropiada de la tela

de la puntera, retirando para que no tejan agujas predetel

minades; reciprocamente, puede conseguirse cualqguier aume£—

to en el mimero de tales columnas volviendo a poner en acH
cidn las agujas correspondientes.

En cu§nto a las digminuciones o aumentos en el
grueso (didmetro) de los hilos, pueden conseguirse, dentr
del mds dmplio alcance del invento, mediante cambios com~
pletos de hilo, es decir, mediante la sustitucidn de hilo
més gruésos por hilos mds delgados, y viceversa, de acuerc
con las necesidades. Pero para poder producir la mejor y
mds confiable tela para puntera, tales cambios conpletos
de hilo deberdn evitarse siempre que sea posible, ziladiénd
dose 0 retiréndose hilos de la construceidn pare variar ef

volumen de la tela. Por ejemplo, un hilo fino para formaz

- 21 -

{4V

5

1o

M




10

15

20

25

30

26.,6.69

e
[

la seccidn méds delgada B de la tela en el punto de vuelta
deberd discurrir idealmgnte directamente a través de la
puntera desde la recogida de mallas por los elementos de
transferencia (ganchos de dobladillo) hasta la transferen
cia de tales mallas de nuevo a las agujas.

Cuando se teje el articulo mejorado, como sﬁ‘pr
fiere, empezando por el dobladillo o remate de puntou;ﬁgl
la seccidn tubular interior ird seguida esencialmentgﬂﬁﬁr
una aleta circunferencial indesmallable. Pero si seJ%gje
ol dltimo el dobladillo o.remate de punto inglés, la alet
indesmallable estard en el citado dobladillo o remate'y n

en la puntera. : R

" a

Asi, en otro ejemplo especifico del invento-{no

ilustrado) después de tejer una banda indesmallable de pu

tera y de la recogida de una vuelta de mallas en los ele-
mentos de transferencia (ganchos de dobladillo) aproxima-
damente dos terceras partes de la mitad de la seccidn o ¢
pa'tubular primera, es decir, en este caso la exterior, 4
la tela de la puntera, son tejidas luego en un tipo de p

to inglés de imitacidn, u otro, de construccidn indesmall

L
]

S
[}

=

-

ble, de al menos tres hilos relativamente finos (equivalenhtes

en conjunto & un hilo relativamente grueso) con una dota-

cidn completa de agujas. Uno al menos de los hilos es lu

go retirado, y-el tejido de la citada primera nitad de sec¢

cidn o capa se continua solamente sobre las agujes alter-
nas hasta una linea.circunferencial (en sentido de la vue
ta) inmediatamente antes de la marca de mitad de recorrid

en la construccidn de la puntera coincidente con el punto

1=

de vuelta. En esta fase se retira o se retiran otro u ottos

hilos mds para reducir el volumen y se deja que continue

- 20 -
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el tejido en agujas alt;rhas tejiendo ya sea uno o ya sea
solamente un nimero minimo de los hilos relativamente fi-
nos. ZEsta Ultima seccidn fina puede ser, por ejemplo, de
doce vueltas en extensidn, y terminar en el punto de, vuel

ta para completar la primere media parte tublar de ;a pun

tera. Desde el punto de vuelta directamente hasta la “trans

ferencia de nuevo a las agujes de las mallas inicialmepnte
recogidas y retenidas, se continda el tejido en agujas al
ternas solamente en un hilo fino o en un nimero mlnlmo de

tales hilos, para producir la mitad tubular de la Darte

de la puntera segunda o interior. Si la puntera ha dg,ser

cerrada por retorcido, inmediatamente antes de la transfe
rencia de mallas de nuevo a las agujas se gira la mallosa

retorciendo la tela, y se teje en la segunda media pér%e

unea aleta indesmallable del modo usual. Alternativamente,

si el cierre ha de ser por el método de "corddn de bolsa"
se tiende el hilo adicional alrededor de las mallas rete-
nidas, transfiriendo éstas de nuevo a las agujas, y luego

se tira del mismo apretdndolo.

Debe entenderse sin embargo claramente que duran-

te el tejido de la citada segunda media parte, algunas de
las agujas o todas>e1iaé pueden ser vueltas a poner en ac;
cidn, a voluntad. Alternativamente, o ademds, pueden vol:
verse a introducir los hilos corfespondientes en las agu-
jas. De hecho,Aes posible que al menos una seccidn de la

segunda media parte de la puntera sea de la misma tela que

las dos terceras partes primeras de la primera media parte.

De acuerdo con todavia otra mejora o modificacid

el extremo. cerrado de la bolsa de puntera del articulo de

jido de punto circular de calceteria puede hacerse todavi:

- 23 -
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ganchos de dobladillo. 'Esta técnica consiste en hacer, ad-

mds compacto tejiendo diferentes secciones de la tela de
la puntera con hilos que tengan coeficientes de encogimien-

to respectivamente diferentes. DPor ejemplo, pueden usars

AW

hilos de nildn de los tipos 6 y 66, en cuyo caso la sec-
cidn o capa exterior A puede ser tejida con el tipOréé“'
mientras que la banda o seccidn B relativamente delgaéé Vg
también, si es necesario, la seccidén o capa interiorqqu
pueden ser tejidas con el tipo 6. O

Todavia otro método para reducir el volumen en

la tela consiste en tejer, por ejemplo, en agujas aiféfnas

(=2

en una caja de levas y tejer también en agujas alterhés;m
la siguiente caja de levas, pero otra vez con la seleééiéﬁ
opuesta. A este respecto, el método usualmente adopfgdp
serd el de saltar puntos o pasar talones de agujas bajé 1la
caja de levaxs

Adends, puede reducirse al minimo le acwnulaciéT
en una media en que se teja primero el dobladillo mediante
la adopecidn de una técnica durante el tejido que se aplics

después de haber sido recogidos puntos espacizdos por los

rente el tejido de la segunda seccidn o capa interior de
la fela de puntera vuelta, que algunas seleccionadas, o
grupos, de las agujas espaciadas que se han dejado para
continuar tejiendo (despuds de haber sido recogidos los
puntos espaciados por los ganchos de dobladillo) descargen
en vueltaé'predeterminadas pero reanuden el tejido de nue+
vo antes dérla transferencia de nuevas agujas de las mallgs
correspondientes retenidas temporalmente. Puede hacerse
que tales agujas descargen por el sencillo medio de hacer<

las avenzar hasta la altura de purga y recogiéndolas de

= 24 -
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nuevo antes de la estacién de tejer punto (es decir, de 1

caja de levas). Las agujas seleccionadas "derraman" asi

puntos - en cualquier configuracién deseada o en otro orden

durante el tejido de la seccidn o capa interior de laltela

de puntera vuelta, para reducir al minimo la acunulacién
de los mismos. Por otré parte esas mismas agujas debéﬁ
reanudar el tejido en este caso particular antes de sg§§
retorcida la tela de la puntera para cerrar la bolsaaq§
la puntera y, por consiguiente, antes de la transferehqia
de las mallas de nuevo'a las agujas quedando dispueéfggt
para el tejido de la aleta o solapa indesmallable. 1,5“'
La descarga y el “"derramamiento" de puntos{Qﬁ?-

da limitada a la seccidn intermedia, por ejemplo de apro-

Sl
ximadamente 20 vueltas de extensidn, pero no hay limitacig

en este aspecto. De un total de, por ejemplo, 400 agujas
en la méquina, solamente unas 150 de las mismes, es decir
menos de la mitad, pueden ester tejiendo cuando se he he-
cho que el mimero mdximo de agujes seleccionadas descar-
guen antes de reanudar el tejido mediante tales agujes,
aungue también aqui se citan estas cifras unicemente a nad
nera de ejemplo ¥y no estdn destinadas a ser restrictivas
en modo alguno.

La antes citada banda de puntera o anillo de pw
tera debe tener esencialmente propiedades de resistencia
a las carreras, y la eleccidn de los hilos apropilados pa-
ra tejer la misme debe hacerse con el mgximo cuidado.:

La .presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Gran Bretafia, con fecha 10 de Junio de 1.967,
bajo el nimero 26.897/67, 8 de agosto de 1.967, nimero

36.315/67 y 21 de Diciembre de 1.967, nﬁmero.58.26o/67, se
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acoge a 1os beneficios del Artfculo 51 del vigente Estatu

to sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

e i TR0 e e e s B e et e i s e S
s ettt

°
o ®

Los puntos que como caracteristica de novedad .
se presentan para que sean objeto de la presente SOllCl—o
tud de Modelo de Utilidad en Espefia, por VEIHTE anos,'°
gon los siguientes: K

| l.- Un articulo de tejido de punto circular;-de
calceteria, que tiene una puntera consistente en seccidne

e 0®

tubulares continuas interior y exterior, el pliegue en@qe
las cuales estd. recogldo para cerrar la puntera, en qug 1
me jora comprende la provision, entre las citadas secciiohe
exterior e interior, de una seccidn intermedia tubular
que es de grueso reducido en virtud de tener un nuimero re
ducido de columnas de agujas y estar formado de hilo de w
lumen reducido, en comparacidn con el nimero de columnas
y el volumen del hilo en al menos la parte principal de
la citada seccidn exterior.

2.~ Un articulo, segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque el articulo es tejido empezando por el
dobladillo, y se forma uns aleta indesmallable enteriza
con la seccidn interior que se teje la Ultima.

3.~ Un articulo, segin las reivindicaciones 1 6
2, en que la seccidn exterior de la puntera vuelta es de
construccidén de punto inglés de imitacidn (richelieu) de
1x 1.

- 26 -
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4.~ Un articulo segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3 en que la seccién interior de la puntera
es de construccidn de punto inglds de imitacidén (richelie
de 1 x 1,
5.~ Un articulo, segin cualquiera de las reivink
dicaciones precedentes,ven que la seccidn exterior de la

o

puntera vuelta estéd precedidas por una banda de punters ‘Te

-

sistente a las carreras. .

6.~ Un articulo, segin cualquiera de las reivim

dicaciones precedentes, en que la seccidén intermedia re:’

- e

lativamente delgada de ia puntera vuelta y retorcida com-

prende columnas de agujas espaciadas de puntos 1is05‘y°és

pacios intermedios que se extienden en sentido de las, cor

LA 1

lumnas desprovistos de mallsas. N

- L4

T.- Un artfculo, segin la reivindicacidn 6, sn

que la seccidn intermedia relativamente delgada de la *ptn

tera tiene solamente la mitad del mimero de columnas de
agujas, en comparacidn con las columnas de agujas en al
menos la parte principdl de la seccidén exterior tubular

de la puntera.

1

8.~ Un articulo, segin cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, en que la puntera vuelta es tejida

de un hilo de torsidn recuperable eldsticamente, cuyo par

de torsidn resultante durante la recuperacidn eldstica con-

tribuye y ayuda a la torsidn de la tela de la puntera pa-
ra efectuar el cierre de la puntera. '
9¢= Un articulo segin cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, .en que la seccidén interior tubular

de la puntera vuelta es relativamente delgada y de la mis

ma construccidén que la banda relativamente delgada en el

- 27 -
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punto de torsidn.
10.~ Un articulo, segun cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, en que la seccidn exterior tubu-

lar de la puntera vuelta tiene graduaciones en su volumen

(¢
|

v es mds delgada en la parte de la misma contigua a la se
cidn intermedia relativamente delgadza, debiéndose las di-~
ferencias en tal volumen a variaciones en los numeros ;&{v,
columnas de agujas en parte correspondientes de la citada

seccion.

: . o 9
1l.- Un articulo, segin la reivindicacidn 10, |

en que las diferenclas de volumen son favorecidas por las

variaciones en el grueso de los hilos incorporados en‘pai-~

tes correspondientes de la citada seccidn. S

a .

. o

12.~ Un articulo, segin cualquiera de las red~
vindicaciones precedentes, en gue secciones diferentes.de
la puntera son tejidas de hilos que tienen coeficientes
de encogimiento respectivamente diferentes, para conseguir
la compacided del extremo cerrado de la bolsa de la puntet
ra.

13.- Un articulo, segin cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, en que 1la seccidn intermedia rela

tivamente delgada de la puntera vuelta es tejida de un hij;
lo fino de alta torsidn, las torsiones del cual se siguen
consecutivamente, ’

14.- Un articulo, segin cualquiera de las reivih-
dicaciones precedentes, en que las secciones tubularcs con~
tinuas exterior e interior estdn relativamente retorcidas
angularmente para cerrar la puntera.

15.- Un articulo, segin cualquiera de las reivip-

dicaciones l-13, en que el pliegue entre las secciones tu;

- 28 ~
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bulares continuaes exterior e interior de la puntera es re!
cogido para cerrar la puntera mediante traceidn, a modo
de un cordén de bolsa, sobre un hilo adicional introducido
durante el tejido de las citadas secciones de puntera y
tendido en una o mds espiras entre las mallas de la vuelta
retenida y la tela que estd siendo tejida.

16.~ Un articulo de tejido de punto circular,- "}
de calceteria. LI

Tal y como se ha descrito en la Memoria que aﬂta—
cede, representado en los dibujos que se acompafian ¥y papg
los fines que se han especificado. e

La presente Memoria consta de veintinueve hojas

-

escritas a mdquina por una sola de sus caras. AR

Madrid, 4 JU 1969
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