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M E J O R I A  D B S  C R I B T  I V A 

sobre:

' 'Procedimiento para combatir los parásitos hortícolas 

"mediante apl icación por pulverización sobre los mismos 

"de un compuesto preparado a base ae ace ite  de hidrocarburos"

So l ic i tantes:  STANDARD OID COuBblY UB (b.l.lFORflA, residentes en

Calle Bush n" 225, lAf FAsfCISCO, -Cstaúc de Ca lifo rn ia , 

Estados Aridos de America.

La presente invención se r e f i e r e  a, compuestos 

de ace ite  para pulverizaciones con e l  f in  de combatir las 

placas de insectos y hongos en cul t ivos v ege ta les , y a 

' métodos para la  preparación de tules compuestos.

3 , Ha sido la f ina l idad de esta rama del arte de

combatir insectos y hongos proporcionar materiales pue 

mediante ap licación  de los mismos sobre e l  f o l l a j e  de 

los cu ltivos  vegeta les  rea licen  su acción in sec t ic ida  y 

honnaicida sin -roe produzcan daño ni per ju ic io  alguno 

a l  f o l l a j e ,  y ni tampoco BCtúendesfavorablemonte en el 

proceso de la  Iructi l icucion.. be algún tiempo n.

parte se ha ido aproximando en gran mañero j.oaro 

de este idea l  mediante empleo de acei tes ne petróleo 

altamente refinados, bien sea en forma emulsionada



o dilu ida, a bien en forma muy finamente pulverizaba o eome 

neblina, y tales aceites de petróleo altamente refinados 

están actualmente en aso muy extendido y aceptado para su 

aplicación sobre e l fo lla##  basta de la s  más delicadas 

plantas durante las  temperadas de su desarrollo. El empleo 

satisfactorio  do ootee aceites de petróleo altamente 

refinados se ha hecho posible por o ! descubrimiento ds que 

ciertos componentes ds los aceites de petróleo brutos o 

moderadsmonts refinados que se encuentran en la  naturaleza, 

especialmente hidrocarburos aromáticos y no saturados, 
compuestos de azufre y ácidos orgánicos, sen marcadamente 

perjudiciales para e l  fo l la je  de cultivos vegetales, y que 

con la  e li minación de estos tipos da compuestos dañinos o 

fitocidas de loe aceites ds petróleo so obtiene un aceito 

que se puede u t iliz a r  sin  psligro alguno. Deeafortudadamente, 

satos tipos perjudiciales de compuestos, aunque presentas 

tan sale en proporciones relativamente pequeñas en los 

aceites de petróleo, son sumamente d if íc ile s  de eliminar, 

por cuyo motive ha sido preciso recurrir forzosamente a 

tratamientos qulmiocadrástloos, por ejemplo con ácido 

sulfárloo concentrado, o a l  empleo en la  refinación de 

determinados tipos de disolventes selectivos de aeeión 

igualmente drástica, los que en muchos casos ván seguidos 

por un tratamiento con ácido eulfárieo concentrado, 

para su eliminación.
Pe loe diversos tipos de compuestos ennmsradoe 

anteriormsnte que se consideran eomo fitocidas en el arts 

parasiticida, los hidrocarburos no saturados, eomo una 

oíase, son los más d if íc ile s  de eliminar de los aceites 

de petróleo brutos o de sus productos de destilación.
Así en la  preparación eorrleate de estos aceites para 

naos insecticidas, l a  medición de su "contenido no saturado" 

os considerada como do primera importancia, ya que 

cuando o l  contenido no saturado ha sido reducido a una 

medida aceptable, e l  aceite se mella ya suficientemente 

lib re  de otros tipos do compuestos perjudiciales para



A 4 9 5 .4 g

tap in ga* s in  temor sobre *3. fo liad * da cultiva* vsgstslss. ^  

En la  industria, la  ausencia de tipos perjudiciales de 

compuestos te retenocida e indicado por e l término "residuo 

no sulfonado" , -  e l tanto por ciento de volumen de un 

55. aceite que permanece inerte a l tratamiento con cuatro veces 

su vclumsn de 37 W H^SO  ̂ durante una hora a 100s 0., -  

e l grade de exención de hidrocarburos no saturados o 

sulfonables trece a medida que aumenta e l "residuo 

no sulfonado" y una completa exención queda reconocida 

60. por e l término "residas no sulfonado 100 %" . La importancia 

atribuida a la  exención de componentes no saturados o 

sulfonablea en un aceite parasiticida mineral o de petróleo 

es reconocida oficialmente en varias áreas, hasta e l  

extremo que tales aceites, cuando aen expedidos para 

65. fin **  parasiticidas durante Isas temporadas de desarrollo del 

fo lla je  o de la  fra e t ific a c i ón, estén o no meselados son 

otros materiales, tienen que lle va r  indicado sobre ana 

envases e l porcentaje mínimo garantizado de residuo no 

sulfonado. En regiones áridas o semi-áridaa, los 

70. fabricantes ds aceite de petróleo de pulverización, por 

regla general, no venden ningún aceite para uso en verano 

con un residuo no sulfonado por debajo del 90% aproximada­

mente, y muchos de los aceites destinados para uso en 

verane tienen residuos no sulíonadoa de 97-100 %.

75. La dificultad y elevado coste que implica

la  preparación de aceites de ta l elevada pureza, partiendo 

de petróleos brutos ta l como so encuentran en la  

naturaleza o de sus productos: de destilación, pueden 

apreciarse ei se tiene en cuenta que aceites con 

§0. residuos no sulíonadoa de 100 % pertenecen esencialmente 

a loa del grado de "aceite blanco" y que aceites tan 

altamente refinados como les de las calidades de aceites 

pesados de alumbrado (Mineral Sea l") y aceite transformador, 

tienen residuos no sulfonados de 90 a 92% . Cantidados 

85. muy considerables de ácido sulfdrico concentrado o agentes
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90.

95.

100.

105.

110.

115.

120.

equivalentes áe disolventes son necesarios en su preparación, 

los rendimientos de tratamiento son bajos y grandes cantida­
des de lodo ácido o extractos de disolventes,ete. tienen 

que tirarse .

Se ha deacubierte ahora que la  clasificación  

sumaria de tedes los hidrocarburos no saturados como 

fitocidas, os dscir, como dañinas o perjudiciales para e l 

fo lla je  de cultives vegetales,es errónea, puesto que 

mientras qas ciertos tipos de hidrocarburos no saturados 

pueden ser fitocidas y sin  ninguna duda lo son, por lo 

monos un tipo do o lios es enteramente inofensivo, y , por 
lo  tanto, se le  ha de considerar tan seguro para pulveriza­

ciones d# verano come los aceitas minerales más altamente 

refinados de origen natural. En particular, se ha 

encontrado que las mono-olafin&a a lifá t ic a s , una clase 

ac íc lisa  de hidrocarburos no saturados caracterizados 

por la  presencia do un doble enlace no saturado o de 

etileno, pueden emplearse en cultivos vegetales con la  misma 

seguridad que aceites de petróleo del grado de aceite 

blanco y que además, estos hidrocarburos del tipo de d e fin a  

<difática sen insecticidas y honguicidas de una eficacia  

igual o mayor que la  de los aceites que se encuentran en 

la  notarais**.
Aunque na se comprenda definitivamente e l porqaá 

lee hidrocarburos no saturadas tienen que eliminarse tan 

completamente da un aceite .natural, o. de un producto do su 

destilación antes de que se pueda emplearlo con seguridad 

sobro e l follado durante la  estación de su desarrolle, 

en v ista  de la  seguridad ahora descubierta en e l  empleo 

de hidrocarburos no saturados del tipo de d e fin a  a lifá tica , 
se puede hacer constar que en los petróleos brutos y en los 

productos do su destilación existo una gran variedad de tipos 

de compuestos no saturados y aromáticos, algunos do los 

cuales son más e menos fácilmente polimorizables u oxidables 

a cuerpos resinosos o asfá lticos y a ácidos orgánicos o
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12$.

130.

135.

140.

145.

150.

15$.

derivadla que contienen oxigeno, y por lo nemes es posible, 

s i no prebable, que los productos de polimerización u 

oxidación de algunos de estos hidrocarburos no saturados 

y aromáticos sean realmente les agentes perjudiciales a l 

fo lla je  da les vegetales. Ceno quiera que fuere, se ha 

descubierto que la s  d e fin a s  a lifó t ica s , oeme una clase, 

me pelimsrizan u oxldizan para dar cuerpos resinosas o 

asfá lticos o d erivados parjudiciales que contienen oxigeno 

en la  forma earactoriatica de lea aceites de petróleo 

ta l come se encuentran en la  naturaleza y que contienen 

una proporción apreciable de "hidrocarburos no saturados" 
o que tienen un reducido "residuo no sulfonado". En todo 

caso, ningún daño resulta de su uso como parasiticida  

sobre el fo l la je  de cultives vegetales.

Se ha reconocido que hidrocarburos de una v iscoai- 

dad demasiado pequeña sea perjudiciales para muchos tipos 

ds cultives vegetales por motive ds su penetrabilidad 

demasiado acanteada en los tejidos vegetales; además, 

durante sucha tiempo se ha considerado que la  efectividad 

de hidroearburea como parasiticidas crece a medida que 

aumenta su viscosidad, pare a la  par se ha estimado 

que les hidrocarburos da una vo latilidad  o presión ds vapor 

demasiado baja sen también perjudiciales a l fo lla je  de 

vegetales, debido a que permanecen demasiado tiempo 

sobre e l mismo después de haber cumplido su finalidad  

como parasiticidas. Igualmente ss ha considerado durante 

mucho tiempo que loa hidrocarburos no saturados, como 

una olase, poaóen un poder parasiticida mayor que los 

hidrocarburos saturados, y los hidrocarburos no saturados o 

lo s  aceites de petróleo que los contienen se emplearían 

todavía hoy en compuestos de pulverizaciones para combatir 

los parásitos en la  horticultura, s i no fuese por los 

sfsotoa fit ic id a s  conocidos que resultan después 

de la  aplicación de pulverlzaeloaas de aceites de petróleo 

con bajo residuo de sulfonado. las meno-olefinaa a lifá ticas,
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160.

165.

170.

175.

18o.

185.

190.

H
y SXVoméb&acomo ama oíase, proporcionan ama. serie más exvendida de 

viscoaidades y ama maye? viscosidad para ama dada vo latilidad  

s punto de ebullición que los hidrocarburos do origen de 

petróleo natural cuando éstos iltirnos están refinados a 

la  calidad usual para pulverizaciones , y como quiera 

que las mismas están enteramente no saturadas , es evidente 

que su aplicación para fines parasiticidas ss extraordinaria­
mente ventajosa, ya que su elevada viscosidad, su 

elevada vo latilidad y su carácter enteramente no enturado 

combinan en un solo aceite los requisitos ideales de 

un parasiticida de esta clase, es decir, elevada efectividad  

parasiticida y bajas tendencias flt ie id a s , conforme ahora

6 -

se ha descubierto.
Les aceites de d e f in a  a lifá t ie a  para pulveriza­

ciones descritos en la  presente memoria, una clase a c id ia s  

de hidrocarburos caracterizada por la  presencia de un
emlase doble o no saturado de carbono a carbono, puedan

prepararse en una variedad de formas. Convenientemente as 

derivan los mismos de mono-definas gaseosas y/o do bajo punte 

de ebu llic ión  o de nezdas gaseosas o liquidas que las  

contienen, mediante!

1 )  . -  Polimerización de las  olafinas gaseosas o 

de baje punto de ebullición para la  producción de series de 

polímeros líquidos do puntos de ebullición más elevados y 

que a menudo constituyen ámpliaz escalas, en presencia de un 

catalizador de polimerización adecuado.

2 ) . -  Separación por fraccionamiento de los 

polímeros de fin ióos  producidos de punto de ebullición  

más elevado en fracciones de las viscosidades o puntos 

de ebullición deseados.

Gases adecuados que contienen d e fin a s  o liquides  

de bajo punto de ebullición  para la  preparación de tales

aceitas de d e fin a  para pulverizaciones, son aquellos que 

se obtienen en e l "cracking" plregenótico de aceitas de 

petróleo de elevado punto de ebullición  para la  producción



195.

200.

20$.

210.

215.

220.

225.

de combustibles de motores, como también en lea procedimientos 

ordinarios de "cracking". OoM ejemplo de talca métodoa 

de preparación de aceitea de o lefina para pulverizaciones 

aatiefactorias, ae citan loa siguientes:
EJEMPLO l.-K Una fracción de destilación de 

patrólae sometido a l "cracking" , normalmente gaseosa y 

liouefaoha cempneata de aproximadamente 80% de volumen 

de batane más olefinae normales e is e -d e f in a s , 14% de 

volumen de propone más propilono, y pequeSaa cantidades 

de hidrocarburos oen puntos de ebullición  más bajes y más 

elevados respectivamente, ha sido tratada con una solución 

de plumbitc eódico para la  eliminación de hidrógeno 

sulfurado y mercaptanca y a continuación ha sido cargada 

come adición a un recipiente de reacción en e l que ha sido 

agitada con cloruro de aluminio anhidro como catalizador de 

polimerizaeión. El tiempo requerido para una polimerización 

substancialmente completa de las elefinaa, ha mido 

alrededor de media hora. Durante la  reacción de polimeriza­
ción una cantidad considerable de calor ha sido producida; 

un eendenaader de re flu jo  conectado con la  cámara de 

reacción ha sido empleado para extraer eete calor y 

para controlar la  temperatura y presión durante e l progreso 

de le  resación de polimerización, eome también para devolver 

vapores de d e fin a  para la  completa reacción. Unos 83 litro s  

aproximadamente do polímeros han sido producidos por 

kilogramo de cloruro de aluminio empleado. Un alquitrán de 

dorare  de aLuminie y un liquide oleaginoso aparecieren 

cerne cepas inmlseulbles; e l alquitrán de cloruro de 

aluminio ha sido aeparado y la  mezcla de polímero de 

d e f in a  e hidreearbures inertes saturados de bajo punte 

de ebullición ha sido lavada con agua y cargada en 

un alambique en e l cual loa hidrocarburos saturados de bajo 

punto de ebullición han side vaporizados. Les polímeros de ole- 

fina así producidos temían un punto de ebullición in ic ia l 

de 93* C. aproximadamente a presión atmosférica y un punto



230.

235.

240.

245.

250.

255.
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de ebullición fin a l de 315s C. aproximadamente a una preaión

de 10 mm. de mercurio. Mediante fraccionamiento de estos
polímeros para la  producción de un aceite de d e fin a  de
pulverización , 4?.5% de volumen aproximadamente de aceite

faó obtenido que tenia una gravedad de 37-384 A .P .I.

(gravedad esp ecifica  0.835-0.840 a 15.56a C) y un punto
de ebullición que varió entre l i j a  0, y 260a C., a 3.5 mm.

de presión de mercarlo. Este aceite tenia un residuo no
sulfonado de 8%' aproximadamente, una fórmula empírica

C H , y fuó compuesto de mono-definas a lifá t ica s , en m. ¿n
ausencia substancial de hidrocarburos aromáticos, cíclicos  

o no saturados de otros tipos.
EJEMPLO 2 .- Un gas obtenido en el "cracking" 

termal de aceite de petróleo, cuyos componentes eran todos 

gaseosos a temperatura y presión atmosféricas, conteniendo 

alrededor de 27% de mono-éLafinas, fuó burbujeado a través 

de una suspensión de cloruro de aluminio anhidro en éter de 

petróleo a temperatura y presión atmosféricas. Un alquitrán  

de cloruro de aluminio y un liquido oleaginoso aparecieren 

eomo capas inmiscuiblea. Estas capas aumentaron gradualmente 

en volumen hasta que después de disminuida apreciablemente 

la  actividad del catalizador se habían producido unos 67 

lit ro s  aproximadamente de polímeros por kilogramo de 

catalizador, con exclusión ¿el éter de petróleo originalmente 

presente come agente de suspensión. Las de fin as  gaseosas 

quedaron casi por completo pdimerizadaa. El éter de 

petróleo presente desde un principio como agente portador 

junto con los hidrocarburos inertes saturados presentes sn 

la  mezcla gaseosa cargada como productos de absorción, 

fueron separados de los polímeros d e fin ióos  por vaporiza­

ción, como en el ejemplo is  , y aceites de d e fin a  

de pulverización de volatilidad satisfactoria  fueron 

obtenidos por dsstilaeión fraccionada.
Cuando se emplea cloruro do aluminio anhidro 

eomo catalizador de polimerización, se ha encontrado que e l260.
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efecto de la  tempera tara de polimerlzacíuA las caracterís­

ticas del punto de ebullición del producto formado, ea muy 

importante, ^a la  .fignra ge* constituye ama parte de la  

memoria descriptiva han sido trazadas lee características 

265. del panto de ebullición de loa polímeros formados, de una 

mezcla de butanoa normales e ieobutenoa oon cloruro de 

aluminio anhidro como catalizador, a cuatro temperaturas 

de polimerización diferentes y reguladas, es decir, 15.63,

51.7C, 65.63 y 93.3c C. De los resultados representados 

270. de podrá observar que existe un aumento definido en la  

producción de polímeros de bajo punto de ebullición a 

medida que la  temperatura de polimerización aumenta y 

por este motivo es preferib le que la  temperatura de polime­

rización ae mantenga ligeramente per encima de la  

275. atmosférica, esa e l fin  de que se obtengan mayores

producciones do hidrocarburos o lafin ieoa, dentro de la  

h ile ra  adecuada de aceite de pulverización. Las 

temperaturas do polimerización no deberían sobrepasar 

apreciablemente 176.7c C ., ya que a tales temperaturas,

280. cuando se emplea cloruro de aluminio anhidro como agente
de polimerización, una descomposición de los polímeros con 

la  producción de hidrocarburos de bajo punto de ebullición  

empieza a hacerse apreciable.
En la  tabla que se dá a continuación están 

285. representadas las características fís ic a s  de dos de los 

aceites de d e fin a  encontrados como adecuados para su 

empleo como parasiticidas, preparados de la  manera descrita,

en comparación con las características fís ic a s  de un
de

aeeite de petróleo altamente refinado/"base naftena" ,
290. actualmente en uao extendido y aceptado para e l mismo fin .
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Destilación  
a 3.5 mm.dc 
presión de 
mercurio.

295. Partida 112.8a 0. 1 4 8 .9 9  0 . 104.49 0

5% 146.7 157.2 143.3

10 154.4 161.7 152.2

20 165.6 172.8 166.7

30 171.1 182.8 173.9
3 0 0 . 40 181.1 195.0 185.6

50 188.3 204.4 191.7

60 196.7 213.9 203.3

70 205.0 226.1 208.3
80 213.. 3 238.3 223.9

305. 90 227.2 255.0 243.3
98 266.7

* gravedad 37.7 37.3 29.7
Gravedad espeoi- 
f ie a  a 15.56o C. 0 .8 3 6 0 .8 3 8 0.878

310. Yieeoaidad a 37.8 e 0,

Universal 
Saybdt, seos. 
Redwood,seas. 
Rngler No.

190
161

5.63

255
216

7.50

105
90

3.16

315.
Residuo no 
snlfenade. 8 % 8 % 100 %

En la tabla residúoa no sulfonados de 8 %

no acusan necesariamente la  presencia de hidrocarburos satura- 

320. des. La casi total ameenoia de hidrocarburos saturados en los  

aceitas d e fin ió o s  queda indieada por sus mimaros de Bromo 

y per su fórmula empírica 6 ^ ^ .

Aceites de d e f in a  para pulverizaciones tales como 

les descritos han sido hallados come perfectamente seguros 

325. para su aplicación sobre el fo lla je  de cultivos vegetales

HAceite de Aceite d a ^ ^ ^ ^ e i t e  para pulve-
o lefina para d e f in a  para rizaciones,de base 
pu lverizado- pulverizaoio- naftena, eon residuo 
nos na 1. nos na 2 no aulíonado ds 100%



330.

335.

340.

345.

350.

355.

360.

h&sta ¿a la# más delicadas especies, bajo cualqcSeTa de las 

oondloiones en las que las aceites de petróleo más altamente 

refinados,(por ejemplo les del tipo de "100% de residuo no 

sulfonade") han encoadrado adaptación.-  Per ejemplo:
Un grupo de limoneros fuá tratado durante la  

estaelán de florecimiento y fructificación  con pulverizaciones 

de aceite de defina. a lifá t ica , señalado como "aceite de 

d e fin a  para pulverizaciones N9 2" en la  tabla anterior, en 

forma de una ewtlaidn acuosa a l 2% y de modo ordinario, 
son adioion de una. pequeña cantidad de un agente pulverizador y 

humectante. Un segundo grupo de árboles de la  misma arboleda 

fuá tratado al mismo tiempo y bajo condiciones idénticas con 

una emulsión a l 2% de un aceite d< petróleo altamente refinado, 

señalado en la  tabla como "aceite para pulverizaciones, de 

base naftena, con residuo no sulfonado de 100% . Todos los  

árboles tratados fueron fuertemente infestados de pulgonea 

rojos de California y medianamente de araña roja. Después de 

60 dias se procedió a establecer el grado de mortandad obtenida. 

Sobre frutos fuertemente infestados la  mortalidad con 

aceite de o lefina fuá de 97.1%; la  mortalidad con aceite de 

residuo no sulfonado de 100% fuá de 93.3%. Sobre ramas 

fuertemente infestadas los porcentajes de mortandad fueren 

casi idénticos para ambos aceites, 76.4 % y 76.7% respectiva­

mente, Las reacciones de los árboles en general en lo que se 

re fie re  a la  calda de hojas y frutos fueron normales en 

todos los casos. Seis meses después del tratamiento ambos 

grupos de árboles fueren examinados nuevamente, encontrándolos 

normales en todo aspeóte.
Conforme queda expuesto anteriormente, los aceites 

olefimlcos de cualquier viscosidad deseada o adecuada y/o 

puntos de ebullición pueden obtenerse mediante fraccionamiento 

de loa polímeros de olefina producidos en primer lugar.

Según queda descrito anteriormente, estos polímeros de d e fin a  

se preparan ventajosamente mediante empleo de cloruro de aluminio 

anhidro eomo catalizador, pero otros catalizadores de polime-

-  I I -
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rizaeión, como por ejemplo cloruro f ó r r j ^ ^ ^ l r o  y 

trifluoruro de boro pueden tsablón emplearse. Acido fosfórico  

concentrado, bien son como ta l o en fusión con abeorbentes 

s ilíc eo s , puedo también emplearse como catalizador de polimari- 
3$5. masiva cuando se parte de d e fin a s  gaseosas eeao materiales 

in ic ia les ! estes catalizadores producen pcMaeros que 

hierven mtay por debajo de les aceites usudes para 

pulverizaoionos, pero solo menores oentidades de aquellos 

que tienen una viscosidad y vo latilidad  que los hacen adaptables 

370. para su empleo en pulverizaciones parasiticidas. Rn todos 

loa casos, los materiales in ic ia les  que contienen d e fin a  

deberán estar esencialmente lib res  de compuestos que contienen 

azufre y de aquellos hidrocarburos que producen hidrocarburos 

cíc licos no saturados o aromáticos, durante la  polimerización 

375. o condensación! loa catalizadores de polimerización y las

condicionas de polimerización se elegirán de ta l forma que no se 

produzcan hidrocarburos cíc licos no saturados y aromáticos, 

ya que según queda expuesto, los hidrocarburos acíclieoa de 

d e fin a  caracterizados por la  présamela de un doble enlace 

38o. de carbono a carbono comprenden loa aceites o lcfín icos de 

pulverización de esta invención.
Ratas d e fin a s , de una viscosidad y volatilidad  

adecuadas para servir de aceite de pulverización, pueden 

también prepararse mediante deshidrataoión de loa alcoholes 

385. aaturadoe a lifá tieoc  superiores, seguida di una ta l
polimerización de loa hidrocarburos de ad e fin a  resultantes 

que sea suficiente pare producir aceites de pulverización 

de la  viscosidad y vo latilidad  deseadas.

Mediante exposición a la  luz y a l aire en 

390. e l  servicio parasiticida, estos aceites de d e f in a  para
pulverisacienes de la  viscosidad y volatilidad  de aceite de 

pulverización, forman cantidades mucho mis pequeñas de 

productos de oxidación y de polimerización fitoeidas  

(es decir, cuerpos asfá lticos o ácidos asfaltegánicos)

395. qne los que se formen mediente exposición similar de

aceites de petróleo altamente tratadoe para pulverizaciones.
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3# ha llamado y* 1* atención sobre la  muy alabada visoosidad 

da estos aceites da olefina en comparación coa-loa aceites de 

petróleo para panto* de ebullición equivalentes (vo la t ilid ad ), 

y la  im portadla de ama visoosidad acrecentada con una 

a lta  volatilidad en aeeitea parasiticidas ha sido sentada 

anteriormente.

Se hace comatar que las olefimas con puntos de 

ebullición superiores a 315  ̂ C. aproximad amente a 3.5 am. de 

presión de zurearlo, no deberían estar presentes aa los 

aceites de palverizaeién aplicables sobre e l fo lla je  de 

cultivos vegetales; las d e fin a s  que hierven por encima de 

dicho punto, so deberlas segregar y descartar conforme queda 

descrito en la  operación do fraccionamiento, ya que se ha 

observado que talas d e fin a s  o fraooionss polímeras con 

elevado punto de ebullición, tienen una presión de vapor o 

vo latilidad  ten baja que permanecen demasiado tiempo sobro 

e l fo l la je ,  lo  que resulta dañino en les procesos fis io ló ­

gicos de la s  plantas y perjudicial para la  apariencia y limpiesa 

de les frutos y fo lla je .
loa seeitee definim os *e pulverización 

descritos pueden, si se desea, mezclarse con aceites derivados 

de petróleo bien refinados para pulverizaciones del tipo de 

los de uso extendido y aceptado para fines parasiticidas, y 

talea mezclas resultarán ventajoaae en caaes especiales en 

loa que se busquen ciertas características ce viscosidad y 

vo latilidad  no fósilmente conseguidas con la  aplicación  

por separado de uno a otro de los tipos do aceite do pulveriza­

ción; en tales mezclas e l componente de aceite de petróleo 

refinado de pulverización deberá tener un residuo no 

sulfonado de por lo menos 85% para aplicaciones en 

pulverizaciones de verano. Los aceites de d e fin a  pueden 

también mezclarse con productos más vo látiles  y menos 
viscosos, bien sea del mismo tipo o del tipo de heraaenoa 

bien refinados, cuando se desea efectuar un recubrimiento 

sobre los Insecto* y fo lla je  con películas muy delgadae.
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El coate moa reducida de los diluentes mas vo látiles , 

frecuentemente hace posible destruir loa insectos con más 
eaonomía, y en empleo evita la  aplicación de palíenlas 

espesas de aceite viseóse sobre fo lla je s  delicados de vegetales. 
Para diluciones de esta oíase, les  aceites de d e f in a  podrán 

ser diluidos eon una a diez veces su volumen de un aceito 

más v o lá t i l  y menos viseóse s i as i se desea.

En general, estos aceites d e fin ióos  de pulveriza­

ción se aplican a l fo lla je  plagado de insectos u hongos 

en forma emulsionada o como neblina finamente dividida., 

utilizando para e llo  los aparatos empleados con satisfacción en 

e l  uso de aceites de petróleo altamente refinados para la  

misma finalidad!
Al ap licar lea  aeeitos en forma no emulsionada, 

b isa  sea como tales a diluidos con un diluente miaeible con 

aeeite menos viseóse, como kerosene, es preferib le emplear 

un dispositivo que disperse e l liquido en forma de gotltaa de 

tamaños que oscilen aproximadamente entra 0.07 a 0.30 am. do 

diámetro, mediante una corriente de aire de gran volumen 

y elevada velocidad, pero de baja presión, d irigida hacia 

dentro y alrededor del fo lla je  para envolverlo. Botltaa de 

diámetro in ferior a 0.07 mm. tienden a alojarse y disiparse 

en la  atmósfera con.la consiguiente pérdida de aceite e 

ineficaz contacto con les parásitos, mientras que, gotas de 

diámetro mayor de 0.30 mm. tienden a empapar e l fo lla je  

y loe parásitos eon una cantidad innecesaria do aceite, lo  

que resu lta poco económico y algunas veces perjudicial 

para la  vegetación. A fa lta  de dispositivos adecuados 

para la  producción de gotltas dentro de los lim ites señalados, 
estes aeeites de d e fin a  pueden aplicaras eomo pulverizaciones 

en forma corriente con pulverizadores de petróleo, observando 

las mismas precauciones habituales en esta clase de 

operaciones.

En la  aplicación contra plagas de los 

cultivos en forma de emulsiones acuosas, es preferib le emplear
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la *  aceites de a la fia *  ea concentraciones entre 1 y 4 %, para 

queda entendida que emulsiones concentradas de stock y "aceites 

aolablee" o "aceites miscibles" conteniendo de 75 a 95% de 

aceite pueden prepararse y almacenarse para nata dilación  

u lterio r son agua en s i  memento de 1* aplicación parasiticida. 

Asi, "caseínate" á lc a li metálioo o ás eal con pequeñas 

santidades da sos* e de jabonea de ácidos grasos de potasa 

pueden emplearse par* la  preparación de estas emulsiones ds 

stock y los jabonee á lc a li metálicos de ácidos eulfónicos 

solubles en aceite o en agua, derivados del tratamiento de 

destilados de aceite de petróleo de lubrificación  con ácido 

sulfúrico concentrado, jabonee alcohólicos a base de potasa 

# fenol y jabones resinados, ásteres parcialmente hicreligados 

de g lioero l y ácidos superiores grases o naftánicos y similares, 
pueden emplearse en la  preparación de mesólas que emulsionan 

rápidamente a l adicionar agua baje agitación. Empleando jabones 

de sodio de ácidos sulfónices de petróleo, por ejemplo un 2% 

de e llos  en una aolusión ds aceite de d e fin a , se consigue una 

rápida emulsión en 50 veces su volumen de agua. Asimismo ácidos 

grasos oleieoe o similares y aceites grasos pueden disolverse 

en aceitas de d e f in a  de pulverización en pequeñas cantidades 

y la. emulsión en agua puede.obtenerse mediante adición de 

esta mesóla a agua preparada en la  cual aa ha dejada disolver 

un jabón de á lca li cáustico o de carbonato áe sosa o bien 

un jabón neutro soluble en al agua.

Les aceites de d e fin a  de pulverización son 

compatibles sen venenos estomacales tales como arsenlato de 

plome, mezcla de Bordeaux y aclucicnes a base de cal y azufra; 

en e l eaao de aplicarse tales venenes juntamente con las  

emulsiones de les aceites, un agente adecuado de humectación y 

de pulverización o me odas de d io s  asegurarán una distribu­

ción uniforme y más eficaz sobre e l fo l la je .  Caseinates 

alcalinos, colea, gelatinas, palo de jabón, dextrina, gutagaaba, 

albumen de sangre, ácidos sulfúricos solubles en agua y 

melazas, son agentes adecuados de pulverización y estabilización
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para ta l  f ina lidad . Rr.ta ; i c a i t i  j o emulsiones de e l lo s  pueden 

también emplearse en unión con extractos de n icotina y co.n 

extractos o infusiones Ce "derr is "  o "cube" , "rotenono", 

"pyretrum" y similares en iguales cantidades y forro, cono 

se - - u venido empleándolos ..mota m  feo.ua en cono ínnc ión co*i 

aceites de pulverización ael tipo de aceites uc petróleo 

altamente rafinad os.

de hace constar -.̂ ue annqn e lo invehe i óu cmya 

sino descr ita  detal ladMente con numerosos e.jemplee para su 

empleo y apl icación en la práctica,  e l  invento no .ugda 

limitado a e l los ,  ya :y*e ánicainente Jiar. sido citados a 

t i tu lo  de i lustrac ión del mismo.

15.
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Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, as i como la  manera ¿e l l e v a r l o  a cabo en la  práctica,  

dete hacerse constar que las disposiciones anteriormente ind i­

cadas son susceptibles de modificaciones áe d e ta l le  en 

cuanto no al tere  su princip io  fundamental, siendo lo  que 

constituye la  esencia del re fe r id o  invento y por lo  que se 

s o l i c i t a  patente de invención, por vein te  anos en España: 

''Procedimiento para combatir los parásitos ^orbícolas mediante 

aplicación por pulverización sobre loa mismo3 de un compuesto 

preparado a base de aceite de hidrocarburos"; carácter.!...ár.dose 

por l e  s irv iente :

1 \= Procedimiento para combatir los parásitos 

hortíco las , mediante aplicación por pulverización sobre 

lo s  mismos de un compuesto de ace ite  de hidrocarburos, carac­

terizado porque el aceite de hidrocarburos está compuesto 

áe d e f in a s  a l i fá t ic o s  l iquidas, en anuencia substancial de 

hidrocarburos c í c l i cos  no saturados y aromáticos.

25.c Procedimiento seyun re iv ind icac ión  1-, 

caracterizado porque los hidrocarburos a l i f á t i c o s  son 

mono-oleíinas que contienen un enlace doble o no suturado 

de carbono a carbono.

hrocedimiento se. un re iviuhic^c ión lm,
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caracterizado porgue los hidrocarburos d e f i n i ó o s  hierven

por debajo ge 315'=' 0 . aproxiuadaueí.tc a 3.5 milímetros ge 
presión ge mercurio.

43.= Procedimiento según re ivindicación 1&, carac­

terizado porque las olef inas tienen puntos de ebull ic ión 

que varían entre l l j ;  y 315  ̂ 0 . ,  a 3.5 milímetros de presión 
de mercurio.

5'3.= Procedimiento .segur re iv indicación 1'. 

caracterrzado porque las d e f in a s  a l i f á t i c a s  están mezcladas 

con ace ite  de petróleo para pulverizaciones hort ícolas  con 

un residuo no salionado de por lo menos 85%.

6s.e Procedimiento según re iv indicación 18, 

caracterizado porque las d e f in a s  a l i í ' á t icas  catán diluidas 

con una a d iez veces cu volumen de un di Inente do iiidrocarbu.ro 

más v o l á t i l  que las mono-definas a l i í á t i c a s .

7 9.= zrocediniento ser...u reíviu.gicacióu 3-, 

carreteril...do porque las d e f i n a s  al i  Páticas están emulsiona­

das con apa.., o aechas aptas r^ra cr lsio;a..r:':oo . .ed  ...te u.gjd..': 

zc anua.

h i . c  1 r e c u d i m i e n t o  s:. ! ' .a.  a r i d a c i c . o i v u e z  l a  y

103.= Procedimiento ...ara l a  preparación de 

parasi t ic idas  hortíco las , caracterizado por la  fabricación 

de cualquiera de los compuestos paras it ic idas  reivindicados en

los procedimientos de las reivindicaciones 13 a 95, para su 

apl icación por pulverización centra parásitos de los vegeta les .

"Procedimiento para combatir los parásitos hort í-
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