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Case 587,

MEMORIA DBESCRIPTIVA
para soliglitar
PATENTE DE INVENCIONW
én
ESPATA
por VEINTE afios
& nombre de la UNIVEBRSAL O0IL PRODUCTS COMFANY, entidad
de nacionalidad norte-americana, estableclida en 310, South
Miochigan Avenue, Chicago, Illinois, Estados Unidos de
América, por:
"UK PROCECILIENTC PARA
LA CONVERSION DE EIDROCARBUROS™.
=E=0n=n 0xsaln enQexs0s selasedzaxOcenOxaxOsnuOxn=0n=x = ny
Bete invento se refiere a un procedimiento
bara obtensr valiocsos productoé de combustible de motor de
8lto valor antidetonante, partiendo de eceites hidrocarbu-

rados, Mds particularmente el procedimiento se Tefiers

-]l -
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a la conversidm de aceltes hidrocarburados de origen de
petrdleo, aungue pueden usarge sceltes gimilares de otros
origenes,

Se ha puesto ya en préctica el uso de ciertos
6xidos metalicos, como los de cromo, molibdeno, tungste-
no y uranio, como catalizadores pars promover la hidroge-
nacidén destructiva de aceites Hidrocarburados para produ-
¢ir mezclas hidrocarburadas saturadas de menor peso mole-
cular, Normalmente los mimeros de oectano de las gesoli-
nas producides de este modo son un tanto bajos, Por me-
dioc del presente inventgpueden évitarse las desventajss
de presiones y temperaturas excesivamente altas, y al mis-~
mo tiempo pusden producirse gasolinms de alto valor anti-
detonante y que no contengan virtuslmente hidrocerburos
oletinicos, En afecto, el presente procedimiento permi-
te el uso de temperaturas y presiones més bajas, sin afeo-

tar materialmente a los rendimientos de los productos que

.se buscan, Al proplo tiempo mejoran las propliedades de-

seables de ls gasolina obtenida,

Aipliamente, 8l presente invento comprende mez-
cler un sceite hidrocarburado con hidrégeno y poner la mez-
clea en contacto con un catalizedor mixto de cracking e hi-
drogenacidn, que comprende esencialmente una mezcla de un
componente que constituye un eficaz catalizsdor de hidro-
genscién con un componsnte que constituys un eficaz cata-
lizador de cracking, realizdndese dicho contacto en con-
diciones de temperaturs y presidén adecusdess para realizar
la virtual conversién de dicho aceite en hidrocarburos de

combustible de motor de alto valor antidetonante y virtual=
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amente sin olefinas,

Fn une realizacidén especial el presente inven-
to comprende mezelar aceite hidrocarburado con hidrigeno,
ponarlo luego en contacte con un cataulizador mixto de crec.
king v de hidrogenagién, que comprends menos de 50% de uno
0 mAs compusstos conosidos por su accién promovedora de
la hidrogenacidn, y selaccionados dsl grupo formado por
los 6xidos o sulfuros de molibdenc, eromo, tungsteno, ura-
nio, venadio, estafio (estannoso), hierro, niquel, cobalto,
mangeneso y cobre, y niquel, cobrs y cuproniguel metéli-
cos, Junto con un oatalizador seflcaz npars promover crace
king, seleccionado del grupo formado por sflice-alimins,
s{lice-circona y sflice-nltimina~circons, con cantidades
manores de dxido de torio o a#in ellum, y una areilla tra-
tada por dcidos, s temperntura comprendids aproximadamen-
te entre 260 ¥y 560° C, y con praeferencia entre 31%5 y 45400,
vy una presidn aproximndeamente entre 20 y 200 atmésferas,
paras profucir una gasolina de &lto valor antidptouante
virtualmente ain olefinaa, .

In adelants llamersmos 8 la meZelm cataligado-
re "catalizador de cracking e hidrogenacién®, y consiste
esencialmente on una mezela de un material eficaz para
promover la hidrogenacidn y otre material eficaz psra fa-
vorscer el oracking de aceitess hidrogarburados, con el fin
de obtener combustible de motor,

El entalizador 4e eracking e hidrogenacidn bue-
de prepararae ‘por una cantidad de procedimientos que rinden
mezalas adecuadas que no son por necesidsd exactamente e-

quivalantes en su actividud, cemo no todas lss combinscio-
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neg nosibles ds los ggentes cnmtal{ticos mencionados son
exactamente equivelentes on su eficscla para promover
lag rescciones del presente procedimiento,

Segin un procedimiento de preparacidn los dos
tipos de materlial rue forman &l cataliznidor de hidroge-
nacién y cracking se preparan nor sepsrado y se mezclan
{ntimamente antes de usarlos, zZn otro proceiimiento di-
cho catalizedor de cracking e hidrogenacién puede compo-
nerse por procedimientos de precipitacidén en los cusnles
los diversos componentes se prevaran por precipitacidn
o vor precipitacién separada de un componente en el otro
en oneraciones distintes y consecutivas, ILuego la masa
precinitada se seca y calecina, Preferentemente se la
trata con hidrégeno a temperatura sunerior a 260¢ C,, du-
rante un breve periodo antes de su uso en el procedimisn-
to.

- Bl estalizador de cracking e hidrogenacidn
puede usarse en forma de polvo jue se pone en suspensidn
en el aceits sometido a tratamiento, o se le puede dsr
forma de pildoras, esferas o similares, sobre las cuales
se hace pasar 2l aceite, Alternativemente sl componente
de oracking y el 4e hidrogenacidn de la mezcla catalitia
c¢a puedsn moldearse por separado en formas como pfldoras,
que luego se mezolan, y el acelte se pone en contacto eon
la mezala, £n otra varisntes las pildorss componentez in-
dividuales pueden colocarse en tubos o torres en capas al-
ternadas sobre las ocuales se hace pasar el aalte,

Segin otra alternativa, los materiales catalf-

ticos puaden ser depositados, en la misma operscidén o en
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operaciones separadas, en rellenes o soportes relstiva-
mente inertes, como piedra pémez, slimina, tierrs de ba-
té4n, montmorillonita, fragmentos ds porcelana, bentonita,
ladrillo refractario triturado o similares,

Bl componente hidrogenador del presente catalizae-
dor combinado o mixto de hidrogenacidn y cracking compren-
de un 6xido o sulfuro y especialmente un Sxido o sulfuro
bajos de molibdeno, eromo, tungsteno, uranio, vanadio, es-
tafio (estannoso), hierro niquel, cobalto, manganeso o co=
bre; o bien dicho ocomponente comprende nfquel, cobre o
cuproniquel metélicos, Fuede usarse en &l catalizedor mixe
to uno o varios de estos compuestos, Estos pueden depoai-
tarse en soportes refractaries que surtan efecto cataliza-
dor relativamente pequefio por sf mismo, como alimina, mag-
moeia, tierra de batdn, montmorillonita), sflice, kiesel-
guhr y similares, en forma de polvos Tinamente divididos,
o 81 soporte npuede impregnarse de una solucidn d4é un com-
puesto como el dcido, nitrato, oxalato, ~ue se convierte
en 8l 6xido por calentamiento; o los compuestos pueden de-
positarse en el sonorte por um procedimiento que comprenda
la precipitacidn del hidréxido del compuesto deseado, Por
ejemplo, cuando se prepara un componente de dxido erdmico
sobre alimine, dsta se impregna de un compuesto de cromo
adscuado, como el Acido orémico, despuds de lo cual se ca-
lienta a temperature eslavads (4829 C, o mds), Alternati-
vamente pueden usarse en lugar del &cido, sales de cromo,
por ejemplo, el nitrato y el oxalato., Rl hidréxido erémi-
co puede precipltarse sobre el portado aftadiendc hidrédxido

aménico u otro Alcali volétil conveniente, seguido de ca-
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lentamiento para formar el sequidxido., En ciertos casos
el componente hidrogenante puede depositarse dirsectamen-
te sobre el componente de cracking por uno de los proce-
dimientos descritos,

14 osswtidad de componente catalitice de hidrogena-
cidn se mantienc usualmente entre los limites de 0,5 y 50%
de peso y con preferencia inferier al 20% de peso del ca-
talizador de hidrogenacién y cracking.

El componemte catalftico de cracking del presente
catalizador combinado o mixto de cracking e hidrogenacibn
puede ocomprender ewvalquier catalizador de craoking eficaz
y adecuado, Este catallzador se compone con preferencia de
una parte mayor de silice precipitada que contiene un com-
pussto selsceionedo del grupo formado por la aldmina o la
circona precipitadas, o ambas, para formar mezclas catalf-
ticas conocidas por sflice-aldimina, s{lice-circona y s{li-
ce-allmina-circona, A estas mezeclas pueden afindirse peque-
fios porcentajes de 4xido de torio, nor ejemplo de 1 a 10%
de peso, Las arcillas tratadas por 4cido, y més especial-
mente lus del grupo de la tierra de bdbatdn, la montmorillo-
nita y la bentonita, pueden también usarse como componen-
te de cracking en la presente mesala catali{tica de crac-
king e hidrogenacidn, asunque no son necesariamente equi-
valentes a las mezclas precipitades sintédticas preferidas,

En las siguientes especificaciones los térmi-
nos "s{lice-alimina, sf{lice-circona y sflice~alimina-cire
cona" se uSén en sentido ampllio. Como el conocimiento qui.
mico del estado s611do no se ha desarrollasdo perfectamen-

te, no es posihle dar la estructura de todas las sustan-
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cias sdlidas. Todo lo gque puede decirse en concrsto con
respecto 8 estes messas 29 que contienen silicio, oxipeno,
aluminio o circonio, o unes y otrne en combinaocidén, rero,
hablando en eeneral, todos los componentes, silice, ald-
mina y circona, tienen individualmente une astividad ca-
talitice mis o menos beja, nerc en conjunto manifiestan
altae actividad. Zsta actividad no es funcidn aditiva,
pues relativamente constante para un ancho campo de pro-
rorciones de los componentes, ye en proporciones molecu-
lares o en fraceciones de las mismas. No se puede deter-
minar que un componente sea aqusel para el cual los res-
tantes pueden considerarse como promovedores segin la ter-
minologfa corriente, ni puede determinarse gue un compo-
nente sea el wvehiculo y los otros el catalizador propiae-
mente dicho,

Para preparar el componente catalizador de crac-
king preferido, la alimina o la circona hidratadas preci-
pitadas, o une y otra, se componen con gelds sflice hidra-
tada, por otro nombre llamado hidrogel des sflice, y luego
la mezcla se lava, seca y calcina. Cuando se aflade Sxido
de torio, se incorpora al mismo tiempo que la aldmina o la
circona o embas, En pocas palabras, los métodos de prepa-
:acién comjirenden la precipitacidn de hidrogeles de s{li-
ce y el colkpuesto afiadido, bien simultdneamente por proce-
dimientos de coprecipitacidn, o por precipitacidn separada
de los hidrogeles, seguida de mezcla de t8l manera que pro-
duzca una mixtura més o menos uniforme, o por la »recipitaa
cién sucesiva de hidrogel de silice y del componente afia-

dido de hidrogel de alimina, de circona o ds ambos, o de



é6xide de torio, l1a mezcla se lava com agua y/o con solu-

180 ciones de srles o de 4cidos minerales como a8l cloruro amé=-
nico, eleruro aluminico, écido clorhidrico y similares,
para separar, virtualmente por completo, ios iones metd-
licos alealinos., 1Ias masas esintéticas preferidas de eoste
invento estdn todas virtualmente libres de dichos iones,

185 Las cantidades de alimina y/o eircona varien
en considerable eseala, por ejemplo de 1 a 30% de peso,

y son con preferencia del orden de 5 a 30% ds pego aproxi-
madamente dal ?ompuesto calculade como Alao3 o Zroz. Se
use aproximadamente de 1 a 10% de éxido de torio.

190 Los materiales de carga adecuados para la gon-
versidn segin el procedimiento pueden comprender destila-
dos hidrocarburados o fracciones como la nafta, el kero=-
seno, el gas-0il, o aceltss mie pesados como el residuo
de primera destilacién, el aceite bruto, etc.; fracciones

195 de petrédleo o aceites similares producidos por procedimien-
tos distintes de la destilacién, por ejemplo, por extrac-
¢idn con disolvente, o naftas y ageites de reciclo de ope-
raclones de cracking térmico o catali{tico. Los destilados
hidrocarburados que contienen olsfinas, de escala da ebu-

200 llicién virtualmente como la del combustible de motor, pue-
den tratarse con los catalizaddres de cracking e hidrogena-
¢idén descritos arriba en presencia de hidrédgeno, para produ-
eir gasolina virtualmente sin olefinas y de walor antideto-
nante mejorado, El combustibls de motor perfeccionado se re-

205 cupera de los productos de conversidn, al paso gue por lo
menos una parte de los productos de reaccldn que hierven

vor encima del campo de la gasolina vuelve con preferencia
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al efelo para ultsrior conversidn. ios destilsdos de hi.
droenrburos qus contienen olefinas pusden comprender £ago~
linss sometidas a oracking producidas wor desnomposicidn
tdrmica o catalfticn de aceifes de ebullicidn mde alte o
por la refsorma de gasolinmde obtenciédn directs o ssmeti-
das 2 crackiﬁg nor proeedinientee térmicns o catalf{ticos:
tsmhién nusde usarse gasolina polfmera produeida por la
polimerizacién térmien o ¢atalftica de nlefinas normelmen-
te gaseosns, Los destilados que contienen olefinse se so-
meten ventanjosamente al tratamiento de conversidn eatsli-
+ima en mozola con aceites hidroearburadss de ebullicién
més alta, #stos dltimos pueden comprender, por ejemplo,
naftn Je ohtencidn directa, keroseno, gas-oil, residuos de
primera destilacidn, aceite bruto y sinilares o fraccionas
is petrdéleo produsidss por métodos que no sean la destila-
eién o el oracking de aceites hidrncarburadoes naturales,
Las condieiones dptimas parn rsalizar e) prew
sonte procedimiento warf{an en ampiis escalw, y 4dapenden
en gran mefida del tipo y dal camno de ebullicidn Ael a-
ceite que se somete al procedimiente. Yormelmente las tem.
peraturns oscilan entre 260 y S60¢ (. spraoximadsmente, y
con nreferencis son de unoeg %15 a 454¢ ¢, Las presiones
de funcionzmiento oscilan entre 20 y 200 atmdsferas, y
normelmente son de unns 100 atmbsferss o menos para la o
nerscidn contfnua. Las condieionezz Ae fu-cionsmiento dSp~
timng pars convertir destilados com ol2finrs de campo de
ebullicidn 49 la gasoline virtualmente y de las mezolan
de la misme con sceltes de ebullieidn mds alta, {incluyan

temperaturss de 260 & 4829 (., con preferencla ds %43 g
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4820 ¢,, v presiones de 20 a 200 atmésferas con preferen-

~cia de 100 atmésferas o menocs para la operacidn continua.

A intervalos se degarrollan depdsitos hidro-
carbondceos o carhondceos sobre las superficies catalfti-
cas y les restan actividad, Con el tipo especiasl de ca-
talizador deserito, en sl ~ual la longitud del tiempo de
operacidn entre la resctivacion es considsrablemente ma-
yor que para el componente de cracklng solo, la reactiva-
cidn se realiza poniendo en contscto la mezola cataliti-
ca con un #zas que contenga oxigeno a temperatura superior
8 482¢ (,, para separar los depdsitos de las superficies
¢atalizadoras., Debe cuidarse de que la temperatura de
reaotivacion no exceda ds 870¢ ¢,, y debe mantenerse con
nraferancia entre 540 y 7602 C., ¥y en algunos casos €8
praferible qus la operacidn de contacto con el gas que oon-
tiens oxigeno sea seguida de un breve intervalo con hidréd-
geno o de contacto con un gas que lo contenga antes de in-
trodueir los hidrocarburos para la conversiénm.

Loa siguientes ejemplos 8e dan para ilustrar
el procedimiento, pero no deben 1ntérpretarae como limitae
tivos dal mismo a 1las condiclones exactas que se citan en
ellos,

EJEMPLO 1.

Un gas-oil de Pennsylvania se mezcld con hidréd-
geno y se pusd sobre un cntzlizador de eracking e hidroge~
nacidn a presidn de 68 atmbsferas y 404% C., de temperatu-
ra, 21 catalizador mezclado constaba de una mezelg .de 30%
de un componente de hidromenasclién de 30% de dxido melibddmi-

g0 y 6xido aluminico con 70% de componente de cracking de
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si{lice-alumina-circona, Ss obtuvo en una operscién de
una sola vez un rendimiento de 62,%4 de gasolina de pun-
to de ebullicién fimal 2042 Q. Los datos se dan en la
siguients tabla

370 GAS-0TIL DE PENNSYLVANIA
Catalizador Hidroge- Cracking Hidrogenacién y
naci%n (sf1ice-ali- cracking (mezclea
{6x1do mo- mina-cir- 304 dxido molib-
libdénico cona) dénico sobre ald-
375 sobre ald minag y 704 s{lice-
mina) aldmina-cireena)
gondiciones
de funciona-
miento., Tem-
380 peratura, ?0, 404 482 404 404
Presibn, at-
mésferas 68 68 68 68
Rendimientos,
% de gasolina,
385 2049C. P.E.F, 2,5 35 a2 52,5
150¢C, P,E,TF,
(aviacidn) - 21 - 51,9
Propledades de
la gasolina
390 Color - 30 - 30
Contenido de '
azufre, % - 0,003 - 0,002
N. 0, de 150% ¢,
P.E.F - 56 - 76
395 N.O, con & cm O,
plome tetraetilo
por 3.785 litros - 84 - 96
Nuimero de bromo - 6 - 3
Po Ev F. - Punto do
400 ebullicidn final,

1405

Los datos anterieres muestran que en condicilo-
nes comparables el catalizador de éxido molibddaico so-
bre alimina por s{ mismo rindid 2,5 % de gesolina compa~
rado con 62,5 % del catalizader mixte del presente inven-
to., Rendimientes comparables de gasolina cen el esatali-

zador da 6éxido molibdénico sobrs aldmina no pudieron obe
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tenerse ni sun elevando 1a temperatura dasde 4040 C, &
4829 ¢, La gasolina producide por este #ltimo cataliza-
dor tenfa solamente un nimero de octano de 56 comperado
con 76 de lavgasolina obtenida con la mezcla catalizado-
ra 43 aracking e hidrogenacién del presente invento. El
elemento silice-slimina-circona del catalizador rindié
22% de gasblina durante un periodo andlogo de operacién.
Esto demuestrs definidemente aque la mass catalftice dsl
Drésente invento tiene més que un efecto aditive, y que
con ella sd obtienen resultados inesperados de gran uti-
lidad,

Une de les ventajas de este procedimiento fué
sl parmitir periodeos de funcionamiento més largos antes
de neoesitar regeneracidén del catslizador y se necesitd
menos tismpo para la reactivacién,

ETEMPERO 2.

Se preperd un catalizador de cracking e hidro~
genacidn precipitendo 2,5% de Sxido molibddnico sobre un
componente de cracking de sflice-aldmina-circona. Un gas-
0il Mid-continent se hizo pasar junto con hidrégeno so-
bre ¢l catalizador a 399¢ C, y presidén de 61 atmésferas,
En unz operacidn de una sola vez se obtuvo un rendimien-
to de 59% de gasolina de 150¢ C, de punto de ebullicidm
final, con un nidmero de octanoc de 75, que aumentd a o4 al
afiadir 6 cme, de plomo tetraet{lieco por 3.785 litros. Bl
nimero de bromo de la gasolina fué 2, sl color 30 ¢ y el
contenido de azufre de 0,008%, |

EJEMPLO 3,
La masa catalizadora usada en oste ejemplo fué
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un gatslizador de oracklng de siliéé-aldmina—oircona 80~
bre el eual se habim depositado 2% de paso de sulfuro de
niquel, Se mezcld conm hidrSgeno un gas-oil de Mid-conti-
nent y se hizo pasar sobre el catalizsdor a 399¢ C, y 61
atmbésferns de nresidn. Un rendimiento de- 38% de grsolina
de¢ vunto de abullicidn final 204¢ ¢,, con nimero ds osta-
no da 7%, sumentd & 96 con la adlcidn de & om 6. %6 Plo-
mo de tevtraetilo por 3785 litvroes. 121 nimero de dromo de
la gesolina fué de 2,5,
EJEWMPLO U,

%1 gas-oil Mid-continent usado en el ejemplo
%2 se mozeld con hidrdeeno y se convirtid pasdndelo sobre
un eatalizador de sf{lice~sircona que tenfa depositado so-
bre 41 2,54 de peso de éxido crémico., Lz temperatura en
ente agngo fud de 385° G, y la presién de 63 atmdésferas.
2) rendimiento en una sola operacidn de gasolina, de 204t
¢, de punto de ebullicidn final y 7% de mimero de octeno
y 2 de nimero de bromo, ascendid a 344,

I BHPI.0

Un gas-o0il del (este de Texas se convirtié en
combustible de motor haciéndolo pasar junto con hidrége-
no sobre un catalizador de s{lice-alimina-circona mezcla
do com %% de peso de éxido de manganeso., £1 rendimiento
de gasolina de una scla operacién ascendid a 27,55, lLe
2150lina tenis un mimero dé octano de 76 ¥ ur mimero de

bromo de 1,

ETEMPLO 6,

Un gas-0il de California se convirtid hacién-

dolo pesar, en presencia de hidrdgeno, sobre una mage 68~
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talizadora compuesta de 95% de catalizedor de cracking

de sflice-aluimine sobre la que se dapositd un 5% de Peso
de 6x1do de tungsteno. Xl rendimiento de gasolina fué ds
29%. 21 ndmero de octano fué 74 y el de bromo 2. La tem-
peratura a que se reaiizé 1la conversidn fué de 3%32? C, y
la presidn de 61 atmbsferas,

EJEMPLO 7.

El gas-o0il de California usado en el ejemplo
6 se convirtié, en presencia de hidrdgeno, por contacto
con una mesa catalizadora compuesta de un catalizador de
cracking de s{lice-aldimina y éxido de torio sobre la cual
se depositd un 5% de peso de éxido de tungsteno, El ren-
dimiento de gasoline de una operacién fué de %2%, con ni-
mero de octano 76 y nimerc de bromo 2, Las condiciones
de funcionamiento fueron 3%82¢ C. y 61 atmdsferas de pre-
sién.

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en los Bstados Unidos de America el 31 de Agosto de
19%9, bajo el N, 282,R71, se acoge & los bensficlos del
art?, 51 de] Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,



- 15 -

——
nssazam= N 0 T A =saxrcam
amsmsessw
Los puntos 38 invancién pronis y nueva qua se
presentan para gque sean objeto de esta Patente de Inven.
cibn en HEspafia, son los siguientes:
49n 1?, Un proesdimiento para la conversidn de
aceits hidrocarburasdo, que comprende mezclar dicho acei-
te con hidrdgenc y poner la mezcla en contacto con un ca-
talizrdor combinado o mixto de hidrogenacidn y cracking,
Gue comprende esensialmente una-mezcla de un componente
495 que constituye un catalizador de hidrogenacién eficaz y
un componente que constituye un catalizador eficaz de
cracking, hagidndose el contacto en condiciones de tem-
paratura y presién asdecuadas para reallzar la conversidn
virtual de dicho acelte en combustible de motor de alto
500 valor antidetonante virtualments sin clefinas,

29, Un procedimiento para convertir un aceite hi-
drocarburado, que comprende mezclar dicho aceite con hidré-
geno y poner la mezcla en contacto con un eatalizader come
binado o mixto de hidrogenaecidén y cracking, en el gual el

505 componente catalizador de hidrogenacién comprende un com-
pussto selecclonado del grupo formado wor los dxidos de
molibdeno, cromo, tungstemo, uranio, vanadio, estafic (ea-

! tannoso), hierro, nfquel, cobalto, manganeso y cobre, los
sulfuros de molibdeno, cromo, tungsteno, uranio, vanadio,

510 estafio (estannoso), hierro, nfquel, cobalto, manganeso y
cobre, niquel, cobre y cuproniquel metdlicos, y el compo-

nente catalizador de cracking comprende gf{lice y un com-
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puasto selecoionads del grupo formado por le alimina,
circona, y alhimina-circona, haciéndose el contscto en
condicliones de temperstura y presién adecuadas para red-
1izar una virtual conversién del aceite en combustibla
de motor de alto wvalor antidetonante,

2%, Un procedimiento zemin se roivindica en
1ns runtos 1l¢, ¢ 2¢., en al cusl la wezela de amceite hi-
dracarburado e hidrdgenc se pone sn eontacts con un ca-
tnlizador combinado o mixto 42 hidrogenaciédn y cracking,
an 21 cual el componente catalizndor de cracking consis-
te esencialmente en una sustancla selscelonnds del grupo
tormado nor silice~slimina, s{lice-circonas y zilice-ali-
minawairecona, y estd virtualmente 1ivrs de compuastos da
metales nlealines,

47, Un procelimlento segin se reivindies en el
pmts 30,, en al cual la mezcle da aceits hidrocarburado
a hidrdgeno se pone en oontacto com un ecatalizador combia
nafo 9 mixto 48 hidrogenasidn y cracking, en el cual el
componente catalizador de cracking, consiste esencialmen.
te 1e un material formado 4e uns parte mayor de silice nre.
cinitada a 1a que se afiade un compuesto seleccionsdo del
zrunn formado vor alimina, circona y alimina-circons pre-
cipit»des. y el componente c¢atnlizador d= cracking estsa
virtualmente libre de compuestos de metsles alcalinos,

£¢, Un procesdimisnto segun se reivindica on cusl-
nuiere de los puntos lx, a 4., on 81 cual la mezcls de R~
celte hidroonrburado e hidrdgeno se pone en contuacto con
un catalizador combinado o mixto de hidrogenacién y cracw

king, que consiste esencialmente en una mezcla de dxido 4e
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molihdeno con yme sustencia compuesha esenclalmente de sf-
lice precinitads v un compuesto seleceionado del grupo
*ormado nor alimina, oireons y slimina-circons precipita-
dag, 28tanio dicho oatalizador combinado o mixto virtual-
mente 1librs ds compuestos de metales aleazlinos.

&2, T'» procedimiento segin se reiviniica en ouel-
gquieras %a los puntos 29, a 5¢,, eon 81 cual la mezcla de
aceite hidroesrburado ¢ hidrdpenc, se nnone en contacto
con un eatalizador eomdinadn o mixto de hidrogenacidn y
eraeking, en 8l cual ss ha sfiadido dxido ds torio al com-
nanante entalizador de oracking en uns concentrrcidn de 1
a 17% de pago anroximademente del catslizeder combinedo
o mixto,

72, Un vrocedimiento segin se reivindica en los
puntos 1¢. o 2¢,, an o1 oual le mezcls de acelte hidroa
carburado @ hidrdzeno sa pone an aontscto con un catali-
zador combinado o mixto de hidrogenacidn y oracking, en
21 ecunl el compmente catalizesdor de cracking comprende
esencislmente una tierra qufmicamente activada selecclo-
nads del mrupo formeds por 1 tierra de batdn, le monte-
morillonite y la bentonita tratadas por dcidos,

ge¢, Un procedimiento segin se reivindica en cual-
quiers Ae los nuntos 19, a 7¢,, #n el cusl la mezcla de
neeite hidraesrburado e hidrégenc se pone an contacto con
un catalizator comhinsdo o mixto de hidrogenacidn y orae-
king que comnrende esencisimente un eatalizador eficaz de
eracking mezolszdo con ura nluralidad de compuaato; selec~
cionadoﬁ del grupo formedo por los 4xidos de molibdenn,
cromo, tungsteno, ursnio, vinadio, zstsfic [(satennoso), hie-

rro, niquel, cobalto, mangsneso y cobre, los sulfuros de

W
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molibdeno, crome, tungsteno, uranio, vsnsdlo, 9estsfio (es-
tannoso), hierro, niquel, cobalto, manganeso y codre, ¥
n{uual, cobre y cuproniquel metdliocos.

9%, Un procedimisnto segiin se¢ reivindics sn cual.
quiera de los puntos 1¢, a 8¢,, en el cual el comronenta
catalizador de hidrogenacidn estd prasente en una concen-
tracién de 0,5 a 50% de paso del catalizador combinado o
mixto fde hidrogenacidén y cracking.

109, Un proced imiento segin se reiviniice en cual-
quiera de los puntes 22,, %, y 84,, en el cusl el compues
to catalizador de hidrogenncidn zeleccionude esta presente
en concentracidn de 0,5 a 204 de peso del eatalizador com-
binade o mixto de hidrogenacidn y cracking.

li?. Un procedimiento segun se reivindiics en cuale
gquiera de los puntos 2., a 10?,, en al cuxl 21 comruesto
aeleccionado del grups formedo vor aldmina, circons y a=-
ldmins~circona contenido en el componente catnliiador de
cracking del catalizador combinado o mixto de hidrogena-
¢16n y coracking, estd presents en una comcéntradidr de
1 a 30% de poso del ocatalizador comdinado o mixto.

1292, Un procedimiento semin se reiviniicsa en cuale
quiera de los puntos 1%, a 1l2,, an el ecnal 1l» mezcla de a-
eceite hidrocarburado e hidrégeno se pone en contacto con
un eatalizador combinado o mixto de hidrogenacidén y erac-
¥ing que comprence una mezcla del componente catslizador
da craaking con un componsnte catalizador de hidrogenacidn
commuesto esancislmente de un materisl de soporte relati.
vament® inerte immregnsdo de un compuesto seletcionado del

grupo formads por los dxidos de molibdens, cromo, tunzsteno,
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uranio, vanadio, estafio (estennosc), hierro, niguel, co-
balto, mangasneso y cobre, los sulfuros de molibdeno, cro-
mo, tungsteno, uranie; vanadio, estaflo (estannoso), hie-
rro, niquel, cobalto, mangéneso y cobre, y niquel, cobre
y cupronfquel metélicos.

1%3¢, Un procesimiento segin se reivindica en
cualquiera de los puntos 1%, a 12¢,, en al cual la mezcla
de aceite hidroecerburado s hidrégeno se pone en contacto
con un catalizador combinado o mixto de hidrogensecidn y
cracking que‘comprende inicialmente ur componente cutali-
zador de cracking impregnado de un compuesto seleccionadd
d21 grupo formado por los éxidos de molibdeno, cromo, tungs-
“eno, uranio, vanadlio, estaflo {estsnnoso)}, hierro, nfcuel,
cobalto, manganeso y cobre, por los sulfuros de molibdeno,
crome, tungsteno, uranio, vanadio, estafio (estannnso),
hisrro, nfqusl, cobalto, mangansso y cobre, y niguel, co-
hre y cuproniquel metalicos,

1492, Un procedimiento segin se reivindice en cual-
quisra de los puntes 1¢, a 1%:¢,, en el cual sl catalizador
aombinndo o mixto de hidrogenscidn y cracking se trata con
hidrdgeno a temperatura superior a los 260¢ G. antes de
poner la mezcla de aceits hidrocarburade s hidrégenc en
contacto con dicho catalizador.

159, Un procedimiento segiun se reivindica en cual-
guiera de los puntos 1¢, a 14%., en =l cunl la mezcla de
acelte hidrocarburado e hidrdgeno se pone en contacto
con el catalizador combinado o mixto de hidrogenacidn y
cracking e temperatura comprendida entre 260 y 5609C, ¥

presidn comprendida antra 20 ¥ 200 atmbsferas aproximada-
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mente ,

16¢, Un procedimiento segin se reivindices en
cusloulera de los puntos 1°, a 15%,, en el cual un scel-
ta hidrocarburafo oue contisne hifrocarburcs olefinicos
que hierven sn el camno 4a ebullicidn de 1a gasolina se
convierts, en nmezcla con hidrdaseno, nor contacto con el
cotelizador combinmdo o mizto de hidrogenseidn y eracking
en condiciones de temperaturs y presién adecusdas para
realizar conversién virtusl Ae dicho nceite en combusti-
ble d2 motor virtuslmente sin nlefinas v de altns carac-
ter{sticag antidetonantes, se pracuners al combﬁstible da
motor resultante, y una parte de los »roductos de resco
edén A2 sbullicidn sunerior & la e la gusolins vuelve
3l cielo nars ulterior conversidn,

172, Un rrocsdimiento segin se reivindica en
rualquiera de los puntes 12, a 16?,, en el cuel una mez-
cla d= destilado con olefinas de punto de ebullicidn vir-
tualmente como el da 13 gagolina cen un aceite hidrocar-
buradoe que hierve por encima de dicho camoo, se convier-
te en presencia de hidrégenc nor contacto con 2l estali-
zador combinsdo o mixto de hidreogenacién y crackine en
condiclones de termmerstura y presibn adecundas para rea-
lizar una conversidén virtunl da la mezcls hidroesarburada
an grsolina virtualmente sin olsfinas, y 12 gasolins res-
tante se rascunera,

18¢, Un procedimientto segzin se reivirdica
en cuslquiera de 1l~gs vuntos 12, 8 17¢,, =n el cual lia

nezocla de seeite hidrecarburade e hidrdgeno se none en

contz2eto con el catalizador eombinado o mixto de hidro-
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genacién y cracking a temperature comprendida entre 260
v 492¢ ¢, v presidén de 20 a 200 atmbsferas,

19", Un procedimients para la conversidn de
hifrocarouros,

Tal vy counc s2 he descrito en la Memoria que
untecade, y para los flnes que s2 han especifieado,

*

ssta lemoria conste fe weintiuna hojas escri-

tas @ wAguina por una sola cara,
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