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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de CIO BATTA CHESPI, de nacionalidad italiana, 
residente en Via XX Settembre, 36/5, Oénova, Italia, por: 

"UN HORNO MARTIN-SIEMENS 
CON ALIMENTACION UNILATERAL".

Loe hornos usuales Martín provistos de las cá­
maras usuales de recuperación Siemens presentan, en corres­
pondencia con cada extremidad del homo, unas aberturas 
para el paso del aire hacia el horno ymas aberturas para 
el paso de los gases hacia el horno, siendo tambián utili­
zadas dichas aberturas, alternativamente, como aberturas
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de salida de los Rases quemados, del laboratorio, que es­
tán destinados a recalentar las cámaras de recuperación 
que no son recorridas por los Rases o por el aire.

Wsta realización acarree diferentes desventa­
jas y en particular:'

- Las secciones transversales de los conduc­
tos para el aire y para el gas de uno y otro lado del la­
boratorio, deben ser iguales entre ellas a causa de su in- 
tercambiabilidad durante el funcionamiento;

- durante el funcionamiento se verifican con­
sumos y corrosiones en*las caRerías, de cada extremidad 
del laboratorio;

- los gases quemados, los cuales a causa de 
su alta temperatura y del fenómeno consiguiente de dila­
tación tienen un volúmen mayor que el del total del aire 
y del gas llegados al.laboratorio, están obligados a sa­
lir, forzadamente, a travás de una abertura de salida que 
es demasiado reducida para ellos.

Los inconvenientes arriba indicados quedan 
eliminados por medio del objeto del presente invento, el 
que se refiere a un perfeccionamiento de un horno del ti­
po Martin-Siemens con cámaras de recuperación y que difie­
re, en comparación con el de tipo conocido, en lo que se 
relaciona con la alimentación de la llama unilateral.

El horno Martin-Siemens perfeccionado según 
el presente invento, se caracteriza en primer lugar, por 
el hecho de que el aire y el gas combustible llagan al la­
boratorio siempre a lo largo de los mismos conductos, mien­
tras que los gases quemados abandonan el laboratorio siem-
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pre a l o  largó del mismo conducto
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' -r  ̂ El horno perfeccionado según el presenté iií̂  
yento, que eétá provisto de- los parésde cámaras de recu- 
per áclón' úsual'es'-̂'.''''se oeractériia- 'adem por -la 'oPésenGiá - 
de upas cadarias, las que, saliendo de dichos pares de cá­
maras, llegan^ a través de unas válvulas* de mariposa accio 
nades, a los conductos del aire y del gas del horno y se 
Oáraoteriz'é'-':iá-mM-án Odr.''da¡ existencia de 'Un-'Oonduoto que, 
destacándose'dé' la abertura de salida de 'dOe'*'gaáeá quema­
dos del horno, 'liega'a dichas 'válvulas de 'máripos-ál

-Otras- particüie-ridedes del' presenté invento, 
resaltarán por la deseriipéión siguiente y pór ios dibujos 
anexos, en los cuales se ha ilustrado, solamente a título 
de ejemplo, uPá realización del objeto del inventó.

* la figura 1 muestra una sección vertical del 
hórnb, siguiendo el plano H  de la'-'figura''E.---

"-La-'-figúra 2 muestra uhá-éeúelón hórizontai ei-- 
guiéP'd'ó los '-plenos' ll-ll--dé-'las figúfés-'l''y--3 ''\y" fiuaHRén̂ -'! 
te, la figura '"3 nrnéstrá- 'una- áecolón' vertioa'Í'''eigu'iendW;íel' 
piáno'iíiSiii ^la-'-figura'E.''- ^

- - -n Refiriéndose párticulaTmente a lo que se ha ' 
ilustrado, sé tienéenl,2 y e n  3,4 los dos pares de cáma­
ras de recuperación, en 5 el laboratorio del horno, en 6 

el conducto que ̂ sube íós'gases ál horno; en ? él conducto 
qué sube él aire al horno." El conducto 7^ ál llegar a* uno 
de los costados del hornó, se ramifica a su vez en dos con­
ductos ascendentes 8 y 9, loscuales resultan láteralés ál 
conducto 6. ' En 'sü'''eXtré!SfdáÍ superior^' 10's--P'Ón'ductos''6-, '-8 

y 9 se dÍTigen respectivamentécon losconductos' 10, 11 y



65 con un conducto simétrico al 11', hacia el laboratorio 5,
en correspondencia con uno de sus costados. Sobre el cos­
tado del frente está predispuesta una amplia abertura 12 

a través de la cual salen del horno los gases quemados pa­
ra bajar luego a lo largo del conducto de descarga 13; el 

70 que presenta en la parte inferior un saco para polvo 14
con una abertura (no ilustrada) de inspección; los gases 
quemados prosiguen luego a lo largo del conducto 19.

Los conductos 15 a 13 que salen de las cáma­
ras 1 a 4, terminan en las válvulas de mariposa 20 a 23 

75 las que se unen ulteriormente a los conductos 6, 7; en
particular, las válvulas 20 y 21, a través de los conduc­
tos 27 y 26, se unen a los conductos 6, y las válvulas 22 

y 23, a través de los conductos 27 y 26, a los conductos 
7. Considerando, por ejemplo, una de esas válvulas (figu- 

80 ra 3), se tiene.que substancialmente presenta un vastago
28 que puede ser accionado verClwalmente y que lleva en su 
extremidad inferior el elemento de intercepción 29, por me­
dio del cual se unirá el interior de la cámara de recupe­
ración con el conducto 24 o con el conducto 19 según que 

35 el elemento 29 sea puesto en contacto con su asiento supe­
rior 30 o con su asiento inferior 31.

Las cámaras da recuperación están dispuestas 
dos a dos, lo que facilita la colocación de los conductos 
y de las válvulas, así como también la eliminación de ma- 

90 sas de gases que se acumulan en el conducto, entre las dos
válvulas, durante la Inversión; de tal manera, se evita la 
dispersión de dichas mases de gas por la chimenea. Las cá­
maras están rodeadas por una capa de arena 32 para obtener
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la utilización mayor posible del calor que se puede con- 
9$ seguir de los gases quemados; entre una y otra cámara hay

también una capa de arena 32.
Los diferentes conductos están aislados con­

venientemente térmicamente; el conducto de llegada del gas 
al laboratorio, está dispuesto con un ángulo de inciden- 

100 oia con relación a la superficie del metal líquido, de ma­
nera de sobrepasar la mitad del horno. Los dos canales 
para la llegada del aire al laboratorio están más altos 
con relación al de llegada del gas ^ los conductos de lle­
gada del aire están dispuestos con un ángulo de inciden- 

105 cia tal como para corregir la trayectoria del gas y para
obligar a la llama a tocar el metal líquido en aproxima­
damente un tercio de su longitud.

Para reducir el consumo o el desgáste del ma­
terial refractario en correspondencia con la pared de sa­

llo lida de los gases quemados, la bóveda del horno está dis­
puesta en 33. es decir, en una proximidad relativa a la 
boca del horno'12, mas alta que' en 34, ea decir, en la 
proximidad de las aberturas de llegada del aire y del gas.

El conducto de salida del gas quemado es úni- 
115 co y presenta cuatro bifurcaciones, en correspondencia con

las cuatro válvulas, las cuales son del tipo de tres vías 
y accionadas áte manera de permitir la inversión simultá­
nea de los pares de cámaras recuperadoras, manteniendo 
siempre la misma dirección para la llegada del gas.

120 Por lo que precede se tiene que, según el in­
vento, se realiza una economía muy grande por el hecho de 
que sólo se tendrá un único conducto, el de salida, que
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esté sujeto a desgaste por causa del calor y a reparacio­
nes.

Para el servicio general, además de las cua­
tro válvulas antedichas, se tiene: Una compuerta para los 
gases, una compuerta para el aire para las diferentes re­
gulaciones de introducción en el horno y una compuerta 
general para la regulación del tiro de la chimenea.

El funcionamiento resulta de lo que precede.
Aunque por razones descriptivas se haya basa­

do el presente invento en lo que precede y en los dibujos 
anexos, se pueden introducir muchas modificaciones prácti­
cas en la realización del mismo, estando siempre basadas 
sobre las concepciones fundamentales del invento como es­
tá resumido en la Nota siguiente.

Esta solicitud, que corresponde a la presen­
tada en Italia el 21 de Junio de 1939, bajo el N9 375.625, 
se acoge a los beneficios del arta. 51 del Estatuto vigene 
te sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven­
ción en España, son los siguientes:

19. Un horno Martín-Siemens perfeccionado, 
caracterizado por el hecho de que presenta, por lo menos, 
un conducto que está destinado'a llevar siempre el gas com­
bustible al laboratorio, por lo menos un conducto destina­
do a llevar siempre el aire al laboratorio y por lo menos 
un conducto que está destinado a alejar siempre del labo-



Eratorio los gases quemados, obteniendo de tal manera una 
alimentación unilateral de] horno.

2?. Un horno según lo reivindicado en el pun­
to 1 9 ., y provisto de los pares usuales de oámaras de re- 

155 cuperación, caracterizado por la presencia de unos conduc­
tos que, destacándose de cada una de dichas cámaras, lle­
gan a través de unas válvulas accionadas, a los conductos 
del aire y del gas del horno, mientras que un conducto que 
se destaca de la abertura de salida de los gases quemados 

160 del horno, llega con unas bifurcaciones, a dichas válvu­
las accionadas.

3?. Un horno según lo reivindicado en los pun­
tos 15. y 2s., caracterizado por el hecho de que la incli­
nación del conducto por el que llega el gas al laboratorio, 

165 está dispuesto de una manera tal, que le llama llega sobre
el baño metálico un poco más adelante de la mitad del la­
boratorio.

. 49. un horno según lo reivindicado en los pun­
tos 19. a 3-'* caracterizado por el hecho de que las dos 

170 aberturas para la llegada del aire al laboratorio, están
más altas que las de llegada del gas y por el hecho de que 
los conductos de llegada del* aire están dispuestos, con 
un ángulo de incidencia tal como para corregir la trayec­
toria del gas y obligar a la llama a tocar el baño en más 

175 o menos un tercio de. la longitud del laboratorio.
59. Un horno según lo reivindicado e^n los pun­

tos 19. a 49., caracterizado por el hecho de que la bóve­
da, en la proximidad de la abertura de salida de los ga­
ses., es un poco más alta que la bóveda en la proximidad de
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180 .las aberturas para la llegada del aire y del gas.
6$. Un horno según lo reivindicado en los pun­

tos H .  a 5-*: caracterizado por el hecho de que el conduc­
to para el alejamiento de los gases quemados, presenta un
saco de polvo, dispuesto da manera de poder ser inspeecio-

185 nado.
79. Un horno perfeccionado según lo reivin­

dicado en los puntos 19 . a 69., construido y realizado 
substancialmente como se ha descrito precedentemente e 
ilustrado en los dibujos anexos.

190 8?. Un horno Martin-Siemens con alimentación
unilateral.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, ilustrado en el dibujo que se acompaaa, y para 
los fines que se han especificado.

195 Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a
máquina por una sola cara.

Madrid a 4 MAY. 13-.3

w /T  /*r
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