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para solicitar
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;,EJS P 'A S A ' .' 

por VEINTE aRos

a nombre de la  Sociedad INTERNATIONAL : T.ATüir PROCESSES 

LIMITED, entidad de nacionalidad británica, estable­

cida en 10 Lefebvre Street, St, Peter port, Guarnsey, 

Is las ;;de.T 'Canal, INGLATERRA,' por' ::r

"UN* PROCEDÍMIEIBO PARA LA PRODUCCION DE U1I
;"^TM{IAL COMPUESTO, ''; '

"COMO SCSTITUTIVO DEL CUERO".

El presente invento se refiere a un procedi­

miento para la  produccidn de un material compuesto,
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aprepiado para su empleo,como ua sustituí ivo del cuero 

y e l objeto del invento es e l producir un material 

mejorado de hoja de papel absorbente.

De acuerdé con e l presente invento, un pro­

cedimiento para la  producida de un material compues­

to  apropiado para su empleo coate un sustitutivo.del 

cuero, comprende en impregnar una hoja de papel ab^V 

sórbante de una porosidad apropiada con una solución 

o dispersión do o que contiene una resina sin tética  y 

. :en/'únir la  hoja impregaada a un genero t e x t i l .  '

El papel absorbente que se una para llevar''' ;,

; , a cabo e l procedimiento' del invento, contiene prefe^-.

riblemente fibras que son lo  mus largas posible y no 

' oontiene grandes oantidades de ^m eteri^ .

También es preferib le emplear papel que no haya sido 

sometido a una presión excesiva durante su fabricación.

Las -resinas p o liv in ilio a  y  p o lia o r ilicaaon  

ejemplos de reáinas sintéticas apropiadas que se pue­

den emplear en e l procedimiento de acuerdo al invento. 

A las resinas se puede aRadir agentes de plaste tales 

como fta la to ,d ibu til fosfato trio res ih  o fosfato t r i -  

amil y s i es necesario se puede agregar también subs­

tancias tales como loe estearatos y ceras a fin  de 

impedir e l  desarrollo de puntos en e l material fina l 

compuesto. En loa casos en que se emplean disper­

siones da resinas sintéticas, es ventajoso agregar 

agentes de humectación y estabilización, tales cpmo por 

ejemplo, los productos conocidos bajo los nombres co­

merciales Nekal e Igepon (Marca registrada)*
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De. aou'srdo con una modalidad preferida  del 

invento, la  colación o dispersión conteniendo la  re­

sina s in tética , contiene látex de cancho.

íes  géneros te x t ile s  empleados en e l proce­

dimiento del invento pueden ser de cualquier olase.

Por ejemplo, se puede emplear géneros de algodón, ra­

yón u otra fib ra  natural o s in tética .

Ejemplos de adhesivos apropiados que pueden 

ser empleados para unir la  hoja impregnada a l género 

t e x t i l  son e l lá tex  de caucho vulcanizado o sin vulca­

nizar, o lá tex  mezclado con dispersiones de resinas 

sin téticas.

Si se desea, se puede unir adhesivamente 

una hoja de papel impregnada, a ambos lados del gé­

nero t e x t i l .

El material obtenido por e l procedimiento de 

acuerdo al invento posee una a lta  resistencia a ser 

rasgado, no es afectado por una larga exposioión a 

altas o bajas temperaturas yno se agrieta o parte fá ­

cilmente cuando se fíexiona o dobla. En v is ta  de estas 

propiedades deseables, e l material encuentra mu-chas 

aplicaciones,, por ejemplo, para cubrir butacas, diva­

nes y semejantes; como p lan tilla s  y refuerzos en la  

fabricación del calzado; en la  fabricación de male­

tas, baúles'y semejantes y para la  encuademación.

El tipo de papel empleado, la  composición del líqu ido 

de impregnación y el tipo de género t e x t i l  puede va­

riarse como se desee a f in  de obtener e l material apro- 

< para el. f in  que se persigue.60
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A continuación se da une jemnlo del proce­

dimiento de acuerdo a l invento:

Se sumerge una hoja de papel absortante del 

tip o  preferido  a l que ya se ha hecho referencia , en 

 ̂ un baho de impregnación que tenga la  siguiente '.oom-t'' 

'.''posición.'.:',';';'

Partes ñor peso

Látex decaucho - 4 0  % 40

2 ^ de solución acuosa de una

sal concentrada Palatina

'Uná.^ .
p o liv iü il io a  conteniendo 5^1$ %

de'''.''plast'e;.,'\''/i':.;.;''1 ' . ' ' ' . , ' ' . ' . 30'

Cuando'la hoja de papel ha sido impregna- 

da hasta e l grado deseado, se re t ira  del baRo, se de­

ja  secar y se une adhesivamente a l góneró t e x t i l  por 

. medio de lá tex  de caucho vulcanizado. El producto . 

obtenido puede, ser sometido, s i  se. desea,' a una oyera-

ción de acabado.

Esta so lic itud , quecorresponde a la  pre­

sentada en. I ta l ia ,  e l 4 de febrero de 1939? bajo e l 

ndmero 370. 563, se. acoge ^ 14$ 'bé;háAoios del .articu­

lo  31 del vigente Estatuto de Propiedad Industria l.

*0-  N C T A, -o-

85 Los puntos de invención propia y nueva que
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. se presentan para que ;;Sean .Oh j'eto de esta Patente 

' J de Invención en España por VEINTE años?- son .los s i "

ga leo tes :

1$ "Un procedimiento para la producción de un 

- material compuesto, apropiado paré' SU'wo :o

'.:tltutivó.:'.del. cuero? él que comprende el 'impregn.aV,'''.''üna';';.'; 

hoja absórtente dé̂  ̂ û  porosidad, apropiada, con una ;, .

solución o dispersión de? o que contenga? una resina , 

, y el unir adhesivamente la hoja impregnada a un gó- 

95 ñero tex t il.

#3P",Un" reiVindicadój^

¡ : - - én él ptmt 1.3., en el que la- Vésiná sintética, es. una

. ''';'\/i,Y''''ii/-'.réSlna':p:oliTinílioa...;'.'''i

"  Unprooedimiej^o. segÓn Í0:reiv'indlcad0 

1 U& ' . en e l punto is i?  en e l qué la  resina s in té tica  eŝ ûna:.;.

resina p 'o lia o ríllca .

4S " Un procedimiento eegdn lo reivindicado 

en cualquiera de los puntos precedentes en el que la 

solución o dispersión contiene un agente de plaste.

.105 53 ^ Un procedimiento segdn lo  reivindicado

en cualquiera de los puntos precedentes en é l  que.la  

solución o dispersión, contiene lá tex  de caucho.

6$ "  Un prooedimiento cegón lo  reivindicado 

.̂ -3.* .. en cualquiera de los-puntos precedentes en e l que la

110 hoja impregnada se seca y se une adhesivamente al'te-?.

jid o  t e x t i l  por medio de lá tex  de caucho vulcanizado.

y$ -  Un procedimiento segán lo  reivindicado 

en é l punto 13.? substanoialmente como, se ha descrito
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en e l ejemplo precedente. ^ ^  ^  ^

8B -  Un procedimiento pera la  prodnoidn dé 

an material compaestoapropiado para sa aso como sna- 

t ito t iv a  del oaero.

Tal y  cerne se ha descrito en la  Memoria que 

antecede y con los fines qae se hat^espécif icado.

Bsta Memoria consta de seis hojas escritas pop 

ana sola cara.

Ch/.
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