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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar,

P A T E N T B D B I K V K N C I O E

e n
E S ? A 3 A 

per VEINTE años

a nombre da los Sres. 3EOH9E STANLEY MANN; 33088* FRAEELIE; 

JOSEPH COOPER Ŝ DIRRELI V BENJAMIN BROUGH B&RRZIL, lo* *H** 
tro 6* Racionalidad iagiasa, residentes ea 101, Reaahtll 

Roed, Ipsvieh, Saffol*; 16, Pellipar Roed, Woolwleh, Lea- 
Ares; 243, Sprin* Read, Ipswlch, Saffolk y'lOg, Sbrab End 

Roed, Colchester, Eesex, todos en Inglaterra, per:

-"MEJORAS EN IA FABRICACION BE UNIDADES PARA LA 

CONSTRUCCION DE EDIFICIOS*.

«mmiO— O— <"C— anarpm*)* C " " 0 —  <*Qmw*0*t'!s x¡ Oznn* O—  *  O—* * $ * *  O ** *

Este invento se refiere a meleras en la fabrieaoiéa 

de anldedea para edificar o para eonstraccidn, tales como ledrillea, 
bloQces, taaiere8, listones, losas o semejantes y tiene per abiete
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principal el proporcionar las tales unidades de una índole 
particularmente eficiente.

Da acuerdo con el invento las unidades para 

la edificación o construcción tales como ladrillos, bloques 
tableros, listones, losas o semejantes, están constituidas 
por la masa endurecida de una composición moldeable que 
consiste en papel hecho pasta o cortado en pedazos peque­
ños y saturados de liquido, arena y un cemento hidráulico.

En algunos casos se puede agregar a la mezcla,, 
sólos o en cualquier combinación deseada, cal, gluten, 
viscosa.o madera. La madera guede ser agregada convenien­
temente en la forma de aserrín o virutas.

Si se desea, se puede agregar a la mezcla una 
materia colorante a fin de obtener un producto terminado 
que tenga un color o tinte deseado.

De acuerdo con un método para llevar a cabo 
el invento, se macera en agua, papel, que puede ser papel 
de desecho de cualquier clase, por ejemplo papel de dese­
cho de periódicos, papel de envolver o panel de fumar, 
hasta el punto de saturación y se desmenuza entonces en 
pedazos para formar una masa semejante a la pulpa o pas­
tando papel. Alternativamente, el papel puede ser conver­
tido directamente en pasta en cualquier aparato convenien­
te para este fin.

Cualquier liquido en exceso se elimina subsi­
guientemente y se ágrega a la masa semejante a la paste 
de papel, una mixtura de arena, cemente hidráulico y agua, 
mezclándose el conjunto para constituir una composición 
plástica omoldeátle.
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Dicha composición es barata de producir, es 
fuerte y duradera en el uso, no se contrae después de su 
fijación y es capaz de sujetar clavos y tornillos.

La composición puede ser moldeada fácilmente 
para formar el artículo requerido y en algunos casos, es­
pecialmente en el caso de tablas relativamente delgadas, 
y semejantes, se puede aplicar presión a la masa durante 

la operación de moldeo.
La composición puede ser dejada en los moldes, 

para recibir un asentamiento preliminar o en algunos casos 
puede ser retirada de los moldes en un tiempo mínimo; pero 
en cualquier caso se deja endurecer los artículos durante 
un largo periodo de tiempo, por ejemplo de uno a tres me­
ses dependiendo, por supuesto, entre otras cosas, de la 
masa total del artículo.

En el caso de bloques o losas apropiadas para 
pisos y semejantes, éstos pueden comprender alguna forma 
de interconexión de enclavamiento, de modo que se fijen 
juntos dos o más de ellos cuando se colocan en posiciones 

yuxtapuestas.
Se apreciará,desde luego, que el tanto por 

ciento relativo de pasta de papel, arena y cemento hidráu­
lico variarán de acuerdo con el uso para el que se nece­
sita la composición. Un ejemplo de una composición de 
acuerdo con el invento que se ha comprobado que es satis­
factoria, consiste en (por peso) una parte de papel hecho 
pasta, una parte áe cemento hidráulico y dos partes de a- 

rena.
A fin de preservar el constituyente de pa-
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, . Loa panto* do ̂ isáoneldn pro#** y que **
presentan para que sean objeto da esto Patenta do Iavoa- 
oldn en Eapa$a, son loo elgaleatee:

i*. Mejora* e* 1* fatricaeldn 4o ssldsdac 4o 
70 coaatraeeián do adifloles, caracterizado* par que dto&oa 

unidades estda eonetituídas per la sosa endurecida do sao 
eompostcidn meldeab'le que coneiste es papel haaSc pacta o 
áassoauxado es padssoe y saturado de liquide, araaa y as 
cemento hidrdsllce.

75 .2*. Mejoras es la fatrieacida da anidadas ps*
re le oesstraoeidB de edlficloc aeg%s la relwisO&oado es 
el punto is., e*raeteris*6a*por que cospresdcs sedero en 
'farsa fragaestaria,.

3*.' Mejoras en la fatrlcaoldn de unldadoc pa*
, 90 ' ra la eonatruceíén dOcdl#Ícl^-cC^h, la rclrlsdicadé es

.. les pantos li. e 2*., eardotâ risadaĉ yor que .aogpres&ss 

. asa materia colorante. ;
4*. Ma jaras es 1c fctricacids do saldados pe* 

ra la eeastruociéa de edificio* acadn le rcirisdlcad# ce 
85 cualquiera de les puntee 13, a3^*, oaraotariaMtdaa por qs# 

se carena-una yroyoreién dcecá̂ a de cal.
5s. Mejoras en Idí' fatrieacidu da unidades para



,10 e e n o t^  según lo reivindicsdo en cnél-

lptle#a do la* paatt*  ̂ procodontoo, coractorizadas par que 

aa a%%*3a va* propo^ci.éc.doooodo da fla to*.

6** Nsjsyaaa* la tahricación da anidadas _ 

para la censtrucclíh'do edificioa aagdn le  reivindicado 

en cualquiera de'l^p paatas.procedentes, caracterizados 

por que comprenden .̂ aa préperolén deseada da visease.

79. Motoras aa la fabricación de umiÓOdos 
para la oonatrucoión de edificios según la roletadtoád* . 
en espante n., o#aotori.zad$'por que la eaaposieldn mol­
deadle consiste en ¡[per paso) una parte de papel hacha 
pasta a desmenuzada en pedazos y saturado de litoide, dos 
partos do atona y una parto do combato hidH3tá3ó§+

8s. Megeras en la fabricación de unidades po­

ro,: lo construcción de edificios, caracterizado* par.que * oo- 

tda constituidas per la ansa endurecida do *** composición 

moldeable qus consista en popel hecha paste o deameauuado 

en pedazos y saturado do liquido, arena y'u* oomouto hi­

dráulico, junto con un preservativo del popel.

9' .  Mejoras en la fabricación de anidado* pe­
ra lo construcción de ed ific ios, earacterizedee por que 
estén constituidas por la masa endurecido de uno ooatpozi- 
clón moldeable ,quc cCRSioto o* pepel hecho poeto o desme­
nuzado en podozds:, y saturado dé ̂ liquido; arena, un aumen­
to hjdréBlieo y:madero o* forma fragmentaria, junto son 
an.^téacrvativo del papel.;

lo*. Me joros en laj fabricación do anidados 
paro la construcción de ed ific ios , caracterizadas por tas 

ea'-¿ih' constituidas por 10 masa ¡endurecida da una composî
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alón moldeable que eanaiate en papel hecho paste o des­

menuzado en pMmzos y 'saturado de liquido, arena y un *a- 

ae%%# comprendiendo lambida la composición
moldeable una o más de lea siguientes materias: Cal, pin­
ten, viscosa o madera, sélas ó en caaiquier eombineoidz 

deseada, lanío con un preservativo de papel.
il*. Mejoras en la fabricaclán de únidadea 

para la construcción da edificios.
Tal y como se ha descrito snla Mamaria que 

antecede y paya loa fines'que se han especificado.

Sata Mamaria consta de seis hagas escritas a 

máquina pop una sala cara.

Mtdrlí a -6JUN. 1942
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