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MEMORIA DRSQRIPTIVA

rars solicitar
PATERTE DE INVEKCION
®n
ESP AR
nor fEIETE aflos
a nombre ds los Sras, GEOﬂGEiSTAEL!Y ¥AKN; GEORGE PRANKLIN;
JOSXPHR OGOPBR'SQEIRRBLL Y B!ﬁJklIK BROUBE'BkR!!LL,’lot Uk
trafde nteienaiiaad 1n3103i, restdentes on Iﬁii‘nelaitll
Road, Ipswieh, Snffalk; 16, Pelldipar Road, Woolwieh, Lom-
dres; 242, Spring Roed, Tpawich, Suffelk ,*mé. Shrud End
Road, Colohester, Escex, ¥odos en Inglater?s, per:
"METORAS RR LA ?AB‘RIGACIM 15 m PARA LA
CONSTRUOCTION DE EDIPICIOS™.
.g-p--aunue--ua---p-»-oa--o»-ua-a-oaa-e-—-euaicn--ennttuun
' Este invento se refiere a éejéras an 1I febricacién

de unidstes para edificar 0 para eanstruoci&n tales eomo ladrtlles ,

'“*1iwknvs.1&noums losas o semejentes y t:ea! por ohjeto
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principal el proporcionar las tales unidades de una {ndole
Ef" 5 particularmente eficiente.
- De  acuerdo con el invento las unidades para
1a edificacién o construceibn tales como ladrillos, bloques,
tabléros, listones, losas o semejanteé; estén constituidas
por la masa endurecida de una composicién moldeable que
10 consiste en papel hecho pasta o cortedo en pedazos peque-
flos y saturados de liquido, afena y”ﬁn cemento-hidrdulico,
En algunos casos se pﬁede agregar a la mezecla,
. sélos o en cualquier‘cpmbinacién deséaaa, cal, gluten,
viscosa o madera, La madera puede ser agregada convenlen-
15 temente en la forma de aserrfn o virutas.
81 se desea, se puede agregar 2 la mezcia una
materia colorante a fin de obtener un producto terminado
.que tenge un color o tinte deseado.
De acuerdo con un método para llevar a cabo
20 el invento, se macera en agua, papel, que puede ser papel
de desecho de cualquier clase, por ejemplo papel de dese-}
cho de periédicos, papel de envolver o pavel de fumar,
hasta el punto de saturacién y se desmenuza entonces en
. pedazos para formar una masa semejante a la pulpa o pas-~
25 ~ %ta.de papel. Alternativamante, el papel puede ser conver.:
tido directamente en pasta eh cualquier aparato convenien-
te para este fin, ‘
Cualquier 1{quido en exceso se elimina subsi-
5 guientemente yyse Xgrega a la masa‘semejante-a la paéta *
Y 30 dé papel; una mixtura de arena, cemento hidrdulico y agua,
méZGIQndose el conjunto para constituir una composiéiéﬁ

plédstica o moldestle.
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Dicha composicién es barata de producir, es
fuerte y duradera en el uso, no se contrae despuéds de su
fijacidn y es capaz de sujetar clavos y tornillos.

la composicidn puede ser moldeada fécilmente
para formar el articulb requerido y en algunos casos, es-
pecialmente en el cmso de tablas relativamente delgadas,

y semejantes, se puede aplicar presién a la masa durante
la operacidn de moldeo.

La composicién puede ser dejada en los moldes,
para recibir un asentamiento preliminar o en algunos c&sos

puede ser retirada de los moldes en un tiempo minimo; pero

-en cualquier caso se deja end@recer los artfculos durante

un largo vperiodo de tiempo, por ejemplo de uno & tfes me e
ses dependiendo, por supuesto, entre otras cosas, de la
masa total del artfculo,

En el caso de bloques o losas apropiadas para

. pisos y semejantes, éstos pueden comprender alguna forma

de interconexidn de enclavamiento, de modo que se fijen
juntos dos o més;de ellos cuando se colocan en posiciones
yuxtapuestas.

Se apreciard, desde luego; gue el tanto por
ciento relativo ds pasta de papel, arena y cemento hidrad-
1ico variarén de acuerdo con el uso para el qua se nece~
sita 1la composicién. Un ejemplo de una compdsibién de

acuerdo con el invento que se ha comprobado que es satis~

_ factoria, consiste en (por peso) una parte de papel hecho

. pasta, una parte #e cemento hidradlico y dos partes de a=

rena,

‘A fin de preservar el constituyente de pa-
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™l @‘ 1 ﬁﬁﬂrﬁlitiil: se pwede imeluwir en e intﬁic w
rmmn'n 491 yayel, per o;mle forsalina o formalde-

hi&e. |
‘ e STI—-
e B O T A cmwmn
emiiroan
. Lau pnntan de th;;naiin propis ¥y awAse que se

Preaentan pare que sesn abjatn de este Pa#nutn Qt Iu*tl~
aién on Espaﬁa, son los ninuiaatatz

1, Hejeras em la rnbrtuuutln & unidndes do
construuuién de aditisios, curﬁetori!ilta por que diehus
unidadas ostdn coustitufdes por le wass endurscita de waa
oompésicién uolaouﬁla que ténnintciinlpnpcl h‘iha paltt ®
desueruzado en pedazos y seturado ao liquiio, arens ¥ wn
cemento hidréuliee, ' , .

' 2, nbjuraa}an 1a rawrisacidn de iu&litti ”.

ra le construceidn de céifthl;o~an.in la-ruivtinioudt [ ]
o} uunto le,, csrtctorisu&iﬁ@ix que comprenien maders an

~fermn rranntntariu.

30, Hejoras en la fu&rt«aciéa la un!ﬁ:&aa "~

' ra 13 construssién de odt!&aiqs segin le rtxvtnﬂiclau an
. los pumtos 14, ° 21., enrtctatigaﬂas~p¢r}qun qpu;ronﬂaa

uns materia selorsnte, ;

4%, Hejoras en. 10 fuirica&léa d¢ unidades pa.
ra la eomstruosién de oeuftsiiﬁ ‘segdn 1 rtiﬁilm, Y
uualquiexﬁ do las puntos 1%, &/ 3!., e&rtct&ri!t&ls POT gue
58 aarosa una vroporeiéu dooaﬁﬁa de cal,

5!. Mejoras en ld;fnhrlutetén de an@du&;a pars
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le o«nuﬁr&twt&u de qaifitia: anc&n 1o ratrindialnc on cutl.

‘ Quierl de 1Ql pﬂhttﬁ pwnoantat-s, etruaﬁcrlundal por que

ou lgregt unu yropa#aiﬂn desenda de cinttn.

- G, mcjawas en la tatriuaniﬁu de unidades
p:rt 1& eansirueci&h de edifiotos segdn lo rtiin&iutdu
on aualquieru de la@ ﬁuntwu praﬂaaeatoa, uaraatirxzaaii
por que eomorenden maa pruparaian deneadn de visoosa,

| 7, Maaaraa en la fabricseidn de unidades

para 1a uuna*ruaoién de adifiaian aaﬁﬁn,le rwivilﬁittd'
. en al«; punte 1¢,, aa&;wuruaa& por que la esmposicidn mol-

deabla consiste en tpur poao) une parte de rnnel heeho

‘paawa o denmanun-dnfen pe&nzﬂa y saturado a- 111;1&%, deos

pnrtos de arena y une parte de cem@nto hi&!ﬁultl'¢
' 8s, MOaaras en la fabricacién dc uniéndon )t.

" ra ls eanstrucuién dod&iritiun, cmractori:i&ni yar e tt»

tdn canxtieutdas\par la masa sndurecide de uns compesieién
mald@ablo que consists en papsl hecho pasta o deswenusadoe
an yo&tﬁ»s y saturade 4e liquido, arens y um conento hi

'draﬁlicm junte eom un preservative dsl papel.

9 Hn:uran en 1 fabricacién de unidades pa-
ra la aonatru@etén de edifisips, earacterisées per que
estdn conspitufdas por 1a mass endurecids de uas evmpesti-

oién moldsable gue consiste on pavpel hochnf’ttit o desme-

nuzado en pedures y ssturado de, 1fquido; Aress, wn sewen-
to h&!riuliuo y ‘madera ea forma . trngnentarin, junse eom
un ﬁ@taorvativu ol papel. .' '

”, lch1 Msjoras en lq rabrieiciin de unidlins
nara la caustrueéiéu de adifioips, carnattrizadal POT fue

oaﬁ‘n oonsti*uiaas por la uasaismduraeiﬁl de una compesi-
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eién moldeabls cue eonsiste em pspel hecho paste o des-
mennzado en pedanos y'saturadb de 1fgquido, arena y un ee- i
monto Midradlicoy compremdiemde también la composicidnm

moldeabie uvRa o més de leg siguientes materiss: Cal, glu-

ten, viseoss o meders, sdlas o en cwalquier combinseién

 desseds, junte con un preservativo de papel.

11, Mejoras en la fabricacidn de ﬁnidadas»
para la gemstruceidn de sdificios, -
' Tal y como se ha daserito en la Nemeria que
antntida ¥ pars 1aayf1n96'aue gse han 2 spacifiecado,
Esta Momuria consts de seis hﬁjaslascritas |

méquine por wna sola oara,
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