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}EMORIA DESCRIPTIVA
que 86 presents para unir a la solicltud
de
FPATENTE DE INVENCIORN
formulada el 1 de Mayo de 1940,
en
ESPARA
por VEINTE aflos
e nombre de ls UNIVERSAL OIL PRODUCTS COMPANY, entldad
norteemericena, residente enm 310, South-Michigen Ave-

nue, Chicago, Illinois, Estados Unidos de mmériga, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA Li CONVERSION
DE ACEITES HIDROCARBURADOS™
% %k ok K ok %k ok ok K %k k 3k k ok ok % ¥ ok K ¥ %k k ok ok ok ok %k x
Egste invento se refiere especislmente g ls fa~-
bricacidén de gasolina partiendo de aceites hidrocarbura-
dos de punto de ebullieién superior al de aguells,y mas
especialmente p un procedimiento en el gual el mceite hi-

drocarburasdo es convertido selectivamentﬁ&or unea combinacid
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@ métodos catsliticos y piroMticos en gasolina de valor an-
tidstonants relastivamente altc ¥ valiosos gases de conte-~
nido ¢e olefinas polimerizables rdailvamente alto.
¥l invento ofrece sspecialments un método perfec-
cionado para somster a conversidn fracciones gseleccionadas
relaﬁivamente ligeras y pesadas Aal aceita ds carga ¥ DPro-
duetos de conversidn formados en el nrocedimisnto, en con-
diciones de temparaturs, presién y tiempo de contacto se-
leccionados nara efectuar una conversidn dptima én gasolina,
Una realiracidn especifica del invento compreude
sometar productos vaposrosos Jde conversidn, formados como
después se dice, y un material de carga de aceite hidrocar-
burado, a fracclonamiento en estado de mezcla, para sepa-
rar vapores freccionados del deseado punto dekbullicidn
final e hidrocsrburcs de sbullicidén mds alta; separar es-
tos iltimos en fracciones seleccionadas relstivamente 1i-
garas y pesadas: someter loz vapores fracecionados a condan-
sacién; recupsrar v separar 21 destilado y gases; someter
las fraceciones relativamente ligeras & trateamisnto de
cracking catslftico 7 simultdneameute someter”las fracclo~
nes relativamente pesadas a tratamiento de cracking piro-
1ftico; separar los productos de conversidn resultantes
del cracking pirolitico en componenites no vaporosos y va-
porosos, y someter los ltimos, juntamente con los produc-
tos vaporosos de conversidn de la opsracidn de cracking
catalftico, a 1la operacidén de fraccionamiento.
Tn una forma de realizar el vrocedimiento del
invento se fraccionan productos de conversidm vaporosos,
juntamente con el acelte de carga, para separar vapores

fraccionados, que hierven en el campo de la gesolina, de
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los hidrocarburos de ebullicidn més alta, y estos ultimos
se condensan cowo Tracclones seleccionadas ligeras ¥y De-
sadas, La fraccidn ligera, usualmente més reducible que
1a pesgade a tratamisnto de cracking catalitico de fase de
vapor, se calienta y vaporiza, y los vapores calentados
se hacen pasar en contacto con un catalizador 3e cracking
adecuado, mientras jue la fraccldn pesada se somete a
cracking pirolitico en un serpent{n celsntador y cémara
de reaccidn comunicente, y los productos de conversidn
resultantes de ambos tratemisntos catelftico y pirolftico
se conducen & una zona de vaporizacidn y separacidn an

14 cual los productos &z conversidn vaperasos s2 separun
221 wvesidvo 1iguldo no vaporoso, s rscupera este Oltimo,
y &l primero se conduce 2l Tracciloaador,

Stros wdtodos de operacidn se verim mdis clara-
mente con refersncia al 2ibujo, que representa en wlzado
luataral convenclonal una Torma especisl 7z apaBstos en
gue »Husde reallzarse s) pracediﬂiento dal invanto, y es~
tos métodos se expondrdn con nde completos detalles en la

descripcidn wue sigu

gon refersncle al dibujo, la carga, que compren-
de acelte biruto, acelte bruto reduciio o cualguier frac-
cidn d=) mismo que se lgsee, se sumianistra 2l sisteme por
la tuberia 1 y la v&1lvmla 2 a la bomba 3, La bomba 3
descarga por la tuberis 4, y cuando el material de carga
es esencialmeﬁte un acelve pesado, del cual s¢ han extral-
do virtualménte todos los componentes mis ligeros, 7 qua
comprends por tanto un sceite hidrocarburado que hierve

e

sustanclalmente en el campos 2 condenssdo da reflujo pe=-
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dirigido por la vdlvula 5 y mezclado con diecho condensado

de reflujo pessdo para el tratamiento que después se des-
cribird. Pero preferentemente, como el aceite de carga
contendra ordinariamente aceites hidrocarburados de ebulli-
cién relativamente baja, que hierven virtualmente en el
campo del condensado de reflujo ligerc separado en la for-
ma que se describird, se dirige por la tuberfa 6 y la val-
vula 7 al fraccionador 8, donde se somete a fraccionamien-
to en estado de mezcla con productos de conversidén suminis.
trsdos en la Torma que se describird mds adelsnte,

Los materiasles suministrados al fraccionador 8
se fraccionan en él para separar vapores fraccionados,
que hierven virtualmente en el campo de la gasolina, de
los hidrocarburos de ebullicién mds alta, y los dltimos se
condensan eén el fraccionador para formar condensados de
reflujo ligeros y pesados, Los vapores fraccionados se
extraen de la parts superior del fraccionador 8 por la
tuberfa 9, y por la vdlvula 10 se dirigen a enfriamiento
vy condensacién en el condemsador 11, El destilado, junto
con los gases no disueltos y no condensados del condensador
11, se dirige por la tuberfa 12 y la védlvula 13 al reeci-
piente 14, donde se recogen y separan los'gases y el des-
tilado. Los gases no disueltos y no condensados, reocogi-
dos y separsdos en el recipiente 14, son extraidos de la
parte superior del mismo por la tuberfa 15 y la vidlvula 16,
y se recuperan o someten a cualquier otro tratamiento de-
geado. Une parte del destilado recogido y separado en el

reclipiente 14 puede ser extraida de la parte inferior del
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mismo por la tuberia 17 y dirigida por la vélvula 18 a la
bombe 19, que descarga por la tuberfa 20 que contiene la
védlvula 21 en la parte suﬂerior>del fraccionador 8, donde
el destilado sirve como medio de reflujo y enfriamiento.
La parte fesidual del desﬁilado recogido y separado en el
recipiente 14 se extrae del mismo por la tuberia 22, y se
dirigs por ld vélvula 23 5 almacenaje, o bien pusde some=-
terse a cualquier otro tritamiento deseado, _

El condengado dé reflujo ligero se retira de un
punto intermedio del fracﬁionador 8 y es dirigido por_la
tubsria 24 y la vélvula 25 a 1a bomba 26 que déseamga por la
tuberia 27 y la védlvula zaéen el serpentin térmico 29. EIl
condensado de reflujo lige&o se vaporiza al pasar por di-
cho serpentin 29 v se eleva a 1s temperatura deseada sin
sufrir importanté crackinggpirolitico, amnleando cortos
tiempos de contacto en el serpentin 29, y suministréndose
calor del horno 30. El cohdensado de reflujo ligero va-~
porizado s& descarga dsl serpentin térmico 29 # la tempe-
ratura y presidn desesdas y es dirigido por la tuberia 31
y la vdlvula 32 sl raactorfcatélitiéo 3%, donde se pone
en contacto con un catslizédor de eracking, virtuaslmente
en las mismas condiciones ﬁe temperatura y vresidn gue lag
empleadas en la salida del?citado serpentin,

El reactor catalktico 3% puede comprender, por
sjemplo, un reactor que cohtenga una pluralidad de tubos,
conectados en paralelo por%medio de cabeceros, como seé re-
presenta, estando 1leno'ca@avtubo del catalizador deseado,
v hallandose todo el haz de tubos dispuesto dentro de una

zon& Jue ge hace funclionar altemnativamente como zona de
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calentanicento y refrigeracifn; se proveen medios adecuados
pars suministrar gases de combustidn calientes, por ejem-
plo, como medio calentador durante el ciclo del vrocedi-
miento, &1 paso que se suminlstran gases de combustién més
frios como me?io refrigerante durante el ciclo de reactiva-
cibén del catalizador. Sin embargo, el invento no se limi-
ta a ningin tipo especitico de reactor, sino que puede
emplear otros varios tipos, bien conocidos en el ‘arte,
adecuados para conseguir el resultado que se desea.

En e).cracking catal{tico se depositan materia-
les carbondceos sobre 21 catalizador durante su contacto
con los hidrocarburos sometidos a cracking, y al cabo de
un tiempo el depbsito de carbopo llega a tal punto que
la superficie activa del catalizador expuesto a. los hi-
drocarburos se ha reducido considerablemente., Por con-
sigulente, son deseables reactivaciones frecuentes des-
puéds de periodos de funcionamiento relativamente cortos,
para mantener el catalizador en estado muy activo, Para
poder realizar la operscidn cont{nuamente es, pués, desea-
ble-emplear una pluralidad de reactores, de manera que el
catalizador en uno o més de ellos pueda someterse a reac~
tivacidn, mientras sl catalizador del otro o de los otros
estd en contacto con la corriente de hidrocarburos someti-
de a conversidm.

En el caso aquf desctito, para reactivar el ce-
talizador dispuesto en el reactor 33, el paso de TEpOores
hidrocarburados en la tuberia 31 se detiene con preferen-
cie por 1a vdlvula 32 y se deriva a otro reactor similar

(no representado), y una corriente de gas oxidante adecua-
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do, como los gases de combustidn gue contienen menores can-

tidades reguladas de oxigeno, se suministra como ges reac-
tivador por la tuberia 34, la vAlvula 35 y la tuberia 21
al reactor 33, Los gases resctivantes se suministbran con
preferencia a una temperatura suficiente para iniciar la
combustidn de la sustancias carbondceas depositadas en el
catalizedor, y los gases reactivantes agotados que resul-
tan y los productos de combustidn se dirigen por la tube~
ria 37 y la vdlvula 38, y pueden descargarse a la atméafe~
ra o pueden volver a circular como se desee, con preferen-
cia despuéds de racuperar el calor de los mismds por cual-
guier medio bien conocido no representado. La reactiva-
cidn del catalizador es una reaccidn exotérmice, y por
tanto ordinariamente es deseable suministrar cuh1qu1er for-
ma de refrigeracién al rsactor 33 mientras ge'ésté.reroti-
vando el cataliiador; y como los medios para ello son bien
conocidos,'no es necesario ulterior descripecidn.

lLos catalizadores empleados con preférencie gae
hen rgsultado ser de gran eficiencla en el cracking ca-
talftico de vapores o liguidos hidrocarburados, consis-
ten en general, en pildoras de tama#d uniforme de sflice
especialmente preparada, compuesta con alimina, variando
las cantidades relativas dé s{lice y alimina segin las
necesidades, en funcifn del material.a tratar y de las
condiciones de funcionsmimnto empleadas. En promedio
aproximado, se obtienen usualmente buenos resultados,
por ejemplo, empleando como un 85 % de silicé compuegto
con 15 % de alimina sproximadamente, Para obtener los

rosultados dptimos en condiciones especiales este tanto
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amplia, por ejemplo de dos por ciento a cincuenta por cien-
to, o bien puede emplearse ls alimina como ingrediente ma-
vor y variar la sflice virtualmente en la misma escala que
la alumina, esto es, de 2% a 50%. Pueden prepararse ini-
cialmente catalizadores de este cardecter de cualquiera de
varios modos diferentes, y secarse después. El método pre-
ferido de preparacidn et precipitar sf{lice con dcido clor-
hidrico, por ejemplo, tratar y lavar subsiguientemente el
hidrogel de s{lice para separar virtualmente todos los
iones metdlicos alcalinos, suspender el hidrogel de s{1i-
ce purificado en una soluciédn de sales de aluminio y de-
positar el hidrogel de alimina sobre la s{lice suspendi-
da por la adicién de precipitantes bidsicos voldtiles, por
ejemplo, hidr*éxido, carbonato o sulrﬁro aménicos. Una vez
depositado el hidrogel de alimina sobre el hidrogel de si-
lice purificado, se secsz el material, se le da forma de
pildoras y se calcina a temperatura de 455¢ a 815¢ C, Pero
el procedimiento no se limita a esta composicién particu-
lar de catalizador de cracking, sino que puede emplear o-
tros catalizadores compuestos de cardecter refractario, por
ejemplo, silice compuésta.con compuestos séleccionados del
grupo que comprende los déxidos de cilrconio, vanadlio, alu-
minio-cireonio o aluminio-torio y otros tipos de cataliza-
dores de cracking; como las arecillas-tratadas con deidos.
Los catalizadores réferidos no son exactamente equivalen-
tes en su accidén y no debén considerarse como sustituti-
vos absolutos unos de otros, hecho que seré més o menos

evidente para los familiarizados con los aspectos précti-
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cos de la catdlisis.

Los productos de conversidén del reactor 3% se
dirigen por la tuberia 36 y la vdlvule 39, y pueden some=-
terse a cracking contfnuo en una cdmera de reaccidn no
catalftica dirigiéndolos por 1a tuberis 40 y la vélvula 41,
después de lo cual se mezclan con otros productos de con-
versién formados como después se describe, introduciéndo-
se la mezcla en la cdmara de reaccidn no catalitica. Pe-
ro con preferencia los productos de conversién del reac-
tor %3 son suministrados a la tuberias 42 por la tuberia 326,
después de lo cnal pueden suministrarse a la cémara vapo-
rizadora y separadora 60 por le valvuls 4%, pasra su trata-
miento como después se describe, o pueden dirigirse por
la vélvule 44 2) fracclonader § para su tratamiento en la
forma descrita arriba,

El condensado de reflujo pesado formado en el
fraccionador 8 se extrae del mismo por la tuberia 45 y se
dirige por la vilvula 46 a la bomba 47 que descarga por
la tuberia 48 y la vélvula 49 en el serpentin térmico 50.
Cuando se mezecls aceite de carga con el condensado de re~
flujo pesado como sntes se describe, la mszcla se suminis~
tre al serpentin calentador 5C por la tuberia 48. Kl con-
densado de reflujo pesado suministrado al serpenfin 50
puede calenter en €1l a temperatura de cracking y se deja
tiempo suficiente pare efectuar un importante cracking
plrolftico del mismo, suministrdndose el calor por medio
de un horno Bl. Los productos de conversidnm del serpen-
t{n 50 puede lusgo dirigirse por la tuberia 5% y la vélvu~

la 54 & la tuberia 40, después de lo cual pueden dirigir-



240

ous

o
il
at

260

se,_solos o mezclados con los productos de conversidn su-
ministrados como antes se¢dice, por la tuberia 55 y la vAl=
mla 55 a la chdmars dg veaneldn no catalitiea 57, donde
por medio del caler gue contiene se aefectua un importante
cracking pirolftico ulterior, Los productos de cornversidn
de la cémere de reaceidn 57 se retiran por la tuberia 58

y se dirigen por la védlvula 59 a la cdmara vaporizadora

v separadors. 60 para su tratamiento en la Torms que lue-
go sa describira,

In otro modo de funcionamiento, cuando los pro-
ductos de conversidn rormados sometléndo a cracking cata-
1{tico el condeasado ds reflujo ligero se suministran a
1la cémara vaporlzadora y separadora 60, o directamente al
fraccionador 8 en la forma arriba descrita, lecs productos
de conversidn Tormados 2l someter a cracking pirolftico
el condensado de reflujo pessdo se pueden introducir di-
ractamente en la c¢dmara vaporizadora y senarsdora 60, 41~
rigiendo los productos de conversidn en la tuberia 30 por
la vdlvula 61 a la tuberis 58, por hedio de 1a cual se
suministran a 1a cémara 60,

Pero, en la realizacidn preferida, el condensa-
do dz reflujo pesado suministrado al serpautfn térmico 59

se callenta en €1 a temperatura de cracking y los productos

LT -~ .9 ' . .
ATk rAan mm Anaeanme B ¢ e .
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en la cédmara 57 para realizar as{ una importante vaporiza~
¢idn de los materiales lfquidos suministrados a esta zona.
Los productos de conversidn vaporosos se separan de los

productos de conversidén 1fquidos no vaporosos en la céma-

rea 60, y los Wltimos se siguen vaporizando sustancialmente

en la misma, para formar un residuo 1fquido no vaporoso
.

que se extrae de ella por 1a tuberia 70 y la védlvula 71,
¥ 8se recuperan c¢como un proddcto del procedimiento 0 se 80~
meten a cualquier tratamiento ulterior gue se deses.

Los productos de conversidn vaporosos separados
en la cdmara 60, junto con los vapores desarrollados en la
misma,- se dirigen por la tuberia 72 y la vdlvula 73 al
fraccionador 8, donde se someten a fraccionamiento de la
manera antes decrita. )

La escaia preferida de condiciones de funciona-
misnto que puede emplearse en un aparato como 8l represen-
tado y descrito'pafa congeguir los resultadosepetecidos
8s aproximadamente la siguiénte: El serpentin térmico a
que se suministra el condensado de re®lujo ligero puede
emplear una temmeratura de seiida cumnrendida, vor ejem-
plo, entre 42Y¢ y 650¢ C, con una vresién superatmosféri-
ea desde virtualmente 1a atmbsferica a 13,6 mtmdsferas o
més, con preferencia de 1,4 a 7 atmdsferas aproximad&mente,
y virtualmente las mismas con@iciones de temperatura y de
presidn pueden emplearse en el reactor catalf{tico comuni-
cante, |

£l serpent{n térmico & que se suministra el con-
densado de reflujo pesgdo puede emvlear una temperatura de

salida comprendida, por sjemplo, entre 455¢ y 538¢ ¢, con
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preferencia de 455¢ a 5252 C, y al mismé,tiempo puede 6m-
plear una presidn superatmosférica de unas 7 a 34 atmdésfe-
ras o mds, La cémara de reaccidn 57 puede emplear vir-
tualmente la misma presidn, u otra ligeramente rsducida,
con relacidn con la"de salida del serpentin 50 a que se
suministra el condensado de reflujo pesado, La presidn

en la cédmara de reaccidén 57 puede, sin embargo, igualar-

‘'se con la de salida del reactor %3, o reducirse ligeramen-

te, cuando se desea suministrar tambien Droductos'de con-
versidn de la operacién de cracking catalftico a la cdmara
de reaceidn 57. La cédmara vaporizadora y separadora 60 se
hece funcionar con preferencia a presidn considerablemente
reducida en relacidn con 1la empleada en la cédmara de reac-’
eién 57 o en el serpentin térmico 50 respectivamente, y
puede oscilar,,por sjemplo, entre 1,4 a 7 atmdsferas su-
peratmosféricas. Bl equipo fraccionador, condensador y
separador, puede utilizar ﬁna presién superatmosférica
virtualmente igual a la empleada en la cédmara vaporizado-
ra y separadora.

El condensado de reflujo ligero producldo co-
mo despuds se describe se somete a contacto en astallo vapo-
roso con un catalizador de eracking de sflice-alimina, a
unos 4992 C y a presibén superatmosférica de unas 2,7 at-
mdsferas, Simulténeﬁmente el condensado de reflujo pesa-
do producido'como después descr{bese, gse somete & gpnveru

sidén pirolftica en un serpentin térmico y o reass tF

L

cidén comunicante a temperatira

s 4992 C, medida a

la salida del serT in de oracking, y 2 presidn superat-

“““‘;**-«~$ww
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mosférica de unas 27 atmésferas a la salida del serpentin
de oracking y en la sigulente cémara de reacoién. Los pro-
ductos de conversidén vaporosos y liquidos de la operacidn
de cracking pirolf{tico se introducen en una cémara vapori.
zadora y separadora mantenida a la presién superatmosféri-
ca de unas 2,7 atmésferas, con lo cual los deseados preduc-
tos de conversidén vaporosos se separan del residuo no va-
poroso més pesado, el cual se recupera como un producto

del procedimiento. Loa productos de conversién de la ope-~
racién de cracking catalftico son también suministrados a
la océmara iaporizadora Y eseparadora, Yy los vaporss totaies
rolativamohtc limpios de q.tn zona se someten a fracciona-
miento en estado de mezola ebn el material de carga, que

es un producto de primera destilacidén de Mid-contineat de
0,9042 de peso espscifico, para separar vapores fracciona-
dos que hierven en el campo d4e la gasolina de los hidrocer-
buros de ebullicién mds alta, Los vapores fraccionados se
someten a condensacién y destilado y los géaes sé recupe-
ran separajamente. Los hidroecarburos de ebullicidén mds al-
ta, ocondenssdos en la gona fraccionadora como condensados
de reflujo ligero y pesado, se someten a conversién como
antes se describe. La operacién rendird, a base del mats-
rial de carga, aproximadaments un 60% de volimen de gasoli-
na de mimero de octano 74 i un residuo liquido de 27% apromt-
madamente, atribuyéndoas la diferencia e productos normalmen-

tecgmeoscs ¥y pérdidas. Los gases tienen un contenido olefinie.

co de 40% apreximadamente de volimen de los gasss producidos.
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1os puntos de invencién propis y nueva gue se

presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven-

,sfiungn-llpana, son loa”qigniontoa:

le, Un procedimiento de sonversién de aceites
hidrocarburidos,:qug comprende: Someter un soeite relativa.
mente ligero a qruoktnglcutalftioo; someter simulténeamen-
te.un aceite mis pesado a oracking pirolftico; fraccionar
productos vaporosos de ambas operaciones de cracking en es-
tado de mezcla, y separar de bllaq coidensados de reflujo
rolativam@ntc ligeros y pesados; suministrar el condensado
del reflujo més ligero a dicha operacién de oréeking cata-
1{tic0; someter el condensado do_rerlujo'né- pesado a la
operacién de cracking pirolitico, y finalmente condensar
los vapores fraccionados.

29, Un procedimiento segdn se reivindics eén el pune
to 17., que comprende: producir gasolina de alto mimero de
octano y gases de alto contenido de olefina: polimerizadle:
calgnténdo y vaparizgpdo el sondensado de reflujo ligero

sin importante craeking pirol{tico del mismo, y poniendo

- an eontacto los tﬁperosvealiontoa.resultantos con un cata-

1izador de oracking; calentar simulténeamente e) condensa-
do de reflujo pesado en un serpent{n térmiso en condiciones
de craoking pirqlitiao, y separer despuds los productos

del oracking pirol{tico, en una cémara vaporizadora y sepa-
radora, en vaﬁorcg y un residuo no vaporoso; recupesrar es-

te dltimo; condusir vaporea de dicha cémara vaporizadora Yy
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separadora a una zona ds fraccionamiento y separarlos en
ella, en estado de mezela oon produstos de conversién va-
porosos de la operacién de cracking ocatalitico, en vapo-
res fraccionasdos del punto de obullicidn final deseado y
en dichos condensados de reflujo ligero y pesado; some-
ter el condensado de reflujo ligeroc a la operacién de crac-
king catalftico; suministrar el condensado de reflujo pe-
sado a dicho serpefitin térmico; condensar diechos vapores
fraccionados y recuperar el destilado resultante, y soma-
ter sl material de carga de aceite hidroearburado a crac-
king en astado de mezcla con uno por io menos de dichos
condensados de reflujo. |

3¢, Un procodimlonto segin se reivindica en
los puntos 12, o 2?,, en el cual al condensado de reflujo
ligero se somets a cracking catalftico, mientrss simmltd-
neamente el eondonaado de reflujo pesado se somete a crac-
king pirol{tico en un serpentin térmico y cémara de reac-
oién comunicante a presién; los productos de conversidn
de la cdmara de reaccilén se suministran a una cémars vapo-
rizadora y suparaderd y en ella componentes l{quidos de 4i-

chos productos de conversidn se siguen vaporizando sustan-

'cialmanto para formar un residuo no Yaporoso; se recupers

este dltimo; los vepores libertados de los productos de
conversién pirolitica en dicha cémara vaporizadora y nopi-
radora, y los productos de conversién vaporosos de la ope-
racién de crﬁekins catalitico del aceite ligero, se sumi-
nistran a una zona fraccionadora en la cual se fraccionan
en estado de mezcla en vaperes fraccionados del punto de-
seado de oballicién,rinllvy en condensados de refliujo lige-
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4%, Un procedimiento segin se roivindioo en

eudlqutora de los puntos 1%, a 3'.,'on oi»cual productos
vaporosos de la operacién de cracking qatalitico, produe-
tos vaporosos de la operacién de oraoklha"pirolitioo\i na-
41% teriel do carga de aceite hidrocarbdurado, se suministran a
una sona de fraccionamiento; en slla se separan vaporea
fragcionados del deseado punto de obuilicién final de loa
componentes de ebulligién més alta de los materiales mez-
clados, y dichos componentes de ebullicién més alta sa
420 separen en una carga de cracking ligera y pptddi; la car-
ga ligara se somete a la operacidén de oracking catalftico
y la carga pesada se somets a la operacién de cracking pi-
rolitieo.
5¢, setimiento segin ae reivimdica en
425 cualquiera de los puntos 11, a 3¢,, en el cual condensados

de reflujo ligero del fraccionamiento de los productos va-

poroscs de eonv-riién mezclados as someten a la operacién

de oracking cstalftico, al paso que se mezcla mateial de

carga de aceite hidrosarbyrado con condensado de reflujo
430 pesado de dicho fracecionamiento, j la mezcla regultante

ae somete a la opcrdgién de oracking pirolftico. |

6, UhA;miﬂiiinidnto segin se reivindica en ocusl

‘quiera de los puntes 1t, a 5!,, en el cual 6l aceite lige-

ro que se ha de ;ouotcf a cracking se pone en sontacto a
435 ~ temperatura de cracking con un catalizador compuesto esen-

cialmente de una combimacién de sflice y un compuesto se-

leccionado del grupo que somprende los éxidos de aluminio,

cirecontio, vandﬂicg sluminio-circonio y aluminio-torio.



840

445

450

455

460

465

( ;' & .
- 17 - ol K‘,"’«\’ ‘
s 14955 Y

70, Ua procedimiento sezfiin se reivindica en

suslquiera 4e los puntos 1%, a A?,, en el cual los pro-
ductos de comversidén de la operacién de oracking pirolf-
tico del aceite pesadoc s2 separan en vsnores y residuo no
vaporoso, y dichos vaporss se suministran a una zona de
fraccionamiento, a la cual se suministran_taubi‘n los pro-
duotos de converailn resultantes de 1a zona de cracking
catal{tioo del aceite ligero,

8%, Un vrosedimiento segin se reivindioa en '
ocualquiera de los puntos 19, a A¢,, en sl cual los produo-
tos de oconversidn del eracking virolftico del aceite ve-
sado y del cracking catalftico 46l aceite ligerc se su-
ministran a una cémars vaporizadors y senaradors en la
cual se separan en nroductos vaporosos de conversifn mez-
cladoa y residuc no vaporsso, sisndo desvués sometidos a
fraccionamiento dichos productos de oconversién vaporosos
y recuperado el residuo no vaporoso.

9¢, Un procedimiento segén se reivindica en
cualquiera de los puntos 19, e A2, , an =1 cudl el aceite
ligero que se ha de scmeter a cracking se pome en contac-
to con un catalizedor de cracking a temperatura comprendi-
da entre 427 y 6502 C, ¥y a presién desde virtualmente
la atmosférioa haste 13,6 atmésferas, al p2so Que el acei-
te pesadose somste simulténesmente 2 crackinmg pirolftico
a temperatura de 454¢ & 538% C y a presién superior a 7
atméaferas. _

108, Ur proosdimiento segdn se reivindioca en
el punto 3¢,, en el oual el aceite ligeroc jue se ha de so-

meter a cracking se sslienta y vavoriza sin importants crse.
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king pirolitico del mismo y los vapores aliemtes resulten-

_ tes ss ponem en oonteoto eom un casalizador de oracking

que eontiene aflies y aldmine, a temparatura comprendida
wntre 427 y 650t C, a presiim superatmosfériea de 1,4 a

? atm8sferas, al paso gue el aceite pesado que se hn ds
someter a craeking se somets simulténeamente a eracking
pirolftico sn el ssrpeatin térmico y edmara de¢ resccién co-
muniocantse, a temperatura de 455¢ a 525% C; y a presién de
? a 34 atmbaferas.

11z, ©Un proesdimisnto para la conversiéa de
aceites hidrocarburados,

Ta) y como se hs desgrito en la lmx;ia que
enteceds, 1lustrado en sl dibujo que se seompsfia, ¥ pars
los fines gue se han sspecifisado,

‘ Esta Memoria consta de diez y ocho hojas es-
critas a mdouina nor una sola cara, '

Nadrid a 17 JUN.1840

P L] A L[]
Alberto de Elzabu
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