
MEMORIA nE8CRlFTIYA .
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de
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en tidad  norteam ericana, e s ta b le c id a  en )10, South 
Michigan Atenúe, Chicago, I l l i n o i s ,  33TABM UB30S 
DE AMERICA, por .

'AJN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODMHW IH 
"GA30LINAÍ PARA MOTOR Y PARA ¿aHACICN"

Neto in u n d o  w  rufiea-e a un. proeetM. mienta 
de tratar a ce ites y  gases hidreearhura d os para oh- 
ner de edlos a ltee  rendimientos de gasolina de no*-
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tor  y da 'aviación. Mas específicam ente se refiere  a 
un procedim iento que comprende uno ser ie  de oporaoio- 
nes indi v idueleo combinados Is un nodo nuevo y venta­
jo so , de Manera que lo s  '-..coito". M ire  carburados que 
se te  atan p iro 1 í  t  ic  u te y l e  hid*w carburo o normal­
mente gaseosos que <1,3 tr.?ton estolíticuraanto so con­
v ierten  en R ateriales del conpo da eb u llic ió n  déla  
g aso lina  de a lto  índ ice de octano.

El p re sen te  invento perm ite p ro d u c ir , p a r­
tiendo  de a c e ite s  hidrooarburadoe i? campo de e b u l l i ­
ción re lativam ente amplio, una se rie  completa de ga­
so lin a s , incluyendo tan to  loe com bustibles da av ia ­
ción cono do motor, en ca lidad  y proporciones reque­
rid a?  para s a t is f a c e r  la s  demandas del mercado, me­
d ian te  un sistem a coordinado de lo s  tratam ientos mas
".d'.'CuadoB, pora la s  v a ria s  d is t in ta s  fracciones del 
m a tc fla l in ic ia l  y para lo s  productos interm edios de 
conversión formedon en el procedim iento .

En la. p ra c t ic a , r a r a  obtener lo s  productos 
dase a Aon de lo s  m a te ria le s  M drooarburados e sp ec ia ­
le s  sometidos a procedim iento, no es asunto & 'e lec ­
ción in d ife re n te  e l  se lecc io n a r la s  v a r ia s  operacio­
nes de procedim iento, sino que mas a. menudo surgen i**  
clono d if ic u lta d o s  en l a  se lección  de diehaa operaoiaaaa 
paro  obtener la  co rre lac ió n  debida, de manera que v i r -  
tun lnonte  todos loo  productos in term edios de ooavaraión 
fem ados on e l tra tam ien to  p ir o lü t lc o ,  por ejem plo, 
se conv iertan  en productos stóm d t i l c s .  l a  produo-
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olÓn de la  can tidad  n ecesa ria  de gamo l ia n  de av iación , 
por ejemplo, erige  una gran cantidad  ds gas, cuya ma- 

. yor jja rte  debe producir pe dentro del ola tema, y en e l
35 oaso do polim ori Ración para  p roducir g aso lin a  :1o av ia­

ción, dicho gas debe ten e r un contenido s a t is f a c to r io  
do isobutano además da butanos normales pare  r e m i ­
t i r  rendim ientos óptimos de iao-octano con respecto  
s la  cantidad  re la t iv a  al ndütero do octano, Para 

40 obtener e l gas rsnu erldo  pura este  o b je to , la  ey ten-
sdÓn y el c a rá c te r  de lo s  tra ta m ia rto s  productores 
de gas deben re lac io n a rse  con l a  can tid ad  y n a tu ra la -  

' ya do lo s  m ateria les  que .han de aar sometidos s crack­
ing y reform ados, y e s ta  co rre lac ió n  debo al propio  

45 tiemuo proveer adecuadamente a l a  censa?unión de la s
proporciones y ca lidades deseadas da d iversas f ra c ­
ciones de g aao lin a . Cantidades mas ap reo iab les de 
gas producido en periodo?, interm edios del p ro ced i­
miento no pueden u t i l iz a r s e  para, la  producción de 

50 gaso lina  de av iación , y los mótodos adecuados de so­
meter dicho ays a procedim iento u l te r io r  deben e s ta r  
re lac io nad os con la s  re s ta n te s  operaciones del pro­
cedimiento de t a l  manera oue aseguren la  escala  de­
senda da productos y una c o rre lac ió n  armónica do todas 

55 la s  operaciones d e l procedim iento.
El p resen te  invento co n stitu y a  una so lu ­

ción p ra c tic a  de e s ta  c a rá c te r  y perm ite p ro du cir, 
de una manera, altam ente e ficaz  y económica, lo s  ga­
so lin a s  deseadas, juntamente non un máximo de g a s o lt-
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l in a  3a av iación , p a rtien d o  de ana carga de ace ite  
k idrocnrb ui"ido 'b ru to .

Ha g en e ra l, e l  - r e t i r t e  Invento oonsigM  ' 
p ro ducir ,'d'iecHn.eo tan to  d? motor como de avia?ido 
por un p reced in iun tc  quf-< ^rmpreod'^ en su stan c ia  sepa­
r a r  ,me cergs de ace ite  hi d.roc ':''i*b'.nv-do en una g a s o li­
na lig e ra ., que contiene los h idrocarburos nornRlmon- 
te  gaseosos p resen te s  en lo  carga de ace ite  h id ro c a r-  
Luradog une gaso lina  pecad*--, y resid uo  de d e s t i la ­
ción; someter a cracking  tó rn ic  emente e l  re sid u o  de 
te s t i la c ió n ;  reform ar a l propio  tiempo térmicamente 
l a  gasolina, pesada; separar e u s ta n o ia la e n tc  lo s  p ro - 
duatoo de conversión del cracking y reform ar t é r ­
micos en gaso lina  no e s ta b iliz a d a , en productos Ín te r -  
medios de conversión, y residuo  líq u id o ; recu p e ra r 
és to  Último re sid u o ; volver p e r lo  manos una p a r ta  
im portante da lo s  productos interm edios de conver­
sión. a l cracking térm ico; recup erar la  mencionada 
g aso lin a  l ig e ra  y separadamente oroduoir g aso lin a  es­
tab iliz ad a . separando productos normalmente gaseosos 
de le  g aso lin a  no e s tá b iliz a d a ;  sep arar s u s ta n c ia l­
mente lo s  productos normalmente gaseosos, formados 
en e l cracking  y reform a térm icos y separados da 
1? gasolina no e s tab iliz a d o , en una fracc ió n  bu ta­
no-butano, una fracc ión  prepano-propeao y productos 
normalmente gaseosos mas lig e re a ; recu p e ra r por se­
parado estos últim os y l a  g aso lina  e s ta b i l iz a d a , y 
someter la  fracción, butano-butano y l a  fracc ió n  p ro -
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campo de la  g aso lina  en h id rocarburos que h ie rv en  ' 
den tro  de dioho crmpo, y a l tra tam ien to  &e la  g a s o li-  
r,'; para  m e jo ra r 'e l  ind ice  de octano da la, misma 
s in  '-¡itera:? excesivamente su campo de e b u llic ió n .
11 tra tam ien to  de deshídrogenaoión se r e f ie r e  a la  
e sc is ió n  de calacea de carbono ha hidrógeno p a ra  pro­
ducir h idrocarburos d e f in ió o s  de h id ro carbu ros pa- 
ru f in ic o s . El tra tam ien to  de po lim erizac ida  s e le o t i -
vo se r e f ie r e  a le  polim erlzación:cruzada. con tro lad a  
en tre  loo-i) utonos y butanos normales p a ra  p roducir 
isc -o c to n o s , el paso cue e l  tra tam ien to  de p o lim eri­
zación, del butano normal o nc se le c tiv a  se r e f ie r e  a l 
tra tam ien to  de polim erización  prlooi.palmemtc de butanos 
normales, por ejemplo, Ion gaseo re s id u a le s  d e l citar- 
do tra tam ien to  de polim erización, s e le c t iv a .  E l t e r ­
mino " t r a tw io n to  de po lim erización  de propeno" se 
r e f i e r e  e l tra tam ien to  a que se somete l a  fracc ió n  
propeno-propeno a is la d a  como producto internadlo del 
procedim iento , pora  obtener polím eros del campo de 
e b u llic ió n  de la  g aso lin a .

t5n una re a liz a c ió n  p a r t ic u la r ,  e l p resen te  
invento  comprende separar' v irtan ím ente la  carga , qpe 
pAedo comprender un a c e ite  M drocarb orado de campo 
de e b u llic ió n  re la tivam en te  ómplio y que contenga d i-  
cu e lto s  h id rocarburos normalmente gaseosos en una gpao- 
ciÓn de proyano y gas l ig e ro  que so  recup era , una 
fracc ió n  de buten , fracc io n es do g aso lin a  l ig e r a  y 
pesada y residuo  de d e s tila c ió n ; recu p era r l a  fraoW ?"f

- 6 -
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clón gaso lina  l ig e ra  ; someter e l re ;-i dúo de A eati- 
Ip c ió n  a tra tam ien to  d.o crncMnf: tórm ico, concurreu-
towento con e l tra tn n len tr- de rofor^i^ tartaleo  de la  
fr"co ló n  de panoli na ñauada; separar su rt ancialm antc 
$03 prodmnton de lo s  tra tam ien to s tó m ícn n  lo  r e f o r ­
ma y de crcokíny en una :fracaiÓn do g aso lina  no e s ta ­
b il iz a d a , productos de conversión in te rn ad lo s  y r e ­
siduo líq u id o , y recuperar este  Ólt.ino, ro l riendo  lo s  
productos de conversión intormo Ai or a trntO Riontos 
td rn io o s  de reformo y de cracking , reparando austnn- 
oialm anta la  g aso lina  no eo tab ilizn d a  sn prodúotos,
l ig a ro s  noranlnontc ganeosos ñus se roouporen, una 
fracc ió n  propono-propono, una fracc ió n  butano-butano, 
y unn fracc ió n  de gaso lina  cstnbil.imA?.; recuperar 
e s ta  d it in a  como producto áal proceAimicnto; uone- 
to r  la  fraoción  pr op ano-n ron ano a tra tam ien to  de ?o- 
l ín e r ira c ió n  da propeno; separar su n tanc ia ln o n te  loa 
productos del tra tam ien to  de -colimar iaaolón de p ro­
peno en una fracc ió n  de propone y una fracc ió n  de 
g aso lina  polím era, y recuperar por separado l a  f ra c ­
ción  de propan.0 y  la  de g aso lin a  polím era como p ro ­
ductos del procedim iento; mezclar l a  fracc ió n  de bu­
tan o - separada como antes Ae dice don una fracc ió n  
de batano re s id u a l separada como después se d irá ,  y 
someter la-m ésela  a tra tam ien to  de á e s n idrogen.eeiÓn; 
sep arar sustencialm ente hidrógeno de loo  productos 
deshidrogenados formados en dicho tra tam ien to  do Aoa- 
hidrogenaoión -para u sarlos como despuós so d irá ;  mez-
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Ciar.- lo s  product.o;. üeulildrogenudcs con lo  frnoción  
butaa.o-butcuo amparada come antea se dice y aometcB 
le  mezcla. a trat^M ientp  de polim erización  s e le c tiv o ; 
separar -custancidm cntc lo s  p roñucto t de oeste t r a -  
tr.miejYoo de p o titta riso c ló n  s e le c tiv a  en una tra e s  
o ión  polím era pesada, on.  ̂ fracc ió n  ine-octeno  y una 
frac c ió n  1 a ta ra - tu te  no re s id u a l , y r e c t o r a r  la.

fu-;icoión polim era pesada; cometer l a  fracc ión  iso** 
octeno a tra tam ien to  do hidrogenación; u b i l is a r  en 
esto  ultimo tra tam ien to  por lo  menos una p a r te  del 
hídrogÓAO sepárelo  como anteo se- dice y recu p era r 
iso-oetnno  & ;^tr atam iento de hidrogenodión v itado
someter la  fracc ió n  butano-!)uteno resM ual a p o l i -
ucrin ao ió n  del butano normal y separar suatanoialm énte 
lo s  productos en una fracc ión  polím era pesada, una 
frac c ió n  polímero liq u id a  compuesta p rincipalm ente 
do dfmcres de los butanos, y una fracc ió n  buteno r e s i ­
dual; recuperar la  fracc ió n  polím era liq u id a  y vo l­
ver l a  fracc ió n  butano re s id u a l a l tra tam ien to  de 
fesiiiárogenac ión; someter la  fracc ió n  polím era l i -  
0i da a tra tam ien to  de h idrcgenación y recuperar 
de s i lo  'polímeros hidrogenados.

E l dibujo adjunto rep resen ta  en forma de 
un diagrama de paso un método pare  conseguir lo s  
o b je to s  dai invento . Las operaciones e sp ec ia le s  del 
procedim iento y sus d e ta lle s  p a r t ic u la re s  se a^pon- 
rirÓn detalladam ente en l a  descripción  que sigua.

Con re fe re n c ia  a l diagrama, diremos que e l
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a c e ite  de carga, cue p referib lem entc  co^y ronde 'm 
nceit.c '1,3 campo de e b u llic ió n  rs ln tivam ente amplio, 
eo¡t)n ac e ite  b ru to , 33 in troduce por I r  tu b e ría  1 en 
la  nona de nupcrcoíón 2- Algunon ace itu s  h id ro o ar- 
b'uradon no contienen o oooticner, nny pocos h id ro car- 
bm'oo normalmente gaueooon d la re lto n , y, en t e le s  
ranos, la  separación re a liz a d a  en la  nona 2, Im plica­
rá  Anicmaentc un simple frnca íonaa icn to  en el cual l a  
carga se separa v ír tu s la e n te  en una fracc ión  da gaso­
l in a , l ig e ra ,  una fracc ión  de gaso lina  pasada, y un 
resid uo  3 a d e s tila c ió n , psro en la  mayoría de loa 
cases , el ao e ite  da carga oontendró p er le  menos a l­
gunos h idrocarburos normalmente gaseosos d iau e lto s , 
y en t a l  caso al aoe ite  de carga pueda primero d e s t i -  
1 arsc para separar f r  eco iones de gasoline. l ig a ra  y 
pesada y un residuo  de d e s tila c ió n .,, y i n  fracc ió n  
de g aso lina  l ig e ra  se somete despees a e s ta b i l iz a c ió n  
para separar lo s  .hidrocarburos normalmente gaseosos 
di.3 i.v9.ltos y condénsalos. Cuando lo s  hidrocarburos 
normalmente gaseosos a s! separados contienen propnno 
y gases mas l ig e ro s , este  fracc ión  puede someterse 
a daspropaniacción, con lo  cual ruede recuperarse  
una fracción  de propago y gas l ig e ro  y una fracc ió n  
buta.no, 1 * fracción  de g aso lina  l ig e ra  separada en 
l a  zona 2, y cu.e comprende con prepárem ela una. f ra c ­
ción  de h idrocarburos normalmente líq u id o s  con un 
punto de e b u llic ió n  f in a l  in fe r io r  a .115° ", se se­
para por la  tubería. 4 y se d ir ig e  a enfriam iento  y

-  9 -
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almacenaje f s. un tratam iento u lte r io r . La zona ea- 
tabílls.TAAra o desbutaninadorn pueden hacerse funcionar 
3e manera que la. fracc ió n  de gí^solina Mgera s e -  
perada de e l l a  sea de la  p resión  de vapor deseado; 
o por o tra  p a r te , l a  fracc ió n  de gasolina lig e ra  
puede desla.itanidarse v irtualm ente por completo y 
depuse de mezclar le  gaso lina  l ig e ra  con d estila d o s, 
producidos como después se d ice , puede ahadisse bu­
tano para hacer e l d es tilad o  de la  deseada..presión  
de vep or.

Las fracciones de pronano y .gas m%s l ig e ro , 
cuando esto s  gases ex is te n , se separen, an e l  caso 
aquí rep resentado , por la . tu b e r ía  3 y se recuperan 
o se dispones de o lio s  en cua lqu ier forma adecuada.

La fracc ión  de g aso lina  pesada separada 
en la. nona 2 compuesta esencialm ente do hidrocarburos 
que h ierven  a menos de unos 245 '̂ C, se d ir ig e  por 
lu  tu b e ría  5 y so m ésela, s i  se desea, con pro­
ductos interm edios de conversión lig e ro s  formados en 
a l  procedim iento y que se in troducen  como deepuas se 
d escrib e , y la  m eada so somete o tra tam ien to  térm i­
co de reform a en e l  sistem a, 7 da reforma y  de crack­
ing térm ico s. lindam ente e l  residuo  de d e s ti la c ió n  
separado do la  zona 2 por la  tu b e r ía  ó puede m ezclar­
se oomproductoB interm edios.de monversién pesados, 
para  someter, e s ta  mezcla a tra tam ien to  de cracking 
térm ico coyol sistem a de reforma y cracking  térm icos.
El  tra tam ien to  do reform a y de cracking  tAnalcos em-

-  10 -
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pía a,de a.n la  7 8* destina con p feferen oia  a con 
va y t i?  é l  aceite hidroenrburadá nan pesado en hidro­
carburos ¿el o ampo de eb u llic ió n  de la  gaso lin a  y  
a tratar tdrmiocuente lo s  hidrocai'buroa da punto de 
eb u llic ió n  -ads bajo, como la  gasolina y l a  n afta, pa­
ra majara? su indica de octano sin  modificar ex- 
olunívamente e l  caapo de eb u llic ió n . El sistem a 7 
da reforma y  cracking-', tám ioo  puede construir ae y 
hacerse ü&nclonar con arreglo a la  p ra ctica  bita, ce-' 
nocida en e l  arte; por ejemplo, a i procedimiento Dubbs 
o cualquier otro en que a ce ite s  relativamente pasados 
son sometidos a cracking térmicamente, pase producir 
gaso lin a  de a lto  valor antidetonante, y a ce ite s  re la ­
tivamente lig e ro s , como gasolinas o n aftas, se refor­
man en gasolina de a lto  valor antidetonante con produc­
ción  concurrente dg pro dúo toe normalmente gaseosos que 
comprendan una l i t a  proporción de butanos, pueden ser 
empleados dentro ¿el objeto AH presente invento.

La forma preferida del tratamiento en e l  s i s ­
tema '/' con siste  en somater a cracking térmicamente e l  
residuo de d estila c ió n  y lo s  productos da conversión  
intermedios en un serpentín calentador y una cámara 
de reacción comunicante, y reforma la  fracción  da 
gasolina pesada en un serpentín calentador a p a r te ,. 
pero e l  invento ofrece también la  separación de loa 
productos intermedios de conversión en fracciones l i ­
garas y pesadas, con vuelta do loa productos do con­
versión  intermedios Ligerea al serpentín calentador.

11 -
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a l .mal se n u n ia is tra  la  gaso lina  posado, y vu e lta  de 

loo productos do conversión  in te rnad ios  pasados a l 

'oorpent.ífi c:U.an":udor y  cámara do veaonión comunican­

te , en GH.e sufrc^convarn i ón d  residuo do d s o t ila c ió n ." i
duendo na emplean eerpentinee cc lsn tM o re s  separados, 

e l oe rre n tír. o -.rus t?o o 'JK in ís tre  e l r  csiduc de d e s t i - 

1.001 Ón junto con o tros aoelt.k/ de a lta  e b u llic ió n , 

puede emplear uns rosperot'-ca de nal ida comprendida, 

por a j a r l o  entro 455 y  540  ̂ 2, non una p re s ió n  super- 

ataonfÓr.í ca do le  .^eavl--' do 1 ?,5 r  40 atmósferas o 

.?nn?, y  el iiv.vpnntín a que re ru n in is t rn  la  g o ro lln a  

p??adn puede cm .loer uno temparr.im.rr de s a lid o , por 

cjarsplo de 482 o 2, con Tjresión snperatm oefórr­

en do le  escala de 20 a 68 attrócfcrtK- mas.

Lon productor, de conversión da l a  sena 7 
do reforma y cracking t^rm iocr se d irig en  p er l a  t a -  
l í : r í a  3 a l a roña do sopar ".ción 9, donde se separan 
ou-tor. ei olmonte en uns fracc ión  de fa ro l  ta s  no e s tn - 
M l í r a i a  qi;-.a contiene d iruo lto t' y eondenead.es produc­
to s  normnlMtnte gafe o eos, p rodw tos in terne  d ios ;ie 
convoroión lig e ro n  y posa den, y róciduo l íq u id o . 
CrdinorioMcnte .e s te  cuparación se rcn lida. tarando 
stno KOna de vaporización  y sapuración  en. Ir. cu*ti el 
residuo  líq u id o  no vaporoso se separa do lo s  productos 
de conversión vaporosos, y une zona ^ a c c io n a n te  sn 
I r  cual Ir. fracc ió n  de g aso lin a  no cstnb lizada; se as­
para  do lo s  productos interm edios do conversión  l ig e ­
ro s  y pasados, y e s to s  áltim os se condensan cono con-
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320

325

330

335

densado da re flu jo  en la  zona fraccionante. La sepa­
ración entre lo s  productos internadios de conversión  
lig a ro s y pesados puede también hacerse en la  mona 
fraccionante cuando se desea este  procedimiento. Loe 
productos intermedios de conversión lig ero s separados 
en la  zona 9 se extraen de e l la  por la  tubería 12 y 
se mandan con la  fracción de gasolina pesada en la  
tubería. 5, como antes se ha d escrito , mientras qua lo s  
productos intermedios da conversión pesados se extraen
por la  tubería 11 y se mezclan con al residuo de des­
t i la c ió n  en la  tubería 6, como antes se ha dicho.
El residuo líqu ido  separado en la  zona 9 se extrae 
de e l la  por la  tubería 10 y se recupera como un pro­
ducto del procedimiento.

La fracción de gasolina no esta b ilizad a  se ­
parada en la  zona 9 se extrae por la  tubería 13 y se 
sum inistra a la  zona de concentración o e s ta b iliz a ­
ción 14, donde se  separa austancialmente en produc­
to s  gaseosos l ig e r o s , compuestos esencialmente de 
ataño, e t iíe n o , metano e hidrógeno, una fracción  pro- 
pano-propeno, tina fracción  butano-butenO y una fracción  
de gasolina e sta b iliza d a . Le separación arriba des­
c r ita  puede rea lizarse  en la  zona 14 usando un esta ­
b ilizador en e l cual virtualmanta todos lo s  productos 
normalmente gaseosos d isu e ltos y oondensados, inclu ­
yendo butanos y butanos, ae separan de la  gasolina, 
y en ta l  oaso la  gasolina tendrA una presión  de va­
por relativam ente baja, o la  e sta b iliza c ió n  podrá

-  13 -



comprendor  dnic^mente la  separación de una can tidad
s u f ie in ts ' de producto:  ̂ normnlmote gaseosos y ir a
p rodu cir de lu  p resió n de vapor da sen-
do. é'n ombos cocos, lo s  gases a si separados pueden
s u 't iu is tr a r s s  a un de so t an ís ador para separar una 
frac c ió n  lo gas fisco conpuestu esencialm ente..de M - 
droonrburon y productos más lig e ro s  do los. h id ra - , 
carburos normal monto gaseosos mas pesados con ayuda
do un. ocaIt c nbeorbento, y lo s  primeros se recupera* 
m ientras que e l ace ite  absorbente enriquecido qua con­
t ie n e  d lsu e ito e  loe h idrocarburos normalmente gaseosos 
pesados pueden se r sum inistrado a una zona de r e o t i f i -  
o ación para  separar v irtualm en te  del aceite  absorben­
te  lo s  .hidrocarburos normalmente gaseosos pesados d i­
s u e lto s .  'detes .hidrocarburos a s í recuperados pueden 
luego sum inistrase  a una zona dosyropanizadora en 
cas la  fracc ió n  propano-propeno se separa  de la  f r a c ­
ción butano- buteno. La fracc ió n  da gas seco separa­
da en l a  zona 14 se ex trae  por la  tu b e ría  1$ y se 
recupera como producto del procedim iento, o se dispo­
ne de e l l a  en. cua lqu ier forma a de cauda. La gasolina
e s ta b iliz a d a  separada en la  zona 14 puedo recuperara* 
por la  tu b e ría  16 y d ir ig i r á s  a enfriam ien to  y alma­
cenaje o a u l te r io r  tra tam ien to  sog&n Ke desea.

La fracc ió n  propano-propeno separada #n l a  
zona 14 se oxtr.ee por la  tu b c ri 'i 17 ¡ŷ j?uada suminis­
t r a r s e  a 1-; Roña da p o lim erizac ión  dnl propeno 18 para 
poliK iorlscr e l propeno en polímero':; normalmente l i -

-  i,;
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quidos. "La polim erización  en la  zona 18 puede r e a l i ­
zarse en p resen c ia  de un ca ta liz ad o r que contenga á c i­
do fo s fó ric o , como el que se describe después con 
mas d e ta lle s  en re lac ió n  con e l  tra tam ien to  de p o l i ­
m erización se le c tiv o . La polim erización  en p resen­
c ia  del ca ta liz ad o r que contiene Acido fo sfó rico  pue­
de ordinariam ente re a liz a rs e  a una tem peratura com- ' 
p rendida, por ejemplo, en tre  177 y 288° C, y a una 
p res ió n  superatm osfórioa de 7 a 135 atm ósferas ó mas. 
Los productos re s u l ta n te s  del tra tam ien to  de politaa- 
ríztM ión (h* l a  *ena lo  su conducen por la. tu b e ría  lj) 
u uu zona uu uopurt&oió-o ucn^e so separan su stan — 
cialm cnte en zúa fracc ió n  tic propano y una fracc ió n  
de g aso lina  polím era. La fracc ió n  de propaso su 
aparta  de l a  zona de separación  20 por l a  tu b e ría  
¿1 y se recupera  cono producto del procedim iento o 
ee somete a cualqu ier o tro  tra tam ien to  p o s te r io r  de­
seado. La. fracc ión  de g aso lin a  polím era separada en 
la  zona. 20 .se extrae de e l l a  por l a  tu b e r ía  22 y pue­
do e n f r ia r se  y recuperarse  como producto del p roced i­
miento o d ir ig i r s e  a tra tam ien to  u l t e r io r .

. La fracc ió n  ' butano separada an la  zona
2yque contiena íso-butanos y butanos normales se ex­
t r a e  por l a  tu b e r ía  23 y puede recuperarse  en p a rte  
p a ra  u sa rla  con objeto  de comunicar la  p re sió n  de 
vapor deseada a los productos de g aso lin a  f in a le s  
del procedim iento. La porción re s ta n te  de l a  frac* 
c ió a  butano se d ir ig e  a la  tu b e r ía  24 y se mezcla en

1 0
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e l la  oca. ana fracción  batano residual caparada oano 
se dirá después, y la  mazóla ea sw e te  a tratan ion­
io de deshidr o ge nación an l a  coma 2$ para convertir  
una parta importante da l a  miaña en la c  oerreapondlen- 

400 te s  ola fin a s. E l tratamiento da de sh i dr ogenao ida
en la  zona 25 puede rea liza rse  en presencia da una 
masa o a ta lft io a  compuenta en general por píldarm* o 
grAnuíos de alómina u otro m aterial reírnotario  com­
binado oon compuestos de lo s  elementos seleccionadme 

405 del grupo que ooaprende lo s  elementos de la s  colum­
nas izquierdas de lo s  grupos 4# 5 y 6 de la  tabla  
p eriód ica . Aunque lo s  catalizadores antes mencio­
nados son lo s  p referid os, no deben considerarse co­
sto un d e ta lle  l im ita tiv o , ya que dentro del invento  

410 pueden emplearse otros varios, oqpaoea de efectuar
la  re noción deseada, y conocidos por lo s  versados en 
e l arte. Las temperaturas de de shi dr ogenación, en 
general, pueden ser da 482 a 650° C ., empleándose 
una presión  comprendida, por ejemplo, entre v ir tu a l-  

415 mente la  atmosférica a 7 atmósferas o mas superartmos-
fé r ic a s .

io s  productos de conversión de l a  zona des­
hidrogenante 25, compuestos esencialmente de hidróge­
no, butanos y tutanos, son d irigidos per l a  tubería  

420 26 a la  zona de separación 27, donde e l  hidrógeno ae
separa austanoialmente de lo s  tutanos y bátenos. Él 
hidrógeno separado en la  zona 27 se extrae de e l la  por 
la  tubería 28 para usarlo como después se deseribe.
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2 0

...c.;' ..ro.lector dencldreycncloH '.'¿-r'.'orrdo-- en 
1 . :'7; L ''̂ S'-.'.': ''.p?.? SO l.lri.pr.!'!.

'!.'.. t.U.t'V'"í''. 7 t y ?" '2.3!-''jlr!*- "i*02 \<i fy , b'3Í 0-

ceceadlo de lo soca <1? '.'eporpci.dn 14 por 
Ir; t'.il"¡-;;TÍr: l'-l 4 1"-' ncr'cla se p '.r ;ia i ''trc  el. t r a t a -  
niccti* '.le p o lí .^ iirm lÓ n  ce lec tiv o  on 1." roña 3?, 
í i'" r a aprcrt i r  vírtualmcj"'te todo ?l {sn-Po.tno.o y 
i'.ruj.'ír. do Ir.¡* to.tcr'.''S r.'or3:alea or loa-octonoc, pue- 
o.o emole ".rae er. I r  í'.on." ñe ''Ol'inryrjrraol^n P ^ lec tiv s  
pl tu; rü't.alir."dor oa? conten..;;'? AcL3o o.ulfArico o ^ s i­
do fonfA rico , Paro, c-cmc el 4ció'p. íoilfC rico os r.ca 
noloet?. vo p c 'a  lo poií.r.\nri,''ocód)_ da ieo-lü.'.teno, y co­
no lar. tonpcrat'or.aa y py-; a i o nr¡ a T, en ñor. yogui a ra s  y'.lan­
ío  '-o 'yr. .-¡I' o n ta lir-r tc r  con 4oidc;- fo e fd rieo , c*.e nn- 

ra ene. pornicrur? v'¡.rtual.?nc.nt.e ec'.tíñeleo: J. a r cr; di 
lor. bo.tcnc* Mor-aalps e ínc-buteno? se p o lim erisac  
en ice-ootenoa, e l c a ta liz ad o r p re fe rid o  es e l ene 
contiena Acido fosí'd*"ieo. tpe  ten peratu rao  one pca<- 
den rriple;n-ne ciando ec usa $cido sul.fArl.co come agen- 
tr* poliaeríH cdor ostAn conprer.di dar ?n la. ó ren le  apro- 
r íñ a la  de ?? a 93 3, empleándose con p re fe re n c ia  p re ­
sionar aupar atotonf Aricas aufi cíen te? pora montr-ndr un- 
paro constante por e l s írteme, de la  B ésela de de ido e 
h idrocarburo .

Ri c a ta liz ad o r con Acido foo fd ríco  conniate 
por lo  nencrol en una no so la  de uu soporte r a la t iv a -  
nor.to in e r te  como o l k icsclgulu ' impregnado con e l oa- 
t  a l ia  ador do Ao i do o rto  o p íro fo rfd r io o , y oon p ro fe ­

-  17 -



455

46o

465

470

475

ra n c ia  se ca lc in a  antas da u sa r la . Cuando se  use a l
c a ta liz a d o r con ácido fo s fó ric o  para  a l  tra tam ien to  
de polim erización  se le c t iv a , la s  tem peraturas pueden 
se r  de 66 a 232° C aproximadamente, empleándose una 
p re s ió n  super a tm osférica  de 34 a 100 atm ósferas o 
mas.

Los productos del tra tam ien to  de p o lim eri­
zación en l a  zona 32 se d ir ig e n  por la. t u b e r ía  33 a , 

la  zona de separación  34 denle se separan v lrtnalm en- 
te  en una fracc ió n  butano-butano r e s id u a l,  una f ra c ­
ción iso-"octano y uno fracc ió n  p o lím e ra  pesada. Es­
te  separación  puede re a liz a rs e  desbutanizando lo a  p ro ­

ductos líq u id o s  de l a  zona 32 y fraccionando lo s  m is­
mos p ara  sep arar una frac c ió n  iso-oo teno  de l a  f r a o -  

ción polím era pesada. E sta  frac c ió n , en e l  caso aquí 
rep resen tado , se ex trae  de l a  zona do* se p a ra c ió n  34 
por la  tu b e r ía  35 y se recupera como proddcto  del p ro ­

cedim iento. U n  embargo, s i  se desea, e s ta  fracc ió n  
puede sum in istra rse  a l  tra tam ien to  do reforma y  crack­
ing térm icos en l a  zona 7 por medios b ien  o an o o idos 
no rep resen tados.

La fracc ió n  butano-butano re s id u a l separada 
en l a  zona 34 y compuesta esencialm ente da iso -b u ta -  
nos y butanos ím oraales y butanos nomtales sa d irig e  
por l a  -cubería 42 a l tra tam ien to  de p o lüaerizao ió n  
de butano normal, o no se le c tiv o , en l a  zona 43# don­
de v irtualm enta todos los butanos se conv ierten  en 
polím eros nórmnlmente l íq u id o s .

18
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480 u.s est.'-.Í!'"!!!- cnn. 4 c l l!
f.'. ".:f'̂ :".i.*:r. y_ t'í"-'f.-"'TÍ!n*.is ¡íe *"'0l:!:risrir!0í4a rer-l.í- 
H.-ato -r, l.'i ^3 y puí'du ;;.r:p-^'r'irrp en la  ní.snn fo r-
H-i i;-, oon la  y o l i n a c i ó n  en lp
üsa-i Ks piral*!?-.''.!)!.'; rasular i.n "auserotura y pr^-

435 nt- la }:<',]i'.-i y! de mn-irn n-.n r-uada r e a l iz a ra s  ana
p?.üiR:!ri ración v irtija lñ an te  complots f'e Ion butunoc, 
p'i'i' ai'.''a"t*'n p r 9 4 on í  r¡ ar.11 ensate  o cr. o lu t? ro e  n o r ia le s . 
Pt;c-íon tc.-p^er a tu ras de 16? a 220° oprc? i  -
!r.!'i!'i'.í"!.9r..te, y presiono? suyarati-iosférlca" ¿el orden 

4^0 da 14 a 54 ¡rtRÓafaraa o aao .
Lo? tu.-aluntc-r de yol'.neritaoién  de le. Kona 

4;;, junto  00 u Ion d i.ir 00ar ó uros norualn-iute gaseosos
' no oonvocsi-ios, qua 30 oomponn.n oaonoiuluente de bu­

tanos normales a isc-butanoa, so d irigon  por la  tube- 
4 '̂i r íe  44 a la  nona de ¿aparación 4$, ¿onde lo s  hidrn-

0 arbórea normaLtante gajecsos na separen de lo s  p o li­
' moru3 Hquince y -gj tos dltimos se separ¿ui en fracoio-

na¿ de polím eros pegados y l ig e ro s .  oioha separa-* 
orón puado neoerao dasbutanísando lo s  productos nor- 

11 molínáuta líq u id o s y fraccionáudoion para separar una
fracc ió n  da p-itintaron lig a ro s  compuesta principalmen­
te  do d ineros do lo s  butenuo, do l a  fracc ió n  de po 'li- 
.uoron 'p-.i.)..n.<ioa, iraca ió n  ¿o porímoroa pesados, en
01 naso aquí d e sc r ito , puede soparurna da l a  zona 4$

05 por l a  tunería. 4b y recuperarse  caso un producto del
prooediMiouto, o bina, o i se fissaa, puaua sum inistrar- 
so uj. trat¡m iento la reforma y cracking térmicos por 
medios bien conocidos no ropreaontuaoH. La fracción
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batano re s id u a l separada en la  zona 45 se ex trae por 
l a  tu b e r ía  <17, por le. cual puede in tro d ucirán  en la 
tu b e r ía  24 donde se mezcla con l a  fracc ió n  butano nor­
mal sum inistrada a l a  mismo cono anteo se ha dicho.

bn fracc ió n  de polímeros l ig e ro s  separada 
en l a  zona 45 c-a ex trae  de e l l a  por l a  tu b e ría  48 y 
puede d ir ig i r s e  a la. zona 4$, donde os hidrogenada 
p a ra  p roducir un polímero v irtan ím ente sa tu rad o .
.'-31 hidrógeno para h idrogenar los polím eros líq u id o s  
en l a  zona 4'p puede sum in istra rse  por la  tu b e ría  28, 
habiendo sido separado y ex tra ído  do la  zona de sepa­
rac ió n  27 como antes se d esc rib e . *

ha hidrogenación en la  nona 49 puede re a ­
l iz a ro s  en p resenc ia  de un c a ta l iz a d o r , que en l a  
re a liz a c ió n  p referida , del invento, no compone de n í­
quel sobre p a r t íc u la s  re la tivam ente porosas de un 
soporte re la tivam en te  in e rte  y s i l íc e o ,  como e l k ia -  
oaig uh r. h'l c a ta liz a d o r puede producirse  p re c ip ita n ­
do carbonato de n íquel sobre kiosál¡guhr.r, comprimién­
dolo en p ild o ra s , secándolo reducióndolo diractam en­
to  con hidrógeno a unos 400° C de tem peratura. Pin 
embargo pueden emplearse o tro s  c a ta liz ad o re s  h idroge­
nantes b ien  conocidos en ol a r te , p e r ejemplo, los 
Óxidon de cromo, mOl ibdeno y tungsteno , s i  se desea. 
Cuando oe usa e l c a ta l i t a ln r  de n íq u e l, en e l  t r a t a ­
miento de hidrogennclón en la  zona 4p pueden emplear­
se tem peraturas que o sc ilen , por ejemplo, en tre  120 
y 232° C, y presionen superu tnosfóricas en la  e sca la
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aproximada de 10 a 17 atmósferas o mas. Los productos 
hidrogenados, .tnnto con al hidrógeno excesivo no osado 
en l a  .sena 4$, gR d irig en  por l a  ¿ub^ria 50 a la  zona 
de separación  51, donde dicho hiiirógeno residua?. en 
oxee se se separa v irtun lm ente de lo s  pol Atares hidro- 
ganados, y se veour.erc. como un producto , por l a  taA*** 
r ía  53 o ce vuelva al uso en el procedim iento por 
medios b ien  conocidos no rep resen tado s. Los polfm e- 
ro s  hidrogene dos da la  zona $1 pueden recuperarse co­
mo productos del procedim iento por l a  tu b e r ía  52.

Le fracción  iRO-octeno separada den la  mona 
34 se dirige por l a  t'iberia %  a l tratam iento de das- 
hidrogcnaoiÓR en la  zona 37 en presencia de un c a t a l i ­
zador en. lo  esencia l de igual composición que lo s  des­
c r ito s  con referencia  al tratamiento de hidrogenanión
en la  zona 43 y virtualmente en la s  mi amas condiciones 
de temperatura y presión , a l paso que se introduce h i­
drógeno por las tuberías 28 y 29,

Los prodúotoa hidrogenados de la  zona 37# jun­
to  con e l  hidrógeno en exceso no uñado ae d irigen  por 
la  tu b e ría  38 a la  zona de separación 39 de onde dloho 
hidrógeno es su s ta n a isímente separado de lo s  isa -o c ­
tan o s . E l hidrógeno separado de la  zona 39 puede ex­
t r a e r s e  por l a  tu b e ría  40 y recuperarse, o b ien , a l ' 
se desea, puede volverse a la  zona, de hldrogehación 
37 por medios bien conocidos no representados. Los 
iso-octanoa se separan de la  zona 59 por la  tubería  
41 y se recuperan como un producto del procedimiento.
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Si se dasaa, l a  fracc ió n  da g aso lin a  l ig e r a  
da la  zona 2 y lo s  polím eros hidrogenados 3a lâ -- zo- 
ntin 39 y 51 pueden m ezclarse p a ra  formar un ajccelen­
ta  com bustible de av iac ión , y l a  gasolina-reform ada 
y sometida, a cracking de l a  zona 14 y lo s  polímeros 
de propeno de l a  nona 20 pueden recuperarse como ex-- 
o e len te  com bustible de motor.

Un ejemplo de una operación e s p e c íf ic a  del. 
procedim iento que puede re a l iz a r s e  usando la s  condi­
ciones p re fe r id a s  es e l s ig u ien te :

El m ateria l de carga, que comprenda un p e­
tró le o  bruto  del E ste da lax as , de 0,8324 de peso 
e sp e c íf ic o , y que contenga aproximadamente 3 '3  % de 
peso de butano a lad ido , se somete a d e s ti la c ió n  f r a c ­
ciona! para  separar una fracc ió n  de gasolina, l ig e ra  
que contiene h id rocarburos normalmente gaseosos y 
oon un punto de e b u llic ió n  f in a l  da unos 93° C, una 
fraao ión  de g aso lin a  pesada de punto de e b u llic ió n , 
f in a l  de tinos 204° C y una fracc ió n  de resid u o  da p r i ­
mera d e s ti la c ió n  que se- compone esencialm ente de todos 
lo s  h idrocarburos que h ie rv en  por encima de dicha 
fracc ió n  de g aso lina  pesada, lo. frac c ió n  de g aso lina  
l ig a ra  se t r a t a  de un despropanlzador p ara  sep arar 
propano a h id rocarburos normalmente gaseosos oas l i ­
geros. La fracc ió n  de trep an o , que corresponde a 0*6 % 
i 3 peso aproximadamente de la  carga, se recupera co­
mo un producto del procedim iento , -o. frac c ió n  de ga­
so lin a  l ig e ra  se somete después a dasbutaaizaoión
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y s<3 aspara da e llo  butano correspondiendo a 4 ,6  %
de peso de l a  carga y oon un índice de octano de 
71 (método de motor)*

La fracción  de gasolina, pesada se someto 
o tratamiento de reforma térmico a 538^ C dé tem­
peratura y a presión superatmosférioa de $tí atmós­
fera s . limultAacamantc la  fracción de reéldno de p r i­
mera d estila c ió n  se somete a tratamiento de oraeking 
térmico a temperatura de cracking de 500  ̂ C y n pre­
sión  n'jp^r atmosférica de 18 ,7  atmósfera*. . Las p#e#uo-; 
to s  de conversión de lo s  tratamientos da 'rearma y de s 
oraeking térmico se someten a vaporización y separa­
ción en un vaporizador y separador mantenido a l a  pre­
sión  aupar atmosférica de 5 ,1  atmósferas para separar 
un residuo no vaporoso da lo s  productos de conversión  
vaporosos, correspondiendo a l primero a 23,1 % da pe­
so del m aterial ¿e oerga y siendo recuperado oamo un 
producto del procedimiento. Los productos de conver­
sión  vaporosos, se fraooionan en un fraooleñador que 
funciona a una presión superatmosférioa da 5 atmós­
fera s , para separar vapores fraccionado* d el panto 
de eb u llic ió n  fin a l deseado de lo s  hidrocarburos mas 
pesados, condensándose estos ditimos cono condenaades 
de re flu jo  lloaro  y pasado en la  zona de fracciona­
miento. El oondf;nsado de re flu jo  lig e ro  se vuelve 
a l tratamiento reformador térmico, y e l  penado sa 
vuelve a l tratamiento da cracking térmico. Los va­
pores fraccionados se introducán en una zona de dese-
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tnniRnoíón, .denla uua fracción  da gnc seco, compuesto 
esoncialmontc da butano, e t i l e  no y  gasas mas lig a ro s ,  
oe separa como un producto del procedimiento. Los 
fondos del desatan!sudar se introducen en-ana soné dos- 
propanisedcru, donde ce separo ana fracción compuesta 
esencialmente tío propano y propileno. Los fondos del 
despropanizaSor se introducen en unn nona desbuta- 
niRadorc! donde uno fracción butano-buteno sa  separa 
ds la  gasolina sometida o. cracking y reformada. Es­
ta -hlltima fracción , que corresponde a 4" ,3  % óa pe­
ed tproximaAaaeate de la  cargo y tien e  un. índice de 
octano de 70 (mótodo de motor) se recupera oomo un 
producto del procedimiento.

La fracc ió n  propsno-propeno separada como 
antes se describe , se somete e tratamiento de p o l i-  
serisaa ión  on p resen c ia  de un a atolizador con ácido 
fo sfó rico  a la  tem peratura de 246^ C y a presión  
EUperatmosfórioM. da 41 atm ósferas. La fracc ió n  pro- 
psno-propeno re s id u a l  se separa da los polím eros del 
propone y leu  d lt irnos, correspondiondo a 2,1  % de 
peso aproximadamente de l a  carga y con un índ ice 
de octano de 01 (mátodo de motor) se recuperan  como 
productos del procedim iento.

La fracción b u tilo  separada co;uo antas se 
describe, junto con e l butano producido como después 
se  dirá, se comete a tratamiento de daahidrogeneción 
en presencia do un cato lísad or de a lb in a  y óxido de 
cromo, a temperatura de $33° C y a presión  auparatmoa-
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f  (frica de 2 ,7  atmósferas. Les productos Aaahidroge^.SInados, después de la  separación Asi Mdrógene, a# mez^ 
cl"D con la  fracción butans-buteno produoiAa como an- \ 
ta s  se describe, y la  mésela se somete a tratamionto 
de eoiim erización se le c t iv a  en presencia  de en neta- 
l i s  ador oon Acido fo sfó r ico , a 107** C de temperatura 
y a presión  seperetmosfSrioa de 51 atmósfera#. Lea 
productos de conversión del tratamiento Ae p olim eri-  ̂
zacióh se le c tiv a , con sisten tes esencialmente en iz o -  
oot.^ne, polímeros pesados y la  fracción  butano-batano ¡ 
resid u a l, se recoge y separan en sus resp ectivos fr e o -  : 
clones por medio de fraccionamiento. La fraocAón 
da iso-octaao se somete a deshidrogenación an presen­
c ia  de un catalizador de níquel a unos I4p° C -y a pre­
sión  superatmósfórioa de 17 atmósferas, con lapbetiál 
lo s  iso-ootenoo se convierten en iso -ta n ea . La p 
fr  tención de i  so-octanos, que corresponde aproximada­
mente a l  3,$ yí de peso de la  carga y que t ie n e  un 
ind ice de ocjrano de $5 (mótodo de motor ) ze reou- 
pera como un producto del procedimiénto.

La fracción butano-butano residual dal tra­
tamiento de polim erización se lec tiv a  se ásmete a tra ­
tamiento de polim erización no se le c tiv a  en presencia  
de un catalizador que contenga 4oido fo sfó rase , a la  
temperatura de 204° C y a presión  superatmozTÓbuoa de 
34 atmósferas, para convertir virtualmante tOARelrsám- 
teño en polímeros normalmente liq u id es . Los produc­
to s  de conversión del tratamiento da polim erización no
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s e le c tiv a  ee someten a f r  000 ionamient op-arn rep a ra r 
polím eros pesados compuestos esencialm ente de t r í ­
meros de tu tano  y butano mas pesado y .residual de 
lo s  dimeros de buteno. La fracc ió n  butano re s id u a l  
se vuelve a l tra tam ien to  de deshi3rogannoi'd§ para 
tratamiento como entos se describe^ Loa dameros 
de buteno se eo-ictcn a tra tam ien to  da hidrogonoolén 
en preoenoin do un. c a ta liz a d o r  de n íq u el a tem peratu­
r a  do 177^ -- y o prosM n stporatm onfefiaa  de 17 a t -  
mdr:fer¡ís p ara  p rodu cir polím eros hidrogenados^ Los 
polím eros de tu teno  hidrogenados, aprrenpondien tessa 
1 ,7  de P<3so aprosimanamente de l a  carga y pon un 
índ ice  da set,-do de 85 (métodode motor ) ,  ae recuperan 
cono producto del prooadim ienta.

Loo reudim ianto a r r ib a  c itad o s  corresponden 
a. una recuperación  do poso liq u id o  de 87 % apro- 
ximadsmente, atribuyéndose o í  re s to  a. gas y p á r -  
d i l a s .

lleta so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en io s  Datados Ubi ¿o a de América e l  2 3  de ju<- 
nio de 1939, bojó e l  námero Idü.óbl, se acoge a io s
bcnc.ficié,c del a r t ic u lo  51 -del 
v r < ¡y i  ó' dd d I 3 d.us 13' i  a l .

v igente R cta tu to  do
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Los pansas 1-3 invaanión propia y nueva
cae so orcseutr,.::.. p^rn pu*- sosn. objeto da esta  Pa­

la InvanciÓn un i. sonda pe*' VEINT¡¡ anos, son 
los s igu í :

i** -  Un proesAlaianto nana producir g a so li­
na, tanto do noto** OMO da nvíación, qn& acarando: 
separa? Muetencialaenta una carga de aceito  hidrooar- . 
hura do sn* u..aa. gasolina l ig e r a  ana contieno loa  hidro- 
oay'ouroa nornaincntn gnoeoso* pros antas en dicha car­
ga, una gasolina pesada y un -residuo de dos t i l  ación; 
aoract ";.r a cnac;:íng tórrdcamonta diclio .reo-iduo de d esti­
lación; reforjar tóraionttonts e l propio t ie s to  diohe 
gasolina pomAr:; ocparar s'^ t^ i^ io lijo oto lee produc­
tor  de conversión de dicho smoking y roforaso' en 
gaBol.in.*'. no e sto b iliso d a , pr odian toH Inter medica da 
conversión y moidúo líquido; racoperat* o.ote residuo; 
volver por lo  aono" uan ; orto i^ortíud:.' -da loa  pro- 
Austoi ínter^c-Jio.'.; lo conversión a i orno.'-ring tármioo; 
?ocnp*'re.r 1.a gaoolin'' lig a ra  y sey ¿ir adóptente producir 

'* '' ge tí o lira-; c r tf ír il lm ia  oern.mr.do ""oouctos nor- 
va.lmr-n.tn ,tercero:" de iardir .-ínsolin'i no e s ta b iliz a d a ; 
aer.'H?Kr 3UF.t-!noi.'??LMente lo s  producto:; nontelaenta ga- 
aoo<? fornido;" an e l 'smoking y roformo tórniooa y aa- 
nav-}dos ds ln  /'anoli.'io .no co in b ilifad o, aa una frao- 
ción bntánc-butono, una fr icc ió n  y? cpnno-prepeno y

27



7^o
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y?"

p*"'"'iu.ot.on ''*"<'':"'*'*i<"!l..**̂rito rtos l ig e r o s ; re c to s—
i*nr d ltlro r '
' íí'.nfia -y ".nnotí-r * ** í'rr:..n:i4.u t;.;tnr.:'-butano y la f f a c -  
?iin. pror;¿í.n-rsoporto ¿ altorio?- trataK ¡iento ¿o ooo<- 
va^ei^n raspar3-ic pa."?i '.coóU'O.ir ni'irt'CooLiJroo do p:*PO- 
lin..*"" o.o .-¡,]..t - %^)lor an^ldf-r-M'.-trte.

-n* - Un ,*!*'f":i-?d..'in!l''r*to P^ydn so re iv in d ic a

fraoui ó}.- ¡tropono-pr.r-Tno ¡;n tra*-fo?i"'''i..-) de n o li-  
;*!'Y.":i.''."n'dn <''P'? !ir:',p.'?no o,-, ¡y-, :-n.-* 1. o.no p o rte  ouotanoial 
-ir l."p o lo t;'n r;' do di')!'';' ip-iM'idr :r.:i;¡,¡:,'.o-'nroponose 
jnovj .ir^. yn po"¡. í^rrof; .ioroioior.mto lÍQUídos, y sena- 
ro r lo;- productor, d.t* yOLinerh... .:Í!Í<t< r.,:*,o,.tantes an 
,rr; i'rrjOoiioT p,ro<p;Mon.prrp'a:i'T r.oiid^:r/:_yy;M3ollna!'.'0- 
1. .̂"'.or o --¡..o.' so roo:pi.;í''^u. .-i,):' otto^royo.

n'- 13 o
yd"í s.'! r e iv in d ic a  

?1 ;*n ¡̂ :-t; ro .osers. uno, 
p .'j'.:tT L'.t irme d io  delir'-cc.t.ór. ....̂  o itsnnooTA::

j , o  y ín srw ets trs,t.s,..;i-';:ry) le  deehidro- 
y.í't;'o!d.ry ñor lo  mero; ;:u;,.o pao,*';,'? a  Los productos
Joit'roúor'üoo'olo's ¡ie este  trí'Sí,^iá.a"¡.o '.'¡o 3\?3hÍdro%ej!ia** 
o.oi.-:,. ío.uinton o. no. treto^isnO o 'lo puiim erisM iÓ n de 
b'it-f.o no o-.-'j.rú'ür'.v.;:. ,y e*¡. 4.1 o? ,.'Ol:¡.a/o:t.na una parta sus*
te.no 1.^1 '.1.P lo f' Lu:..-u.:a& noome...-'', yo,-l.'MttOS de d i ­
cho i.;¡'ái,ho'ie.!'r.;(,' -i- pooi.oK*fin-.'.cíóa no o e le o t iv e
* o u u n  '.o;;,"in do bu.i.e*'0
re&iuuai y poliieoror. iLy^ro^ y ¡-.e^uno';, io s  cu a les se  

— y yo.; ¿o a a a ' , ^.aíLrauoidu.
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batano rooidtiní no vuelve ai tratamiento de JaehiAro- 
venación.

4'-.- -  Un prooedirtionto ?(?uAn He reíviattioa  
en o l punto Ji- - , en o l caal lo¡: polím eros l ig e ro r  
b.;l 't'- pciinorj :.-aoí Ar. 4o butano no se -
!..¡o.'iva fu; y.-Mótor. o rd-irogotuclAn y de este  C ltlao  
trotaj.Ljor.to uo recup'í-ran p olÍReroí- v ir t taimente satu- 
r  :ido¡?.

5'" -  i'n prooedírientó p&̂ Ac, cr reiv indioa  
en O'talauío.'.'a de lou pcator It o 4-,,  ̂ nue o f r e n d e :  
..Í..1 rtior uno í'r^coiAu de outano .10 ion n'. *'rooorbñi.'or. 
roi'üio'.W'nt..- fOu:.'"o::'or: ceparudco t '  1.1 oo.yga oe a ce ite  
a i .prooorbu.rudo, y eonetor lYoocldr. de butano a
t"ntroxd?R1.o do itetnidrcr.H.cac ión, reparar virtualuente  
.ItórAgeno do lor productor Aechid:* ogenr Jos y reou- .
; K-erlo: r/.'ro'b::' ..iiohor producto^ Aernd Aro^eaudoe 
eco. lo  fruccldn  bntaro-bnt^r.u fr-rn?dr. *:r io s  t r a ta -  
¡"dontoo do t':i-;.,:ok*'.iit;. y r-f.porB.1 tároicc-f! y separada 
<*.? lo  no u;:t.'?.biiír,.']dR; donotor la  ce só la
'oatí¡r.o-but^uo ron t¿trin.to  ̂ t!*n*f¡,d.erd o le p o li$ ie ri-  
..'í.olAn eu.'.-jotira y co n v ertir  se. Ai un;:, p arte  ínp o r- 
tiente do lo*! olefr.nar lo dro-ootíT.oH; reparar eus- 
tar.oór.lMonte ?.or pr&d',tcto*- del trntdK.tor.to ¿o p o l i -  
p-oriy.:tcíAn motiva e.n '.nr: fro^rlAy. bn.taac-boteao 
ren i("nal, wm fram^An íH n-nctoco ,. y yol íae ro e  peca- 
Ace: roíiobror crtor ^obínproH puroror-: '"-nnolar por 
i,-. '--,1. r';?'!.-,, d/d) h-ArA.rero for'.irdo un e l  t r a -  
t o ce 1*..r*d.-'!ra';;en'''t)íAn con 1" fracción  ia o -

-
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octano y someter la  mazóla a un tra tam ien to  de h id ro - 
ganaoión, en e l  que se formen iso-oo tanos, y recuperar 
Of tos ioC'-oot anos .

¿s -  Un procedim iento segAn se re iv in d ic a  
en lo s  puntos 3- Y 5* ., en e l  -cual l a  fracc ió n  de bu- 
tano-buteno residual' del tra tam ien to  -le p o lim eriaa - 
oión ¡''ñ lectiva se somete a l tra tam ien to  de po lim eriza­
ción de butano no s e le c tiv a  y en ól v írtua lm en te  t o -  
dus loa butanos re a ta n te s  ae polím erizan  en polím e­
ros normalmente líq u id o s , y por lo  menos una parte  
del butano re s id u a l recuperado de lo s  productos de 
dicho tra tam ien to  de p o lim erizac ión  ¿s butano nor­
mal se somete cono producto interm edio del p roced i­
miento n tra tam ien to  de deetldrogenación, .juntam ente 
con una p a rte  o la  to ta l id a d  de l a  fracc ió n  batano 
separe da de la  carga de a c e ite  hidroc-.rburado.

7? -  Un procedim iento migdn se re iv in d ic a  
en lo s  puntos 56 o 6s . ,  on a l cusí une pc-roidn del 
hidrógeno formado en e l  tra tam ien to  do dashidrogena- 
ciÓn se mezcla con lo s  polím eros l ig e ro s  del t r a t a ­
miento de polim erización  de butano no se le c tiv a  y la  
mésela re s u l ta n te  se somete a. tra tam ien to  de hidroge- 
nucidn, separado del tra tam ien to  de hidrogenaoiÓn 
de lo s  iso -octenos producidos en a l tra tam ien to  de 
polim erización  s e le c t iv a .

89 -.Un procedim iento sagdn se re iv in d ic a  
en cua lqu iera  de los puntos 15 a y s .,  que. comprende: 
someter 1.a carga de ace ite  hidrocarburedo a d e s t i la -
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oión fra cc ion é  para reparar mía fracción de propano 
y gas mae H garo, una fracción de butano, unn frec- 
ciór. de gaso?.inn lig a ra , ana fracción de geeoline  
penada y un residuo <̂ e E s tila c ió n : recuperar la  
fracción de r-ropeno y gas. mas lig ero  y la  fracción . 
de gecoliM  ligera; someter e l  residuo de d estilación  
y  la  fracción de gasolina pesada, en sones de con­
versión eepareAas, ooncurrenteRecte a tratamiento 
tórmico da cracking y de re forra rthpe c t i  Yacente; 
meeolar lo s  producto? da conversión E  lo s  dea tra ­
tam ientos tÓrmicor y o one te rlo r a v sportsac ión  y oe- 
parBOÍÓn parn esperar p roductor fe conversión vsporo- 
soc del re sid u o  liq u id o  no vaporoso; rae  tp e ra r  e s te  
óltiMo; fracc io n a r Ion producto? de conversión vaporo­
sos en una fracc ió n  vaporosa cor?Rosta predom inante-

eos y en fracc ion es que han de volver a l c ic lo ; vo l­
ver por lo  menos un^ p a r te  im portante de e s ta s  ó l-  
tim as a l tra tam ien to  de erccking tdrm ioo; in tro d u c ir  
l a  fraooión  vaporosa en. una nona reparadora en la  
cual la  gaso lina  y loa h idrocarburos normalmente ga- 
fío eo r te  separan en una fracc ió n  áa gas seco, une 
fracc ió n  propano-propeno, une fracción  butano-butano
y tina g aso lina  e s ta b ilin a d a  sometida a cracking y r e ­
formada; recuperar dicha fracc ió n  de gas seco y dicha 
g aso lin a  e rteb lH u adu ; someter l e  fracc ió n  prouano- 
propeno a tra tam ien to  de ¡polimbricación y c o n v ertir  
en Ó1 una p o rte  su s ta n c ia l del contenido de prepeno
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en jpol&MHrtm do propino; iraenparar aspar adamante (¡Le
y¿*4.¡<̂ nü' rasaitam "loe ¡.. ..'el.'Jtíjtée '.Í.U

"i -- L1 1 .0 ée.mj
la  l"rüooi&id¿

y simR
tuo <1$ ta  doatí-

ll'm títín 'l a trat^nieij'.a Je w^&t.d-iregenaoída, 
y eerv.-trLii- -:t á l une parta rs,u. tm e it l  le io s  butanos 
í.'íi )'aj.t*.'.así.', ct3n;;.Lr.r lo; prj..uato..' -los i  i . <. ¡? otoñado ¿ nos* 
ptet Je 1;.! ^éyereeiln en nidríyeno l t  fra o jiín  
1 e.tt.f-t-lateen- Moupoy&cs de, lee -...,. dai trat&-
i.ji..a".', .l-T-iioo de jrí'.'í'já'if..;., y ttí'OY'et y nynwrtii' v ir -  
t  erilp-énte tc-li e l ie e -b o tn f:t y at..;-. pn.rtn da lo a  'a a te -
Ltc norrjlee oo-ttenílor en dlenno,
te i'o e-je l-.;r:.s yer troto-tiento
í .1..-.nlrr; cep^rarlrt. e'-'t''.tetro d
3.1 -r.e tt -?;c ;

855

860
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tu p t r  ar ray*'*'' too; to lírn rr i
fé .. t e t i. é, f r o t o i 3n in o - - í tr r. t r

: uta.y..lo tddró- , - í d G t t
t.: ¿meyent,': i3n , ; n 'd -á á , '
(P 'ty t. C3- 00t:p'ütteto;.-. p r i m i t a  J..ÜáOtu '1

tra tam ien to

&en-Jt;:r la  fyaoci3r< bntano-b'iteno raM áxai & t r a ta -  
Ki-ínto I-i po'LÍMi'irr:-j.ii<?n nc te n ta tiv a  p a ra  c o n ts r t i r  
V irtu a l lint-.; luit.-, lúe bute.nos reft'.-p-,.;=,. an polím eros 
T.t';r.í.'.t..n.t.'';.te líqn.i.i-t.'; mpafí'-r lúú pr-l'lOOtOS &ái t r a -
t - n L i é t l i d e t o l i n e r t t e t l - solíotivf;. -?a una í f  a-j­
olón /oHiMt-o-s p b sn lo t, eer, i'y?.cti3c lim ara üs ba- 

y 'tna frac-oíór. ¿o oattno yysif'io.'.; raouparor la
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fracción da polímeros pasados; volver por lo  menos
una parto Je 1-?. fracción di tutor, o residual a l tratn- 

c ' d^^M i'lronan^eión; ro.ttot*-? rs. ír^ooiÓ n d i -  
mere dn t  ataño a trotajniont o Ac ht Arómense ión osando 
hidrógeno y rn.lti...; i  do aa al trotn^iento -.la dsanidroge- 
R-'.cíÓn, y reouparor del 'minao polímero? hidrogenados 
conp'ajsto..! aBenciolmonta do dímoro3 hidr reamados de 
lo s  tu tan o s .

9n -  Un proaadiztianto para la  producción 
do gasolinas para motor y prr& ivioción .

Tal y como o o ha Aerar ito  ;*n Ir Memoria 
q¡.r': anteceda, representado en el di aojo que se aaom- 
paha y con lo s  fin es ¡;ur se han especificado*

3sta Menoría coarta da tre in ta  y tr e s  ho­
jas escr ita s  por une pola cera. 2 0 JU'i 1S40
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