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que por RO años, paya Espaí̂ a y sus Posesionas, se solicita 

a favor do la Oasa pRESEAUlQM^YS -̂Rl^EIJ îOi'ñU.i'Tm.b.ii., do 

nacionalidad alemana, domiciliada en Euríuerstendamm,6a, 

BEELIN (Alemania), y i!BIH8IC8 SQjHMIBBERCBSR, de nacionalidad 

alemana y domiciliado en Haymerlogasse,54, VIESA (Alemania) 

por : "UN DiEPOñITIVO AUTOMATICO EARa EL MOLDE DE

PRííüíEAS DE RUSIH';. ARTIFICIAL". —

.Mmaxta
Paya la  fabrieacián do ouornoo proosados de derivados 

de la  afea, de productos de oondenaaoi&n del fenol u otras 

resinae artificiales oe suelo partir da una materia on pol­

vo o granulada. La matarla para prensar es introducida en 

esta forma, por medio de convenientes dispositivos de doaa- 

do, en loa moldea y sometida luego, odenás de a un contempo­

ráneo oalontamiento, o una fuerte oompronaián Mata que ota-, 

pieza a poneras liquida en e l  molde llenándolo con uniformi­

dad. So hace luego solidificar la  materia prensada, so abrí 

ai molde y se expelo e l  cuerpo prensado.

lia presente invene lán cono lomo un diapositivo automá-
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Meo pasa <&& 310^0 de lMt¡ aaMee do Ana '":á:#laaa, oapo- j¡

eieiEHoíe aü.tx%̂ )t}̂ áe -ys.0 aiwa pam M sxK3.$Moí&i ae

PMoaaiatoaeo. le* A^tx^áAí. á¡. or ^  i..sw. óo^o

saa ooaKm<Seae do Mcmdo da Mpá oa si ec^ooMo F p.wid^

te de etwea&ctjysw' &a a.„xA. ásMa^t oí p&oBáa3o$

se oae^ooMo geSx̂ o del éepáaíto paso aa# .lMoeo o!#.̂ adín

saoico del wMO' üe 3.a %0!̂ jtet aMoRraa y woiety aus aí̂ F&Müsíh

do lloeado oa lea aboŝ MCoe 4M. cuoiM. "-üte ewaáesa de lly

máo eeBS# aaMa <30̂ a lo ít^arsí^a,. 0<y3 ama plooa do eias$^

glâ mas&s ít'̂ áygnnaatiO' <$e' aa8e eetoa doe pleaoo oe 5mo<*

W í gsAOtícenoa y qm la placa do oMnso ai ammsy oí dAapoj*.

altivo do loa' 'r%x').gM3áX)& peiste# q^Ja atsée oaa

goapooto o la oáR^'-.m <s¡5lo los o&eyBmoa. do ooto

dltánc íM-íym eaoSns de 3n aoer^ím de& BaSdo+w Maíjpa^ a

xi'^eto disolto do' líÁB'pm^aa oeíar^&''.s de M pwoix!. ai 1

coríodam 3o l^mdo ai lo' plpaa áo aíeygo. .as a eo a l^  do

ea^o nodo Q3K) oí áo lío&eéo aa 'p&̂ 3c. yo aaaa îc#

ca- aoo sooíkM? do .r-aterio ^oaBoáa âoáímdo etaooado# .lie

pwqtas en úol los¡^ @sapeo§o do M oo^̂ odoia. de

llamas) eobsxif lo ydw.io. oSoian lee e5ey&níoo de Maí̂ ad.o$

eossiaoaa ea las pswtaea áe' íaMatae, ¿se eaelUmMo .'?o? ol

&Pove MayeoBa do la tapst de alaste oáatea la eosmaéoso do

M*aoáa* y loego ooüe tsayeote cé eoaaigae naate*

coy eo^iaBmiotite fyioo lo eósBsdaso <3e iiáeaOo y lo Bapa d

eieMB, #e M m%eyaa pseaaes ao so oHán-oatsa
os^eoóa y* ol pon^s^ ae paaMee pogejoee .̂ yasa evitar ¡quo

el día^eáitiw áo MaaeaeaQaetiB&iao- la eassadata ^  
y lo giaee de oiosso .̂uodc peoeaa .oa eo #A&a eoe.s3o osa

^aede estxMsaao oo o3Ao#oe sooopteadaMe 'ooMWoiy dloíso

o modo de aesvio do gaia eos dos, aKgKsS'teiee do aoaliéonio^$o

v̂ BBioeJBmBto le maa osa soepeoCo & la. otan*
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mura 80 guia 18 que coopera con un pomo fijo  80$ araoiaa 

a cata aula al plato 34 gira eada voz 8a pe* an la mioma 

direoeidn, tanto al ambla como al. -bajan 8a. la  cornada na y 

8a modo poca que coopera alternativamente cpn al molde 13 

al puaz&a 14 o a l panada IB* En a i t lampo en a l anal aó 

producá ana nueva tanda 8e ouerpoa prensadoa antra al mol-* 

da y e l puñada, la tanda anterior 8e cuerpee preneadoe ana*- 

badea puede aer deatornillada del panada 34 y raspeotlva- 

mente 18 mediante e l dispoaitivo 35.

, Otra ranura de .guia 8? eatd prevista en e l edgdeaal 3 .. 

que, por medio de la palanca 86 ea montada en 86, aeelona 

el dispositivo de llenado eegdn la inveneldn 88-84 que,an­

tee de onda apareo Ida da prennade llana laa oavldadee dai 

molda 13 de le cantidad neceoarla da materia para preaaar, 

una aapíga 8P da la ruada dentada 8 , abre por medio del 

eoamutador 88, el olroulto aldetriao del grupo motor i,es- 

neotando el reloj de pernea 30 an amanto ol oigdeaal 3 ee 

eneuentra an eu punto muerto Inferior* Despude de funcio­

nar ol reloj de pauea 30, e l motor vuelve a poneraa en msr- 

eha de forma que e l eaawo V de la prenea vuelve a lavantar- 

em haciendo girar do 90* el plato 34. En eete momento ol 

dispositivo de lloaedo 88-84 avanza y vuelve a llenar el 

acide de materia pra prenear. Entonce- el sarro 7 vuelve a

bajar haeisotdo girar otra ven de 90?, por medio de la ranu­

ra de guia la, el plato y la operaoldn vuelva a repetirme, 

Leo ?lga. 4 y 6. repreeentan loa detallen del disposi­

tivo de llenado aegán la inveneldn. La corredera de lléna­

lo 88 y la plaoa de cierre 81 catán representados en eeoeiáa

Longitudinal ea la  poaieidn que tianen en e l memento del llo -
utdo dd molde 18. .

Como puede verse, el tornillo del tope 36 de la placa 

Ü  esté en oontaeto en dicho momento, con el tope 36 previa*.
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te en al molde 18, de modo que la plaoa 81 queda atrás sor 

respecte a la eerredora as dejando abiertas sue aberturas 

37, aa. La materia para prensar, qua anteriormente había 

entrado en estas aberturas 37, 38 desda al deposita 83, 

eae asi aa las cavidades dad molde 18 femando a llí  loe 

mentieuloa 39, 40. Cuando la corredora da llanada vuelve 

a continuación a desplanarse baria la derecha por la  pre­

sión do la palanca 83, la  placa 81 vuelve, bajo la  acción

del muelle 8d, a tomar la posición con raspeóte a la  corre­

dera 88, visible en la Fig. 3, de modo que sus absrturas

37, 38 vuelvan a encontrarse cerradas inferiormente y pue­

den volver a ser llanadae da materia procedente del depó­

sito 83.
Como puede varee, ea aolonaoeeario un trayecto muy 

breve entre e l lado inferior de la corredora 81 y e l lado 

euperior dd carril 81, emaeradamente pulido y eenvenlen- 

temente cromado camo el maasioaado lado inferior, para ce­

rrar y respectivamente abrir inferiormente las aberturas 

37, 38 ds la corredera 88. Puede verse además que entrs el 

dispositivo de llenado 81, 88 y e l molde calentado 18 que­

da aán, basta cuando ae llena el molde, una paquean dis­

tancia "d", de forma que el diapoeitlvo de llenaíb no lle ­

ga a oontaeto de las partes calentadas de la  prensa, si

contacte entre a l tornillo de tepe 38 y e l tepe 38 no ne­

cesita atención alguna deade e l punta de vista tórmice.

la Fig. 6 representa una seeoión del dispeeitive de 

llenado descrito en la dirección de la línea a -  b de la

¡?ig. 4. Come puede verse, tanto la  placa 81 contra la  co­

rredera 88 como eata áltima centra la plataforma 41 suje­

ta a l taetider 9 con guiadas cada una mediante des ner­
vios dé planes de deelizeaianto dispuestos vertiealmente 

"1 une eea respecto al otro. Para la  guía de la placa 81
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contra la  oorrodgra 8g oirven los ncrvioo 48, 48 y rogpoo? 

tivamento 48o y 43a do la corredera R3.Pam la  guía do lo 

corredora 88 sobro la plataforma 41 oirven loa ncrvioo 44 

y 48y reopeotivamento 44a y 48o 40 la plataforma 41. To­

do# oaleo nezvioe de guia aon convenientemente crcaaadoo y 

catán oonatituidoa por salientes linearon quo oO mueven 

en sanara* relativamente ancha* y tamhldn convenientemente 

eromadao 4o secei&n eventualmente rectangular, so &0'03 #rs)* 

bo4o quo glehao #tda* ce conservan limpian aún en lae o ir­

cuno taño iao mío deofavorabloe yo que loo reoinao artifioia- 

loa oe oe adhieren al oromo. 'Baô  ana especial protecoidn 

de la* #tiaa contra ol polvo, puedan adunda proveroo timo 

4e plaaoha 46 y 46o 4o loo ladeo do la placa dO llenado 88.

 ̂ ,-ÍLR.$,A,,
8o reivindican nomo do la propia y nueva invemeidn §

1). La propiedad y eaplntaoidn exeluoivaa deun diapoaitlvo 

automdtioo para llanada de loo moldo* de la pronoo do reel- 

aa artificial, cono latente en ana corredera do llenado ouyâ  

tbortaraa oo liona periddioeaente do aatorla par* prenoar, 

procedente do un depdaito, que vacian a oontinuaoldn en el 

üolge, caraoterioado por 41 heoho do ootar unjda oldotioa- 

ttonta la corredera do llenado (88) Con ana plana do cierre 

nfarionaente diopuoata (81), oca la anal oo guiado do mod<

¡¡uo la plana do cierre (El) oo queda atrás con roepooto a le 

! orredera do llenado (28) cuando dota oo encuentra anaína 

!ol moldo (18)y por quedar ambao parto* fuera dol oontaoto 

irooto don lao porteo calentad as, tambiod durante dloha opo)- 

:&eidn de llenado.

i ) .  Un dispoeitivo magín la reivindicanlán 1) earaoteriaadc 

]¡or o l hecho do que la oorrodora do llenado (88) como prefe­

riblemente tambidu lo placa do o ierro (81) guiada contra la  

i turna, ooo guiado* cobro dea nervio* (46, 46 y wnpeotiva-
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[toaste 42.43) onyoa planea de deslizamiento son verticales 

<tl nao son reapeote al otro.

a), un diapoeitivo segdn las reivindicasiones 1) o 2) sarao*

erizado pon estar éoraadas las anparf isise de dcalizamlen- 

' 1)0 'w  oe deslizan la nna sobro la otra.'
!.). Un dispositivo asada las anteriorsa reivindicaciones, 
¡araaterizado por constituir esencialmente: "US DlSPUamUL 

[.UTomTlCU ^  A  FBENSAS

['3BIAL".

Cents la prosoats Mmnaris descriptiva de siete Sojas 

:ameradas y mecanografiadas an ana sola tara a las que se

sdjnntan dos planos para an mejor comprensión.
Madrid, 80 de Abril dé 1940.



1 '! 9 3 4 3



¡ í  4 3 á i  3


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



