
149328
jH&entona Descriptiva 

de ta

patente de invención
que por 20 años, para España y sus P osesion es, se s o l i c i t a  
a favor de D. LUIS DIAZ GONZALEZ, da nacionalidad españo­
la  dom iciliado en c / .  18 de ^ u lio , 64 (antiguo) 66(moder- 
n o ), de San Juan de Aznalfarache (SEVILLA,España), por : 
"CALDERA DH DESINTEGRACION PARA LA OBTENCION DE AIRE RE­
CALENTADO" . ----------- --------------------------- ----------------------------------
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Memoria d escr ip tiv a

Esta patente de caldera de d esin tegración , cuyo re-  
g is tr o  de s o l i c i t a  e s tá  construida de la  forma s ig u ie n te .

Por un cuerpo general de caldera, formado por la  par< 
te delantera o fren te  ( 1 - f ig s .  1 -5-5) la  parte trasera  
( 2 - f ig s .  2-5-5) lo s  costados ( 5 - f l g s . 1 -2 -5 -5 -)  y la  par­
te superior y baja (4 - f ig s  1 -2 -5 -5 ) complementando todo 
e l lo  er cuerpo de ca ld era , estando unidas y arriostradas  
la  parte delantera y tra sera , por unas tira n ta s ( S - f ig s .  
1- 2- 3- 5) con sus cabezas de tornillos^) con tu ercas.

En e l  in te r io r  de e s te  cuerpo de ca ld era , lle v a r á  
otro cuerpo ( 6 - f ig s .  2 -5 -5 ) formando e l hogar, o cámara
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de combustión, e l cual l le v a r á  por su parte b aja , un em­
p a rr illa d o  e sp e c ia l de t ir o  ( 7 - f ig s .  2 -3 -4 ) efectuándose  
en e l  dicho hogar, la  cremación del com bustible, para e l  
calentam iento d el a ire; por la  parte trasera  del hogar, l l e ­
vará una boca ( 8 - f lg .  2) en donde se acoplará un tubo de 
conducción o chimenea para la  sa lid a  de gases y humos.

E n tre .e l cuerpo general de la  caldera y e l  cuerpo 
in te r io r  que forma e l  hogar o cámara de combustión, se fo r ­
mará la  cámara de recalentan i  on t o ( 9 - f ig s .  2 -3-5) del a ire  
alrededor de la  cual llevará  un tubo ce c o d illo  ( 1 0 - f ig s .  
3-4-5) y una boca (1 1 - f ig s .  3 -5-4) hacia  dentro de la  cámara 
de recale^tam iento que sirven  para e l  retorno del a ire  a la  
dicha cámara de recalentam iento, llevando ^ambión e sta  cá­
mara por su parte superior, una boca (1 2 - f ig s .  2 -3 -5 ) pa-, 
ra la  sa lid a  d el a ire  recalentado.

En e l  fren te  de la  caldera y-̂ gjh 1̂ ¡. parte in fe r io r ,  
llev a rá  una boca (13—f ig s t  1-5) que serv irá  para la  entra-tda en la  cámara de a ire  a reca len ta r , llevando a un lado
y otro de esta  boca, dos r e g is tr o s  (1 4 - f ig s .  1-5) montadas/
sus puertas por v isa g ra s, cuyos r e g is tr o s ,  pueden tambión j 
serv ir  para entrada de a ire  a reca len ta r . j

En e l  fren te  de la  ca ldera , llev a rá  tambión para e l  j 
hogar de combustión, una compuerta basculante (1 5 - f ig s .  1- 
5-5) cuyo c ie r r e , podrá ser bien de corredera o por cárceles  
segdn se desee o n e c e s ite ,  llevando dicha compuerta un con-j 
traposo ( 1 6 - f ig s . 1-3-5) e l  irá  por su extremo su jeto  a la  
compuerta, por su centro a un eje  de giro  y en e l  otro ex­
tremo la  pesa para la  e levación  de la  dicha compuerta. { 

Esta cladera ir á  dotada de su correspondiente p iró- } 
metro, (1 7 - f lg s .  1-5-5) colocado en la  parte superior del i 
frente de caldera, para la medición de sus a lta s  temperatu­
ras.
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Este nuevo modelo de caldera podrá ser construido de 
d iferen tes  c la se s  de m a ter ia les , apropiado para e l l o ,  y de 
menor o mayor tamaño, pudiéndose qbtener a ire  recalentado  
hasta  500^ C y en grandes vulómen o sea desde 500 l i t r o s  
h asta  5 .000.000 por minutos.

Todo e l lo  formando e l  nuevo modelo de ca ld era  de 
d esin tegración , cuyo r e g is tr o  se s o l i c i t a  y segdn se  deta­
l l a  en lo s  dibujos adjuntas que representan: la  F ig . 1 la  
cladera v is ta  de fren te  y en alzado; la  f i g .  2 la  caldera  
v is ta  por detrás y en alzado, la  f i g .  3 la  caldera v is ta  e 
sección  lo n g itu d in a l, viéndose todo e l in te r io r ;  la  f i g .
4 un d e ta lle  del emparrillado e sp e c ia l de t ir o ,  y la  f i g  
la  caldera v is ta  en persp ectiva  y con un corte para que se  
vea e l in te r io r .

N O T A
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Se reiv in d ican  como de la  propia y nueva invención:
1 )  . La propiedad y exp lotación  exc lu sivas de una caldera  
de desin tegración , caracterizad a , por un cuerpo general de 
caldera , compuesta de la s  p a rtesd elan teras, tr a se r a s , cos-í 
tados y partes superior y b aja , llevando unidas y a r r io s -  ! 
tradas sus partes delanteras y traseras por unos tir a n te a  i 
de unión con sus cabezas de to r n illo s  con tu ercas.
2 )  . Una caldera de d esin tegración  segón la  re iv in d ica c ió n  
1) caracterizada por l le v a r  un cuerpo in te r io r  formando elj 
hogar o cámara de combustión e l  cual lle v a r á  por su parte ¡ 
trasera  una boca donde se  enchufará un tubo o chimenea p&J
ra la  sa lid a  de gases y humns. ¡!
3 )  . Una caldera de desin tegración  segdn la s  r e iv in d ic a c io ­
nes lJ y 2) caracterizada por un emparrillado e sp e c ia l de 
t ir o ,  que lle v a  en e l  fondo del hogar de combustión donde 
se efectuará la  cremación de lo3 com bustibles para e l  cale;i.



76

60

85

90

10 oo

-  4 -

tamiento del a ir e . "7
4 )  . Una caldera de d esin tegración  segdn la s  r e iv in d ic a io -  
nes 1) a 6) caracterizada por una compuerta basculante qut 
lle v a r á  e l  hogar por la  parte delantera y cuyo c ie r r e  bier 
puede ser por correderas o por c á r c e le s , segdn se  desee o 
n e c e s ite ,  llevando dicha compuerta un contrapeso con movi­
miento de g iro  para e l c ie r r e  o apertura de la  misma.
5 )  . Un caldera de d esin tegración , segdn la s  r e iv in d ic a c io ­
nes 1) a 4) caracterizada por ia  formación de una cámara 
de recalantam lento del a ire  en e l  in te r io r  de la  ca ld era , 
entre e l  cuerpo general de la  caldera y e l  hogar de combus­
t ió n , cuya cámara ir á  dotada por su parte superior por une 
boca, para la  sa lid a  del a ire  recalentado, y por la  parte 
delantera por otra boca para la  entrada del a ire  a reca len tar  
y dos r e g is tr o s ,  lo s cuales tamblón pueden se r v ir  para en­
trada de a ire  a reca len tar en la  cámara.
6 )  . Una caldera de d esin tegración , segdn la s  reivindi.ced.o- 
nes 1) a 5) caracterizada por un tubo de c o d illo s  e l  cu al 
ir á  montado alrededor del hogar de combustión y  dentro de !
la  cámara de reoalentam iento con una boca h a c ia  e l  interio¡r
cuyo tubo s irv e  para e l  retorno de gases y humos a la  cátnaj-ira de recalentam iento. i
7 )  . Una caldera de d esin tegrac ión , segdn la s  re iv in d ica c ió n  
nes y c a r a c te r ís t ic a s  an teriores estando tambián dotada 
dicha caldera de su correspondiente plróm etro. Bata caldaria 
podrá ser construida de mayor o menor tamaño y de d iferen ­
tes c la se s  de m ateriales apropiado para e l l o .
8 )  . Una caldera degdn la s  an teriores r e iv in d ic a c io n e s , carada .i
te r ite r iz a d a  por c o n s t itu ir  esencialm ente ; i

"CALDERA DE DESINTEGRACION PARA LA OBTENCION DE AIRE RE*.
CALENTADO".
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Consta la  p re se n te  *em oria d e s c r i p t i v a ^  c in c ^ h o ja s  
numeradas y m ecanografiadas en una s o la  c ? ra  a la s  que se 
ad ju n ta  un plano p a ra  su mejor comprensión*

S e v il la  26 de A b ril de i9%0.
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