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para una patente de invención pon veinte n^oa poi' p -

iní ni FnR'.lUn.CIO.M ^RdlLímf^n DA CI.<<iL06 RlbOH Y .tTY;uLio;.DuS RN nüC.,:^0- 

oá 0 XnbC F̂ Uus. Aü .}.¿'nlcn0iül<i i:.i t'.hUR0S RL'IbO"Vi.DnDOS DR Oi'MEKTO Y HüÍL- 

niüOH A'^..,Dn" (octavo ¿A-upo, clase 7h;, - favor de Don Román IimPAí'i-

' .d',;l dnnCLi, ciu:i.ad-.:ino español, residente en Madrid, sa lle  de Tmi'al- 

gar n.R iy . '

El objeto de la  presente invención, se relaciona con un sistema 

do construcción simultánea de c ie los rasos y encofrados, mejorando 

notablemente en rapidez y economía la  construcción de los mismos.

En los dibujos adjuntos está representado e l objeto de esta in- 

 ̂ vención, ilustrando:

La f i g .  1 una sección v e r t ic a l de un moldo o camón;

Lu f ig .  2 representa la  misma pieza v is ta  por su parte superior 

La f i g .  ̂ es un deta lle  del montaje v is to  por su parte superior 

o suelo;

10 ¿a f i g .  4 es otro deta lle  del montaje v is to  fo r la parte del

techo;

La f i g .  ¡? as une sección v e r t ic a l d e l molde o camón para te ­

chos con vigas de cemento armado;

La i'ig . ó es un detallo del montaje del mismo, v is to  por su 

lp parte superior, preparado con armaduras metálicas para su relleno 

con hormigón;
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O;;, Yí^. / es un deta lle  del techo il/bríeedo con -este aiatcuo. 

n.jkj;j-ra<ío v is to  sin camón o molde, en *ñ que lañ vigas y 

du6 met.i r̂. a l Aásc'S-tiHi'to, y

fi,'.. ü es ot.i.'o deta lle  "tocho, n.n.::. vez relleno de 

--" -''stirudo el andamiaje que sirvió para ei montaje del enco-

t!ouo so desprende do. las figuras de Ion <:iibo.jC3 que so, ,_

sistema de fabricación de c ie los  rasos y encoíi'&doé cre- 

 ̂ Modos de ejecución, a saber: uno de e llos  cor vigas de hierro

-n las gg apoyan loe camones, y en la  segunda elocución ge pres- 

ci.'O'  ̂ q..., -¿ ..íes vigas de doble T, empleándose cp, su lugar t:as& xrma- 

--dras i t á l i c a s  que, por su parte hacen de vigas mediante o l r e l lo -  

Ro de itoi-migón, formastdc todo e llo  un conjunto inseparable gjj._ 

'-'''- piso en la  ed ificación .

áa la  ejecución --.(el caso priyerc, su parta horizontal g, sa- 

iún i;, figu ra 1, y que Itace ¿e techo, y la  cta'R embovedada p unida 

R la  in ter io r  por sus extremos p¡ lleva.), ar. alma en su centro o for­

mando iodo e l lo  una sola pieza, n i airu^d^ -o.. e l centro pueda

ser variada de posición y también pueden ser colocadas otras más, 

da acuerdo con las dimensiones del techo a construir, o con la  se­

paración de bar'ras para darle mayor forta leza .

i l  camón o molde va cajeado en ios  bordas i  (.figuro. l ) , y  sirve 

de asiento sobro las aletas de las barras cíe doble p. La parte ho- 

rizoátn l A lle va  una prolongación o solapo que cutn-a por eu punte 

in fe r io r  la  burra da doblo T, como se aprecia en las fiinra.s 3 y 4. 

tstííS piezas pueden ser construidas cíí escayola, yuso a pastas 

fuertes,

j.o-itx j' de los moldes o c moa en: Ura ves colocadas las barras de

doble T con la separación debida, se van acoplando las piezas sobre 

las aletas de las barras, quedando las  mismas, como puede apreciar­

se en las figuras 3 y 4, por su parto superior o suelo formando e l
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oamon c encofrado, y rellenándose después e l espacio hueco da hor­

migón o rnüii.ta, como se ve en la. oarrea*a 'derecha de la  i'igui'a 6* 

Lae ventajas que ofrece este sistema de construcción de techo 

es, en primer lugar, la  rapidez y perfección con que son construi­

dos los pisos embovedados, dándole más consistencia de la  que ordi­

nariamente tienen. Debido a quedar cubierta la  parte de la  barra 

por su parte in fe r io r , se ev ita  qu.c salga e l óxido que de e l la  se 

desprende como sucede con los otros procedimientos.

La superfic ie in fe r io r , o sea la  que constituye e l techo, que­

da tersa, evitando e l  descascariliamiento que suele producirse en 

muchos techos, a l ser pintados, por tener diversas capas de yeso.

La segunda ejecución con barras de hormigón armado en susti­

tución de las vigas de hierro de doble f ,  figuras 6 - 8  prevó unos 

camones o moldes da. escayola o yeso huecos, provistos de 'unas ale­

tas o piolongacionos en su parte norizontal que, ni unirse unas 

con otras, por su parto la te ra l, forman las cajas donde van colo­

cadas las armaduras metálicas. Los gruesos y dimensiones de estos 

camones o moldes y las almas que llevan en su in ter io r  podrán ser 

aumentadas o disminuidas, según se desee.

hos ejemplos de ejecución de los camones o moldes son dados 

simplemente a t itu lo  informativo, pero no lim ita tivo , pues, pueden 

adoptar* las más diversas configuraciones, sin que e llo  cambie- en 

nada la  esencia del invento.

N O T n

declaran de novedad y de propia invención las siguientes

R a i v i n d i c  a c i o n e s

1 .- Procedimiento para la  fabricación simultánea de c ie los  

76 rasos y encofrados en escayola o yeso para su aplicación en.te­

chos embovedados de cemento y hormigón armado, caracterizado por-
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que ol encofrado comprende mies camenaa de escayola o yeso,hue­

cos en uu in ter io r  con una o varias almas en e l centro como re­

fuerzo, siendo horizontal su parte in fe r io r  y abovedada su super­

f ic ie ,  y estando provisto de unas aletas o prolongaciones en su 

paite Horizontal que, a l unirse estas con aquellas por au parte 

la tera l, constituyen las cojas en las que las armaduras metáli­

cas son colocadas.

2.- Procedimiento, según la  reivindicación anterior, carne-. 

tapizado porque en la  construcción de cielos rasos y encofrados 

de techos embovedados, los mismos moldes o o aciones a l quedar re­

cibidos o aprisionados por e l hormigón, rea lizan  conjuntamente 

un doble servic io  .que es, por su parte superior, e l  encofrado pa­

ra poder fabricar sobre ol mismo los techos de hormigón, armado 

y por su parte in fe r io r , la construcción del c ie lo  raso.

y .-  Procedimiento, según las reivindicaciones anterioras, 

caracterizado porque los moldes o camones son construidos ccn es- 

cayols, yaso y a rp ille ra  o te la  metálica, para su. consistencia y 

arma a ÓR i  nteruó.

La patente cuyo p r iv ile g io  de invención se s o lic ita  por 

veinte ahos ¿ara nspana y sus dominios deberá recaer por "RhOCh-

.)íi./ LjjdJ.U  ̂ u.i J!¿*ui-t.lü̂ .úlQh orit-ilJnr̂ úí̂ L. < i i ' ñ o j , ¿  —

j¡i..ndOo JÚ! náUulüLh 0 YnbO Pulís. SU hPLIod.UIOF IT.' focHOS 

j-OS ti-iüói'i'U Y HOhMlüON ¿üiM.áDO" (octavo ¿,rupo, clase ?6 ), según 

se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria que consta de 

cuatro hojas fo lia d a s  y mecanografiadas.por una cola c ica  y se 

ilustran  con los dibu jes que a la  misma se acompañar!,

Madr-il, y de huero 1)42. 

pp: líomán Hernando s Gai'cía
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