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BÍNENTE DE' INVENCION
que por 20 años, paya España y susPosesionea, se so lic ita  
a favor de HIRIO PIGNARCA, de nacionalidad ita lia n a , res i­
dente en Via Tirabosohi, 4, MILANO ( I ta l ia ) ,  por : "PROCER 

' PIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA CORTAR PLANCHAS METALICAS ME­
DIANTE DOS CUCHILLAŜ  DE IASQ.UEUNAES FUA Y LA. OTRA.
ES HECHA VIBRAR-NEOMATICA 0 ELECTRICAMENTE" -  . -  -  -  -
 ̂ ' . ' ..Memoria descriptiva

La presente invenoián conoieme un procedimiento y 
d isp o sitiv o p ara  oortar planchas m etálicas mediante dos 
cuchillas de la s  que una es f i j a  y la  otra es hecha v ibrar 
neumátioa o eléctricamente.

Dichas # s  ouehdilas tienen preferiblemente forma de 
escoplos con sus partes achaflanadas vueltas hacia lados 
opuestos y con e l f i lo  de corte en dirección del movimien­
to de avance de la  plancha metálica para cortar* La cuchi­
l l a  superior está  montada de modo que puede-moverse axilmet.' 
te ,  es decir vertioalmente, en un brazo horizontal salientp 
en cuanto está su jeto  séle por un extremo a l  bastidor de 14 '
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La ouchllla in fe rio r puede sa r f ija d a  a una a ltu ra  

cualquiera mediante un dispositivo de regulación ( torni^
llo'O'sM ildr}':*'.

La cuchilla superior está montada, mediante ; su ...sopor­
te , sostenido por un muelle esp ira l que se opone a todo mo-i- 
vimiento de descenso de la  cuchilla, durante sus impulsos 
en dirección a lte rn a . Este an illo  puede encontrarse su s ti­
tuido por un amortiguador neumático, arandelas de gema elÓt
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tic a  u otro m aterial cualquiera conveniente.
La invenoión concierne e l procedimiento de corte con­

s is ten te  en la  producción de f i la s  de punturas o incisiones 
sucesivas sobra lap lanoha  que puede se r heoha avanzar en 
.línea ' reot-d, ŝ.egÓ!h,' hua línea curva o de, otra, manera:,,', provo- 1 
cande ddohas ,incisiones, un corte oontinuo precisamente por­
que cada una de e lla s  sigue inmediatamente la  o tra , La f i l a  
de pequeños oortes es prácticamente oontinua, a pesar.:,de! .. 
rápido avance de la  plancha, a oonseouenoiq. de ia..'.rapideo::'.. 
de vibración de la  cuchilla superior.

La acción neumática de la  cuchilla  superior permite
cortar planchas muy gruesas de una manera cualquiera. Se
tra ta  por lo tanto da una máquina que permite cortar las 
planchas perfilándolas.

'Estas ca rac te rís ticas y ventajas de la  invención, y 
otras más, serán bien entendidas con l a  ayuda' de la  deta­
llada descripción siguiente de una de sus formas de r e a l i ­
zación dada a solo t i tu lo  de ejemplo.

La Fig. i ,  es una v is ta  la te ra l ds la  máquina;
..""'Ra Flg, 2, representa un deta lle  de la  parte superior 

de la  barra de la  cuchilla  v ib ra to ria  superior, accionada 
neumáticamente;

La Fig. 3, es la  seooión a x il de una forma de rea liza­
do! 51<q?osi^jLve!',^e regula la  a ltu ra  de la  Cuchilla ir¡-
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La F ig. 4, representa una posición f in a l del movimien­

to de corte de la  cuchilla superior;
La Fig. S, ea una v ista  la te ra l de una variante de la  

máquina;
La Fig. 6, representa otro momento del movimiento de . 

corta de la  cuchilla superior (ortogonal con respecto a la  
v is ta  de la  Fig. 4);

La Fig. 7, es la  sección de una variante del disposi" 
tivo de regulación de a ltu ra  de la  ouchilla in fe rio r .

Con referencia particu la r a la s  Figuras del dibujo:
1 es e l bastidor de la  máquina; 2 es la  parte horizontal 
superior del bastidor que forma un brazo sa lien te  unido a 
la  parte in fe rio r de dicho bastidor mediante e l arco 3; 4
es la  cuchilla  in ferio r montada en el caequillo 5 que pue­
de ser atornillado en e l an illo  6 mediante su brida 7 que
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puede se r unida oon pernos a la  plataforma 1. El caequillo 
5 puede ser manejado desde e l ex terio r mediante su cabeza 
7, para montar o hacer bajar e l f i lo  4 ' de la  cuchilla  4;
8 es la  o tra  cuchilla superior cuyo vástago 11 (F ig.2) des* 
cansa sobre e l  muelle 10 oon su parte de mayor diámetro 11 
que puede deslizar en un tubo contenido en e l  bloque 13 y 
sujeto a l mismo mediante la  brida 12a; 14 es la  plancha,
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por ejemplo de h ierro , que se tra ta  de cortar; 1S es un tu* 
bo que trae  e l  alce comprimido de accionamiento a l  oilindzt 
16 en e l cual e l émbolo neumático actúa a modo de m artillo  
sobre la  cabeza del vástago 11 de la  cuch illa  superior 8 
(Fig. 12); dicho vástago descansa sobre un muelle 10.

En la  F ig. 5, que representa una variante de la  má§M- 
na, la  disposición de dichas partes principales es la  misma, 
no variando más que e l d ispositivo de regulaoión en a ltu ra  
de la  cuch illa  in fe rio r, como se ha detallado en la  Fig^ 6,
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en la  cual 16, 17 es e l mecanismo de transmisión del to r­
n illo  sin  f in  y 18 es e l volan tito  la te ra l  de maniobra#

La dirección de avance de la  plancha es indicada por 
la  flecha x  La Fig. 4 muestra como la  plancha 14 es ditlH 
dida en dos partes 14a, 14b por la  cuchilla  v ib ra to ria  de 
corte 8 que coopera oon la  cuchilla f i j a  4; 8a, 4a son los 
dos planos inclinados opuestos que constituyen los f i lo s  ; 
de la s  dos ouehill&s previstas de vastago cilindrico#

La regulación de la  a ltu ra  de la  ouohilla in fe rio r es 
muy importante en cuanto pemalte co rtar de manera muy oómo- 
da cualquier espesor de plancha metálica con e l auxilio de 
la  ouohilla superior accionada por e l m artillo  neumátioo.

Tambián es muy importante e l  qué los planos inclinado: 
tengan dirección opuesta da forma que los f i lo s  de corte e:
ten montados sobra un vástago sólido y puedan moverse e l1uno a l  lado del otro y precisamente e l  f i lo  de la  cuchilla 
superior hasta debajo del f i lo  de corte de la  ouohilla in­
fe r io r

Para rea liza r ventanas o perforaciones de una forma 
cualquiera em la  plancha 14 la  cuch illa  in fe rio r puede ser 
levantada hasta álnanzar la  conveniente a ltu ra  en e l  espe­
sor de la  plancha misma.

La Flg. 6 representa dos diferentes posiciones del f i ­
lo de corte de la  cuchilla  8 en la  operación de corte. Para 
planchas muy gruesas e l accionamiento neumático es absolu­
tamente indispensable#

Para planchas delgadas, e l  movimiento déla cuehUa 
puede se r conseguido mediante vibración provocada e lé c tr i­
camente .

Habiendo sido descrita  y representada la  invención a 
solo t í tu lo  de indloaclón, y no de lim itación, queda bien 
entendido que pueden introducirse numerosas modificaciones
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en eua d e ta lle s , 's in . por e llo  apartarse de su esencia.

N O T A
Se reivindican como de la  propia y nueva invenoión :
1). Un procedimiento para e l corte de planchas metálioas, 
caracterizado por e l  hecho de hacerse avanzan la  plancha 
entre dos cuch illas, una da la s  cuales por lo menos vibra 
Con respecto a la  o tra , practicando a s i, a cada vibración, 
una incisión en la  plancha para co rta r que avanza por aapu< 
je  o tracción entre la s  dps cuchillas,cuyos f i lo s  de corte 
están preferiblem ente'constituidos por planos inclinados 
del extremo de un c ilind ro , estando dispuestos dichos pla­
nos inclinados de lados opuestos con respecta a la  linea de 
corte y desviados lateralmente con respecto a la  misma con 
e l f in  de perm itir a la  ouchilla superior v ib ra to ria  alcan­
zar la  a ltu ra  y, cuando sea necesario, superar e l f i lo  in­
fe rio r  de corte fijado a la  ju s ta  a ltu ra , con relación a l  
espesor variable de la  plancha para co rta r; mediante un dis 
positivo de regulación de a ltu ra .
3). Un dispositivo para rea liza r  e l procedimiento de corte 
ie la  reivindicación l ) ,  caracterizado por e l  heoho de que 
La cuchilla  superior es puesta en vibración por una suoesió^ 
de impulsos neumáticos que se alternan y actúan mediante un 
'imbolo que trabaja % modo de m artillo  sobre e l  vástago de la
ouchilla superior, la  cual descansa sobre elementos e lá s t i -?tas que permite a'su descenso contrastado para rea liza r  lá  . 
ineieMn..y' .lue$o su amediata elevación para que pueda .re**
: lb l r  e l impulso siguiente y p ractica r la  incisión sueesiva 
;nida a la  an terio r en f i l a  continua de incisiones que cons"
! ituyen eh su conjunto una linea  de oorte de forma y curso
deseedes,
!3). Un dispositivo según la  reivindioaoián 2), caracterizado:

- '4=, ;A.



* 1 4 9 8 2 8por e l  hecho de .¿¡jío.la ouohilla In ferio r es.regulada median 
te un dispositivo de ¡elevación, como e l  representado en la  
Fig. 3 , o mediante un dispositivo sim ilar, como e l  represen 
ta d o e m ;la F ig . 6.
4 ) . Un dispositivo segán la s  anteriores reivindicaciones
caracterizado por la  forma del brazo (2) de soporte para 
perm itir un movimiento de avance en toda dirección de la  
plancha y-esencialmente en direooión transversal (flecha 
ge), es decir en la  dirección de los f i lo s  de corte;,de las 
cuchillas de forma y sistemacián esencialmente como las ilu s ­
tradas en las F lgrs. 4 y 6. . .
5 ) . Un procedimiento y un dispositivo segdn la s  anteriores 
reivindicaciones, caracterizados por c o n s titu ir  esencial­
mente : "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA. CORTAR PLANCHAS 
METALICAS MEDIANTEDOR CUCHIIJAR, DR 1^3 QUE UNA. ES FUA
Y LA OTRA ES HECRA VIBRAR NEUMATICA 0 ELECTRICAMENTE". -  -  

Consta la  presente Memoria descriptiva de se is hojas 
numeradas y mecanografiadas, en una sola oara, a las que se 
adjunta un plano para su mejor comprensión.

Madrid, 29 de Abril de 1940.
FO D-c ?.í ros'Ñá'
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