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3ste invento se r e f ie r e  a l a  t e la  de Malla

m etá lica  mejorana que es particularmente ap licab le  

para l a  constricc ión  de cercas y para reforear  e struc­

turas  y también a n.n método de proa noción de l a  misma.
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da durante ¡nacho tiendo y ha sio o euinLeada ¡ni}'i i ámen­

te  para l a  construcción de cercas y otros línea a eme-

Mata malla m etálica no es, s in  embargo, 

10 completamente s a t i s f a c t o r i a  porque t ien e , por lo me­

nos, t r e s  desventa jas .  En primer lugar, carece de so­

l id e z  y puede cortarse  fác ilm ente , en aep tono lugar, 

es voluminosa otando e stá  en forma de ro llo  lo  cae 

es una desventaja  desde el punto de v i s t a  de almace- 

15 naje  y transporte  y en te rc e r  lugar ,  no es barata .

El objeto p r in c ip a l  del presente invento 

es e l  de sa lv a r  e s ta s  desventajas  y el proporcionar 

una forma de malla m etá lica  que pueda fácilmente oon- 

ver , l r s e  en una estructura  q.¡e tenga cuaiq ii er área 

¡¿0 s u p e r f ic ia l  deseada y que se  preste fác ilm en te , ade­

más de su empleo como cercas, s le. producción de re­

fuerzos e i lu ie n te s  para hormigón y semejantes y tam­

bién para otros f in e s ,

, na t e l a  metálica de malla de acuerno a l  

2o presente invento se forma con f l e j e  metálico cuyas

dimensiones son menores que la s  de la  estructura  de 

malla que se ha de formar, siendo ta jado  dicho f l e j e  

transversalmente a au longitud , con unas s e r i e s  de 

hendiduras rec tas  que a lternan, espaciadas longitu-  

30 dinslmente l a s  que ae solapan una a l a  o tra  y algu­

na de l a s  cuales , por lo  menos, se extiende hasta  el 

borde de i  f l e j e ,  extendiéndose e l  f l e j e  por meoio de 

una tensión la  que hace que se  abran laa  hendiduras



/ q ;e la s  pE.rtes no cortadas entre la s  uent iuaras  a í-  

35 ternas ae extiendan en lo s  coretes hacia a rr ib a  y hacia

abajo de l a  longitud del i l e j e , para form&r unos sa ­

l l a n t e s .

Para formar una cerca a o tra  estructura  

. .metálica de m ulla , extendida, se  coloca el numero ne- 

40 oeaurio de f l e j e s  extendidos borme con borde y se

unen § lo s  s a l ie n te s  yuxtapuestos para formar el t a ­

maño deseado de e structura . Se puede emplear cualquier 

medio apropiado para unir lo s  su b ien te s ,  por ejemplo, 

una se r ie  ue so l ie n te s  puede aer. p ro v is ta  ae unos 

45 gauchos que se  aj uatau en muescas de los. anuientes

y Bdtapuestos o lo a  s a l ie n te s  pueden ser  remachados, 

f i ja d o s  con pernos, soldados o asegurado& juntos de 

o tra  manera.

' Se pueden emplear unos medios s im ila re s  

50 para formar una malla reforzada para hormigón refor­

zado y semejante y para refuerzos comparativamente 

' pequeños t$e puede emplear un sólo  f l e j e  extendido.

Hay muchas formas en l a s  que se puede l l e ­

var a efecto e l  presente invento y más particuñarmen- 

55 te hay muchas maneras en l a s  que puede ser  cortado

el f l e j e  para pronucir el resa ltano  deaeaco.. Algunas 

de é s ta s  se descr ib irán  aespués , a t í t u lo  de ejemplo,

A f in  ce que se pueda comprender más c la ­

ramente e ste  invento y pueda l le v a r s e  a eiecto f á o i l -  

60 mente, procederemos a d e sc r ib ir  e l  mismo con referen­

c ia  a io s  d ibujos c te se  acompañan, lo s  que i lu s t r a n ,  

por v ía  de ejemplo, c ie r ta s  modalidades convenientes
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de este  invento y en lo s  cuales;

La l ig a r a  1 es una. v i s t a  fron tal  de una 

66 forma de f l e j e  metálico hendido de acuerdo a l  pre­

sente invento y

l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  frontal l a t e r a l

del mismo.

La íl¿  ara 3 es una v i s t a  fren t a l  une 

70 muestra dos a le je s  s in  expender de n, ... ijt.u.¡ti'"a—

da. en l a  f igura  1 e;^anchados uno a l  otro y

l a  f ig u ra  4 en uno sección ne d e ta l le  

del a ju s te  de lo s  s a l ie n te s .

' La figuro. 6 es mía v i s t a  une muestra l a  

75 malla m etálica  extendida de acuerdo al presente in­

vento , en uso como cerca.

La f igu ra  6 es una viste, que muestra l a  

adaptación del presente invento a e structuras  planas 

de re fu e rz o s , por ejemplo para re fo rz ar  lo s  caminos. 

80 La f ig u ra  7 es. una v i s t a  ¿iagram ática

que muestro o tra  estructura  de malla que ue puede 

obtener extendíene o completamente e l  f l e j e , mostra­

da en la s  f t  uras 1 a 3.

La f i , n r a  8 ea una v i s t a  iras  mentar i n 

85 en perspectiva  que muestra un método modificado de

unir lo s  s a l i e n t e s .

. La f igu ra  9 es una v i s t a  en perspectiva

¿e l  come auperior de' ..ma e stru c tu ra  de cerca forma­

da de acuerdo id presente invento.

90 La figura 10 es una v i s t a  en perspectiva
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q,ie i lu s t r a  l a  ap l ica  cien cel presente inve.-ite a en­

vo lcaras  de malla.

La r i f a r a  11 es una v i s t a  es sección , (¡ae 

i lu s t r a  otro método mod .titeado ce unir lo s s a l ie n te s . 

91 La f igu ra  12 es una v i s t a  del borde supe­

r io r  de Lina malla metalice extendida, de acuerdo a l

presente invento, adaptada para montaje sobre una 

pared.

La f ig u ra  13 es ana v i s t a  sim ilar a l a  i i -  

100 gura 3 que muestra o tra  forma más de f l e j e  hendido

de acuerdo a l  presente invento y

la s  f ig u ra s  14 y 15 non unas vis ta s sim i­

la re s  a. la s  f igu ras  5 y 6, que muestran le. ap licac ió n  

- de e s ta  forma u lte r io r  de f le je  cortado a l a s  cercas 

105 y estructuras planea de reíuerso r e s p e ct i  v ame m, e .

L& figura  16 i l  mtra otra modificación

don referencia ahora a lo s  a ic u jo s , en la  

modalidad s e n c i l l a  l e í  presente invento mostrada más 

110 particularmente en la s  f igu ras  1 a a de lo s dibujos

que se acompañan, se corta un f l e j e  metálico 20 de 

un ancho y grueso apropiados, transversalmente a su 

longitud con se rie s alternas de hendiduras rectas a i 

y 22 espaciadas a lo  largo de la  longitud del f l e j e ,  

115 extendiéndose dichas hendiduras alternativamente

hacia  uno y otro borde del f l e j e ,  como se muestra,

H  extenderse por tensión  l a s  hendiduras 

se  abren y l a s  partes no hendidas se  extienden en 

loe extremos entre la s  hendiduras a l t e rn a s ,  v e rtica l-

-* 5



120 mente hacia a rr ib a  oorno en ¿4 y hacia ahajo cono en

26, para iormar .-¡nos sa l ie n te s  o pestañas. Con ta l  

f l e j e  extendido se verá en seguida o,-te oe puede for­

mar fácilmente c..tait¿uier t amaiíO deseauo ue e stru c tu ­

ra de malla celo o ando e.L número necesario  de f l e je s  

126 extendidos, borde con borde, y uniendo luego lo s  sa ­

l ie n te s  de una manera apropiada, ha estruc tura  de 

malla resu ltan te  se rá  aubatancialmente hexagonal s i  

lo s  fle jes, no son extendidos completamente como se 

' muestra, en la s  f ig u ra s  6 y 6 o rectangular s i  se l l e -  

130 va l a  extensión a su l ím ite ,  como se  muestra en l a

f igu ra  7. 3n e l  oaso de una. malla rectangular, un 

lado tendrá una dimensión igual a la' a ltu ra  de lo s 

s a l ie n te s  unidos 24 y 26 y el otro lauu s erá igual 

a dos veces l s  a elapso, ora de lar o endi ti urca. Retas 

136 dos dimensiones se pueden hacer tan grandes o tan

pequeñas como se desee, haciendo apropiadamente la s  

hendiduras del f l e j e .

Se puede emplear caalquier  medio apropia­

do para unir lea  pestañas, por ejemplo, l a  se r ie  s u- 

140 per íor  de s a l ie n te s  24 puede ser  volteada para for­

mar unos ganchos 26 y loo sa l ie n te s  in fe r io re s  26 

pueden estar  p ro v is to s  de unas en ta lladuras  27 de 

modo que lo s  e a l ie n te s  superiores puedan enganchar­

se  en lo s  so. Liantes in fe r io re s  del f l e j e  inmediato 

146 más a lto  y a s í  sucesivamente, lo s  ¿runchos 26 se

pueden cerrar  para abajo cuando están aj .tetados, como 

se muestra en la  f igu ra  4, para proporcionar una co-

- 6 -



160

16b

160

165

170

175

nexion r íg id a .  También lo s sa lien tes pueden ser su je­

tados con pernos, remachados, su je tados  con pasado­

res o soldados en el s i t i o .  La s e r i e  superior de pea* 

tanas 24 puede también e star  p ro v is ta ,  s i  se desea, 

de dos o más partes en forma de gancho 26' que se 

a j ratan en unas aberturas oorreapondientes 27' dé­

lo s saliera, es in fe r io re s , ver s í  gura 6. Para el f in  

de montar la  ceros entre los postes de cercado, uno 

de lo s  cuales se  muestra en 3'J ( i  i, -tra & ) e? conve­

niente proveer dos o mas alambres o v a r il la s  51 de 

so yon, e que se extienden de poste a g u a t e  g que ya- 

aa.r. a través  do ln. s a l ie n te s . Por este  medio so pse­

de constru ir  muy ray i dómente una cerca co-mpleta o 

c ie rre . De una manera, semejante, es conveniente, 

cuando la  malla se ha de emplear para reforzar ca­

minos, por ejemplo como se  muestra en l a  f igura  6 de 

lo s  dibujos que se acompañan proveer unas v a r i l la s  

de refuerzo y para a t ie s a r  32, que se extienden a 

través de algunos de los sa lie n te s  longitudinalmen­

te a la  malla meta iloa  extendida, le  debe compren­

der claramente , s in  embargo, que no ¡. e hace aquí 

ninguna reiv ind icac ión  de l a  malla ¡cetapica exten­

dida 3o. 1'. que lo s  vario  u f ie  j ce í-c unen ,n-r mea i o 

ae v a r i l la s  o semejantes que pasan través tie sa­

lien tes yuxtapuestos, ioruando ésto  el aa ¡u.,to o ma­

te r ia  de nuestra s o l ic i tu d  de patente n'-* 149.301 
del 2? de Abril de 1940, Rn el caso de cercas , lo s  

s a l ie n te s  superiores del f l e j e  de más arriba y a i

- 7 -



180

180

190

lá i

ICO

se desea, lo s  sa lie n te s in fe r io re s  

abajo, pueden cortarse para i  ornar 

yantas de oualq uier furnia desean o.,

dar f l e j e  demás 

p^ts , ganchos o

en 38 (figura. 9 ).

.'3n e l  coso de peo nenas cercas t:-.le'." como, 

por ejemplo, l a s c a s  rodean a Ion árboles , ...cede ser 

oo.uve,.lento emp.áear solamente un troco único do i t e — 

je  extendido arrollado en es p ira l en l a  re raí?, nece­

sa r ia ,  correspondiendo lea sn.iien.lea in feriores de ana 

enroscadura con los sa lien tes superiores de la  vuelta

Inmediata in ferio r y estando unidos a lo s  aism es, co­

mo ae ha descrito  anteriormente -ver  figura 10- ,

En lugar de unir loe f le je s  extendidos

s a l i e n te s  con sa l ie n te  se pueden unir, s i  se desea, 

sa lie n te  con malla, de cualquier manera apropiada, 

s in  apartarse del objeto de L presente invento, aun­

que e s ta  d isposic ión  no ha de ser p re fe r id a .

3n Ir. figura 11 se muestra en sección 

otro método de unir Las pesti...uu-'. , cu,.i¡.fen¿icnd.ü e l  

mismo e n ra sa r  nutre la s  mismas un manguito de rodeo 

36, siendo provistos conveniente,mente lo s  so. ¡lentes. 

37 de unas cabezas ensanchadas 38 adoptadas para 

prenderse en lo s  extremos del manguito.

Como ana modificación más, los f le je s  

estrechos formados a l  hacer la s  hendiduras del f l e ­

je  p r in c ip a l ,  pueden ser arqueados transveráalmeü-

te o curvados para ausentar la  res is ten c ia ,  do; lo s

mismos.

Cuando la. malla metálica se  ha de o.uj e-

8



tar a un;.' p:arad, 0 i f id ti*  i.ii Û' o í ¿i d i agr amát íc..diente

en 4G (11, a:ra l a ) algunas de la s p estañ as , conven ieu-

teniente l a s de .i. jo rúe e x te r io r  a anden ser deltas en

ángulos rectos ni pleno de la  m alla  como en 41, para 

formar unos s a l ie n te s  de montaje pora l a  recepción 

210 de unos pemoa de f i ja c ió n  c semejantes 43.

Otro ínetodo de cortar  e l  f l e j e  metálico '

. para l l e v a r  a cabo el presente invento , se maestra 

en l a  f igu ra  13 de l o s  dibujos que se acompañan. Com­

prende e l  hender e l mismo transversalmente a eu lon- 

215 gitud  con s e r ie s  que alternan de hendiduras rec ta s

espaciadas a lo largo de l a  longitud del f l e j e ,  con­

s is t ien d o  una se r ie  de hendió urna 43, en anns hendi­

duras rec ta s  que no so extienden hasta ningún extre­

mo del f l e j e  y l a  o tra  se r ie  de hendiduras 44 se ex- 

320 tienden hasta  ambos extremos, del f l e j e , pero están

interrumpidas en el medio come en a l .  giste forma a l ­

te rn at iv a  de f l e j e  cortado, se e s t i r a  por una ten­

sión , como en l a  forma anteriormente d e scr ita , para 

hacer que ae abran la s  hendiduras y pare producir ya

225 una estructura  de malla con l a s  partes  s in  hendiduras

de entre l a s  hendiduras a l te rn a s ,  extendiéndose en 

lo s  extremos verticalmente hacia a r r ib a  y hacia aba­

jo  de la  longitud del f le je  para formar s a l ie n te s  24 

y 35, como en la  construcción precedentemente d escr i-

S30 ta . Las f igu ras  14 y 15 son 'mas v i s t a s  s im ilares  a

la s  figu ras 5 y 6, que muestran la  ap licación  de esta  

forma u lte r io r del invento a estructuras para cercas 

y rs f  uerzoa plano6 .

9



240

¿45

2 60

Esta  forma de f l e je  extendido puede se r  

considerada como des f l e j e s  de l a  nnturalezü primera* 

mente d e s c r i t a , colocados borde con borde y con loa 

s a l ie n te s  conectados juntos permanentemente^ La e s *  

tru ctu ra  de m a l la , como en e l  caso de l a  anterior 

construcción, es hexagonal s i  e l  f l e j e  no es e s t i r a ­

do completamente (ver f igu ras  14 y 15) y rectangular 

s i  l a  extensión es l lev ad a  hasta su l im íte .  En e l 

caso de una malla rec tan gu lar , un loco corresponde 

al hueco entre la r  hendió urna interrumpidas do una 

s e r i e , siendo el otro lado igu a l  en longitud a dos 

veoea l a  solapadura de la s  hendiduras.

Este f l e j e  extendido es tratado en la  

misma forma ene l a  forma s e n c i l l a  antes d e sc r i ta .

3e apreoi<''ra que ai. se  t ru sa  una l ín e a  

centra l imaginaria (ver l a  l ín e a  interrumpida. 50 de 

l a s  f ipuraa  13 a 15) por e l  centro de e s t a  forma de 

f l e j e  hendido, l a s  partes  de cada lado corresponde­

rán exactamente con e l f l e j e  cortado de l a  primera 

conatracción d e sc r i ta .

De una manera semejante, $e puede emplear 

un corte más complicado correspondiente a t r e s  o más 

de lo s  f l e j e s  s e n c i l lo s  hendióos s in  apartarse  del 

objeto del presente invento, f. i  endo s in  embargo, l l e ­

vado el corte, ¡referiblem ente, so l  amiente .-u-stn t a l  

grado que tea posible extender e l  f l e j e  tin u.n ime.ate 

sobre e l  lugar .

Se verá que e l  presente invento prouor*
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.ciona un melado de construir cercas que pueden ser 

hechas de cualq tíer resistencia, deseada, escogiendo

apropiadamente el c a l ie re  del f le je  e l  cual es barato 

puesto que no se necea i ta  un acero d.e a l t a  calidad

y e l  método de hacer l a s  tiead id tras ¡o, qU'-oo l le v a r

a caco económicamente en Hioa.Q'iÍ¡j.á:S jp:jr.Ut.-Ltj:', mía-más,

lo a , . ¡ a te r ía le s  rueden ser "á r i  jS 1' t ,:,dot. *- l j . p a r e n

el que se i n d e m e n t a r l a cerca ce,, a l a le jo o.au.a

forma s in  extender de modc) que í'.ola;t e n t ó s e ocupa u.

espacio mly pequeño siendo arrollado e l  f le je  corta­

do , paro sin  extender, en ro l lo s  de un tamano conve­

niente. El fLejo puede se r  exte.,-.¿ico fácilmente en 

el lunar y ser  unidos loa snLientos ce l a  misma [..lane­

ra. Será evidente, s in  emonrgo, que Ion f le je s  pueden

ser extendidos, y hedía l a  cerca, a i  se desea, antes 

de que lo s  m ateriales salgan de lo s  t a l l e r e s , s in  

apartarse del objeto del presente invento. Se apre­

c iará  fácilmente que l a  estructura m etálica de ¡milla 

arriba d e sc r i ta ,  tendrá unas v en ta jas  considerables 

ciando se emplea como un refuerzo pura hormigón re­

forzado y a eme j a n t e , puesto que l a  si f ra c tu ra  es t o l ,  

que proporciona un gran número de cunar, p a r t ic u la r ­

mente en la s  j :c ,tat  rutre l a s  mellos y también t ie n e  

un a lto  pruno de o olio.es, Todas l a s  ven ta jas  de bura- 

t  ura y fe o i i  idad o e p rod uoc ion, ai i  como la s  in c in d a -  

dea de almacenaje y transporte  se mantienen. En e s ta  

e s fe r a ,  l a  malla de acuerdo a l presente invento es 

particularmente a p l ica b le  a refuerzos para su p er fi­

c ie s  de caminos (ver l a s  aeccionéa de refuerzo mos-

11



f .(

t r id a s  en la s  figuiun.u r G u l a )  p:g;Sí,oi..n-.p6i'.,.iiteigt.'e

duras más uomplic'uu...s a l a s  que <. ateríornn-nte se u.n 

hecho re leruncia , r.&n particutnrusoute a,p Licuóles a 

¿195 l a s  mallas de refuerzo.

Un corte más complicaco, p a r t i  caí ármente 

enanco se emplea solamente ana pequera malla en un 

metal comparativamente delgado, s e  p re s ta  también 

fácilmente pera e l  refuerzo de a r t íc u lo s  t a le s  como 

mang"ieraa de goma y cables armados, ujato se aprecia- 

300 rá  con rerereneiu a l a  f igu ra  16 en l a  que se mues­

t r a  una requena sección de- t a l  manguera o cable 60 

con. una. red ensanchada multi-m alla  61, a rro l lad a  en 

e s p i r a l  segmi l a  manera de l a  fi,pura 10, siendo uni­

dos apropiadsísiente loa  so. Liantes yuxtapuestos, como 

305 en 6n.

Huta *. olí oiLinb , que correspoune a l a  jira- 

sentada en In g la te rra  e l  11 ¿o Layo ¿e 1939, bajo e l  

n^ 3*1,031, se acoge a lo s  oeueíic ios  de.L a r t ícu lo  s i  

de L vigente Est at uto de propiedad In d u str ia l .

310 N O T n

311

Los. puntea de invención propia  y nueva 

que se presenten para que sean oujeto de estír Paten­

te  de Invención en iüapaua, son lo s  s ig u ie n te s ,

l¡i .  -  métoao para producir una malla 

metálica extendida, más particularmente para estruo-

- 11-
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K4n

í j
'Letras de cercas y rei...;ertoñ, que co..q..ronuce la s  opi-;- 

i'aoior.es de hacer henu i curas en un f l e j e  metálico 

cujas di,menciones fon menores que la s  (le l a  estruc­

tura de malla que se ha de iorms.r, transversnluiente 

a su longitud , con se r ie s  de hendiduras que alternan.,, 

espaciadas longitudinalm ente,las que se solapen una 

a la otra, y alguna de la s  cua le s ,  por lo  monos, se 

extiende hasta  e l  borde del f l e j e , ensanchándose 

dicho f l e j e  hendido por medio de ..me tensión  que 

hoce que se abran lee hendiduras y que la s  partes  

no cortadas de entre la s  .tendióunas alternas se ex­

tiendan en 1-̂ 3 entremos hacia arr ib a  y nacía atinjo 

de ace el largo dei m-eje, pare formar s a l ie n te s ,  el 

ocioc-tr una pi ur a.Litad de t a le s  ríejn e extendidos 

borde cor., borde y el un i r ros a g ie n te s  yixtnpnestos.

2 ^. - Hn método para producir una cerca 

de malla m etálica extendida, que comprende la s  ope­

raciones de nacer hendiduras en un f l e je  .metálico 

cuyas dimena iones son menores ene la s  ce l a  e s tru c­

tu r a  de malla que se ha de former, tranevera,símente 

a su longitud con unas, s e r ie s  de hendiduras que a l ­

ternan espaciadas longitudinalmente, l a s  que se  so ­

lapan uno a l a  otra y por lo monoa algu-a de la s  cua­

l e s  so extiende h^sta el extremo de!, f l e j e ,  e s t i rá n ­

dose cieno f l e je  hendido puf medio de une tensión 

que hace que se  abren le s  hendió ufes y qto l a s  ^ar­

te s  no hüj.,di¿üs de entre It.s inh'dinuraa ;..ltornas se 

extiendan en lo s  extremos hacía, a rr ib a  y hacia aba­

jo de la. longitud de... f l e j e ,  para formar s a l i e n t e s ,
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el doblar dicho f lo jo  extendió o e.u '.a p i r a l  para for­

mar I s  cerca deseada, coa lea  s s f i c n t e s  del extremo 

in fe r io r  del f l e j e  y.ixtapueatos a loe sa - io n te s  de-1 
extremo e x te r io r  de l a  v ic lta  in,= .cd ia ta  in fe r io r  y 

el nriir la s  pestin^&e yuxtapuestas.

3 * .  - Un método para ¡.roauoir una modín, 

metálica exueinies según lo reiviiic.ioa.do - ni a l ,  pin­

tan I f o  1*', en el (prepara e l  l i n d e  u n i r l o s  .¡.lu­

j e s  , lo s  s a l ie n te s  de a lo largo de -un extracto de lo s  

f l o j e a s e n  formados con. unas aberturas y loa s a l l a n ­

te s  de a 1c largo  del otro extremo se lurman como 

gánenos para enganchar en lo s  s a l ie n te s  yuxtapuestos.

4 * .  - Hi método de producción de malla 

m etálica  extendida según lo reiv indicado  en e l  punto 

3^, e l  que comprende l a  operación u lte r io r  de cerrar 

para, abajo los ganchos después de que se han ajustado 

con l a s  aberturas*

5*.  - oh. método para producir una malla 

m etálica extendida según lo reiv indicado en lo s  pun­

tos l - o  ¿p, un e l  que los a ni i entes están provistos 

de mas canezan cas'.jachadas, enmendóse lo s  sa l ie n te s  

yuxtapuestos per medio de -moa ¡nxiguitos un t-.e a ju s ­

tan o obre la s  esbozas eneí'.nchodas .

6'-. - Un. método paro producir -una malla 

m etálica extend.ida r'.re uso como o eren según, lo re i­

vindicado en cua.i.quiera. ae los punteo 1--' a 5 * ,  en el 

que loe s¿L lentes en uno o xtnboa. bordes de la  malla 

extendida ton formados como púas, ganchos o puntos 

de oualquie r forma deseada.

7S. - Uh método para producir una malla

- 14
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m etálica  extendid.u según lo rclvir.dicH.a.o en cualquie­

ra .de lo s  p-untos . . - a  6-,  o n o l ^ n e < l  f l e j e  meráli- 

oo es hendido t  y a: :s T cr a ulins nt e a ru ion.- le id con 

unae hattd)d aras rec tn a , espaciad ..a o lo l - . - . i ' r 'c a e ia  

longitud &el í l o j e ,  extendiéndole <-icnos .'.endiduraa 

a l t  eruaivamcnte i mata u extremo p hasta  e l  otro 

üe.i. f l e j e .  .

8^. - Ib método para producir -ma malla 

metal i cu extendida seprún lo reivifü icado en cualquie­

ra  de loa  puntos 1^ a 6^, en o i  que e l f l e j e  metal i *  

oo ea hendido t ran*versalmente a su lo.-nrltud, con 

s e r le s  c ue a lte  me a. de hendió urca rectas  espaciadas 

a lo largo  de l a  longitud del f l e j e ,  consistiendo 

u.'i.-.í ser i e  de hondíuuraa, eunn-.ms he.iUhfurcs rec tas  

que no ae exi iendex na.m.a fiinpl extremo del f l e je ,  

extendiéndose l a  ot ra  a ario de aend idums hasta am­

bos extremos ¿e l  f i e j e ,  pero en..a-uno interrumpidas 

n '-i medio.

9-. - Un .Mto.-o ...-..í,í. '.roo nir malíes o
redes .-u.oLaiíoa.s ^icpunuis ,  ]..';.rtículuru.ien.te a p l ic a ­

bles para cercar y para re forzar  o atruotu m s.

Ta'l y ooAo ae ha d escr ito '  en la  Memoria 

que antecede, representado en lo s  oibujef que se 

acompasan y con lo s  fines, que ae hor; o sp ec ii icad o .

Usta IdefiXsria conato de quince hojas e s *

crlt&e por una so la  ca ra ,  

Madrid,

- " I b *

' ? .  h* '
A! be rio de Eizaburu

DG/



^ 4

a [^ L ^ J

. 4 . h ,

* "  ^ y  J % ^ x
lr^ ^ f % J % A

f)Q

& n §
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