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Este invento se refiere  a un método de 

producir mallas o redes metálicas mejoradas las que 

son particularmente aplicables para cercar y refor­

zar estructuras,
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La te la  metálica de malla ha sido cono­

cida desde hace mucho tiempo y ha sido empleada 

ampliamente'para cercar y fines semejantes. La ta l  

tela  metálica no es, sin embargo, completamente sa­

t is fa c to r ia  porque tiene, por lo menos, tre s  desven­

ta ja s . En primer lugar carece de solidez y puede ser 

fácilmente, cortada, lo que la  hace inapropiada para 

estructuras de refuerzo; en segundo lugar, es volu­

minosa cuando está en forma de ro llo , lo que es una 

desventaja desde al punto de v ista  de los fines de 

almacenaje y transporte y en te rcer lugar, no es 

barata.

El objeto principal del presente invento, 

es el de salvar estas desventajas y el proporcionar 

una forma de te la  metálica que puede ser montada 

fácilmente ao tí e una estructura de cualquier área 

superficial o forma deseada y que se presta f á c il ­

mente, además de su uso como te la  metálica para cer­

cas, a la  producción de refuerzos eficientes para 

hormigón y semejantes y también para otros fines.

La te la  metálica de acuerdo al presente, 

invento ae forma con fle je  metálico cuyas dimensio­

nes son menores que la  de la  estructura de malla que 

se ha de formar, siendo tallaoo dicho fle je  tran s­

versa fuente a su longitud con ¡una serie de hendidu­

ras que alternan, espaciadas longitudinalmente, las 

que ee solapan una a la  otra y algunas de las cuales, 

por lo menos, se prolongan hasta el borde del f le je , 

estirándose et 1L eje por medio de una tensión que
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149302r hace que las  hendiduras se abran y que las partes 

35 no hendidas entre las hendiduras alternadas, se ex­

tiendan en loa bordea hacia arriba y hacia abajo de 

la  longitud del f le je , para, fhrmar unos salientes.

Para Armar una cerca o cualquier otra 

estructura deseada de malla metallea extendida o re- 

40 fuerzo es meramente necesario colocar el número re­

querido de fle jes  extendidos, borde con borde, y unir 

los miamos. Esto se efectúa de acuerdo al presente 

invento, por .tedio de unos miembros semejantes a va­

r i l l a s ,  que se extienden entre loa bordea yuxtapuea- 

45 tos de loe fle je s  y a los cuales son conectados los

salien tes.

Se puede proveer cualquier medio apropia­

do para conectar los salientes a las v arillas  de re­

fuerzo dispuestas longitudinalmente, por ejemplo, loa 

50 seliente'a pueden estar provistos de agujeros a través

de los cuales se pasan las v arillas  o pueden ser ta ­

llados o acanalados para Armar ganchos que agarren 

las v a rilla s , siendo preferiblemente cerrados los gan­

chos para abajo sobre las v a rilla s , después de que 

55 se han ajustado con e lla s .

De acuerdo a otra caracterís tica  del pre­

sente invento, las v a rilla s  longitudinales, se forman 

con muescas en los puntos en que los salientes se 

prenden a las mismas, impidiendo estas muescas el..

60 movimiento longitudinal de loa salientes sobre las

v a rilla s .

Hay muchas formas en las que puede 11 e-
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varse a afeóte e l presente invento y más particular­

mente, hegr varían Rumas en las que el fle je  puede 

ser tajado pe.ra producir el resultado deseado. Algu­

nas de éstas, junto con las otras construcciones nue­

vas y ventajosas y disposiciones provistas por el 

presente intento se describen ampliamente después y 

se reivindican en las reivindicaciones anexas.

¿ fin de que se pueda comprender lo  más 

claramente este invento y llevar a efecto fácilmen­

te , procederé a describir el mismo con referencia a 

los dibujos que se acompañan,, loa que ilu stran  a t í ­

tulo de ejemplo ciertas modalidades convenientes del 

presente invento y en los cuales;

La figura 1 es una sección frontal de 

una forma de fle je  metálico hendido, en su forma sin 

extender, apropiado para llevar a cabo el presente 

invento y

la  figura 2 es una v is ta  frontal la te ra l  

del mismo ai el proceso de extensión.

La figura 3 es una v is ta  que ilu stra  una 

sección de una estructura plana de refuerzo formada ' 

de acuerda al presente invento y

la  figura 4 es una v is ta  algo diagramá- 

t ic a  que ilu stra  la  aplicación del presente invento 

a la  construcción de cercas.

Las figuras 5 y 6 son respectivamente 

una v ista  en plano y una elevación frontal de una 

estructura de refuerzo de un pilar o columna de acuer­

do a este inva.to y

4



^49802
figura 7 es ana sección diagramáti- 

oa de ana, y  rte  de una columna reforzada de hormi­

gón que comprende el refuerzo mostrado en las iign- 

95 ras 5 y 6,

La figura 8 ee ana. v is ta  cae ilua.tra la  

aplicación d al presente invento a trabajos ornamen­

tales metálicos $

Las figuras 9 al 13 ilustran  varias modi- 

100 fioaciones del. saliente para f a c il i ta r  su conexión

con las vari lias*

La figura 14 es una v is ta  que ilu stra  la  

aplicación del presente Invento a la  producción de 

pequeños cercos de te la  m etálica.

106 Las figuras 15 y 16 son unas v istas  simi­

lares a las figuras 1 y 2 que muestran una forma mo­

dificada de hacer las hendiduras en el fle je  y

las figuras 17 y 18 son unas vistas simi­

lares a laa de las  figuras 3 y 4 que ilustran la  ap li- 

110 caoión de esta forma modificada de fleje  hendido a la

producción de refuerzos planos y cercas respectiva­

mente.

Las figuras 19 y 20 son unas vistas que 

ilustran  unas formas modificadas de la  te la  de malla 

115 metálica extendida, de acuerdo a l  presente invento y

la  figura 21 es una v ista  que ilu stra  la 

aplicación del presente invento a refuerzos de cami­

nos, usando contornos de refuerzo superior e in ferio r.

La figura 22 ilu stra  otra modificación

120 más.
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Con referencia ahora a loe dibujos, en 

la modalidad ser. o i l la  o..el presente invento mostrada 

más particularmente en las figuras 1 y 2 de los dibu­

jos que ae acompañan, se aorta un fle je  metálico 20 

de un ancho y grueso apropiados tranaveraalmente a 

su longitud, con series alternadas de hendiduras rec­

tas 21 y 22 espaciadas a lo largo de la  longitud del 

f le je , extendiéndose dichas hendiduras <- Item s diva­

mente a, un borde y al otro del f le je , como se muestra 

claramente en la  figura 1. ^1 ser extendido por ten­

sión (como se muestra en la figura 2) las hendiduras 

se abren y las partes no hendidas ae extienden en loa 

bordea entre las hendiduras alternas, verticalmente 

hacia arriba y hacia abajo, para formar los salientes  

o colas 23. Se apreciará ahora, que con ta l  fleje  

extendido se puede formar fácilmente cualquier tama­

ño deseado de estructura de malla conectando los sa­

lientes de los fLejes extendidos yuxtapuestos a las  

v a rilla s  o semejantes dispuestas longitudinalmente 

entre loa bordes del f le je . Las v a rilla s  sirven no 

solamente como medio de conexión sino que también 

como reío ruado res longitudinales. Se puede proveer 

cualquier medio apropiado para conectar loa salien­

tes a las v a r illa s , por ejemplo, como se muestra en 

la figura 1, loa solientes están provistos de unos 

agujeros 84 a través de loa cuales se puedas, hacer 

pasar laa v arillas  26., como se muestra en la  figura 

3, para proporcionar una estructura extendida de ma­

l la  metálica que es aplicable para refuerzos de oa-
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mlnoa o aplicaciones, semejantes. La malla, metálica 

extendida ae preata también fácilmente a la produc­

ción de cercas o orno se apreciará por la figura 4 que 

ilu stra  diagramátloamente una sección de cerca metá­

lic a . En este caso, las v a rilla s  longitudinales 25 

sirven para el objete u lterior de conectar la  malla 

metálica.extendida a los postes de las cercas 26,

. La malla metálica extendida es también

eminentemente apropiada para la producción barata y 

rápida de. estructuras de refuerzo, t a l  como, por ejem­

plo, e l refuerzo de la  colujana rectangular ilu s tra ­

do en las figuras 5 y 6. Bu este caso particular se 

unen cuatro flejes extendidos 30, por cuatro v arillas  

de rincón 26, dé la  manera anteriormente d escrita , 

pasando las va r il la s  por los salien tes. La figura 7 

ilu stra  diagramátloamente une. sección de un plláf' o 

columna de hormigón reforzada por una estructura de 

refuerzo sim ilar a la mostrada en las figuras 5 y 6.

La malla metálica extendida se presta  

además a la  producción de trabajos metálicos ornamen­

ta les  ta les  como portadas, como se apreciará con re­

ferencia a Ja figura 8 de los dibujos que se acampa­

nan, estando disp uestas las v arillas  25 en la  arma­

dura metálica principal 31 de las puertas y estando 

provistas de terminaciones en forma da picas 25* u 

otra ornamentación apropiada,

No es necesario cue loe salientes de los 

flejes yuxtapuestos ae encuentren donde se prenden 

a las varillas. Se pueden encontrar, ai se desea, co-

„ 7 .
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¡no ae muestra en las figuras 4 a 6 o se pueden esca­

lonar a lo largo de la  v a r illa , como se muestra en 

la  figura 8.

Ahora bien, en muchos casos, particular­

mente en las estructuras alargadas, puede no ser con­

veniente hacer pasar las v arillas  28 por los agujeros 

24 de los salientes porque ésto seria  una tarea  larga 

y fastid iosa. Otro rasgo característico  todavía del 

presente invento es, por lo tanto, la  formación de 

los salientes en ganchos que pueden aer fácilmente 

enganchados sobre las v arillas  en loa s itio s  necesa­

rio s , < aún después de que las varillas  hayan sido mon­

tadas o fijadas en posición, siendo preferiblemente 

encajados los. gancho a. para abajo sobre las v a r illa s , 

para agarrar las mismas. La figura 9 muestra una forma 

modificada de salien te , adaptada para este fin . En 

este caso, el sal lente 23 está provisto d.e una hendi­

dura inclinada 38 que sale a un borde la te ra l d.el sa­

lien te . Esta hendidura permitirá que áL. saliente se 

enganche so bre la  v a r illa  y cuando está en posición, 

la  punta 36 puede aer martillada para abajo para aga­

rrar la  v a rilla .

La modalidad mostrada en la  figura 9 t ie ­

ne tambiái una ventaja en el caso de cercas o usos 

semejantes donde se desea proveer púas, ganchos o 

puntas a lo largo del borde superior y o inferior de 

la  estructura metálica de malla extendida. Tales gan- 

choa, púas o semejantes están ilustrados en 37, en 

la figura 4 . En las figuras 10 y 11 de loa dibujos

-  6 -
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que se acampanan ae muestra una forma modificada de 

saliente particularmente adaptada para este fin . EL 

saliente 23 está provisto de la hendidura inclinada 

35 como en la  construcción mostrada en la  figura 9 

y justamente encima de la punta 36, el saliente se 

reduce en el grueso o forma muesca como en 137, EL 

extremo superior del saliente se cercena para formar 

unas puntas la terales 38 de cualquier forma deseada 

(se han mostrado puntas lisa s  por la  sen cillez) y 

cuando entonces se m artilla la  punta 36 para abajo, 

la  desviación del saliente hará que las puntas 38 se 

ensanchen algo (ver figura 11) aumentando, por lo 

tanto, materialmente su e fica cia .

En lugar de acanalar e l saliente para per­

m itir al mismo engancharse sobre la  v a r illa , como en 

las construcciones mostradas en las figuras 9 a 11, 

es también posible emplear la  disposición mostrada 

en la  figura 12, donde el saliente mismo 23 es voltea­

do como en 38, para engancharse alrededor de la. vari­

l la  25. En la  figura 13 se muestra otra modalidad 

en la  que el saliente es hendido centralmente y vol­

teado sobre los lados opuestos, como en 39 y 40 para 

prender dos v a rilla s  paralelas 25. La conexión de un 

solo saliente a la  v a rilla  25 ae ha mostrado en las 

figuras 12 y 13 solamente en obsequio a la  sen cillez , 

pero se debe comprender que los correspondientes sa­

lientes del fle je  adyacente extendido serán también 

conectados a la  v a r illa , de una manera similar o de 

cualquiera de las formas precedentemente d escritas.



í* En toda esta memoria, al miembro que se

extiende longitudinalmente a loa fle jes  estirados y 

sirve el doble propósito de unir y reib rzar los nis- 

240 mes, se le ha citado como una "v a rilla " . Esta pala­

bra se ha empleado solamente por la  sencillez y t ie ­

ne que entenderse claramente, que dicho miembro pue­

de ser una v a r illa , barra o hasta un alambre de sec­

ción transversal redonda, cuadrada, triangular o de 

245 cualquier otra sección transversal, ain apartarse del

objeto del pr'esente invento..

Cuando se ha de emplear la  malla metáli­

ca extendida de acuerdo al presente invento con el 

fin  de producir pequeñas cercas t a l  como, por ejem- 

250 pío, las que rodean a loa árboles, puede ser conve­

niente emplear solamente un sólo trozo de fle je  ex­

tendido (o dos o más trozos unidos extremo con extre­

mo)., siendo arrollado espiralmente dicho fle je  en la  

forma necesaria, como ae muestra en la figura 14 , dia- 

255 poniéndose ana ¿oía v a r illa  85 entre los bordes yuxta­

puestos del f le je , conectándose los salientes a 1.a va? 

r i l l a  en cualquiera de laa formas anteriormente men­

cionadas. .

Otro método de cortar el fle je  metálioo 

260 para llevar a oabo el presente invento, se muestra

en la  figura 15 y en la figura 16, correspondiendo 

estas dos figuras a laa figuras 1 y 8. Este método 

comprende á. hacer laa hendiduras en el fle je  metá­

lioo , tr&asveraalmente a su longitud, con series  

265 que alternan de hendiduras rectas espaciadas a lo

10 -
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largo de la, longitud del mismo, consistiendo una 

serie  de hendiduras 50 en unas hendiduras rectas  

que no ae extienden hasta ningún borde del f le je ,  

extendiéndose la  otra serie de hendiduras 51 hasta 

ambos extremos del f le je , pero estando Interrumpidas 

en el medio, gomo en 52.

Esta forma alternativa de fle je  hendi­

do se extiende por una tensión (ver figura 16 ) ,  como 

en la  forma, anteriormente descrita , para hacer que 

las hendiduras se abran y producir ya una estructu­

ra de malla co n las partea no cortadas extendiéndo­

se verticalmente hacia arriba y hacia abajo desde 

el largo del f le je , para formar salientes, oomo an­

teriormente. Los salientes 23 están provistos de 

unos agujeros 24 o son adaptados de otro modo para 

ser conectados a las v a rilla s  de conexión y refuer­

zo, dispuestas longitudinalmente, en cualquiera de 

las formas precedentemente mencionadas. Las figu­

ras 17 y 18 son unas vistas similares a las de las  

figuras 3 y 4 , que muestran la  aplicación de esta  

forma u lterio r del fle je  hendido a refuerzos pla­

nos y cercas respectivamente. Evidentemente, esta  

forma., ulteri or de fle je  hendido ae puede ampiar 

para todos loe fines y en todas las formas mencio­

nadas en conexión con la  primera forma anteriormen- 

. té  descrita de fle je  cortado. lira ulterior descrip­

ción de estos, usos y formas se juzga que es innece­

saria .

Esta forma de fle je  extendido puede ser



295 considerada cc :;o dos flejes de la  naturaleza ante-

rior.nenie d escrita , colocados borde con borde con 

loe salientes conectados jantes permanentemente*

La estructura de la malla será hexagonal si e l fleje  

no es estirado completamente y rectangular si la  

300 extensión es llevada a su lím ite. Í3n el caso de la

malla rectangular, un laño corresponde al hueco en­

tre  laa hendiduras interrumpidas de una serie  y el 

otra lado- es igual en longitud a dos veces la  solapa- 

dura de laa hendiduras,

305 Se apreciará que si se trazara una línea

central imaginaria (ver la línea interrumpida por 

puntos de la  figura 17) por el centro de esta forma 

de hendidura, las partes de cada lado corresponderían 

exactamente aon el fle je  portado de la primera oona- 

310 tracción  d escrita . También ea posible proveer las

partes centrales 52 de unos agujeros 53 o hendiduras 

54, como se  muestra en la  figura 15, para la recep­

ción de unas vari.lias intermedias o semejantes.

De una manera parecida, ce puede emplear 

316 un corte más complicado correspondiente a tres o más-

da los fle jes sencillos hendidos, sin apartarse del 

objeto del presente invento siendo sin embargo, l le ­

vado preferi blemente el corte hasta ta l  punto, que 

sea posible extender el fle je  manualmente sobre el 

320 lugar, cuando esto se desea.

De acuerdo a otra característica  más del 

presente insraito, que está  ilustrada en la  figura 19, 

dos o más trozos de fle je  extendido 30 son auperim-

12



y puestos y prendidos a un único par de barras la te ra -

385 les. 25. Para mayor sen cillez , ae ha mostrado en la

ligara 19 la  forma sen cilla  de f le je , pero ae puede 

emplear cualquiera de las otras formas; la  estR otu ­

ra puede ser construida de cualquier tamaño y forma, 

como se ha descrito anteriormente y loe salientes  

330 pueden ser conectados a las barras en cualquier for­

ma deseaba. Loa diferentes flejes o estructuras de 

malla están át.temados uno con respecto al otro a 

lo largo de fas v a rilla s  y esto producirá una estruc­

tura de reí). erzo de una solidez aumentada. En el caso 

335 de una doble estructura así formada, tendrá la misma

una doble resisten cia  a l corte con unas superficies 

de fijación  aumentadas y a l mismo tiempo, puede ser 

doblada o curvada longitudinalmente.

De acuerdo a, todavía, otra carn eterístl-  

340 ca del presente invento, las v a rilla s  25 a las que

están prendidas Ies salientes de la  malla, están 

formadas oo.n muescas en 10a puntos de fijación  de 

los salientes 23, como se muestra en 60, figura 20. 

Estas muescas de las v a r illa s , preservarán la  malla 

345 contra toda eventualidad de movimiento longitudinal

sobre las v arillas  y además de aumentar la  solidez 

de la  estructura aumentará también el número de cu­

nas sobre las que se sujetará el hormigón cuando la  

malla se emplea como una estructura de refuerzo.

350 lúe ste que con una v a rilla  con mués cas

de acuerdo al presente invento, no será un asunto 

sencillo el pasar lá  v a rilla  por loa agujeros de In-

** 13 **
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a arción de los sal i entes , es preferible p roveerlos

salientes con unas partes en forma de pancho que se 

cierran para abajo sobre la v a r illa , para agarrar 

la  misma, como ae ha descrito precedentemente.

El hacer las muescas sobre la  barra se 

puede efectuar en cualquier forma deseada, por ejem­

plo doblando la v a r illa  fuera de su línea verdadera, 

pero cercenando realmente una parte del. metal en el 

caso de grandes barras, o en cualquiera otra  forma*

Por otra parte, laa "muescas" pueden ser de un tama­

ño apropiado para recib ir uno, dos, tres o más sa­

lientes que ae extienden fuera de la  v a rilla  en una 

o más direcciones y laa muescas de la  v a rilla  se 

pueden extender en una o más direcciones, a través 

del largo de la  misma.

Las estructuras de refuerzo construidas 

de acuerde al presente invento, son generalmente 

aplicables, como se comprenderá fácilmente, a tra ­

bajos reforzados de hormigón y a reforzar y forta­

le c e r , generalmente, pero pueden ser mencionadas 

especifícame ni e dos aplicaciones muy ventajosas. La 

primera, que se muestra en la  figura 21 es en conexión 

coa la  construcción de caminos en la  que los contor­

nos 160 de refuerzo, superior e inferior producidos 

de acuerdo al presente invento pueden aer espacia­

dos por secciones de malla 61 unidas a las v a rilla s  

o barras 62 de los contornos 160. Esto espaciará  

rígidamente Ice contornos y permitirá que el con­

torno superior aea usat o como una superficie de tra -

-  14 -
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bajo o marcha, libre del hormigón inferior mientras 

se está construyendo el camino. Bn la  construcción 

de puentes la  aptitud para producir cualquier lon­

gitud deseada de estructura de refuerzo soldando 

loa extremos de las v arillas  y la  malla y también 

la  aptitud de construir la  estructura de cualquier 

resisten cia  deseado, fa c il i ta r á  material.tente la  

producción de los arcos de puente.

El corte más complicado a que anterior­

mente se ha hecho referen cia , particularmente cuan­

do a e emplea una pequeña, malla en un metal compara­

tivamente delgado , se presta también fácilmente al 

refuerzo de artículos taíes como mangueras de goma 

o cablea revestidos. Esto ae apreciará con referen­

cia a la  figura 22, donde se muestra una pequeña 

sección de taL manguera o cable con te la  metálica 

ensanchada de múltiples mallas 71, arrollada en es­

piral según la manera de la  figura 14, siendo mon­

tados apropiadamente los salientes yuxtapuestos so­

bre la  v arilla  espiral o semejante 72.

Esta solíoltud, que corresponde a la  pre­

sentada en Ingl aterra el 11 de Hayo de 1939 bajo el 

ns 14 .049/39 , agregada de la  ampliación del 21 de 

Julio de 1939 , 21.198, y refundidas ambas en la

presentada el 21 de Agosto de 1939, ae acoge a los 

beneficios deL artículo 51 del. vigente Estatuto de 

Propiedad In d u strial,'

- O - N O T A - O -

Los puntos de invención propia y nueva

18



410 que ae presentan para que sean objeto de esta Patea-*

te  de Invención en Sspana, por VEIK'IS anos, son los 

siguiente a ;

. 13. -  Uh método de producción de te la  me­

tá lic a  de malla, extendida, más particularmente para 

418' , estructuras para cereña y refuerzos, el que compren­

- de las operad enes'de hacer hendiduras en un fle je  

metálico cuyas dimensiones son menores que las de la  

estructura de malla que se h.a de formar, transversal­

mente a su longitud, con series de hendiduras ote 

480 alternan, espaciadas longitudinalmente las que se

solapan tma a la  otra y alguna de las cuales, por 

.lo menos, ae extiende hasta el borde del f le je , es­

tirándose el t a l  fleje  cortado por medio de una ten­

sión que hace, que ae abran las hendiduras y que las  

425 partes no cortadas de entre las hendiduras alternas

ae extiendan en los bordea hacia arriba y hacia aba­

jo de la longitud del f le je , para formar unos salien­

te s , colocmdo una pluralidad de tales fle jes e s ti ­

rados borde con borde y conectando nichos salientes  

430 a un miembro de v a rilla  longitudinal dispuesto entre

loa bordea de lee fle je a .

23. -  oh método para producir una oerca 

de malla metálica extendida, más particularmente 

para estructuras de cercas y refuerzos, el que com- 

435 prende las operaciones de hacer hendiduras en un

fleje  metálico cuyas dimensiones son menores que 

las de la  estructura de la  malla que ha de ser for­

mada, transva realmente a su longitud, con una serie  

de hendiduras que alternan, espaciadas longitudinal-
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465

mente, la a que se so.-layan ana a la  otra y por lo 

menos alguna de las cuales s.e extiende hasta el bor­

de del f le je , extendiéndose oícho fleje  hendido por 

medio de una tensión que hace que las hendiduras se 

abran y que laa partes no cortadas de entre las hen­

diduras alternas se extiendan en loa bordes hacia 

arriba y haoi.a abajo de l a  longitud del fle je  para 

formar unos salien tes , el curvar en forma espiral 

dicho fle je  extendido para producir la  cerca desea­

da con los bordes yuxtapuestos y el conectar los 

salientes a un miembro de v a rilla  preparado en espi­

r a l , dispuesto entre loe bordes del f le je .

34. -  IR método para producir una estruc­

tura. de malla metálica extendida según lo reivindica­

do en loa puntos la  o 2^, en el que los salientes de 

loa bordes de los flejes están provistos de unos agu­

jeros a través de loa cuales ae pasa el miembro o 

míe ¡brea semejantes a una v a rilla .

43, -  un método para producir una estruc­

tura extendida de malla, .metálica según lo reivindica­

do en los puntos IR o 2%, en el que los salientes de 

los bordea de los flejes ae forman co.ao ganchos para 

agarrar sobre el miembro semejante a. una varilla*

53. -  Uir método para producir una estruc­

tura extendida de malla metálica según lo reivindica­

do en el punto 44, en el que los salientes están pro­

vistos de unas hendiduras inclinadas que conaucen a 

un borde la te ra l , para permitir que loa salientes
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enganchen sobre el miembro semejante a una varilla.

6C, -  Qh método para prooucir una estruc­

tura extendida ¿e malla metálica según lo reivindica­

do en loa puntos 4S o 5* que comprende la  operación 

ulterior de cerrar loa ganchos hacia abajo sobre d  

miembro semejante a una v a rilla  después de que se han 

ajustas o con é l.

7R. -  Un método para producir una estruc­

tura extendida de malla metálica según lo reivindica­

do en los p unto a 5^ y 6'S, en el que los salientes se 

reducen ligeramente en anchura justamente encima de 

la  entrada a la  hendidura.

8=-=. -  13a método para producir una estruc­

tura extendida de malla metálica según lo reivindica­

do en cualquiera de loa puntos precedentes, en el que 

loa salientes en uno o ambos bordes de la  malla ex­

tendida están formados como púas, ganchos o puntas 

de cualquier forma deseada.

9*. -  iir método para producir una estruc­

tura extendida de malla metálica según lo reivindica­

do en cualquiera de los puntos 1  ̂ al 8^, en el que 

el miembro semejante n una v a rilla  está icrmado con 

muescas en los puntos de fijación  de los salien tes, 

a fin  de impedir que se muevan loa flejes a lo la r ­

go de dichas v a r illa s .

10^. -  I&i método para producir una es­

tructura extendida de malla metálica según lo re i-  . 

vindicado en cualquiera de los puntos precedentes

18 -



t ' 1*, 2B, 4^ y 9R, en el que los salientes ae cortan

y voltean en direcciones opuestas para formar unos 

ganchos que se ajustan sobre un par de miembros se«. 

me jantes a une-.s v a r illa s , dispuestos entre los bor- 

500 des de los flejes extendidos..

l i e .  -  Uh método para producir una es­

tructura extendida de malla metálica según lo reivin­

dicado en cualquiera de los puntee Ib ai 10^, el que 

comprende la operación u lterior de sobreponer los 

601 flejes extendidos en parea, en relación alternada,

antea de conectar loa salientes a los miembros seme­

jantes a varillas^

12 b. -  IJh método para producir una es?.

,runtura extendida de malla metálica según lo rei- 

610 vino loado en cualquiera de loa puntos 1^ a 11^, en

el que el fle je  metálico se corta transversalmente 

a. a*a longitud con hendiduras rectas espaciadas a lo 

largo de la  longitud del f le je , extendiéndose dichas 

hendiduras alternativamente a un borde y al otro  

616 del f le je .

13R. - Th método para producir una es­

tructura extendida de malla metálica según lo re i­

vindicado en cualquiera de loa puntos 1^ a 11b, en 

el que el fleje metálico se corta oraaaveraaimente 
620 a eu longitud oca series que alternan de hendidu­

ras rectas espaciadas a lo largo de la  longiLud del 

f le je , consistiendo üi.u serie de heno iduras. en 

unas hendiduras rectas que no se extienden hasta 

ningún borde del fle je  y extendiéndose la otra  se-
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ríe  de heno id.upas huata ambo a bordea del f le j e , pero 

estando interrumpidas en el medio,

Ida, -  un método para producir mallas o 

redes metálicas mejoradas particularmente aplicables 

para ceroar y para reforzar estructuras.

Tal y corno ae ha descrito en la Memoria 

que antecede, representada en los dibujos que ae acorn-* 

parían y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria-consta de veinte hojas e s c ri­

tas a máquina por una sola oara,

Madrid,

P.

2 7 Í E 3 , ? '
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