& AT o e L
. :5 DEL ORIGINAL

27450340

MEMORIA DESCRII™IVA
para selicitar
PATENTE DE INVENCIGH
Y
Esrala
per VEINTE afies
o nembre de LEA & SERVAIS TLTINITED, entidad inglesa,
establecida en 8, 0ld Pye Straet,.Westminster, Lendres,
Inglaterra, per:
TUN METODO PaRA PRODUCIR IALLAS O REDES LOELLICAS
MEJORADAS PARTICULARMENTE 4PLICABLES PARA CERCAR
¥ DARA REFCRZAR ESTRUCTURASM,

w (or Qo G G (o Qe Qom (e o Qo (e o (e ow Ctm G G G O L G (e U e O Ui

Hste invento me refiere a un método de
prodneir mallas o redes metdliose mejorasdas las que
son pariicularmente aplicables para cercar y reforw

zar estrueturas,
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Ya tela metdliocs de mella ha sido cono-
clda desde hacge mucho tlempo y ha sido empleada
empliamente para cerear y Tines semejantes, La tal
tele metdlica no es, sin embargo, compleismente sa-
tisfactoria porque tiene, por lo menos, ires desvenw
tajas, Bn primer lugar carece de solidez y puede ser
fdeiluente cortads, lo que la hace inapropiade para
estructuras de refuerzo; en segundo lugar, es voluw
minosa cuando estsd en forme de rollo, lo que es une
desventaja desde el punto de vista de los fines de
almecenale y transporte y en tercer luger, no es
barata.

Bl objeto principel del presente invenio,
es ol do salvar estan desventajes y el proporcionar
una forme de tels metdliea gue puede aer montada
ficilmente e Wre wna estructura de cualquler dres
superficial o forma deseade y gue se presta fdgil-~
meute, adémﬁe de su uso como tela metdlica para cer=
ces, a le produccion de refuerzos eficlentes para
hormigén y semsjantes y también pars otros fines,

La tela metdlioca de acuerdo al presente
invento se forms con tleje metdlico cuyas dianensio=-
nes son menor es gue lo de la estructura de malle qgue
se ha de foramar, siendo teéllsto dicho fleje trange
verst luente & su longitud con une serie de hendldu-~
ra8 Gue alternan, espacladas longitudinslnente, leas
que e solapan uns & ls otra y slgunas de las cuales,
por lo menos, se prdlongan heste el borde del fleje,

satirdndose d ileje por medio de wie tension que
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hace gue las hendidurss se abran y que 1as partes
no hendides entre les hendiduras slternadas, e exw
tiendan en los bordes hacia arriba y hagias abajo de
la longitud del fleje, pars former unos salientes,

Para rmer ma cercs o cuslguier otra
estructura dessade de malls metélice extendida o re-
fuerzo es meramente necestrio colocsr el nimero re-
guerido de flejes extendidos, borde con borde, y unir
los mismos, Hsto se efectda de acuerdo &l presente
invento, por mdlo de unos miembros semejantes g ves
rillas, que se extienden entre los bordes yuxbapuess
toe de los flejes y = los cusles son conectados los
galientes,

Se puede proveer cuglquier medlo spropius
do para corectar log salientes & las varillas de re-
fuerzo dispuesies longitudinalwente, por ejemplo, loe
selientes pueden estur provistos de agujeros & travée
de los cusles se pasan las varillas o pueden ser ta-
llados 0 scansledos pars b rmar ganchos que ugarren
las varillas, siende preferiblemente cerrados los gane
chos p&ra sbajo sobre les varillas, deapuds de gue
se han sjuwitsde con ellas,

De acuerdo & otra curacterisiics del pre-
sente invento, las verillas longitudinsles ee rormen
con lpuesca® €n los puntos en gue los salientes se
prenden a las mismes, impidliende eatas muescas el..
mofimiento longitndinel de los salientes sobre las
varillas,

Hey muchas formus en las ¢ue puede lle-
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varse a efecto ol presente invento y més particular-

mente, heay varlae formas en las que el fleje puede
ser tajad yera producir el fesultadd deseado., algt-
nae de estas, junto con las otres construcciones nue-
vas y ventajoses y dispoasiclones provistes por el
presente i ento se describen ampliemente despues y
se reivindicon en las reivindicacilones anexaos,

A Tin de gue se pueds comprender 10 més
clarsmente este invento y llevar & efecto ficilmen-
te, procederé & deseribir el mismo con referencia &
los dibujos que se acompeilian, los gue ilustran a ti-
tulo de ejemplo clertas modalidades convenientes del
presente inveito y en los cunles:

Le figura 1 es une seccidn frontal de
une forme de fleje metdlico hendido, en au forma ein
exteunder, apropled pare llevar a ogbo el presente
invento y

la ficura 2 es una vista frontal lsteral
del mismo e al proceso de extensidn,

La figura 3 es una vista gue ilustre una

seccidn de uns estructura plana de reruerso rormads

de acuerdu al presente invento y

1e figura 4 es una vista algo diagrama~
tice gque ilustra la ayplicacidn del presente inventd
& la construceidn de cercas,

Las Zigurss & ¥y G.son respectivamente
una vista en plano y una elevaclon frontal de una
gstructura de refuerzo de un pillar o columna de acuer«

do & este invaito y
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la figura 7 es una seccion Giagramdti-
ca de mns W rte de und columns reforzads de hoxrmi-
gon que comprende el refuerzo mostred en lss figu-
ras &5 y 6,

Le Lipure 8 ¢ une viste gue 1lwira la
apliceoidn ¢ € presente invento a trabajos ornmmen~
tales metdlicos,

Las figuras 9 al 13 iiuaﬁran variaes modi-
fioaciones del sal iente para faciliter su conexidn
gon las varillas.

La fioora 14 es una vista gue ilasira la
aplicacidn del presente invento & la produccidn de
peq uefios cercos de tela metalloca,

Las figuras 15 y 16 son uwnes vistes & imis
lares a las flgures 1 y 2 que muestran una Iorme mo-
dificade de hacer las hendiduras en el fleje ¥

las figuras 17 y 16 son unas vislas simi=
lores & las de las figuras 3 y 4 que iiustran la apli-
cacion de esta iorma modificada de fleje hendido a la
produccidn de refuersos plancs y cercas resypectiva-
mente,

Lag figuares 19 y 20 son unes vistas gue
ilastran onas formes modificadas de la tela de malla
metélice extendide, de acuerdo al presente invento y

la figura 21 es una vista gue ilustra la
aplicecidn del presente invento & reluerzos de cami-
noa, assano convornos de refuerzo 8 .perior e inferior.

Le figure 22 1llustre otra wodiiicecidn

’
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Qon referencis shoras & los dibujos, en
le modalidad sencilliam del presente invenio mostrada
més perticularmente em las figuras 1 y 2 de los dibu-
jos gque se acompaian, se corts un fleje metdligo 20
de un &ncho y grueso aprapisdos transverselmente a
sn longltud, wn serles nlternadas de hendiduras rege
tas Rl y 22 espaciadas s lo largo de la longitud del
fleje, extendi éndose éichas hendiduras alternsiive=
mente & un barde y al otro del fleje, como se muestra
claremente en la figura 1, Al ger extendido por ten-
sion (como aé muestra en le fipurs &) las hendiduras
8o soren y las mries no hendidas se extienden en los
bordes entre les hendiduras slternas, verticaluente
hacie arriba y hacia &bajo, pers former los salientes
0 colas 23, Se aprecisrd ahors, que con tal fleje
extendide s¢ puede formar feilmente cuslgulier tama-
o deseado de estractura’dé malla conectando los sé&=
lientea de los flejes exﬁehdidoa yuxtepuestos a las
varillas o semejontes dispuestes longitadinalmente
entre los bordes del fleje, Las varillas sirven no
gdlamente oomo medlo de conexlon sinc gue también
como reforzadores longltud inales, 3e puede proveer
cuslguier medio s&propisdo purs canectar los salienw
tes & las varilles, por ejemplo, como se muestre en:
la figura 1, los sclientes estén provistos de unos
Brujeros 24 a trevés de los cusles se pueden Nacer
pasay las varillas 26, como se muestra en le Tigurs
3, pera pmwpord onar una estructura extendids de mas

1la met8lice que es arnlicable para refuerzos de o&-

w oy
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nines o eplicaciones semejantes. La mells metdlics

exteniida se presis también fdcilmente & la produc-

cidn de cercas como se apreciard por la figura 4 que

iluatrs diagremdtiicamente une seccidn de cerca metds
lica. En este caso, las varillas longitudinales 25
girven pare el objeto ulterior de consctar la malls
met€lica extendida & los postes de las cerces 26,

La melle metdlicn extendida es también
eminentemente sproplada para la produccion barsta J
rdpida de estmctures de refuerzo, te&l como, D &jems
plo, el refuerzo de 1la colwmna rectangular ilustra-
4o en las fipuras & y 6, En este ¢aso particulsr se-
uen cuetro flejes extendidos 30, por cuatre varillss
de rinedn 26, de l= manere =nteriormente descrita,
resendo lae vwrilles por los salientes, Le figura 7
ilustra diagraméticemente une ceccidn de un piléX o
columna de horamigdén reforzada por unu estracturae de
refuerzo s&imiler & la mostrads en las figﬁras 5y 6,

Le malla metdlica extendida se presta
ademés a ls produccidn de trabajos metdlicos ornamens
tales tales como portedass, como 86 sprecisrs con re-
fereucia a lg figura 8 de los dibujos gne se acompas
iien, estando dis uestas las varillas 256 eu la armas-
dure metéllca prineipel 3L de las puertas y esiando
provistes de termineciones en forme de pices BE' u
otza drnamentacidn apropisda,

No ee necegsrio que los anlientes de los
flejes yuxtapuestos se encusniren donde se prenden

a las vurillas, 8Se pueden encontrar, si ce desen, co-

wv?a
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mo ae muestre en lae ilguras 4 g 6 o se xwedén es ol

lonar a lo larpo de la varille, como se muestira en
ls figuarse 8,

Ahora bien, en muchoa casos, perticulare
mente en lus esiructurses alergadas, puede 10 &86F CONe
veniente hscer pagar las varillas 25 por los agujeros
24 de los salientes rorque ésto serfs una isrea larga
v fastidiosa, Otro resgo caracterfatico todevia del
presente invenﬁ:-es, por lo tanto, la formecidn de
los salientes en genchos gue pueden ser facilmente

enganchados solre las varillas en loa sitios necesa-

.rlos, _stin después de ¢gue las varillase hayen sldo mous=

tadas o rijedae en poslcidn, siendo preferiblemente
encejados los gunchos psre abajo sobre les varillas,
para agarrar las mismss, La ficura 9 moestra uns forma
modificada de saliente, adeptads para este Iin, En
este omso, el sgl iente 23 estd provisto de wia herdi=
dura inclinada 35 que sfle & un borde lateral del s&-
liente. ¥ste hendidurs permitirs gue el sallente ee
engenche =0 bre la varilla y cuando esté en posicidn,
la punta 36 puede ser martillada para abajo para aga=-
rrar la verilla, ‘

La modal idad mostrada en la fLigura 9 tilew
ne también wE ventaja en el ofso de cercas O 8Os
seme jantes donde se desea proveer pues, ganchos o
puntas a lo lexrgo del borde superior y o inferior de
la estructura metBlice de mslla extendida, Tales gan~
chos, pies o s emejantes estdn ilustredos en 37, en

la figurs 4, S0 las figaras 10 y 11 de los &ibujos

w8 o
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gue Se acmpadan se muestrse una forme modilicedsa de
salienté partiqularmente adeptads pars esie fin, Hl
seliente 23 esta provieto de 1a hend idurs inclinada
36 como en la conetruccidn mostrede en la TFigura 9
¥y Jjustama te encine de la punta 36, el saliente se
Teduce en el grieso o forme muesca como en 137, il
extremo superior del seliente se cercena paras Lormar
unae puntes laterales 38 de cuelquier forme deseads
(se han mostraco puntes lisss por la sencillez) y
cuendo entonces se martille ls punta 36 pare absajo,
la desviscidn del saliente hard que las puntes 38 se
ensunchen algo (ver figura 1l) suuentando, por lo
teanto, malerialmente su eficacia,

Bn lugar de acanalar el saliente para per-
mitir el mismo engancharse sobre la varilla, como en
las construccl ones mostradas eun las fipuras 9 a 11,
es también posible emplear le disposicidn mostrada
en la figure 12, donde el saliente mismo 23 es Voltea~
do como en 38, pare engencharse alrededor de la vari~
11g125. Bn le figure 12 se muestra otra modslidad
en 1a gue el sellenle es hendido ceniralmente y vol-
teado sowe 1l® lados opuestos, como en 39 y 40 pare
prender dos varillas paralelss 25, L& conexidn de un
solo suliente a la varilla 25 se ha mostrado en las
figures 12 y 13 sdlamente en obsequioc a la sencillez,
pero se debe comprendsr que los correspondientes sa-
lientes del fleje adyscente extendida sersn también
conectados a la varilla, de une meners similar o de

cualyuiera de las formas precedentemente descritas,
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@n o uode esta memorie, al miembro ¢ ae se
extiende longitudinalmenie & los flejes estirados y
sirve el doble pruapdsito de unir y reforzar los mis-
mos, €8 le ha citado como una "varilla”, Xsta péla—
bra se ha empleadc solamente pdr la sencillez y tie-
ne ¢gue entenderse claramente, gue dicho miembro pue~
de ser una v&rl lla, barra o hasta un alambre de sec-
cidn traneversal redonda, cuadrada, irigngular o de
cualguier otra seccidn trensverssl, ain apartarse del
objeto del presente invento,

guando &e ha de emplear la malla metsli~
ca exlendide de acuerdo &l presente invenio con el
fin de produd r peque.ins cercas tal como, por ejeums
plo, les que rodean s los £rboles, puede €8r conve-
niente emplear sdlamente un adlo trogo de fleje exs~
tendide (o dos o mds trozos unidos extremo con extrew
mo), siendo arrcllado espirelmente uicho fleje en la
forms necesarxi &, como se muestra en la flgura l4, dis-
poniéndose wne .Sola verilla 85 entre los bordes yuxtas
puestos del fleje, conectdndose los salientes & la vas
rilla en cuslquiera de lass Tformes anterlormente mene
clonadas,

Ot méwdo de cortar el fleje metalico
pere llevar & cabo el presente invento, e¢ muestra
en le figurs 16 y eun la& figura 16, correspondiendo
estas dos figuras a las figuras 1 y 4. Heote uétodo
comprende € hacer las hendiduras en ¢l fleje mets-
lico, trensversalmente a su longitud, con series

gue alternan de hendidnras rectas espaciadas a 1o
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largo de la longitud del mismo, counsistiende wua
serle de hendiduras b0 en unss hendiduras rectas
gue no ae extienden hasta ningin borde del fleje,
extendiéndo se la otras serie de hendlduras 51 hesta
ambos extremos del fleje, pero estando interrumpidas
en el meiio, gomo en BR,

~Beta Zorma alternative de fleje hendie
do se extiende por una tensidn (ver figure 16), como
en la forme anteriormente descrita, pmre hecer que
las hendidursas sé abran y producir ye una estructu-
ra de malla ®n las pertes no cortadss extendidndow
se verticalmente hacia’&rriba'y hacla sbajo desde
el largo del fleje, para formar sslienies, como en~
teriormente. Los salientes 25 eatédn provistos de
uos agujeras 24 o son sdaptados de otro mcdo para
eer conectados a lus verillas de conexidn y refuerw
g0, dispuestsas longitudinalmente, en cuslquiera de
les formas trecedentengnte mencionadas, Laes Ligu-
res 17 y 18 son unes vietas similares & las de las
figuras 3 y 4, gue muestran le aplicacion de esta
forma unlterior del fleje hendido & reifuerzos pla=-
nos y serces respectivamente, Evidentemente, esta
forme. nlterior de fleje hendide se puede emplar
pare todos los Tines y en todas las formas mencio-

nadss en conexidn con la primera forma anteriormens

. te desorits de fleje corbtade. Tha ullerlor descrip-

cidn de estws us0s y formea se Juzge que et innege-

Saria.

Bsta forms de fleje extendido puede ser

w 171 -
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conaiderada come dos flejes de la netursleza snte-

.rTior.ente descrits, colocados borde con borde con

los sslientes conectados juntos permaenentemente,

La estructwa de le mells serd hexagonal si el fleje
no es estiradk completamente y reclangular si 1=
extension es llevada & eu lfimite. #n el caso de ls
mella rectang:lar, un lado corresponde al hueco en-
tre las hendidurss interrumplidss de uns serie y el
otro lade es lgual en longitwud & dos veces la solapa—
dura de las e ndidurss,

Se aprecisrf gue sl se trazaras unae lines
central imaginan & (ver la l{neas interrumpida ror
puntos de la R gura 17) por el cexntro de esta forma
de hendidura, las partes de cade lado corresponderisn
exactamente aon el fleje cortadic de la primera conse
truccidn descd ta, También es posible proveer las
rartes centrdles 62 de unos agujeroe b3 0 hendiduras
84, como s e muestra en la figurs 15, para la recep~
cidn de unss varlllas intermedias o semejentes,

De una penera parecida, se puede emrlear
un corte més @ mplicado correapondiente & tres o mnes
de los flejes sencillos hendidos, sin aparverse del
objeto del presente invento siendo &in embargo, lle-
vado pretfern blemente el corte hasta tal punto, cue
aga posible extender el fleje manualmente sobre el
lugar, cuando esto se desea.

De acuesrdo a otra carascter{stice mds del
nresente iwvento, gue estd ilustirada en la Tipura 19,

dos 0 mAs Lrozos de fleje extendido 30 son superii

w 12w
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puestos y prendidos a un iMico par de barras lateraw~
les 2B, Para mayor sencillez, se ha mostrade en lg
tigura 19 le forma sencilla de fleje, pero se puede
emplear cualquiera de las otras ilormas; la eatzgétuw
ra puede ser construlda de cualguier tamsfio y forme,
qomo ‘a6 ha deacrilo anteriormente y los salientes
pueden ser conectados & las barras en cuslquier fore
na deseads, Los diferentes flejesn o estructuras de
malle estdn 4 ternados uno con respectu &l 0tro s

lo largo de les varillse y €sto producird uns estruce
tura de rei: exzo de una solidez sumentads, Hn el caso
de una doble estiructura as{ rormada, tendrs le misna
im& Goble resistencia gl corte con wmas superficles
de fijacidn asumentedas y &1 mismo tiempo, puede ser
doblade o curvads longitudinalmente,

De scuerdo a, todavis, otra carscteristi-
ca del presente invento, las varilles 25 & las que
estdn prendides los salientes de la malla, estsdn
formadas wmn mescas en. loa puntos de fijaclon de
los sallentea 23, como se muestra en 60, figurs 20,
Estas muesoss d e las varillas, preservarén la mulla
contre toda eventumslidad de moviniento longitudinal
sobre las verl lles y ademse de sumentar la solidez
de l# estructurs cunentard tambi€n el uimero de ou~
ilga sobre las Qe se sujétaré el hormigdn cuando le
melle se emplea cowo wna estractnra de reluerzo.

Preato cue con une varilla con nuescas

de acuerde azl presente invento, no sers un assunto

sencillo el pasar la varills por los agujeros de in-

ubl:/;uu
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" sercion de los sal ientes, es rreferible provesr 1os

salientes con mas partes en forms de pancho ue &e
2565 clerran para abajo sobre la varilla, para agerral
le misma, como se ha descriic wrecedentemente,

Bl huoer los muescss sobre la barra se
puede efactuar en cualqui_e-r forma Geseads, por ejems
plo doblande la verilla fuers de su l{nes verdadera,

360 vero cercenande realmente una parte de metal en el
case de grmdes barrss, o en cuaslguiers otra Iorma.
Por oira parte, las "muesous"™ pueden ser de ﬁr‘l tamnaw
40 apropia® tera reciblr wio, dos, tres o mde sa-
lientes que se extienden fuera de la varilla en uns

365 o més direcciones y las muesocas de la varilla &e
pueden extender en uns o més direccionss, a través
del lergo de lm nisms,

Les estructures de refuerzo construides
de mcuerde al pregente invento, son generalmente

370 spligables, como se comprenders facilmente, a Lra-
bajos rerorzados de hormigdn y e reforzar y forta~
lecer, generalmente; pero pueden ser mencionadas
especificamm e dos splicaciones muy ventajosas, La
primera, g se mwestra en la figura 21 es en conexidn

316 con la conestrucceidn de ceminos en 1la gue 10s conior=
noé 160 de refuerszo, superior e inferior producidos
de mcuerdo «l presente invento pusden ser espacia-
dos wor secciones de malle 61 wildas a las varillas
0 barras 62 de los combtornos 160, Bsto esyaciara

360 riidamente i@ contornos y permitirs que el conw

torno sapericy aes usaco como una euperlicie de tra-
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bejo o marcha, libre del homigdn inferior aientras
se eatd constmuyendo el camino. En la construccidn
de puentes la aptitud para yproducir cualcuier lon~
gitnd desesda de estructura de relnerzc soldando
loa extremos d&¢ las varillas y la malle y taabidn
la sptitud de construir la estructora de cuelguier
resistencia deseads, feseilitard material ente la
prodaccidn de los arcos de puente.

Kl corte més complicado u gue anterior-
mente se ha he cho referencia, particﬁlarmente cuan~
do ®e a@plea ung pveque:le mella en un metal compsra-
tivemente delgdo, se prestas tambidn Fficilmente al
refuerzo de articulos tales como mangueras de goma
o oables revest idos, Hsio se apreclars con referens
cla a la figura 22, donde se auestra une pegneusg
secoion de tal menguers o cable con tele metélica
ensanchada de miltiples mellas 71, arrollada en es-
piral segln la manera de la figura 14, siendo mone
tados aproypie dunente los sallentes yixtapuestos so-
bre la varills espiral o semejante 7&,

Hsta solicitud; que corresponde a la pre-
sentada en Ingd aterre el 11 de Hayo de 1989 bejo el
n2 14,049/39, agregada de la ampliacidn del 21 de
Jilio de 19% , n® 21,198, y refundidas ambas en la
vresentada € 21 de Agosto de 1939, se mcoge & los
beneficlos dd artfculo 61 del vigenie Hstatuto de

Tropledsad Industrial,
- 0= NO0OTDTA=-Cs

Los puntos de invencidn propia y nuevs
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que se presentan ypara que seun objelo de este Tavens
te de Invencidn eu Bspads, por VEILTZ enos, sorn los
a’ig alente s

18, ~ ™ método de produccidn de tela me=
talice de melle , extendida, més particularmente para
estructuras psra cercas y refuerszos, el que coemprens
de las ore raclones de hacer hendidurag en un {leje
metalioo cuyms dimeneiones son menores gue las de 1w
estructura de mells que se hs de former, transversel-
mente & su longitud, con series de hendiduras o:®
alternan, espaciadas lungitudinelmente les que se

solapan une & la otra y alpuna de las ocusles, jor

do menos, ae exliende hasis el borde del rleje, es~

tirandose el tal fleje cortsco por medic de una ten=
sidn que haee (ue se abrar las hendiduras y que las
partes no cortadas de entre les hendiduras alternas
se oxXtiendm en los bordes hacla arriba y hacie aba-
Jo de le longitud del fleje, pars Iormar unoe 8slicne
tea, colocmdo una plurslidad de lales flejes esti~
redos borde wn borde y conectsndo dichos salientes
a8 wi miembro de varilla longitudinal dispuesto entre
log bordes de Lo flejes,

£2, - Un método pars producir uma cerca
de malla metsliocs extendida, mfs particularmente
pera estrneturas de cercas v refuerzos, cl aue coms
rrende las operaciones de hacer hendiduras €n un
fleje meialico cuyes dlaensiones SOn menores guae
les de Le estructura de la mslla gue ha de ser iore
mads, irensve raslmente a su longitud, con una ferie

de hendiduras que slternan, espaciadas longitudi ngle
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445 mente, lag guie se sciapsn uig &8 la oira y por 10
meinos slgune de las cucles se extiende hasin el bope
de del fleje, extendiéndose vicho Tleje heucido nor
medio de uana tensidn 16 hace gue las heplolduras se
abran y gue las partes no oortadas de enlre las hene

445 diduras alternes se extienden en los bordes hpcla
arriba y haela abajo de la longitud del fleje pars

former unos salientes, el ourvar en forma eapiral
dicho fleje extendido pera producir la cerca deseaw
da con los bordes yuxtgpuestos y el conectar los

450 salientes & un mieubro de varille preparsdo en €% pim
ral, dispuesto entre los hordes del fieje,

3%, - 1 méiodo para yprodacir una estrno-
tare de melle metdlica extendida segin lo reivindicaes
do er los puntos 1¢ 0 2%, en el gue los sslientes de

458 los vordes de los flejes estdn provisics de unos ague
jerce s través de los cuales se pasa el mieutro o
mieabros senejantes & une varilla,

49, « Un método pars produeir une esiruce
ture extendide de melle aetélics segin lo reivindica~

460 do en los puntes 1% o 22, en el que los saiientes de
los boxdes de los flejes aé forman co.0 ganchece para
agorrar sobre el mieabro semejunte & une varilles

69, = Th método para producir uus esiruce
tura extendida de malls meldlica segin lo reivindica~

465 do en el puntoc 42, en el gue los salienles estén RO~
vistos de unas hendidures inclinadas Gue condacen a

un borde lateral, para permitir que luas sallientes

- 17 -
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470

478

480

485

490

496

enganchen sobre el miembro semejante & una varilla,

6%, = T métodc pars producly uus esvruce

tura extendids de melln metallca segin lo reivindica=
do en los puntos 42 o 58 gue comprende la oxeracidu

Aterior de cerrar los geuchos hucla abejo soovre <1
miembro semejsnie ¢ une varille después de que Se han
pjuetaco con €1,

78, = Un método pare producir uns e¢siruc-
ture extendida de malls metalica segin Llo reivindica=~
do en los puntos &% y 69, en el que los salientes se
reducen ligeramente en anchura jusiamente encima de
la entrada e la hendidursa,

8%, - T método para producir una esiruce
ture extendida de mslla metdliocs Segln Lo reivindica-
do en cualquiera de loa puntos yprecedentes, en ¢l gue
los salientes en uno o ambos bordes de la mulla ex-
tendida estan formedos como piss, ganches o puntas
de cualquier forme deseada.

92, - Th método para vroducir unse €siruce
tura extendida de melle metélics segin lo reivindicae-
do en cualquiera de los puntos 18 &l 8%, en el que
el miembro semejmnte © una varills esid iormado con
muescas en los runtos de fijmcion de los salientes,

a fin de impedir yue se muevan los ilejes & lo lar-
go de dichas varillas,

108, ~ ™h método psra producir una es-
tructure extendide de mells metdlioca &ggﬁn lo rei=

vindicado en cualgniera de los pantos precedentes

~ 18 -



£00

BOL

510

515

191
oo
<

149509

1o, 238, 4% y 99, en el que Los salientes se cortan

¥ voltean en direceiones opuestes psra Lormar unos
ganehos gue &6 ajuwstan s«obre un par de alewbros se=
mejantes a unes varillas, dispuestos entre los bors
des de Los flejes extendidos,

11¢, - Un méiodo para producir una es-
tructura extendida de mslla metdlica segin lo¢ reivine
dicado v¢n cvuslg.aiers de los puansos 18 sl 10%, el que
comprende le operucidn ulterior de sobreponer Los
flejes exlendidcs en pares, en relscidn slternada,
antes de conecter los salientes o los miembros seme-
Jantes & varillas,

182, -~ Un método parh producir unt es-
tructure extendide de malla metélica seglin lo rei-
vincicado en ocualyulers de los puntos 1+ & 11%, en
el que el fleje metalico se corte traneversaluente
& 81 longiiud con hendidurss reciass espacladuas & 10
largo de lg longitad del fleje, extendiéndose dichss
hendiduras elternativamente & un borde y ul olro
del flejle,

132, - Th método pere producir ude €S-
tructure extendids de malle metalica seginm lo rei-
vindicado en cualguiers de los puntos 1# = 11¢, en
el gue el fleje metalico se corta orunsversaluente
a o longitud con series Gue salternen de hendidu-
ras rectans espaciades £ lo lergo de la longliud del
fleje, cousistiendv w.u serle de henuiduras, eu
unes hendidaras recias gue no se extienden hasia

ningin borde del fleje y extendiéndose la olra se-

w19 @
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rie de heuoiduras hueste smbos bordes del Ifleje, wero

estando Interrumpidas en el medio,

142, « Un mésodo para producir mallas o
redes metdlioas mejoradas paruvicularmente aplicables
bare COIGEr y para reiorsar eatructuras.

Tal y como se ha descrito en la Hemorie
que antecede, revresentaude en los dibujos gue se aconm
perian y oon los ¥ines gue se han especificado,

Hate Memoris consta de veinte hojas escvi~

tas & mequine por una aole oara, :
‘o0 o
Kadirid, 27r’»\ull. ISLIO
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