10.

15.

20.

25.

LY N
1

! PATENTE DE INVENCION
por 20 safios
a favor de Don Juan FERRER SERRA
de nacionalided espafiola
residente en Barcelona, carretera de la Bordeta n? 78
por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUBIERTAS-ENVASE
COMESTIBLES" (Clase 6%, Grupo 12 del Nomenclator).

DESCRIPCION

La presente patente de invencidn se refiere a un proocedi-
miento para la febricacidn de cubiertas-envase de lse llamadag
comestibles cuyas caracterfisticas son parecidas & las hostieas
u obless, si bien tanto por sus cualivedes como por le materia
empleadsa en su faebricacidn difieren en bastante grado.

En efecto, as{ como las obleas estén constituides dnica-
mente con materia smilécea y debido a su permesbilidad y fal-
ta de conesistencia son sflo aptas para contener polvos u otras
materias sdlidas, lae cubiertas-envase contienen ademés de fé-
culee o almidones un porcentaje importante de gluten al que se
adiciona ademés azlicar, sustancias gomosas, oleaginosas y otras
materias al objeto de proporcionarle de una parte cierto grado
de impermeabilidad que las haga aptas para contener materias
grasas, pastocas o semi-liouidaes y de otra la consistencia, ma-
leabilidad y suavidad necesarias para ser adaptebleg s las va-
riadf{simas formas que su uso exige al paso que las haga apete-
cibles y ssbrosas al gusto.

Sus aplicaciones en el ramo alimenticio, tales como en con—
fiteria, pasteleria, reposterfa, bomboneria, helados, gratina-
dosi salcas y otras son de sgobras conocidas para repetirlas
aqul.

El recurrente después de una continuada experiencia en la
fabricacidn de lass cubiertas—envase referidss, ha ideado un nue-—
vo procedimiento de fabricarlas el cual se refiere de una parte
a la calidad de la paste o materia prima empleada y de otra al
moldeo y corte de las piezas moldeadas.

En cuento 2 la calidad de la pastas, se ha mg¢jorado esta
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mediante el empleo de elementog que le prestan mayor suavided y

meleabilidad o sea mediante ls adicidn a las sustanciase anterior
mente indicadas de una pecuefla cantidad de glicerina y bicarbo~
nato de sosa,

En cuanto al moldeo de las cubiertas—envase se ha presecin-
dido en ebsoluto de los antiguos moldes de tamsfio uniforme pa-
ra todoe loes moldss de un miemo banco utilizaedos en la fabrica-
cién de barquillos y se han constituido moldes de diferente for-
ma y tamafio proporcionados a lag dimensiones y formss de lag
cubiertas—envace a moldear habiéndose adaptedo todos ellos & un
g6lo y lnico tamefio de banco salvendo las diferenciae mediente
un suplemento veriable colocsdo entre las vicagras de sujecidn.

Claro que este nuevo tipo de moldes planteaba un problema
de calefaccidn ya que habia de sustituir los fogones fijoe por
otros mdviles que se adapteran e las dimenesiones variables de
los moldes, pero este problema cuedd perfectsmente resuelto me-
diente el empleo de fogones dotados de dos movimientos uno en
gsentido longitudinal y otro en sentido transveregsl gracias &
dos palesncas acordadas que ven solidarias al indicado fogdn.

Bl corte de las piezas moldeadas si1 bien puede realizarse
a mano mediante una plancha metélica de temefio adecuado al de
las cubiertas-envase & recortar, dado que el procedimiento es
lento y resulta siempre defectuoso y propenso a resquebrajar
las piezas o la plancha mnoldeada es preferible recurrir al pro-—-
cedimiento mecénico de recortado consistente en el empleo de
troqueles intercambiables adaptaebles a las distintas dimensio-
neg de lag cubiertas—envase, cuyos trogueles van montados en
una méquina sccionada & pedal o por cualquier otro medio mecé-
nico. :

Mediante el cortedo se van separando una a una lag cubier-
tas-envase que constituyen la parte convexa de la plencha, pa-
sando a un conduecto desde el cual van a parar a un recipiente
a propésito; mientras que en la platica queda unicamente el res-—
to de la plancha recortada.

En la presente patente seré variable todo cuanto no altere

~ cambie o modifigue la esencialidad del procedimiento que se ha

descrito debiendo recaer sobre la siguiente NOTA qn la que se
reivindica correctamente sus caracteristicas y objeto.

N o T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente patente de inven-
cidn:

19,.~ Un procedimiento de fabricecidén de cubiertess-envase
comestibles caracterizado por adicionarse a la pasta constitui-
da por materie amilécea, gluten, gomas vegetales y glucosa me-—
diante elementos que le proporcionen mayor suavidaed y maleabi-
lidad tales como una pequefia centidad de glicerina y bicarbona-
to de co=a.

22,- Bl procedimiento segdin la reivindicacién 1% en la que
el moldeo de la pasta tiene lugar mediante moldes de diferente
forma y tamsiio adapténdolos todos & un sélo y dnico tamefio de
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banco y selvando las difersneias medisnte un guplemento varia-
ble colocado entre las visagras de sujecidn.

32 ,~ El propio procedimiento de las reivinéicaciones 1
¥ 28 seglin el cual se emplean para la calefaccion o tueste
de 1a pasta, fogones méviles adaptables & las dimensiones va-
riables de lot moldes y dotados de uos movimientog uno en sen-
tido longitudinal y otro en sentido transversal al eje de loe
citados moldes.

42 ,~ E1 propio procedimiento eegin las reivindicaciones
le, 28 y 3% en el que el recortsdo de las cubiertas—envase
gse efectla en forma mecénica mediante el empleo de troaneles’
intercambiasbles montados en una méquina accioneda a pedal o
por cuslquier otro medio mecénico.

Sean cualee fueren las circunstancias que concurran con
la esencislidad de la patente de invencidn descrita que .recee-~
ra sobre: ,

"UN PROCEDIMIENT) DE FABRICACION DE CURIERTAS_
COMESTTBLES" (Clese 6%, Grupo 12 del NomegﬁiaﬁgZ%?E

Consta la preseate Memoria descriptiva g

foliadas y mecanografiadas por une Sols cara.e tree péginas

Barcelona, 15 ge Marzo e 1940

W
J ///7;/’
///



	Bibliographic data
	Description
	Claims



