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Casa W. Koreska, residente en Barcelona ca lle  Eneina nB 6, s o lí­

c ita  patente de invención per 20 años para España y ana Colonias 

por " M A Q U I N A  M U L T I C O P I S T A "  Clase 52 Grupo 6s .

— ooo)))0(((ooo------

Este invento se re fie re  a máquinas m ulticopistas para o rig ín ales  

coya e s crito ra  o dibujo se ha producido mediante ana tin ta  soluble 

como negativo. El invento se re fie re  especialauahte a máquinas en 

la s  cuales las  hojas a imprimir son humedecidas por un medio d iso l­

vente, utilizándose un dispositivo de humectación, siendo después ca 

ducldaa por entre de un tambor que lleva el original y un cilin d ro  

de contrapresión, disolviéndose en este  trabajo  una parte de la  tin ­

ta  llegando a ser imprimida correctamente la  escritu ra  o dibujo del 

original en la  hoja humedecida t a l  como corresponde.

Para conseguir.im presiones c laraa  y p recisas en un número desea­

do, la  humectación de las hojea deberá efectuarse con perfecta uni­

formidad y poco consumo. En un grupo de máquinas de esta clase  ya 

conocidas se ha dispuesto para la regulación de la humactación una 

válvula de mariposa en e l conducto de comunicación entre e l  depósi­

to del medio disolvente y e l dispositivo de humectación, pero no oba 

ta n ta , en este  sistema se consigue solamente una humectación unifor­

me, s i  la máquina está movida siempre con la  velocidad correspondían 

t e .  Ademas hay desventajas pues pasa bastante tiempo hasta que la má 

quina llega a su estado de trab ajar correctamente puesto que la  sa­

turación del lis tó n  de humectación se efectú a  con gran len titu d . F i-20
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nalmente puede llegara* a una inundación de la máquina con los medios 

disolventes de la tin ta , s i se olvida el cierre  de la válvula después 

de terminado el trabajo de m ultiplicación.-

En otra clase da máquinas ya conocidas la válvula aclocada en el con- 

25 ducto de comunicación entre el depóstio de tin ta  y el dispositivo de 

humectación, adapta forma de válvula de c ie rre . Dicha válvula es mani­

obrada por una pieza giratoria de la  máquina, También en esta clase de

máquinas depende e l grado de humectación de las hojas, de la  velocidad 

con que trabaja la  máquina. Además se necesita una regulación continua 

30 del golpe de la máquina para compensar el descenso del nivel del líqui 

do en el depósito.

En otra clase de máquinas ya conocidas se u tiliza  para la  humecta­

ción de las  hojas un listó n  da material absorbente sumergiéndose diche 

liatón en un depósito cuyo nivel, se conserva siempre a la misma altu i

35 lapoco ásta clase de dispositivos de humectación está libre de defecto
t

Se presente el inconveniente de que después de terminado e l trabajo d< 

multiplicación, debe vaciaras e l depósito y llenaras a l empezar s i trs 

bajo da nuevo, Además as efectúa también la entrega del medio disolver 

te durante la colocación de una hoja mientras que la maquina natural- 

40 manta no trabaja, por cuya causa se producen interrupciones en el tra­

bajo ,-

El invento tiene el objeto de obviar estas dificultades creando un 

dispositivo de humectación sin válvulas para las máquinas multicopis­

tas de originales con escritura apta para reproducir, en laa cuales 

45 por rotación de la  máquina se efectúa el trabajo, quedando éste in te­

rrumpido al pararse la máquina. La máquina presenta la  disposición ne­

cesaria para trabajar normalmente después de una o varias rotaciones : 

lo máa y en las cuales cada rotación del tambor de impresión entrega 

siempre la misma cantidad del medio disolvente independientemente de 

la velocidad del trabajo y de la duración de los intervalos al coloca: 

otra nueva hoja.
El dispositivo de humectación deberá ser aplicable a las máquinas 

mediante un cilindro que humedece las hojas en su cara superior, Se d 

be evitar en este acto una humectación dsl cilindro de imprimir que
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trabaja simultáneamente con el cilindro de humectación, Además de­

berá tenerse la posibilidad de dar una gran cabida del medio disol­

vente de tin ta  y de disponerlo en un s it io  donde no estorbe para la 

vigilancia de las piezas de la máquina que están trabajando.

Segán e l invento se obtiene este fin  esencialmente de manara que 

el depósito del listó n  está provisto de un escape recibiendo medio 

disolvente de un depóaÉ&o intercalado en el mecanismo de la  máquina, 

ha cantidad de medio disolvente introducido en s;l depósito a cada 

marcha de trabajo deberá ser suficiente para saturar el listó n  o 

casi sufic ente, para que e l estado de saturación del listó n , aun se 

co al empezar e l funcionamiento de la máquina, se consiga despuás 

ó a lo otas algunas rotaciones de la  máquina. Preferentemente el me­

dio disolvente se conduce a l de ósito del listón  de humectación des­

de un depósito que sirve de colector simultáneamente por un disposi­

tivo de elevación intercalado en e l mecanismo de la máquina.

Segdn la forma de ejecución preferida del invento, ni lis tó n  de 

humectación fricciona sobre el cilindro superior de un par de c i l in ­

dros que conducen la hoja a imprimir al lugar de sujeción entre el 

cilindro de impresión y el cilindro de contrapresión. Los co jinetes 

que pueden subir y bajarse de uno de los dos cilindros de transpor­

te , están preferentemente bajo la influencia de un juego de palan­

cas, impulsado por una manecilla graduable que está unida con e l c i­

lindro de presión, de modo que e l momento en que los cilindros de 

transporte deben quedar fuera de fricc ió n , podrá ser modificado y 

asi la humectación de las hojas podrá ser limitada a las superficies 

a imprimar.

Otras ventajas del invento se explicarán mediante los dibujos que 

se presentan a guisa de ejemplo únicamente, y en los cuales se mues­
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t r a .-
Fig. 1 Vista frontal de la máquina sin la mesa para las hojas a 

85 imprimir.-

Fig. 2 Corte segdn linea 2-2 de Fig. 1.



F ig . 3 La mi ama sección de la  m á 4 ^ A s 9 c tá tn  F ig . 2 ¡pero coa 

l a r  piensa ea o tra  diapoaial^o#-

Fig. 4 Viats la te ra l  ge la  máquina. .

90 F ig . 5 F le ta  fro n ta l del tambor ge impresión coa a l d isp o sitiv o

para reten er a l  o rig in a l.

Fig . 6 La miaña v iata  g a l tambor con a l dispositivo en otra  posi­

ción.

F ig . 7 Corta longitúJ.iaal atravaa J a l  a ja  da iá M nivela da im- 

§9 pulsión y f ig ,  8 un oarte tronsveraal atravaa del depóstia del l i s ­

tón da homectüción.-

¡3e dichos dibujos son - 1-  - 1 ' -  los dea montantea de la  máquina u- 

aiáoa entra a i por medio de v a r i l la s  - 2 -  - 3 -  3 en aje - 4-  y una

gala - 3- ,  - 6-  aa ana masa para loa hojas a imprimir, lea cuales aa 

1^  P la c a n  con a l  canto an terio r contra un topa - 7 - .  - 8-  as an c ilin d ro  

que aará humedecido por nadie de aa l is ta n  - 9 -  da m aterial absorben­

t e .  ¡31 c ilin d ro  de humectación - 8-  que aa da pa..-calaña u o tro  mate­

r i a l  no poroso,' trab aja  sincrónicamente con otro c ilin d ro  - 10-  y. 

t r a s p o r ta  la  hoja humedecida a l  lugar da ratenolón entra. el tambor

133 - n -  e l cual es tá  fijad o  e l orlgi.nal y un cilin d ro  de contrapre­

sión - 12- .  I,a.hoja iapreaa, pasa sobre un piano de guia - 13-  salien­

do aai de la máquina,

En el montante - i -  se ha dispuesto un manguito -1 4 -  ( F ig . 7) qua 

sirv e  de co jin ete  para un eje  hueco - 1 5 - ,  en e l  cual se. ha fijad o  la  

110 manivela - 1 6 - .  §ü aje  haaeo - 1 5 -  es.atravesad a por ua a ja  macizo -1 ^  

en cuyo extremo in te r io r  aa ha remachado una ruada dentada - I B - ,  En

e l extreme e x te r io r  del e je  - 1 7 -  ae ha fijad o  ana manecilla - 1 9 - ,  qn

aa graduadla en un saeter de la  circu n feren cia  del cubo de la  manive­

l a .  B1 brazo da la  manecilla opuesto a la  punta, forma un segmento 

U S dentado - 20- ,  en cuyos dienteo envaina un to rn illo  s in  f i a  - 22-  qua 

cató  soportado e n .la  manivela - 1 6 -  y g ira to rio  por medio da un batán 

- 21- ,  El engranaje - 20-  - 22-  es de auto retención  y forma por l o  team 

to en cusí,M iera posición de la  manecilla - 1 9 -  un; acopiamiento en­

tre  la  manivela - 1 6 -  y e l  eje  -1 7 -4
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120 La ruada dentada -1 8 -  angrana da ana.parta non una rueda dentada 

- 23-  aobra a l  aja dal tambor -2 4 -  y áal otro lado, con ana ruada dan- ' 

dada.('25 montada an al a ja  26 dal cilin d ro  da humeetaeión.e-. El aja  

-2 4 -  aa. soportado da ambos lados por palancas o .scilato rias -2 7 -*  que 

son f i a d a s  an un a ja  -2 7 -  estando bajo la  in flaancia da un muelle -2 8 -  

lg^2na da la s  palancas -2 7 -  astá  provista da una prolongación an la  cual 

está soportado un ro d illo  - 2 9 -  sobra a l  cual obra a su dabido tiampo 

una lava - 30-  mentada sobra la  manivela - 1 5 - .  Sobra la s  palancaa -2 7 -  

aatá soportado un a ja  - 3 1 -  an ai cual están fijad os lo s  brazos - 32-  so- 

portadoras da un depósito -3 3 -  - 3 3 '-que recib a al lis tó n  da humaetaeiÓB

130-9-*

Los co jin etes para a l  aja  in fe rio r  - 1 0 -  que transporta la a  hojas, 

sa hallan an laa  palancas angelaras - 34- ,  qua son fijad as an un aja -35 

que está bajo la  influencia de un mualla - 3 6 - .  El aja  - 3 5 -  as maniobra­

do por una lava - 3 7 -  que aa halla  sobra a l aja  hueco - 15-  y efectúa su 

13pcolán por encima da un ro d illo  -3 8 -  dispuesto sobra un brazo soporta­

do oscilatoriam ente sobra e l canto fro n ta l - 39-  da una do la s  doapalan  

cas angularas - 3 4 - .

El a ja  -3 5 -  as maniobrado además por una m anecilla -4 0 -  qua aa halla  

sobra la  ruada dentada - 23- *  llevando dicha m anecilla un ro d illo  -4 1 -  

14Que a su debido tiampo actúa sobra una palanca -4 2 -  apoyada en a l aja  

- 3 5 - .

Cuando la  palanca -4 2 -  ha oscilado per medio da la manecilla -40—, 

antoncas engrana an trinquete angular - 43-  con un pivote - 44-  dispues­

to  sobra la  palanca angular -3 4 -  reteniendo la  palanca en su posición. 

14gl desembrague dal trinquete -4 3 -  se efectúa por la  leva -4 5 -  solida­

r ia  dal a ja  -1 5 —.

En al aje  áal cilin d ro  da transporte:--1 0 -  sa han dispuesto, a r t i -  

ealarmante unidas la s  palancas.-4 6 -  cuyos extremos lib ra s  son unidos 

mediante la t i r a  da topa - 7- . 'S s t r a  'l#a palancas -4 6 -  aa' .hallan la s  ss-  

2̂ g a a  -.47- an la s  cuales atacan loa muelles -4 8 -:, Bajo l a  a tracció n  de 

lo s  muelles -4 8 -  la s  espigas -4 7 -  conectan coa la s  brides -4 9 -  f i j a ­

das en lo s  mentantes en la  máquina.

La manecilla - 4 0 -  cuya punta sobrásala algo da la  ca ja  dal tambor
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- 11- ,  ae fijad a sobra una plaga anular 50-  da la ruada dentada'-2 3 -  

3 ) .  En su circunferencia e x terio r asta .p ieza  muestra, un canto

reato  - 5 1 - .  En a l espacio limitado por el canto -5 1 -  y al sector c i r ­

cular -§Z - da la rueda dentada, aa han provisto dos rod illa#  - 5 3 - ,  

- 53% que son separados entra s i  por un re so rte  -54 -*  Junto a los ro­

d illo s  se hallan loa pernea -5 5 -  -5 3 % , que son colocados en palan- 

1:60 cae —56-  56%  cuyos puntea de ro tació n  se hallan en la  pieza anular 

interpuesta o —50—* Los dea ro d illo s  -*53? -5 3 ''-  actúan como, cuñas im­

pidiendo una rotación  de la  manecilla en cualquier dirección.* No obs­

tante moviéndose ambas palancas **56- ,  - 56* -  antra, a i ,  entoneaa aa o- 

bliga a lo s ro d illo s  a an trcr on la  p arte  media -ensanchada de la  e a -  

vldad que la s  recib a  pudiéndose graduar la  m anecilla.

Para f i j a r  dabldamenta a l orig in al en e l tambor -1 1 -  que g ira  lo­

co alrrededor dal aja -2 4 - ,  s irv a  un travesaña -5 7 -  de co rte  tran a-  

varaal trap aao iáal cuyo a sisa to  as formado mediante una ranura lon­

gitudinal -5 8 -  practicada en la <aga del tambor ( Figo. 5 y 6 )* En 

j_Y0 los extramos dal travesado aa han fijad o v a r illa s  -5 5 -  qua aen áeapla 

sables ?n guias diapuestas radia .¡.menta - 6 0 - ,  - 6 1 - .  En una entalladu­

ra  - 62-  de laa  v a r illa s  - 59-  engrana la parte engrosada y redondeada 

de la s  palancas angulares - 6 3 -  que giran alrrededor de pernos - 6 4 - .

En uno de loa extremos de .onda palanca angular -6 3 -  aa ha fijad o un 

175 re so rte  **65?* y an a l otro un pivote <*66-  guiado por una ranura -6 7 -  

de la  lava ¡*68-  f ijad a  e a 'e l  a je  del.tam bor - 2 4 - .

En la  parad fro n ta l d el tambor .**11- aa ha dispuesto tm. trinquete  

- 6 9 -  que puede g ira r  alrrededor de un pivote - 7 1 -  y en dicho trinque­

te  eató fijad o  un perno - 7 0 - .  El t r i n u e t e  -6 9 -  actúa junto con el 

180 iope f i jo  -7 2 -  encajando en los cantos -7 2 - ,  - 7 2 * - ,  y -7 2 * * - ,  presen­

tando además una escotadura sam icireular -7 3 -*

En e l e je  -2 4 -  del tambor -1 1 -  aa h alla  además na rueda dentada 

- 74-  ( Pig. 1 ) qua acoiona un dispositivo elevador coloeado en ana 

' ca ja  - 75-  fijad a  a la  cara an terior del montante - i r  * .

la  ca  ja- comunica mediante un conducto. - 7 6 -  con el .gran, depósito 

- 77-  para el medio disolvente de la  t in ta ,  conteniendo una cadena -7$ 

con canillones - 7 8 -  (F ig , 4 } ,  que pane por ro d ilic a  - 8 0 - ,  -8 1 -*  ^  -

155
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*1 -8 0 '-  del rodillo  -80- que pasa por la caja -75 -, se ha fi ja d

un piílon dentado -82- que engrana con la rueda dentada -74 -. Median­

te los canjíIones el medio disolvente pasa desde el canal -83- f i ­

jado por un conducto -84-(F ig . 1) a la boca de entrada -85- del depó 

sito  -33- -33'** que contiene el listón  de humectación. 'Sn el extre­

mo opuesto a la boca de e irada del depósito, se ha dispuesto una bo­

ca de salida la que lleva una manguera -87- que desemboca en la par­

te superior del depósito -77 -.

11 c lindro -12 - que trabaja conjuntamente con al tambor -11- es 

gradúable en su dirección de altura para poder regular y modificar 

la presión con la  cual se prensa la hoja humedecida al original, La 

graduación se efectúa por rotación manual de un brazo -88- que actúa 

las palancas -8 9 -, -90-, -9 1 -, El brazo -8 8 - .consta de un antebra­

zo -93 - f i j  do en el e je  -9 2 -, que presenta en su extremo una escota 

dura de ángulo agudo -94- y una prolongación -95- que es fijad o  par­

ticularmente en -96- con el antebrazo -9 3 -. Can la  prolongación -95-

se ha unido una brida en forma de (C) -97—. Uno de los brazos -9 7 '-

limita con la escotadura -9 4 -, la pared la te ra l de una guia arqueada 

-98- y un espacio hueco, en el cual se ha colocado un rodillo -9 9 -. 

En otro brazo -97-^ se apoya el r .serte -100- que efectúo la pr esión 

sebre el rodillo  -9 9 -.
Si se desea poner en marcha la máquina con el fin  de reproducir 

un orí. in al, entonces la manivela -16- es girada dásde la posición 

representada^en dirección contraria a la de las manecillas del reloj. 

La rotación de la  manivela se transmite por medio de la rueda dentadi

-18- a. la rueda dentada -23 - y a su e je  —24- en el cual, se ha f i ja ­

do la leva -68 -, Esta leva -68- conecta con las palancas angulares 

-63- fijad as en el tambor - l l - (F lg .  5) sin efectuar enseguida una 

rotación de dichas palancas, ya que la resitencia  qu<a el tambor o- 

pone a la rotación es menor que la fuerza de los resortes -65- que 

retienen las palancas -63- en su posición. Despuós de una rotación 

parcial del tambor -11- e l perno -70- se desliza sobre el trinquete 

-69- a lo largo del canto - 7 2 " -  del tope -72- cayendo en la es.co- 

tsdurs. por lo  cual e l  tambor queda impedido para oontinaar ea
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rotación. Esta afecto se presenta no obstante solamente en pequeñas 

velocidades de rotación. § i la rotación se efectúa con gran veloci­

dad como podría acontecer por ejemplo, s i  por descuido se da un gol­

pe a la manivela que se halla en posición in ic ia l ,  entonces e l tam­

bor no es enjetado. En dicho caso el trinquete - 69-  es empujado hacia 

dentro al colocarse sobre e l canto - 7 2 " no pudiendo conectar con 

la escotadura -73-*
Si se sigue girando la manivela -1 6 - después de f i ja r  el tambor, 

aún más en contra de la dirección de las manecillas del r e lo j, enton­

ces se efectúa un cambio de posición de las palancas angulares -63-

pasando de la posición mostrada"*en Pig. 5 á la posición mostrada en
*

Fig. 6. En cata momento la guía de retención as elevada de manera que 

un original colocado en la mesa -101- podrá entrar con su canto delan­

tero por entre el travesano -57- y su asiento -5 8 -. Si se hace girar 

ahora la manivela -1 6 -, que es impedida de poder girar en contra de 

la dirección de la s  manecillas del r e lo j,  en sentido natural de dicha! 

agujas, entonces la s  piezas pasan otra vez a ocular la  posición segó: 

Fig. 5 .-  Una rotación continua de la manivela en el sentido de las 

manecillas del re lo j tiene como consecuencia el que el perno -73- de 

la manivela -69- suba sobre el borde -72-' ciando sacado de la  escota­

dura -7 3 -.

Según se vé, e l tambor -11- con su e je  -2 4 - es acoplado por e l  tra ­

vesano -57 - y las palancas que sirven para su actuación 59-? 63, y -  

68- de ta l  manera que e l travesado de fr icc ió n  por rotación del eje 

del tambor queda cerrado cuando su dirección as la  misma de la marcha 

de la máquina y queda abierto cuando la rotación es contraria a la  de 

la dirección de trabajo . Esta forma de ejecución ofrece dos ventajas, 

t i  travesaño de fricció n  -57- *a prensado hacia abajo fuertemente so­

bre su asiento mediante e l.reso rte  -65- que retiene el travesase en su 

posición de cierre proporcionalmente débil. La segunda ventaja es la 

de que el cierre del travesase de fricción  -5 7 - se efectúa al estar 

parado el tambor-11-. De este modo se podrá u tilizar una mesa f i ja  pa­

ra apoyar el original.

255
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Despuós de fijado el original sobre <:1 tambor, la manivela -16- as g i­

raba en sentido da las manecillas del r e lo j,  pasándose por e l dispo­

sitivo  elevador -78 - 79- medio disolvente de tin ta  al canal -8 3 -. Sa­

ta medio llaga entonces atreves del conducto -84- a la conducción de 

entrada -85- del depósito - 33-  33-, pasa atreváis del depósito y corre 

ggp finalmente por la boca de salida -86- y la manguera -87- volviendo poj 

e l depósito -77- que comunica con la  caja del dispositivo elevador 

-75 -.
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*'l dispositivo elevador -78 -, -79- es de ta l tamaño que la canti­

dad de liquido (Uo pasa por el depósito del listó n  de humectación en 

cada rotación de la manivela, es considerablemente mayor que el consu­

mo para la humectación de una hoja, que es segdn se sabe ycrfectamant) 

sumamente reducido, llegando apenas a fracciones de un centímetro cá- 

bico. Mediante esta alimentación tan constante de ¡a dio disolvente se 

consigue qu.-? el listó n  de humectación - 9-  que está seco al principiar 

el trabajo y cuyo corte transversal podrá ser muy pequeño, se sáu#e 

rápidamente del medio disolvente. Por lo regular bastan ya dos o tres 

revoluciones de la msniv la para poner el lis tó n  de humectación -9 -  

en el estado de saturacióiumeceaario para un trabajo regular. Una vez 

conseguido el estado de saturación necesario, entonces el listó n  de 

humectación - 9-  absorbe solamente una parte muy pequeña de la canti­

dad de líquido que corre por el depósito -3 3 -, -33- entregándola al 

cilindro de humectación -8 -  que es humedecido muy económicamente'de 

esta manera. El grado de humectación es completamente independiente 

de lo velocidad con que trabaja la - máquina puesto que s i diacoaitivo 

elevador entrega in ependientementa de la velocidad de rotación,a ca­

da marcha del trabajo siempre la misma cantidad del líquido.

Al suspenderse la rotación do la manivela para introducir una nue­

va hoja, entonces a l depósito -33- - 3 3 '-  del listón  de humectación 

está vacio y la entrega del medio disolvente al cilindro de humecta­

ción está interrumpida. Por esta razón no podrá* llegarse a una acumu­

lación de medio disolvente en el cilindro de humectación aunque du­

ran mucho las interrupciones ¿el. trabaja... Otra ventaja, consiste en
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el,-hecho deque durante la la te n *apelda del trabajo de la maquina, 

la cantidad de disolvente que -e evapora es mínima.-

Tan luego que e l listón  de humectación -9 -  haya llegado a su. es­

tado de Maturación completo, se coloca la ponía de la manecilla -40- 

de tal manera que quede casi detrás del extremo de la escritura en 

el original. Ahora se pu de empegar ya e l trabajo de multiplicación.

Con este fin  se coloca una hoja apoyada en la mesa -8 -  con au bor­

de anterior junto a l tope -7 -  haciendo girar la manivela -16- desde 

su posición i- i c ia l  C?ig. 4) en e l sentido de las manecillas del reloj 

D spuós de una rotación parcial de la manivela, la leva -30- mon­

tada sobre e l e je  -15** de la manivela engrana con el rodillo  - 29- ,  

efectuándose bajo la influencia del resorte -28- una translaceión de 

las palancas -27- en el sentido del descenso del cilindro de humec­

tación -8 - .

Simultáneamente la 1-va -37- se desliga del rodillo -38 - y bajo

la influencia del resorte -36- se desplazan las palancas de ángulo 

-34- en el sentido de la elevación del cilindro -1 0 -. Asimismo se 

efectúa un desplazamiento de los brazos -46 - que soportan el tope 

-7 -  en su posición según ? ig . 2 a la posición que presenta en Fig.

3 .-

B1 cilindro de humectación -8 - está ahora rozando con el c il in ­

dro -1 0 -. Al seguir la  rotación de la manivela de impulsión la hoja 

es humedecida y llevada a l lugar de fr icc ió n  entre el tambor de pre­

sión y el cilindro de contrapresión -12 -.

.Al topar el rodillo  -41- de la manecilla -40- contra la  palanca 

-42 -. e l e je  -35- ss despiezado por un ángulo pequeño y el e je  -10- 

descien/ e tanto que ya no tiene contacto de fricción  con el eje -S - .

i imultan .-'ámente engrana entonces e l trinquete -43- con la espiga 

-44- reteniendo en su posición las palancas de ángulo desplazadas 

-34 -. Y como los cilindros de avance -8 - , 10- ya no -cu án en contac­

to de fricc ió n , se interrumpe la humectación de las hojas. Su avence 

se efectúa entonces solamente por medio - el tambor de presión -11- y 
de contrapresión -1 2 -.

- 10-



La a plazas que acidan an asta movimiento da avance dal cilindro 

dt entrega da hojas -1 0 - da la  máquina, son proporcionadas da ta l  

manara y dispuestas da ta l  forma, que al momento dal descanso dal c i ­

lindro -1 0 -, la distancia de la manecilla -40 del punto de presión 

entre e l tambor de presión -11- y e l cilindro-12- (medido a lo la r­

go de la funda del tambor ) es igual a la distancia de este punto de 

presión a l punto de presión de los cilindros de avance -8 -  y -1 0 -. 

Cuando ln manecilla -4 0 - se ha colocado en el extremo del escrito  

del original, se humedece la hoja en la  extensión que solamente la 

parte a imprimir exige* De eata manera se haorra medio disolvente de 

la tin ta . Además se impide absolutamente el que el cilindro impresor 

-10 - tenga contacto directo con el cilindro de humectación -8 -  y se 

humedezca. Este hecho sign ifica  una ventaja esencial puesto que la  

humectación del cilindro de contrapresión que trabaja junto con e l ei 

llndro de humectación, perjudica la  uniformidad de la  humectación es­

pecialmente en grandes cantidades de multiplicación.

Inmediatamente antes de llegar la manivela -16- a su posición in i­

c ia l  la leva -3 0 - llega a engranar otravez con e l rodillo -29 - y la

leva -37- con el rod illo  -38- asando los cilindros de avance -8 -  y 

-10— otra vez también a su posición presentada en figura -2 - .  Simul­

táneamente se desplaza también por oscilación de la  leva -45** el tr ir  

quste -43**, de manera que en la  próxima marcha de trabajo pueda engrt 

nar de nuevo con la espiga -4 4 -.

S i se vá que la ¿ncritura no haya sido impresa en e l s i t io  desea­

do, entonces se desplaza por actuación del botón -21- en la manivela 

-16- la manecilla -1 9 - correspondientemente. Y ya que la rueda denta­

da -18- fijad a sobre e l e je  de la  manecilla -17- engrana con la rue­

da dentada -2 3 -, se consigue con esto desplazamiento que el eje del 

tambor -24 - así como e l tambor de presión -11- acoplado a é l, por las 

palancas -5 9 -, -63- y -6 8 -, de desplacen, mientras que el mecanismo 

de mando para los cilindros de avance -8 -  y -10- queda en su posioióa 

Este hecho tiene como consecuencia que la distancia del travesare
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que retiene al original y dead  ̂ el panto de presión entra el tambor 

-11*. y a l cilindro de contrapresión -1 2 -, se pueda aumentar o diami- 

355 nuir en el momento en que empieza al avance de la hoja por los c il in ­

dros -6 - y -10-

Si se conoce por el aspante da las  hojas que la hMectacián da 

las mismas es insmficianta^ entonces sa cambia la  regulación dal l i s ­

tón -3 3 '-  que re tien e  el da humectación ( Fig, 8 ), para aumentar la

360 fuerza da aspiración del listó n  da humectación o para disminuirla.

Durante L̂a Impresión la graduación dal lis tó n  -3 3 '-  podrá: quedar sin 

variación alguna, ya que la  cantidad de medio disolvente entregado en 

cada marcha de trabajo a l depósito -3 3 -, as independiente de la  canti* 

dad del líquido en e l depósito -77 - respectivamente an *1 depóstio -*7¡ 

365 del dispositivo elevador. Una regulación en el transcurso del trabajo 

de multiplicación será necesaria únicamente por el hecho de que con el 

aumento de la impresión efectuada la  presión entre el tambor -11- y 

el cilindro de contrapresión -12- deberá modificarse. Bate arreglé po­

drá efectuarse mediante la palanca -8 8 -.

370 Cuando el trabajo está terminado, entonces se gira la manivela -16-

lentamente en contradicción de las manecillas de i. r e lo j, para que el 

c a rr il  de presión adapte la posición según Fig. 6 interrumpiéndose la 

unión entre el original y el tambor impresor.

NO T A  S .-  
375

1 9 .-  " MAQUINA MULTICOPISTA" caracterizada por el hecho de que con­

tiene un listó n  colocado en el depósito para el medio disolvente de n 

te r ia l absorbente, caracterizado por el hecho de que e l depósito (33)

-33 -  del listón  -9 -  está provisto de un escape, recibiendo el me­

dio disolvente de un depósito por medio de un dispositivo ínter cala- 

380 do e& el mecanismo de la  máquina, de manera que el estado de satura­

ción del listón  de humectación desciende a l pararse la  máquina.-  

2 9 .- " MAQUINA MULTICOPISTA" según reivindicación 1, caracterizada pe 

el hecho de que e l depósito -33-' 3 3 '-  a cada marcha de trabajo rec i­

be una cantidad del medio disolvente suficiente o casi suficiente pa*- 

385 ra saturar el lia tón  -9 -  de manera que el.astado de saturación del Hs

n 4 9 1 9 4
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tón que se halla seco a l empezar el trabajo, se consigue ya después 

de unas cuantas rotaciones de la máquina.-

38. -  * MAQUINA Í'IULTICU. ISTA" según reivindicaciones 1 y 2, caracteri­

zada por el hecho de que e l medio disolvente $3 conducido al depósi- 

390 te) - 33-  - 3 3 del listó n  de humectación desde un depósito - 77-  que 

sirve simultáneamente de envase colector mediante un dispositivo e- 

levador intercalado en ai mecanismo de la  máquina - 78-  - 79-*

48. -  " MAQU."NA MULTIüOi'ISTA" según reivindicaciones 1-3 caracteriza­

da por el hacho de que e l listó n  de humectación - 9-  fricciona sobre 

395 cilindro superior de un par de cilindros - 8-  y - 10-  e l cual hace 

avanzar la hoja a imprimir hacia e l s it io  de su retención entre e l 

tambor de presión - 11-  y el cilindro de contrapresión - 12- .

59*- " MAQÜ.NA MULTICOPISTA" según reivindicación -4 -  caracterizada 

por el hecho de que los soportes ascendí bles y defendibles de uno 

400 de los cilindros de avance - 8-  y *40- están bajo la acción de unas 

palancas maniobradas por dio da una manecilla -40— graduable que 

es conectada con el tambor de presión, de ta l  manera que e l momento 

exacto en el cual los cilindros de presión deben quedar fuera de f r ic  

ción entre s í ,  pueda modificarse, limitándose asi la humectación de 

405 q̂ .g hojas a la superficie a imprimir*—

68. -  "MAQUIN.'t MULTICOPISTA" caracterizada por e l hecho de que se ha­

ya dispuesto un par de cilindros de avance que llevan la hoja a impri 

mir a l punto de retención entre un tambor que lleva encima el origina 

y un cilindro de contrapresión y que un eje hueco - i $ -  que actúa los 

410 cilindros de avance - 8-  y - 10-  recibe el e je  impulsor -17- del meca­

nismo de la máquina siendo unido con el en forma graduable*

7 9 .-  "MAQUINA MULTICOPIuTA" caracterizada por e l hecho de que está 

unido con e l e je  hueco -15- uno de los elementos y con el eje de im­

pulsión -17- e l otro elemento de un mecanismo autodetentor 

415 e s .-  "MAQUINA MULTICOPISTA" según reivindicaciones - 6-  y -7 - ,  carac­

terizada por el hecho de que en la manivela de impulsión unida con el 

eja hueco - 15-  está soportado un to rn illo  sin fin  - 22-  que engrana 

con .un segmento de una rueda heloicidal - 20-  en e l e je  macizo*
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" MAQUINA MULTICOPISTA " caracterizada peral hacho de que un an-

jetadle -5W- que retiene e l borde anterior del original sobre e l tam­

bor de impresión fornaa parte de un acoplamiento que conecta el e je  del 

tambor -24 - con ol tambor -11- loco sobre 41 de ta l  manera que el suje­

tador ai estar el tambor parado, pueda abrirse por rotación del -je del

tambor en contra de la dirección de trabajo y c ;r arse por rotación.del
425

mismo un sentido de la dirección de tra b a ja r .-

IQo.- " MAQUINA mULT ICOL UTA " caracterizada por el hecho de que el su­

jetador -57 - con al e je  del tambor -2 4 - es acoplado por medio de palan­

cas —59, -6 3 - -6 8 -.

l i a . -  " MAQUINA MULTICOPISTA " segdn re.ivindioaoion.es 9 y 10.̂ ., . carácter:
430

zada por e l hecho de que un trinquete -69- dispuesto en forma do pénduls

sobre el tambor, trabaja juntamente con un tope f i jo  -72 - que además de

una escotadura -73- para retener el trinquete, presenta un canto de gui:

-72"^- que dispara e l trinquete bajo una velocidad correspondiente de

rotación del tambor hacia adentro, de modo que no pueda llegar a conec- 
435

tar con la escotadura —73—*

12a.- " 1AQUINA .MULTICOPISTA" Tal como se ha descrito-y demostrado en 

los dibujos adjuntos.-

'20

Consta de oatorde hojas mecanografiadas en una sola cara .-

Barcolona 11 de Marzo de 1 9 4 0 .-

JUM B. Reataf RMmaa
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