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_ P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
a favor de

Don Joaquín CABELLAS, - domiciliado en B a r c e l o n a
por:

"Procedimiento para aprovechar loe desperdicios textiles 
tales como sacos viejos, cuerdas, trapos y otros"
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

El objeto de esta patente es un procedimiento que 
permite aprovechar la fibra contenida en los desperdicios de 
materias textiles, especialmente de yute, esparto y sisal, ta- 

5 les como sacos viejos, trozos de arpillera, cuerdas viejas, tra-

Pos u otros materiales, preferiblemente no teñidos, tranafor-



mándolos en una. fibra de un aspecto mas o menos similar a la 
lana, que puede utilizarse de nuevo en hilatura, ya sea sola, 
o ya mezclada con lana u otra fibra textil.

Consiste en esencia este procedimiento en desfibrar 
los desperdicios por medio de un diablo o máquina desfibrado- 
ra apropiada y someter las fibras a una serie de baños de 
limpieza y desintegración, cuyo objeto es desgomar y desinte­
grar las fibras, asi como separar de ellas toda la suciedad 
adherida a las mismas, sin que estas operaciones perjudiquen 
la resistencia de las fibras. El desfibrado puede efectuarse 
antes o después de los baños de limpieza y desintegración de 
las fibras.

Estos baños consisten en un primer baño de limpieza 
constituido por un ácido diluido o por un baño de cloro viejo, 
un segundo baño constituido por una lejía de sosa Solvay a la 
que puede mezclarse jabón o un producto impregnador, por ejem­
plo, resinato de sosa, para acabar de limpiar las fibras, otro 
baño alcalino de lejía de sosa cadatica que desgoma y suaviza 
las fibras y por último un baño ácido para neutralizar la sosa, 
que puede ir seguido o no de un blanqueo suplementario.

^n la práctica para la ejecución industrial del pro­
cedimiento objeto de esta patente se puede empezar por desfi­
brar los desperdicios pasándolos por una máquina desfibradora 
o diablo de construcción suficientemente resistente para produ­
cir el desfibrado de los desperdicios de que se trate. Preferi­
blemente se mojan estos desperdicios antes de desfibrarlos pa­
ra evitar que se inflamen a causa del calentamiento que se pro­
duce al ser desfibrados. En esta desfibradora, las fibras que­
dan ya convenientemente sueltas y el tejido o cuerda completa­
mente deshecho y además por la acción de la desfibradora se 
desprende una gran parte de la suciedad adherida a los desper­
dicios, cuando se trata de material ya usado.

Una vez efectuada esta desfibraoión, se someten las 
fibras a un primer baño de ácido de concentracíaidébil, pre-
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feriblemente un baao de ácido sulfúrico, en la proporción 
de 4000 litros de agua y 3 litros de ¿oido sulfúrioo por ca­
da 1000 Kg. de fibra. Este bailo puede substituirse, por un 
bailo de cloro viejo, es decir ya agotado en otras operacio­
nes utilizando asi un baño que normalmente deberla tirarse.

Tanto si se emplea un baño de ácido como un baño 
de cloro viejo, la temperatura del baño ha de ser alrededor 
de 50s C. y en Ó1 las fibras sufren un principio de fermen­
tación. Las fibras se dejan permanecer en este baño de 6 á 14 
horas, según sea necesario, para obtener la aolubilización de 
las gomas y suciedad que acompañan a las fibras.

Terminado este primer baño se somete la fibra a un 
lavado completo en agua fria o templada. Despuós de lavada, 
la fibra, para acabarla de limpiar por completo, se la somete 
a un baño alcalino de baja concentración, preferiblemente una 
solución de sosa Solvay al 1 por 100. Para ello se utiliza 
un autoclave provisto de una bomba de circulación de líquido 
procurando distribuir la fibra en el autoclave de tal manera 
que el liquido circule con uniformidad por toda la masa de 
fibras. A este baño se le puede añadir un producto impregna- 
dor o bie¿ jabón o una mezcla de ambos a razón aproximadamen­
te de 750 gramos por 100 Kg. de fibra. 8$ calienta el baño has 
ta que la presión oseila entre 1 y 2 atmósferas y se mantiene 
este tratamiento de 1 ó 3 horas según la elase de fihra que 
se está tratando. Terminada esta operación se dó salida al 
liquido, y se aclara la fibra con agua abundante en el mismo 
aparato.

Con elle las fibras quedan completamente limpias y 
sueltas, si bien todavía algo asparas al taeto.

Para hacer la fibra mas flexible y darle un tacto 
mas suato que recuerde el de la lana, se procede a otro tra­
tamiento alcalino que puede efectuarse en el mismo autoclave, 
tratando la fibra con una lejía de sosa caústioa de 0.5 a 1 % 
a la presión ordinaria y a una temperatura comprendida entre

80 y ICOS 0., durante 1 ó 2 horas o mas, hasta que la fibra



adquiera el grado de suavidad que se desea. Obtenido este gra­
do de suavidad se procede a un lavado a fondo eon agua abun­
dante, para eliminar la sosa.

Por último, con objeto de neutralizar la sosa que 
haya podido quedar impregnando la fibra se la somete a un úl­
timo baño ácido en condiciones similares áL primero, es decir 
un baño de ácido dábil a la temperatura de unos 50.6 0 .

Se obtiene con ello una fibra limpia y fina, comple­
tamente diferente del material que ha servido de punto de par- 
dida para obtenerla y que por su aspecto y tacto se aproxima 
bastante a la lana. Sin embargo esta fibra es todavia de un 
color tostado o algo oscuro y si se desea mas blanca se la 
somete a un blanqueo. Para ello si no se desea un blanco muy 
perfecto, se utiliza un baño de cloro usual pero de concentra^ 
oión algo dábil para no perjudicar la resistencia de la fibra 
y en el caso de que se desee obtener la fibra mas blanca, se 
le dá antes de este baño de cloro, un baño de hipoelorito de 
sosa. Despuáa del blanqueo se lava, se pasa ai es necesario, 
por un baño anticloro y se procede a un lavado final, despuáa 
de lo cual se escurre la fibra en un hiáro-extractor y se po­
ne a secar.

lugar de efectuar el desfibrado de los desper­
dicios como primera Operación, puede hacerse tamb&Ón al final 
del tratamiento, despuáa de todos los baños. En este caso, 
loa desperdicios, trozos de tejido, cuerdas etc, sin desfi­
brarlos y simplemente cortados o rotos en trozos de dimensio­
nes apropiadas para permitir el tratamiento, se someten a los 
diferentes baños tal como se ha explicado antes, y una vez ter­
minado el tratamiento, se pasan los desperdicios por un dia­
blo para desfibrarlos, operación que se efectúa con gran fa­
cilidad porque las fibras están ya desintegradas. Como duran­
te el tratamiento las fibras no están sueltas, puede ser con­
veniente emplear bañoa de una concentración ligeramente superior 
a la indicada.

on este procedimiento, partiendo de desperdicios
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de tejido o cuerda, ae obtiene una fibra de aspecto y tacto 
fino y suave, que se aproxima mas o menos al aspecto y tacto 
de la lana y que puede hilarse ya sea sola, ja mezclada con 
lana, algodón a otras fibras. Gracias a la combinación de ba­
ños utilizados en este procedimiento y a la pequeña concentra­
ción de los mismos, se logra obtener este resultado sin perju­
dicar la resistencia y demás cualidades de la fibra.

N 0 T A
Se reivindica como Objeto de. esta patente:
1) Procedimiento para aprovechar los desperdicios 

textiles, tales como sacos viejos, cuerdas, trapos y otros, 
caracterizado por desfibrar los desperdicios y someterlos lue­
go sucesivamente a un baño de ácido diluido caliente, un baño 
de lejia de sosa Solvay de baja concentración, a una presión 
algo superior a la normal, un baño de lejia de sosa caústlca 
dóbil, en caliente, y por último un baño de ácido débil y en 
caliente para neutralizar la soso, combinando estos baños con 
los lavados necesarios con agua fria o caliente.

2) Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado por que para el priáer baño de ácido se emplea prefe­
riblemente ácido sulfúrico en la proporción de 4000 litros de 
agua y 3 litros de ácido sulfúrico por cada 1000 Kg. de fibra, 
permaneciendo las fibras en esté baño de 6 á 14 horas a 503 C.

3) Procedimiento según la.reivindicación 1, carac­
terizado por sustituir el primer baño de áeido por un baño de 
cloro ya agotado en otras operaciones cuyo equivalente de clo­
ro activo sea inferior a 2 por 1000.

4) Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado por que el tratamiento con lejia de sosa Solvay, se 
efectúa en un autoclave a la concentración de 1 por 100 y a
la presión de 1 á 2 atmosferas, durante 1 á 3 horas, pudiéndose 
añadir a esta lejia un producto impregnador, o bien jabón o am­
bos a la vez.

5) Procedimiento según la reivindicación 1, carao-
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terizado por que el tratamiento con lejía de aoaa oaústioa 
se efectúa a la presión ordinaria, a la concentración de 
0'5 a 1 por 100 y a la temperatura de 80 á lOOd, durante mas 
de una hora.

6) Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado por que el baño final de ácido se emplea a concen­
tración y temperatura similares al primer baño de ácido.

7) Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado por someter la fibra despuás del último baño de ácido
a un blanqueo con un baño de cloro dábil, que puede ir prece­
dido de un baño de hipoclorito de sosa.

8) Variante del procedimiento según las reivindica­
ciones anteriores, que consiste en someter los desperdicios, 
sin desfibrarlos, a los diferentes baños y una vez terminado 
el tratamiento, efectuar el desfibrado.

9) Procedimiento para aprovechar los desperdicios 
textiles, tales como sacos viejos, ouerdas, trapos y otros.

Barcelona 5 de Marzo 1940.
P. A.
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