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i# Cas* Plegea&eimar, reaMantao an ^arcal^* tEcpsáC)
calla Rosailén 247* balieita pateAta de in<;rodueei§n para SspaS*
y .9Ás Colani** par 10 aSó* por  ̂US NWE78 FRíiS'ár-I&I¿̂ ó PE FaHH
OACIC-H B.3 S-MCHOS T .0JKT.E8 FÁSA CAMAM^ Clase 30 #rupo 3**--
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Lea ganchos, ojetea y otroa alabantes de cierre para abrichar, 
atar o cordonar al calzado, a* fabricaban hasta ..al presenta da un 
modo digo ra.di.mentario sin tenar en cuenta que al remachar al #- 
jeta pare olavarlo en la pieza corraspondienta se desgarrsba su 
reborda en forma radial, produciendo ana seria da aristas o pane­
tas an las cuales fácilmente sa enganchaba el oaioatin u otras 
prendas, ciando cato causa de su deterioro*

En el .'bgtranjera y espeoialsante en ín&l^terra haca tíaape que 
aa prdotioa\sB prccadlml-anto da fabricación da génohos y -agota* 
para el calEado par al cual a-e concigna. .qué., al r:e*achar. ai ojete 
para clavarlo nc.ce resquebraje .radislaente el reborda Circular..

Coas que dicho procedimiento de fabricación no ha sido conoci­
do ni divulgado con anterioridad en nuestro país sa solicita la 
presente patente de introáooción, cara protección de la nueva in­
dustria que se instala en yapaba.

I* caracter.ÍBtica esencial del nuevo procedimiento da- fabrica­
ción de ganchos y ojetee para el'calzad* que noa ocupa, consista 
aa proveer ai ojete en el eweo de su fabricación de un reborde 
bombeado dlapaaato junto al borde superior del cuérpo cilindrico 
áel ojeta, que al ser arláctad*. av.lt* que se desgarre al contar-
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no en forma radial, sino que por el contrario forina un reborde o 
áchanflanado circular continuo que sobresale exterioraente,

Sn Ion dibujes adjuntos que-forman' parte integrante de esta mese 
rio ne presenta a anda de ejemplo dos de las varíes .formad de ejé- 

25 oueión de la idee.coractePístlca del Invento.
'8n álohae dibujos as representa en
Pig. -i*, una vista en 'planta de un o je be sencillo
Pig, 2 Una vista lateral del ojete representado en Fig. 1-
Fig, 3 Una sección vertical del cierno ojete de íig, 1 y % ana 

vez clavado y remochado.-
Fig. 4 una aección vertical de un gancho antes de ser clavado.
Refiri colonos detallad Meante a lea figuras que henea'numerado' 

pasemos a deacribir lt- forma, disposición y procedimiento de fobri- 
caci&i da loe ajetes o ganchos para el calzado..- .

ni ojete -i- mostrado en Figo, 1 y 2 preee.ata un 'cuerpo cilin­
drico -3- que es la parte del ajete que se aplasta al ser remacha­
do, tal como indica la aección mostrada en F1&, 3. Dicho cuerpo cilin 
drico -2 forma' por la parte, superior un reborde:, bombeado -i- que 

constituye el ojete propiamente dicho y en le arte inferior un ner­
vio eireular -3- constituido por la propia arista del cuerpo cilin­
drico -2- doblada ya sea h cia adentro en forma da media ceSa o bien 
proyectada hacia afuera como un reborda bombeado eobreaelianta.

SI ojete asi fabricado se coloca ah el taladro previamente practi­
cado es la pieza -a- (Fig, 3), donde se desea clavar y bajo presión

4$ ao aplasta o remacha de manera que la párta cilindrica -2- se redu­
ce de longitud formando un canal oireulsr -4- que ensancha la sec­
ción dal taladro practicado en la pieza -a- quedando ó&ta aprisiona­
da por ambas caras éntre él ojeté —1- y el rebordé o nervio circular 
-3-".

50 31 rebordé o nervio 3 por su configuración circular y por au ace—
oión en forma dé media echa el ser remachado no pueda aatilicrse ni 
reSquebrajarae en forma radial,

. $n la ejecacién en forma de gancho mostrade por Flg, 4 ae vó cla­
ramente que dada la sección idéntica de le parte cilindrica -2-, el
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remachado se producirá do la mimas manera que dejámoa explicado pa­
ra el ojete,-

Estea ojetas y ganchos ae fabricarán por troquelado y ambutido 
mediante plancha metálica da cualquier clase y se esmaltarán, pin­
tarán o recubrirás galvánicamente, en ciáisalar color a otra 'forma, 
de presentas'..á-a y adorno adecuado.

Como fuente informativa y para euaplir oca ios requiait08 legalea 
vigentes referantes a la aclisitud de patentes de introducción,, el— 
tarémose la patente Inglesa ns 221.526 Sxpedidaen24 Noviembr# de
19 24.

g O T A 3 -.

î ,- w  Hswe' yAmiemms es sagenas,í odsĤ s PA­
RA -CAMABS" oaracteriasdo' por el he ano de que -dar ante- au fabrieación 
se dá a loo bordea de loe cuerpee cilindricos de los ojetes o gán­
enos ana forme espacial preliminar consiste en un retarde bom­
beado que sobresale necia el exterior.
'2's.- ng ai&va i fAmn&ACion ys smenos y ej í$E3 PA­
RA CALMSO" csrawbsri¿bá4̂ ' por el hecho de que al aer'-réaiatabáéo el 
gancho a ojete, el cuerpo cilindrico do ios mismos ae dobla redocián 
doce so longitud y formándose un canal circular que ensancha la .per­
foración 'practicada'' previamente en la pieza donde se clava el oyete 
o gancho,
3S,- íig S3FV0 PRCOBBIMlHWfO 'FA.BR1&A6I0B BE ̂ ANO'hjS 1 QJdTdS PA­
RA. CAMAW" earact erizad o p or el hecho, de que al aer remachado el 
ojete o gancho, el reborde bombeado previamente formado como pro­
longación del cuerpo cilindrico se-doble sobre si mismo constituyen­
do un nervio circular continuo que no puede reí,quebrajarse radial- 
moote. -
4S.- ÜN HgaB3yIHIRHK> i-d' FlNUCAMOS BS dAR^ms Y PA­
RA CASUBO" fal Como ae ha descrito y demostrada .an lo*.dibujos ad­
juntos.

Consta de tres hojas mecanografiadas en ana arla cara,
Juan g. hánisf  ̂ 5sru e l una ,1 de Marzo de 194v,
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