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& favor de Don Ramén Carroggio Socias y Dom Ignacio

Camp Rogsr, ambos d4s naocionalidad espafiola y residentes
en Barcelona, por "PERPECOIONAMIEZNTOS EN LA PABRICACION
DE PEINES". |

MEMORIA DESCRIPTIVA .

La presente 1nybncién se refiere & unos peines
perfeccionados, que se¢ caracterisan esencialmente por
su bajo coste y simplicidad de fabricacidn, a la ves
que aiontajan a los conocidos hasta el presente en or-
den a su dnraeién.y resistencia al desgaste y a la ro-
tare. | |

Ld partioularidad aebrosaiicnto de dichos poi-
nes la constituye el estar formsdos {ntegramente o en
parte de madera, en una cualquiers de sus miltiples va-
riedades o combindndose dos o mis de ellas entre sf, es-
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tando formado de maders en todos los casos, por lo me-
nos, la parte del peine oorronpondiqntc a las pias o
dientes.

Los peines objeto de la invencién estdn oonsti~

" tuidos por dos partes, que podemos llamar principales,

formada una por la serie o series de pﬁq- y la otra por
el lomo o refuersgo dorsal de las misnmas, pudiendc estar
integradas cada una de dichas dos partes por una o va-
rias piezas. |

En todos los casos, no obstante, es condicidn
indispensable que la parte que oonstituye les pias o
dientos‘eeti formada por una o més piezas de madera ou~

yas vetas o fidbras se presenten sensiblemente paralelas

'a las puas, y en cusnto a la otra parte, si es asimismo

de madera, debers estar dispuesta con sus vetas en sen-
tido perpendicular a aquéllss.
El objeto de dicho orusamiento en la direccidn

de las vetas de la madera es el lograr la suficiente re-

-sistencia del conjunto, toda ves que éste se halla suje-

$0 a dos esfuerszos, uno de ellos en sentido iongitudi-~

-nal y que tiende a provocar la rotura de lllvpﬁﬂf y

otro en sentido transversal, que daria lugar a la rotu-
ra del lomo por alguno de sus puntos oainoidtntt# eon
las ranuras que quedan entre las plas.

. En la forma de conatruccidn explioada, las piias
presentan la suficiente resistencia y flexibilidad a ls

ves, por estar formadas en la dirececidn de las vetas,

~eon lo que ase evita toda eventual rotura del peine en
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sentido longitudinal, y pdr otra parte presenta asimie-
mo la suficiente rigides y resistencia a posibles rotu-
ras en sentido transversal, gracias al refuerso que le

proporciona su lomo, al estar formado de madera con las
vetlas dispuestas a 1o largo del mismo, o bien per otyo

material cualquiera gque ofrezoa de por si le apeteaida

rigides y resistencia,

Para la mejor comprensién del abjito del inven-
%0, uo’auonpnﬁa un dibujo en el que, tan sdélo & t{tulo
de ejemplos, se representan cuatro cases précticos de
rnqlisaeién de peines nqgﬁn‘qnoﬂg expliocado,

Bn la figura 1 8¢ muestra un peine senoillo, o
sex gon pias en una ';ll oara, #n el gue el lomo estd
formedo de madera; la figura 2 es un peine doble, © sea
con pias en ambos lsdes, con la parte central de refuer-

50 formada asimismo de madera; la figura 3 representa

- otro peine sencillo, perc ocon el lomo formado de mate~

rial d;-tinto a la madera; y en cuanto a 1la fisura 4,
es otro peine dodle, con su pnria central reforzada asi-
mismo con piesas de material distinto a la madefa.
 Refiriéndonos & la figura 1, vemos que ol ouer-
po del peine o parte de lallyﬁaa 2 esti formado de made-
ra, presentando ésta sus vetas en direccidn sensidlemen-
te paralela a aquéllas, mientras que el lomo estd forma-
do también de madera, pero con las vetas en sentido de
su largo, o sea formando sensibdlemente éngulé reoto gon
las prineras. -

En #l oaso de realisacidn de la figura 2, las
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pias P de uno y otro lado estdn formadas, como en el ca-
so anterior, de madera con vetas paralelas a aguéllas,
y la pieza central de refusrso o lomo comén L se forma
agimismo de madera, son las vetas en direceidn perpendi-
eular 2 las pias,

| En ambos casos, li‘fijéoién entre las distintas
Piezas se efectia por ensamble, segun puede apreciarse
por los ooirupondientu ecortes treansversales, actuando

de macho la parte correspondiente & las puas, pero que-

da previeto asimismo la disposicidn en forma inversa, o

see con la parte del lomo sctuando de macho, o bien cons-
tituyendo éste por una place Gnica dispuesta a un lado,

o por dos separadas y fijadal una a cada lado, si bien

en todos los casods Ia parte de madera que eonttitﬁyc‘tl

referido lomo deberi presentar necesiriamente sus vetss
en la forma explicada.
En los ejemplos de las figuras 5 y 4 se muestra

una variante en cuanto al refuerso del lomo, que en és-

e caso estd formado por placas de material distinto a

la madera (tal como metal, hueso, resina sintétioa, etc.),
subsistiendo, no obstante, la sonstitucién y disposieidn
de la parte de las pias P en la forma explicads. En el
caso de la figura 3%, el refuerso del lomo lo constituye
una pléneha metdlica o de alguno o algunos de aguellos
materiales explidados M, doblada sobre aquél en !érnl

de "U"; y en el ejemplo de la figura 4 se han diinnolta

a una y otra cara de la parte central dsl piino las pla-

cas Y, del mismo material.
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Cabe aqu{ hacer las mismas observaciones que en
el caso de los ejemplos de las figuras 1 y 2, debiendo
preverse, bues, el disponer la pieza de refuergo forma-
ds por una place dnica, dispuesta a un lado o alojada
en el interior de una ranura practicada enm el lomo, asi
como el formar el refuerso & base de uno o mAs alambres
que atraviesen longitudinalmente dicho lomo, ya que en
todos los casos la earacfprintica asonoial e invariable
la conetituird la formacidn de la parte de las plias a
base de madera y en' la forme explicads.

Serdn asimismo independientes del objeto de la
invencién las variaciones de forma y da tamafio, asi co-
mo todo cuanto no alters, cambie o uodifiquo su esencila-

1ided.

KOTA

Se reivindioca como objoto'do esta patente de in-
vencién: -

1. Perfeccionemientos en la fabricacién de pei-
nes, que consisten esencialmente en formarloa de madera
y constituyendo dos partes principales, una de ellas,
que es la que integra las piss o dientes, formada nece-
sariamente de aquel material y con las vetas o tiﬁrns
del mismo diaspuestas sensiblemente paralelas a las puas,
y otra, oconstituyendo el lomo o formando ﬁarto integran-

te del miemo, formada de un material sélido cualquiers,



| - 149759

1% qQue en caso de ser también maders u otro de contextura
fibrosa, deberd presentar sus vetas o fibras dispusstas
on direcciln sensiblemente perpendicular a la de las
pias.

5 2. Perfecolonamientos en la fabricacién de pei-
nes, sagin la reivindicacidn anterior, oaractezisadél
por el hecho de que la unidon entre la pieza o piegas
que constituyen la parte de las pias, y la piesa o ple-
gas que forman el lomo, pueds efectuarse pow cnnaabli,

10, por simple yuxtaposieidn y encolado, bor claevado o por
otro medio cualquiers gue produzca una fijaecidn adecua-
da.

3. Perfeccionamientos en la fabrioacién de pei-
nee.

l1a presente memoria oconsta de seis hojas, folia-
das y escritas por una sola cera.

Barcelona, a 23 de febrero de 1940.

Ramén CARROGGIO SOCIAS
Ignaoio CAMP ROGER

P8 | PONTI
P. P
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