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progedimiento de fabricacién de tubes ds fidro-

osmente, botén y dends materialas similaresw
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Hemoria degeriptiva

Beta invenoin tiene por objeto un nuevo siatema
de fabricmoldn ds tubos de fibro-cemento o de cualquicr otre
material semejante, quo se caracteriza en due al tubo se obe

5 tlene cen la ayuda de un centrifugado seguido ds una compres
sién redial hidradlica o neumdtioa. | | |

Segin 1la invencidn, la pasta de fibro-cemento 8

inyectada en un molde que gira & una velooidad sufioiente pa-

ra producir una centrifugacidn, es deoir, para aplicar enérgl

10 camente al 'material' pastoso cantra las paredes internas dsl
-molde; aegﬁidapente ae'iﬁtroduca en el molde un mandril expan
sible bajo una presién hidradlica o neundtioa, eon la ayuda del
cual el ftubo es comprimido radialmente cr;ntra el molde l;x_aata .
la presion deaéada. ' ‘

15 ,  Ia 1nvém15n ge desoribe _aesﬁidnmente y eatd ree
presentada, a tftulo de ajemplo, en los dibujos adjuntos, los

ounles muestran también asquemdticamente dos ejemplos de eje~
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- ouoidén de aparatos para la realizaciln del procadimiento.

La figura 1 muestra el aparato en posicidn y fa
se de oentrifugaoién. |

xg.rigtra 2 masstra un corte segin la linea II--
I. '

38 figura 3 muestra el aparato en posicidn y fa

'ge de compresidn.

la figura 4 es wn detalle a mayor escala.
«le muegtra un oilindro portasmolde, montado gi
ratorio sobre unos discos -8« y puesto en rotacidn por un mo

tor 3«3 el cmjunto estd mentado de manera a podér bascular

en un afuste o soporte =ie,

Bn el oilindro estd montado un molde oilfndrice
en dos partes 5=, terminando con el perfil as la junta a'mag
guito y provisto de nervios radiales, ¢ téniénﬁo cualqhier 0=
tra'fo;mﬁ Apropiada. se.inyéota ia pagta anlarnto-cemento con-
tra las paredes del molds, que gira a 1la velooidad prevista,
can la ayuda de una hilera o condusoidn =6- que se desplaza
geglin el aje del cilindro, de manera a depositar la pasbta sem
gin. una linea helicoidal.

La pasta pusde dépositaraa en w solo recorrido

de le hilara o en varios, segin el esposor que se deses obte-

. ner para la parsd del tubo,

Cuando 1la capa tiene un espsaor sufioiente, heoha.
uniforme por la eentrifugacion, se hace basoular el oilindro
porta=molde a la posioién vertical, ¥, despuss de haber parado

su rotacidn, se le introduce un cilindro =7= rodeado por un tu

%o expansible =8e,

K1 didwetro de este tubo expansible es menor que

el didmetro interior del tubo en fabrioaoién, do manera .que =
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puede penetrar facilmente en su interior, O§4 9 ﬁ Z 7

Despues de su introluseidn se hace penetrar en

tra el 0111ndro =7« y tubo Sxpansible «8- un nuido a presidn

{eire o agua por sjemplo).

El tubo flexible =6- se dilata y comprime endx
gloamente el tubo en ourso de fabricaolidn,

Despuss de esta compresiin se quita la presién
del fluldo y ge retira el cllindro con el tubo flexidle; se
retira luego ol molde del porta=molde, Cuando el tmgnado ha
empezado se puede abrir el molde y retirar el tubo.

' guoeda entendido que los aparatos para reali.zar
eqte prooedimiento asl como el proce(umiento mismo, pnedan va

riar entre 1{mites muy amplios sin salirse de la patente,

M o T 4
82 reivindica como ohjeto de eata PATENIE X

IKVENGIO!, por espacio de los veinte afios marcados por la 1ley,

la exelusiva de axpl.otaoion en Hspafia de uns

ke lfrocedim@nto para la fabricacion de los tubdos
de fidbrosgemento y material semejante, oaraotazjizado en que se
introitoe la pasta con la ayuda de una hilera o Gonduceién, em
un molde giratorio, y on que despues de wt centrifugedo, se in
troduoe en el tubo en ourso de formasidn o fadrisacidn un oi-
1indro expansidle, aplicdndose una presifn hidradlica omneumé_

tica para couprimir el tubo, estando formado de preferaencia,

‘el 0ilindro expansidle, por un tubo eldstico dimpuesto alreds

dor de un cusrpo oilindrico metalico, entre ioa cuales se apll
ca 1a presion newndtica o hidraflica,

2. wkrocedimiento de fabricameidn de tubos de fibro
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cemento, betdn y demds materialos similares», - '

Barcolona, 20 de febrsro de 1940.
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