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"L ORiQiNAL

P A T E N T E  HE I N V E N C I O N -  
a favor da

Un. Oiovanni Ouerci, domiciliado en Torino ( I ta lia ) .

por:

"Sistema y máquina para la  fab ricad  &  de placas 

onduladas da fibro-oemento o material sim ilar"

similar (etem it, sa lau it, pizarra a r t i f ic ia l  y domas) actual 

manta se obtienen disponiendo la s  planchas de fibro-oomento,

S antes de su fraguado, sobre una plancha ondulada que sirva de 

molde y ejerciendo sobre la placa una presión con la  ayuda de 

uh cuerpo de forma redonda (en general en forma de palo).

de v ista de la  producción como de la  calidad del producto que 

10 se obtiene.

cual se somete el material aún incoherente de la  plancha para 

hacerlo resbalar sobre la s  ondulaciones del molde y penetrar 

en la s  medias cagas o canales, produce un aplastamiento de la  

15 placa que, frecuentemente, dan origen a defectos v isib les que 

reducen el valor comercial.

na tela sin fin  que alimenta gradualmente el molde. Un barrote
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

Las placas onduladas de fibro-comento o material

Este sistema no es racional, tanto bajo el punto

3h efecto, no es rápido y además e l eatita je  a l

Según la invención la  plancha se dispone sobre n-
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o sistema le barrotes que se remontan y descienden automática 

mente hunden la  plancha en lo s canales a l mismo tiempo que la  

plancha avanza.
Por asta procedimiento la  plahaha es ondulada 

5 ain% el menor e stira je  y conserva perfectamente su integridad.

los dibujos adjuntos representan una forma de 

realización de la  invención.

la  figura 1 es una vista de conjunto de la ma­

quina.

10 La figura 8 representa una variante.

-1- indica el bastidor o chasis de la  maquina, 

bastidor que está constituido por unos largueros -8- sobre loa 

cuales aa desplaza un carro -3- que es portador del molde -4- 

ocnstituido por una placa de plancha ondulada.

15 Sobre el molde se encuentra dispuesta una tela

' . sin fin  -3- que recibe el material de una segunda tela sin fin

-6-.
Estas ta las conducen la  planoha o placa de f i -  

bro-cemento aun no fraguada a un cuchillo-guillotina -7- que 

SC la  corta en piezas -8- de la  longitud deseada.

Las placas -8- son depositadas por la  tela sin 

fin  -5- sobre e l molde -4- que avanza por debajo de la  te la .

Los oanalea del molde se ajustan a modo de ore 

mallera en lo s barrotes -10- de una jaula de a rd illa , de la  - 

25 cual lo s pivotes -11- están alojados en unas ranuras vertica­

le s  -12- de dos soportes -13- solidarios a l bastidor -1-.

gl molde -4- sale de la tela sin fin  -5- carga 

do con la  placa de fibro-eemento no fraguada -8-; lo s barretes 

de la  jaula de ard illa  -10-, ajustándose en lo s cansíes -4- al 

30 tiempo que avanza la  placa o plancha no fraguada, introducen a
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asta en loa canales sin producir a l menor e stira je . Cuando la  

formación de la s  ondulaciones de la  plancha -8- ha sido termi 

nada, el molde -4- con la placa o plancha ondulada, as desear 

gado de la máquina según lo s sistemas canooidps.
S Según la  variante representada en la  figura S,

la  jaula de ard illa  &a sido reemplazada por un simple rodillo 

-14- que puede g irar libremente y bascular (remontarse y des­

cender), por ejemplo, con la  ayuda de soportas en ranuras ana 

logas en lo s soportes -13- o por unas palancas oscilantes -1S-* 

10 Este rodillo sigue el p e rfil  del molde e intro

duoa la  placa en loe canales, de la  misma manera que la  jaula 

de ard illa  anteriornen te descrita*

N O T A

Se reivindica como objeto do esta "PATENTE BE 

13 INVENCION, por espacio de loa veinte ados marcados por la  ley, 

la  exclusiva de explotación en Espada de:

. 1. Un nuevo procedimiento para la fabricación de

placas onduladas da fibra-cemento o material sim ilar, caraote# 

rizadoen que la  plancha o placa no fraguada de fibro-oemento 

SO es depositada, por su extremidad, sobre e l molda y se la  hace 

avanzar gradualmente? un rodillo o sistema de rodillos sirven 

para introducir la  placa en lo s  canales al tiempo que la  dicha 

placa avanza, evitando así todo e stira je .

3. Máquina para realizar e l procedimiento objeto 

25 de la reivindicación 1, que comprende; una tela sin f in  que en 

traga la  placa no fraguada a l molde, un molde que avanza por 

debajo da la  tala sin fin  y que recibe de e lla  la  plaoa o plan 

cha, y una jaula de ard illa  que se ajusta en lo s canales del -
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molde, en los cuales introduce la  placa o plancha a l tiempo 

que avanza.
3. Variante dé la  máquina objeto de la  raivindi 

cación 3, según la  cual la  jaula de ard illa  ha aido reempla-

S zada por un rodillo libra de g irar y da desplazarse vertical 

mente, siguiendo a s í los canales del molde en movimiento a in 

troduoiendo ĵ a placa o plancha no fraguada en loa canales.

4. "Sistema y máquina para la  fabricación de pía

cas onduladas de fibro-oemento o material sim ilar".

10 Barcelona, 80 de febrero de 1940.
p.p.
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