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PATRETE T INVENCION .

‘ a favor de
Dn. Giovanni Guerci, domiciliado an Torino (Italia).
| ' por: |
»3igtema y miquina para la fabricaciin de placas
mduladas de fibro-cemento o material similars

« OO0 O

Momoz;ia degoriptive

las placas cnduladas de fibrosconsnto o material
similar (eternit, sal('n'it, pizarra artificial y demds) actual
mente se obtienen disponlendo 1as plahchaa da fibdro=comento,

antes de su fraguado, sobre una plancha ondulada que sirve deo

molde y ejerciendo sobre la placa una presién om la ayuda de

uh ouerpo de forma redonda (en general en forma de palo).

Bate sistema no es racional, tanto Bajo ¢l punto
de vista de 1a producciéu como della ealidad del pr'oduot'o que
se obtiene, .

m efeoto, no o8 rdpido ‘y ademis ¢l estitaje al
cual sa somete el material ain $ncoherente de 1a plancha para
hacerlo resbalar sobre las ondulaciocmes del molde y penetrar
en las modias calas o canales, produce un aplastamiento de la

placa que, frecuontementa, dean origen a defectos visidles que '

- reducen el valor comercial,

Segin 1a invenoidn la plencha se dispane sobre u-

pa tela sin fin que alimenta gradualmente el molde. Un barrote
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o sigtema de harrotes que 80 remommtan -y deselenden uutanatica
mente hunden la planoha en los canales al mismo tiempo que la
plancha avanza. _
Por eate prooedimiento 18 plshcha es mdulada
ging el menor estitaje y conserva perfactamente su integridad.
 Yos dibujos adjuntos representan una forma de

realizacion de la invencidn,

ia figura 1 as una viatu da cm;]tmto de la ma-

quina .

la figura R representa una variante.

-1- indica el bastidor o ohasis de la midquina,
bastidor que esta camstituido por unos largusros =2 sobre los
cuales se dasplaza un 0arro -8 que es portador del molde =4
canstituldo por una placa de plancha cndulad.a.

Sobre el molde me enocuentra dispuesta una tela

. sin fin ~5- que recibe el matarial de¢ una segunda tela sin £in

By

Estas telaé sonducen la plancha o placa de fi-
bro-cemento adin no fraguada a un ocuchilloeguillotina -7« que
la corta en plezas -8- dé¢ la langitud deseada. | '

'las placas -8- son depositadas por la tela sin
fin -5- gobre ol molde -4= que avanza por debajo de la'téla.

| Los oanales de;l'molde se ajustan a molo de ore

mallera en los barrotes -10= de una Jauie o ardilla, de la ~
cusl los pivotas ~ll- ¢stdn alojados on unas renuras vartioa-
les -12« de dos loportes -13« solidarios al bastidor -1-.

Bl molde -4~ gale de la tela sin fin -5« cargs
do on la placa de fibro-cemento no fraguada -=8-; los barrotes
de la jaula de ardilla ~10-, ajustdndose en los canales =4e al

tienpo que avania la placa o planchs no fraguada, intreducen a
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esta en 168 opanales sin produsir el menor estiraje. Cuando la
formaoidn de las onduwlaciones de 1la plancha -8- ha sido temmi
nada, el molds =4« o la placa o plancha ondulada, es descar
gado de la miquina segin los sistemas camoocidos. -
Segin la variante representada en la figura 3,
la jaula de ardilla Pa sido reemplazada por un simple rodillo
=1l4= gue puede giiar libremente y bascular (remontarse y dese
cender), por sjemplo, con la ayuda de soportqs en ranuras ang
logas en los soportes =13=- o por unas palancas ozclilantes «15=
' Este rodlllo sigue sl perfil'aal molde o intrg

duos ls placa en los oanales, de la misma manera que la jaula

de ardilla anteriormente desorita,

N _ O T &

3e roivindioca como objeto de esta PATENTE T
IEVENCIGN, por espaclo 4s los veinte afios marcedos por la ley,

_ le exclusiva de explotacicn on Hspafia de:

1+ Un nuevo prooedihiento para 1la fabricacidon de

placas anduladas de fibro-cemento o materlal similar, carsctes

" rizadoen que la plancha o ﬁlaca no fraguada de fibro-ocemento

e3 depositada, por su extremidad, sobre el molde y se la hace
avenzar gradualmente un rodillo o sistema de rodilloe sirven
para introdueir la plada en los canales al tiompo que la dicha
placa avanza, evitando as{ todo estiraje. |
2. lﬁqnina para realizar el procedimiento objeto
de la reivindioaci&ﬁ 1, quo comprends: una tela sin fin que en
trega la placa no fraguada al molde, un molda que avanza por
debajo de 1a tela sin fin y que recide de ella la placa o plan

oha, y una jaula de ardilla que ge ajusta en los canales del =
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molde, en los cuales introduoe la placa o plancha al tiampo
que avanzas | _

3, Varfante de la mdquina objeto de la ‘reivindf
cacidn 2, segin 1a cual la jaula de ardilla ha sido reemplas .
gada por un rodillo 1idre de girar y de desplazarse vertical
mente, siguiendo asf{ los canales @el molde en moviniento ® in
trodusiendo pha place o planscha no frﬁguada an los canales,

4. #3lstems y mdquina para 1a fabricacién de pla
ces onduladas de fibro-cemento o materlal siinilarw.

Barcelona, 80 de febrero de 1940.
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. Giovanni Guerci. Hoja idnioca.

parcelma, 20 de febrerc de 1940,
PoPs ’ :

T




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



