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PATENTE DE INVENGCION
a favor de
D, Rafael S A B I, ~ domiciliado enBarcelonae

por:

"Ferfecoionamientos en la fabricacidén de espejos encuadrados"
BrmimiEiagmyE Ty m gy
Memoria Descriptiva.

Ya es sabldo que los espejos, en la mayoria de los
casogs 86 emplean montados en un marco, generalmente de made-
ra o celuloide, en el cual se sujetan por la parte posterior
por medio de clavitos, grapas u otro sistema de fijacién con=
veniente, Este marco, eirve no solo para dar mejor aspecto
al espejo, cubriendo los bordee del cristal que frecuentemen-
te se dejan sih pulir, einé que tambidén sirve para montar el
conjunto en la parcd o en el lugar de su utilizacibén, En otras
ocasiones se emplea, exclusivamente con este dltimo fin, una

armazén o bastidor de madera dispuesto en la parte posterior
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del espejo y al cual se sujeta el cristal por medio de gra-
pitas metélicas,

| La presente invenoién tiene por objeto ciertos per-
feccionamientos introducidos e¢n la fabriocacién de espejos en-
cuadrados, mediante los cuales se consigue obtener una mayor
economia en la fabricacién, proporcionando al mismo tiempo un
conjunto bien acabado y de bonito aspecto.

Loe perfeccionamientos objeto de esta patente, con-
sisten esencialmente en proveer a la luna del espejo, de un
marco de una sola pieza, constituido por una substancia plés-
tica moldeada alrededor del borde del espejo, es decir, que
el espejo queda montado en el marco en el mismo momento en
que se procede al mold eado de este Yltimo, presentando este
marco por su parte posterior, un reborde o pestefla que se apli-

¢a sobre la cara posterior del espejo, y sujetando, al mismo

tiempo, el material de protecoidén dispuesto sobre esta cara

posterior, sea cartdn, tela, etc, de modo que el marco queda
firmemente montado alrededor de la luna del espejo y no puede
desprenderse de ella sin ser deteriorado.

Estos perfeccionamientos pueden aplicarse a espejos
de cualquier forma y tamafio, sean r edondos, ovalados, rectan-
gulares, etc, y asi mismo el marco de material pléstico podré
tambien presentar la configuracién que se desee formando una

'moldura lisa, estriada, o grabada con dibujos convenientes,

¥y en forma cuadrada, de media cafia, plana u otra cualquiera.
4n la fabricacién de espejos pequefios, tales como
espejos de mano, se suede hacer que el marco esté provisto
de un mango conveniente que forma cuerpo con el marco y es del
mismo material pléstico, siendo este mango moldeado al mismo
tiempo gue el marco. También podria estar constituido este
mango por una pieza adicional de madera, metal u otro material
conveniente, que quede sujeta y prendida por la materia plés~
tica que constituye el marco.
81 se trata de espejos de dimensiones relativamente
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grandes, tales como los espejos que se destinan a lavabos,
tocadores, y de un modo general & ser colgados en la pared,
se puede montar también, en el momento del moldeado, y sobre
la care posterior del espejo, un bastidor o armazén de madera
u otro m terial, que asimismo es sujetado por el marco moldea~
do con el material pléstico y estéd destinado a recibvir los cla-
vos, tornillos o soportes que han de servir para su aplicacién
a la pared.

in la prédetica, para proceder a la fabricacién de
los espejos encuadrados en esta forma, se empleza por disponer
un molde preferentemente metdlico, de dimensiones y forma coO=
rreepondiente al espejo que se desea encuadrar, presentando es=
te molde una parte plana central y una canal alrededor de la
misma, pudiendo esta canal ser lisa o tener grabada cualquier
dibujo que se desee reproducir en la moldura., Sobre la parte
central de un molde en estas condiciones, se dispone la lunsa,

de dimensiones menores que el molde, con la cara azogadsa ha-

cia arriba y se cubre con papel, cartén, o el material con

que se desee revestirlo por la cara posterior, disponiendo
encima una plsca metdlica que aotia de contramolde y que es
de dimensiones ligeramente inferiores a las del oristal del
espejo, procediéndose luego, a verter en la canal del molde,
entre los bordes de dicha placa de presién y las paredes del
molde, una cierta cantidad del material pléstico, de fluidez
conveniente y preferentemente en caliente, hzasta cubrir los
bordes del espejo. Al enfriarse sl m terial queda solidifi-
cado formando unjerco alrededor del borde del eepejo. £l ma-
terial pléstico ée solidifica y endurece por enfriamiento,
por eVaporaaién,"étc., formando un marco alrededor del bor-
de del espe jo, ¥ no hay mas que proceder al desmoldeado, el
cual puede facilitarse si se desea, haciendo el molde en dos
o mas piezas o de modo que pueda abrirse fdcilmente. |
Como material pléstico puede emplearse conveniente-
mente una mezcla fundide de colofonia y blanoo de Espafia por
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partes igueles, adicionada de une cierta cantidad de esencia

- de trementina hasta darle la fluidez conveniente, y de blanco

de zinc, yeso talco, etc., que actdan como carga y para dar

a la pasta un color blanco; Esta composicién puede emplearse
en su color natural o bien colorearla en el color que se desee
con la adicidén de snilina, tintes, tierras u otros colorantes
convenientes,

En la composicién de la meteria pléstica, pueden tam-
bién intervenir otras substancias tales como serrin de madera,
serrin de corcho, amiento en fidrs o en polvo, serrin de papel
u otra composicidén y asi mismo barnices tales como barniz-copal,
goma~copal, etc., con 10 cuasl se pueden obtener pastas de di-
versas consistencias desde la pasta l{quida hasta la semi-dura
o dura segin convenga en cada ¢aso. El moldeado puede efec-
tuarse en moldes aiiertos vertiendo simplemente la pasta 1{-
quida en los miesmos, 0 bien en moldes cerrados a presién, cuasn-
do se trata de emplear pastas duras y de obtener marcos d¢ ma=-
yor consistencia., Finalmente el marcb o moldura asi obtenido
puede recibir exteriormente una o‘varias capas de pintura o
barniz, por cualquier procedimiento conocido, al pincel, al
duco, por pistola, etc., ya sea en colores lisos o ya formando
veteados dibujos ¢ decorados de cualguier class.

Los perfeccicnamientos objeto de este patente como
ya ese ha dicho son aplicables a la fabricacién de easpejos en~-

ouadrados de las mas variadas formas y se comprende que el mar-

¢0 0 moldura puede ser de contornos rectos o curvados, forman-
do relicves de cualguier estilo, tales como formas Iuis XV u
otras que se crea conveniente.

i} 0 T A

pomn —————

Se reivindieca como objeto de esta patente:

1) Perfecocionamientos en la fabricacidn de espejos
enocuadrados, que consisten esenoialmente en proveer a la luna
del espejo de un marco de une sola pieza, constituido por una

substancia plédstica moldeada alrededor del borde del espejo,
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es decir, que el espejo queda montado en el marco en el mismo
momento en que se procede al moldeado de este Ultimo, y el
borde del espejo, introducido en el material pléstico que for-
ma el marco,.

2) Perfeccionamientos segin la reivindicacién ante~
rior caracterizados en gue el maroo de meterial pléstico pre-
senta un reborde o pestafia aplicado sobre la cara posterior del
espejo, que al mismo tiempo sujeta el material de proteccidn
dispuesto sobre dicha cara posterior, ses cartén, tela ete.,
de modo que el maroo queda montado alrededor del espejo y no
puede separarse de é1 sin ser deteriorado.

3) Perfeccionamientos segin las reivinaicaciones ante-
riores, caracterizados en que el marco estéd provisto de un man-
go 6onveniente, ya sea formado por el mismo material pléatico
y moldeado sl mismo tiempo que el marco, ya sea formado por
una pieza adicional de cualquier material conveniente, que que-
da incrustada y sujetada por el materialyplﬁstico del marco.

| 4) Perfeccionamientos segfn las reivindicaciones 1
y 2, caracterigados en que sobre la cara posterior del espejo
se ha dispuesto un bastidor o armazén de madera u otro material
que queda eujctmudo por sus bordes por el ﬁarco molaeado de ma-
teriael pldstico y estd destinado a recibir los clavos, torni-
llos u otros elementos de sujecidén para'la fijacién del espejo
a la pared o sobre otro soporte,

5) Perfeccionamientos segin cuaslquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados en que para la formacidn del
material pléstico que constituye el marco, puede emplearse una
composicién a base de colofonia y blanco de Espaila en partes
aproximadamente iguales, adicionada de diluyentes tales como
esencia de trementina o aloohol y de ciertas éargas CORO Yyeso,
albayalde, taleo, blanco de zinc o similares, procediéndose a
la disolucidén de dichas substanciae, directamente al fuego ©
a ballo maria, y obteniendo una composicién de consistencia con=-

venlente para verterla en los moldes adecuados,.
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6) Perfeccionamientos segin la reivindicacién ante-
rior, caructerizados en que a la composicién pléstica se pue-~
den adicionar msteriales de relleno, tales como serrin de‘ma-
dera, serrin de corcho, amianto en fidbra o en polvo, serrin
de papel, y cartén, solos y mezclsdos entre sf, y =zsi mismo
una cierta provorcién de bernices tales como barniz copal,
gomé laca, goﬁh—copal u otros, con el fin de obtener una pasta
moldeabla de mayor consistencia y mayor dureza.

7) Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 5 y
6, caracterizados por la adicién a la composicién plédstica de
materias colorantes, tales como anilinas, tintes, tierras u
otras, 0 bien una mezcla de algunas de ellas, con el fin de dsr
a la pasta el 00lor que se desee,

8) ZYerfecoionamientos segdn cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados en que para la formacién
de los marcos pueden emplearse pastas, lfiguidas 0 semiespesas
que puedan moldearse vertidas directamente dentro de moldes
abiertos, o bien pastas espesas duras cuyo moldeado puede ob-
tenerse por medio de moldes a presidn.

9) Perfeccionamientos segdén cualquiera de las reivin-
dic:-oiones anteriores, caracterizados en que el marco que rodea
el espejo puede presentar cualquier forma o configuracidén, for-
mando moldura plana, de medla cafia u otra forma convenliente, o
bien con entrantes y salientes o con relieves de diversos esti-
los, pudiendo también ser de superficie lisa o estriada o gra-
bada con cualquier dibujo que me desee,

10 Perfecclonamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados en que una vez obtenido
y sdlidificado el marco de material moldeable puede recibir
ex'eriormente una o varias capas de pintura o barniz, sea pin-
turas sl pincel, al duco u otras, 0 ser decorados en la forma

¥ por los medios que se desee,

11) Perfeccionamientos en la fabricacién de espejos
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Barcelona 17 de Febrero de 1940,
P. A,
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