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PATENTE
DE
INVEROCION

a favor de Don Francisco Barberd Pla, de nacionalidad
espafiola, residente en Badalona (Barcelona), por "UNA

MAQUINA PARA PABRICAR PALILLOS MONDADIENTES®.

MEMORIA DESCRIPRIVA

La presente invencidon se refiere a una maquine
automatica para produecir los palillos de madera para
los dientes, mediante la cual éstos se obtienen total-
mente acabados, partisndo de una varilla de aguel mate-

Be rial.

TLos palillos obtenidos son fusiformes, no pre-
sentando por tanto arista alguna, y su acabado es per-
fectamente pulido. Se caracterisa ademis la miquina ob-
jeto de la invencidén por su extremada simplicidad y por

10. permitir, aon la sola modificacidén de una leva 0 excén-
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trica que forma parte de su mecanismo, el variar el per-
il o giueao de los palillos, as{ como su longitud.

Para la mejor comprensidn de estsa memoria des-
eriptiva, se acompafia un dibujo en el que se representa,
tan sélo a tftulo de ejemplo, un caso préctico de reali~
gacidén de dicha mdquina. En este dibujo, la figura 1 la
muestra en sonjunto, parcialmente seccionada, y la figu-
ra 2 es una vista de frente de las cuchillas.

Dicha marca estd compuesta por un soporte o bas-
tidor -1-, que presenta un saliente tubular -2-, sobre
el cual van montados dos cojinetes a bolas -3- y —4-,
que permiten el giro sobre aquél tubo -2- de un mangui-
to asimismo tubular ~5-, En dicho manguito van dispues-
tas radialmente unas cuchillas -6-, que en el caso pre-—
sentado como ejemplo son tres, y cuya posieidn relativa
puede spreciarse por la vista de frente de la figura 2.
Dichas cuchillas van alojadas en sendas ranuras que pre-
senta el citado manguito ~5-,.pudicndo cscilar dentro
de las mismas por un eje -7-. Unos pequefios muelles o
resortes de ldmina -8~ tienden a mantener estas cuchi-
llaé alejadas del centro. Envolviendo sste conjunto va
otra pleza tubular -9-, que puede deslizarse axialmente
sobre el mismo, girando, sin erbargo, solidaria de
agquél, por medio de la chaveta -10-.

Una leva o excéntrica -11-, indicada en el dibu-
Jjo con una lines de trazos interrumpidos, actia sobre
un balano{n -12-, articulado por =13~ y provisto de un
rodillo -~l4-, el cual se apoya sobre el borde de la pie-
sa tubular -~9~, susceptible, ocomo se ha dicho, de desli-

zarse on soentido axial.
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Aparte del mecanismo descrito, que constituye
el dispositivo de formacidn del ﬁalillo propiamente di-
cho, hay el mecanismo de alimentacidn, formado por una
cinta sin fin -15-, sobre la que se dispone y avanza ls
varilla de madera -16-. Este mecanismo de alimentacidn
deve funcionar sincrénicamente con el giro de la leva
~11-, para lo cual podrd establecerse una transmisidn
segin la seflalada en el didbujo, a base de una cadena
~17-. Una sogaﬁda pleza de soporte -18- constituye la
guia de la varilla de madera a su entrada en el mecanis-
mo de formacidon del palillo.

El modo de funcionar: esta méquina, es coro si-
gues la varilla ~-16-, que puede ser de seceion oircular,
prisndiica u otra cualquiera adecuada, es’introdnnida
por el avance de la cinta sin fin -15-, al girar las
ruedas que la soportan. Suponiendo la leva -ll~ en la
posicion indicada en el dibujo, las cuchillas -6~ queda-
ran cerradas, o sea toosndose sus extremos, segin se ve
en la figura 2. En esta disposicidén, y estando animado

el conjunto de las partes rotativas del aparatc de un

- movimimnto de giro, que puede obtenerse por e jemplo me-~

diante una corres dispuesta en la garganta -19-, se co-
loca la varilla de madera a trabajar -16- acon su extre-
mo tocando a las cuchillas.

‘ Al producirse el giro de la excéntrica -1l- (si-
multdneamente al avance de la varilla -16- por la trans-
nisién -17-), el rodillo -14- del brago -12- retrocede-
rd, y oon ¢l se retirard asimismo el manguito deslisan-
te -9-, lo cual determinard una progresiva aepaiacién

de las cuchillas -6-. La varilla -16-, que se habri in-
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troducido por la pequefia separacidn que han dejado en-
tre s{ las cuchillas -6-, seguiré avangzando al mismo
tiempo que eata separaeidn aumenta, con lo que la canti-
dad de material que aquéllas separarin de la varilla se-
ré cada vez menor, dejdndole por tanto un digmetro ceda
vez en aumento. Este seguird aumentando hasta alcanzar
la leva -11- 1la posicidn que permita el miximo retroce-
80 del manguito -9-, y con ello la maxima abertura o se-
paracién de las cukillas, para ir disminuyendo luego
progresivamente, a medida que la leva -1l- impulse nue-
vasente el rodillo -l4- y éste a su vez al manguito —9-,
que producira el acercamiento gradual de las cuchillas.

Cuando éstas lleguen a juntarse de nuevo, el pa-
1lillo, ya terminado, quedard cortzdo, separandose de la
varilla -16-. Los palillos terminados guedaran dentro
el espacio jubular -20-, del que serén extrafdos median-
te cualgquier disposicion adecuads, ya sea por e jemplo
montando la méquina inclinada para que desciendan por
gravedad, o bien, preferiblemente, disponiendo en el ex-
tremo del tubo -20~ opuesto & las cuchillas un agpira~
dor de aire que arrastraré a la vez 108 palillos y las
virutas o serrin.

La conformacidn de la excéntrica presentada en
el didbujo comd ejempleo determina a cada vuelta dos oi-
clos completos de apertura y cierre de las cuchillas,
ocon lo que se producirdn dos palillos, y por lo tanto
la relacidn entre el giro de aquella excéntrica y el
avance de la varilla -16- deberd ser tal que ésta pene-
tre durante aquel espacio de tiempo en una longitud eo-

rrespondiente a dos unidedes.
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Como se desprende de lo explicado, la formacidn
de los palillos se formaré por el rapido giro de las ocu-
chillas, que actuardn sobre la varilla de madera en for-
na de cepillos, dejdndole al mismo tiempo perfectamente
pulida.
| Segin se ha ¥isto, el funcionamiento de la mé-
quina es completamente automdtico, no exigiendo otra
operacidén manual ni ouidado alguno mids que la renova-
¢ién de las varillas de madera a medida que se van con-
sumiendo.
Queda previsto el disponer estzs miquinas en se-

rie o baterfa, en cuyo caso podrédn adaptarse ciertas

~ partes de sus mecanismos para'actuar conjuntamente para

varias méquinas a la vez, tales como el dispositivo de
avance de las varillas, las excéntricas, ete.

Dentro de su esencialidad, la mdquina podra ve-
riar en sus formas, temafios y disposiciones accesorias,
eomo son, por ejemplo, el nimero de cuchillas, la forms

de las excéntricas, etc.

NOTA

Se reivindica como objeto de esta patente de in-
vencidn:~ | |

1. Una mdquina pars fabricar palillos mondadien~
tes, que consiste egsencialmente en un cuerpo rotativo,
portador de una o varias cuchillas susceptibles de osci~
lar con movimiento que las aproxime o separe del eje

ideal de rotacidn del aparato, con euyo eje coinecide
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una varilla de madera, de didmetro y seceidn variables,
que va penetrando en la zona de accidén de la cuchilla o
cuchillas, la accidn de las cuales produce sobre aqué-
1la un rebajamiento de matefial hasta dejarls secciona-
da en piezas fusiformes que constituyen los palillos
mondadientes.

2. Una mAquina para fabricar palillos mondadien-
tes aegﬁn la reivindicacidn anterior, caracterizada por
el hecho de que la cuchilla o cuchillas, en posicidn de
reposo, tienden a separarae del centro del aparato por
la accidén de un muelle, siendo obligadaa & un cierre
gradual, en la medida y en el momento oportunos, por la
presidn que ejerce sobre las mismas un manguito envol-
vente cilindrieo, al deslizarse en sentido axial por la
acoidén de une excéntrica.

3. Una maquina para fabricar palillos mondadien~
tes segun las reivindicaciones primera y segunda, carac-
terizada por el hecho de que el avance de la varilla de
madera & trabajar hacia las cuchillas puede efectuarse
por medio de una cinta transportadora sin fin, euyo
avance estd en relacion y sincronizado con el giro de
la excéntrica.

4. Una maguina para fabricar palillos mondadien-
tes'segén las reivindicaciones primera a tercera, carac~
terizada por el hecho de que los palillos acabados que-~
dan dentro un recinto tubular en el interior de la mi-
quina, del cual pueden ser extrafdos por la acoidn de
un aspirador de aire que arrastrard a la vez los pali-
lloe y las virutas o serrin producidos en el ecepillado

de los mismos.
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5. Una maquina para fabricar palillos mondadien-

La presente memoria consta de siete hojas, fo-
liadas y escritas por una sola cara.
Barcelona, & 15 de febrero de 1940.
Pranciseo BARBERA PIA
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