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CERTIFICADO DE ADICION

a la patente n®. 141,412, expedida en 20 abril de 1936
a favor de
Don Juan E. FELIX, - domiciliado en M A H O N,
port
"Mejorus en la fabricacién de calzado vulcanizado con

suela mixta de fibre vegetal y caucho"
mimizizinisinininin
Memoria Descriptiva.

La patente principal nf, 141.412, se refiere a la fa-
bricacién de calzado ligero y econémico especialmente de cal-
zado con suela de yute, céfiamo o similar, tal como las alpar-
gatas, el llamado calzado playero u otros calzados de tipo ané-
logo. Llicha patente tiene por objeto ciertos perfeccionamien-
tos en la fabricacidn de este tipo de calzado que consisten |
esencialmente en emplear una suela de cdilamo o materia fibro-
sa similar, recubierta exteriormente por una capa o lédmina de

caucho orudo, que envuelve y rodea la suela por sus bordes go-
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bre la cual se aplica, mientras el caucho se encuentra toda-
via en estado crudo, el corte del calzado convenientemente mon-
tado en la horma, sometiendo luego el conjunto, a una vulca=-
nizacidn apropiada en cuya operacién no solamente se ohtiene

el moldeado de la suela en la forma deseada, siné que se consi-
gue una unién perfecta entre el corte y dicha suela, quedando
el celzado terminado en una sola operacién.

Ahora se ha encontrado la posibilidad de mejorar es-
ta fabricacién, con el fin de obtener un producto mas perfecto
y comunicur al caizado un mejor aspecto exterior.

.as mejoras objeto de este certificado de adicién con-
sisten esencialmente en disponer, en la parte superior del mol-
de en que se efectlia la vulcanizacién o sea en su boca, un aro
suplementario que ae proyecta ligeramente hacia el interior del
molde, destinado a aplicarse sobre el borde de la suela, desde
el cento exterior de la misma haesta €l arranque del corte y
de la horma, lo cusl permite hacer la suela ligeramente mas
aricha que la horma sobresaliendo alrededor de la misma. También
se consigue una perfecta adherencia de la goma sobre la suels,
en estos bordes exteriores. El aro auplementa;io puede estar
provisto, en su cara inferior o de contacto con el borde de
la suela, de un grebado conveniente en forme de ranuras, gra-
neado W otras marcas o didbujos, con lo cual después de moldeado,
las mencionadas ranuras o dibujos quedarédn marcadas en relie-
ve sobre el borde de la suela, imitando la vira y el acabado
del calzado de piel cosido.

£l aro suplementario nuede adoptar multiples formas
y estar constituido de diferentes materiales, pudiendo montarse
en el molde por cualquier disposicidn apropiada ya sea por medic
de gulas 0 en otra forma conveniente., E1 reborde que forma pue=-
de ser simple o compuesto de otros varios en forma de gradas,
dando la impresidn de doble o triple vira y también puede dis-
ponerse paralelo a la planta del calzado o inclinado. En cada

molde el aro suplementario puede ser intercambiable con ot ros de
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otras formas y anchuras, con objeto de variar el grabado del
reborde, consiguiéndose en todos los casos, aumentar la base
de sustentacién del calzado, que el pié se anoye mejor en el
suelo y que no pueda ladearse,

Para mejorar el aspecto del calzado puede también
disponerse un tacén de cualquier relleno de materia fibrosa,
pero preferentemente del mismo material empleado paras la suela.

La forma de proceder es absolutamente similar a la
que se describe en la'patente principal,

Si se desea fabricar el calzado con tacén tal como
se acaba de indiicar serd pr eciso disponer de un molde provis-
to de una cavidad adicional en la pzrte correspondiente al ta=-
cén, extendiendo en dicho molde un trozo de plancha de caucho
crudo, score la cual se dispone la pieza de relleno del tacén
y seguldamente la suela.

kn loe planos adjuntos se representa, como ejemplo,
una forma de realizacién de las mejoras objeto de e:te certifi-
cado‘de adicién. ’

La figura 1, es una seccidén longitudinal del calzado
en el roto de ser moldeadc.

La figura 2, es una seccidn longitudinal del aro su-
plementario del molde y,

La figura 3, es una seccién transversal correspondien

- te al calzado de la figura 1.

En dichos planos, puede verse la dispoaicién de un
molde -10- preferentemente metdlico, de forma conveniente para
alojar la suela y el tacén, es decir, en la parte correspon=
diente al tacdn, presenta una porcidn rebajada o de mayor
profundidad. &1 borde superior del molde ectd provisto de
un aro suplementario -12- gue sigue el contorno de la suela
y se aplica sobre el borde de la misma hasta su li{nea de con-
tucto con el corte del calgzado. La cara inferior de este aro
-12= puede estar provista, preferentemente, de wn r anurado

-13- ¢n sentldo traneversal o radial,
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Sobre el molde se dispone una lédmina de caucho
crudo -l4- y seruidamente se colocan los rellenos del tacén
-15- y de la suela -16~, dobléndose encima de dicha suela
los bordes de la plancha de caucho crudo y aplicando luego
el aro suplementario ~1l2~ que Bujeta y moldea la vira de la
suela. Seguildamente y en la forma ya descrita en la patente
principal, se splica la horma -17- con el corte del calzado -18&
¥y la plantilla -~19- preferentemente cubierta con una capa de
disolucién de caucho o de otro adhesivo adecuado para asegu-
rar la unién de la plantilla a los bordes del corte. En es-
tas condiciones se procede a la vulcanizacidén finel, consi-
guiéndose un calzado de un aepecto excelente que imita el cal=-
zado con suela de cuero,

La forma de ejecucién a que se ha hecho refcrencia
oonstituye solemente un ejemplo, y se comprenderd que pueden
introducirse todas aquellas vsriaciones de detalle o de cons-
truccién que no alteren las caracter{sticas esenciales del
objeto del presente certificado de adieidn.

N 0 T A

e reivindica como objeto de este certificado de

adicidéns

1) Mejoraé en la fabricacién de calzado vulceniza=
do con suela mixta de fibra vegetal y caucho, sezin se des-
cribe en la patente principel, que consisten esencialmente
en emplear para el vulcanizado, un molde provisto en su per-
te superior de un aro suplementarlo, dispuesto para cubrir
el borde de la suela del c alzado hasta la linea de unién con
el corte del mismo, con el fin de obtener un calzado cuya
suela sobresale alrededor de la horma y proporcionar un mejor
acabado de 108 bordes de le suela,

2) Mejores segin la reivindicacidén anterior, carac-
terizadas en que el aro euplementurio que se aplica sobre el
borde de la suela estéd provisto por su cara inferior, de ra-

nuras dispuestas en sentido tranaversal o radial, de un gra-
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neado, marcas o ~<ibujos, con el fin de producir un grabado
sobre el borde exterior de la suela que imita la vira de la
suela del calzado de piel cosido.

3) Mejoras segin la reivindicacidn enterior, carac-
terizadas en que el aro suplementario del molde puede ser sim-
ple o compuesto de otros varios, presentando un reborde en
forma de grada y produciendo la impresién de doble o triple
viré.

4) dejoras segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizadas en que el molde presenta una c¢avidad
complementaria en la parte correspondiente al tacén con obje~
to de alojar una pieza de material de relleno preferentemente
del mismo yute o céfiamo que la suela que constituye el tacdn
del calgado y ~ue queda envuelta por la misma plancha de cau-
cho que recubre exteriormente la suela.

5) Mejorus en la fabricacidén d e calgado wulcanizado
con suela mixta de fibra vegetel y caucho.

Barocelona 31 de Enero 1940,
Pe A,
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