
H E R O R I A  D E á C R I  P T I V A

de l a  PATENTE DE INYENCION, por 20 añ o s, s o l ic i t a d a  a. fa v o r  
de Don 3ANS JÚHAN3S0N, de na.cAo.nal,idad Sueca, re s id en te - en 
B arce lo n a , po r "UNA MEJORA EN* LA .FABRICACION DE CALEFACTOR 

. RES PARA CAMARAS CERRADAS, ESPECIALMENTE CAÑARAS DE IÉCUBA- 
' DORAS. Y D¿ APARATOS ANALOGOS'^

En lo s  c a le fa c to re s  para  cámaras c e r ra d a s ,  como son en­
t r é  o tra s  l a s  de la s  in cu b ad o ras , c r ia d o ra s  y  a p a ra to s  aná­
logos se p re c is a  una d is t r ib u c ió n  d e l  c a lo r  lo  más uniform e­
mente p o s ib le  y t a l  como en la  a c tu a l id a d  se f a b r ic a n  lo s  , 

5 menaionados d is p o s i t iv o s  no se consigue a q u e lla  f i n a l id a d ,
puáa en determ inadas reg io n es la  tem peratu ra  es sensib lem en te  
menor que en lo s  pun tos dé ra d ia c ió n  d e l c a lo r ,  p o r s e r  r e l a t  

- ti.Vamenta grande la. d is ta n c ia  que media e n tre  ta le s  punto#', 
de r a d ia c ió n  en tre  s.í.-y-mas. p rin c ip a lm en te  p e r u-íia d e fé c tu o -  

10 sa. d is t r ib u c ió n  de l o s  conductos por lo s  que c irc u la  e l  f l u i ­
do que obra: como elemento; transm iso r d e l c a lo r , desde e l  ge­
n erad o r que a l  e fe c to  se u t i l i z a  en cada caso .

Con la  mejora, o b je to  de la  p re se n te  d e sc r ip c ió n  <se con­
sigue  s a lv a r  a q u e l la  d i f ic u l td d  y se log ra  una d is t r ib u c ió n  

15 r e g u la r  y  uniform e d e l ca lo r  en toda la  zona que abarca  e l
c a le f a c to r ,  s in .p e r tu rb a c ió n  a lguna p ara  la  buena c irc u la c ió n  
d e l  f lu id o  que se  emplee y s in  que con e l lo  se  en carezca  e l  
p ro p io  a p a ra te .  - '



En su  e se n c ia lid a d  l a  m ejora de qué se t r a t a  c o n s is te  en d ispor 
20 n e r l a s  tu b e r ía s  por l a s  que c irc u la  e l  l íq u id o ,  generalm ente 

agua, que se  emplea como elem ento transm iso r d e l c a lo r ,  en 
forma de marcos cuadrados,  re c ta n g u la re s  o de o tra  forma 
c u a lq u ie ra , e s ta b le c id o s  en ah mismo p lan o  y co n cén trico s  
e n tra  s í ,  unidos uno' a o tro  y  con la  co rresp o n d ien te  cámara 

25 de ca len tam ien to  m ediante una doble tu b e r ía  de s a l id a  y r e t o r ­
no a la  p ro p ia  cámara., Con e s ta  d isp o s ic ió n  y ten iendo  en cuan­
t a ,  en cada c a so , la  deb ida  re la c ió n  que deba g u ard arse  e n tre  
la s  dim ensiones de lo s  marcos tu b u la re s , e l  d iám etro  d e l tu ­
bo de que se  f a b r iq u e n , la  sep arac ió n  que e n tre  lo s  mismos d e - 

30 ba m ediar y  e l  número de e l lo s  que f ig u re  en cada c a le fa c to r  
se consegu irá  que la  tem p era tu ra , a una d is ta n c ia  conveniente 
d e l  mismo y por ambas c a r a s ,  sea uniform e en toda la  s u p e r f i ­
c ie  de la  cámara en que a q u e l vaya in s  ta la d o  *

En e l  d ib u jo  de la  hoja ad ju n ta  se re p re se n ta  a t í t u l o  
35 de ejemplo un caso de e jecu c ió n  p r á c t ic a  de un c a le fa c to r  f a ­

b ricad o  de acuerdo con e s ta  m ejora e l  c u a l se  d ibu ja  en p la n ­
ta en la  f ig u ra  1 ,  siendo l a  f ig u ra  2 , una secc ió n  lo n g itu d i­
n a l, de la  cámara de calen tam ien to  del f lu id o  que en e l  mismo 
se em plee. ,

40 , Gomo se re p re s e n ta  en e l  d ib u jo , e l  c a le fa c to r  de que se
habla comprende dos marcos re c ta n g u la ra s  .-1 - y - 2 - ,  e s ta b le c i ­
dos en un mismo p lano  y co n cén trico s  e n tre  s i .  Los marcos -1 -  
y - 2 -  que son tu b u la re s ,  van unidos a un tubo -3 -  que se p ro -

- longa h as ta  p e n e tra r  en e l  cuerpo - 4 -  en e l  que f ig u ra  la  cá-
** 6 ' ****'45 mara a n u la r  -5 -  en cuyo in te r io r  se a lo ja  e l  m echero, r e s i s ­

te n c ia  e l é c t r i c a  o m anan tia l c a lo r í f ic o  que a l  e fe c to  se u t i l i -
. c e . .

. E l tubo -3 -  desemboca,, éh la  p a r te  a l t a  de la  cámara -5 -

-  2 -



y  por e l  mismo tie n e  lu g a r  la  s a l id a  d e l l íq u id o  calentado) - 
que c i r c u la  por lo s  marcos -1 -  y  —2— en un se n tid o  d e te rm i­
nado, ya que no puede h a c e rlo  en sen tid o  c o n tra r io  por las 
d isp o s ic ió n  de lo s  tab iq u es  **6- e s ta b le c id o s  en e l  punto en 
que e l  lado co rre sp o n d ien te  de lo s  r e f e r id o s  marcos - 1 -  y -S**, 
desembosca en e l  tubo - 3 - .  Por e l  i n te r io r  de é s te  pasa  un se-, 
gundo tubo - 7 - ,  que va a desembocar en l a  p a r te  i n f e r io r  de 
la  cámara a n u la r  -ó** y  e s te  tubo - 7 -  comunica por -*8- y  -9 -  
re sp ec tiv am en te  y a t ra v é s  de lo s  tab iq u es - 6 - ,  con e l  lado  ' 
co rresp o n d ien te  de lo s  marcos - 1 -  y - 2 -  ohturados por d ich o s 
tab iques*

En e l  caso d e s c r i to  e l  c a le fa c to r  comprende tan  so lo  dos 
marcos c o n c é n tr ic o s , pero en caso convenien te podrá e s ta r  
c o n s titu id o  por t r e s  o mas de lo s  mismos. En todos lo s  casos 
v a r ia rá n  la s  dim ensiones de d ichos m arcos, su fo rm a, la  sec­
ción y dim ensiones d e l  tubo que lo s  c o n s t i tu y a ,  lo s  elem entos 
de co n so lid ac ió n  que en e l lo s  f ig u re n ,  cuanto a f e c te  a l  ma- 
n a n t ia l  de c a lo r  que se emplee y a la  cámara de ca len tam ien ­
to d e l l iq u id o  que se  u t i l i c e ,  a  la s  d is p o s i t iv o s  de s e g u r i ­
dad y  medida que en lo s  p ro p io s  c a le fa c to re s  f ig u re n  y en 
g e n e ra l en todo cuanto  no a l t e r e ,  cambie o m odifique la  e sen - 
c ia . l id a d d e . la  P a te n te  d e s c r i t a .

N O T A

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a te n te :  
la  -  Una -mejora en la- fa b r ic a c ió n  de c a le fa c to re s  p a ra  

cámaras c e rra d a s , esp ec ia lm en te  cámaras de incubadoras y  de 
a p a ra to s  an á lo g o s , que esencialm ente  se  c a r a c te r iz a  por e l  
hecho de c o n s t i tu i r  ta le s  c a le fa c to re s  por d o s , t r e s  o más 
marcos tu b u la re s ,  s itu a d o s  en un mismo p la n o , c o n c é n tr ic a s



. e n tre  s i ,  unidos todos e l lo s  a una tu b e r ía  g e n e ra l que p ro ­
cede de l a  cámara de ca len tam ien to  d e l  l iq u id o  que se  emplóe 
como tran sm iso r d e l c a lo r  y por e l  i n t e r io r  de d icha  tu b e r ía  
pasa un secundo tubo que es e l  de re to rn o  d e l l iq u id o  a la  
cámara de ca len tam ien to  y que lo  recoge d e l extremo d e l  c i r ­
c u ito  que en cada uno de ta le s  marcos r e a l i z a  e l  p ro p io  l i ­
qu ido .

-  Una m ejora en la  fa b r ic a c ió n  de c a le fa c to re s  para  cá­
maras c e rra d a s , especialm ente  cámaras de incubadoras y de ap a- 

' r a to s  análogos.
Consta la  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de cu a tro  h o jas  

fo l ia d a s  e s c r i t a s  po r una s o la  c a ra .
B arcelona 11 de Enero de 1940
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