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de 1la PATENTE DE INTRODUGCION, por 10 afios, solicitada a

favor de la R. S. AUTOCESORIOS HARRY WALKER, 8. A, Sociedad
congtiruida de acuerdo con las'léyes Hspafiolas, residente en
Barcelona, por 'UN:SI‘TEMA DE PABRICACION DX TUBOS ARTICULA- I

DOS A ROTULA".

Gonocidos son los tubos artfculados a rétula congtitui-
dos por elementos tubulares gue por un extremo forman una ca-
beza esférica y por el otro un alojamiento para la cabeza del
elemento jnmediato que se acppla con el mismo y que queda apri«
sionadc mecanicamente en el referido alojamiénto; pero este
sistema de fabricacidn de los mencionados tubos presenta el
inconvéniente de que cuando por cualquier circunstancia algu- '
no o algunos de los elementos que los integran se deteriara,.
resulta sumamente diffcil, por no decir imposible su substi-
tucidn por 1z dificultad que encierra el geparar el elemento
estropeado de los reatantes dado el cierre mecdnico con gue
eada uno de ellos retiene o es retenido por el elemento que
1le sigue o'que le antecede. Por esta misma razon no es posi-
ble ni acortar ni alargar los referidos tubos.

Con el sistema de fabricacion objeto de esta Patente se
subsanan las dificultades apuntzdas ya que el tube que se
fabrique de acuerdc caon dicho sistema puede descomponerse
en los digstintos elementos'que lo integran, operacidn que se
1leva a oubo simplemente a mano o a lo mfs con el empleo de

una llave inglesa o de construccion especial. De esta maneras
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‘pueden substituirse el elemento o elementos que en cada casc

convenga y asi mismo se puede acortar o alargar el propio tu=-
bo. Para ello cada uno de los elementos de referencia compren=
de dos piezas: una que por un extremo forma unza espiga roseca=

da y por el otro una cabeza esférica que se aloja en una ca=-

- vidad de la-segunda pieza la cual por su otro extremo lleva

practicada una roscae hembra en la que se atornilla la espiga
roscada del slemento inmediato gque a la misme sé a&ople. De
esta manera verificada la unidén de tales elementos por aiﬁple
rogea pueden llevarse facilmente & cabo lassubstituciones y
capbios de los mismos que precise en cada caso, asi como las
supresiones y agregaciones que se quieran.

En los dibujos de la hoja adjunta se representa en la figu-

ra 1, una porcién de tubo de la clase indicada en vista exte~-

rior y la figura 2, es una seccidn del mismo a lo largo de su
eje y que para mayor claridad se representa a una escala exa-
geradamente aumentada en relacidn con el natural.

Como se representa en los dibujos, el tubo flexible de
que Se habla estd constituido por una sucesidn de eiementos
unidos a rosca entre s{ cada uno de los cuales comprende una
articulacién a rdtula. Para ello los referidos elementos es-
tdn constituidos por dos piezas -l- y -2- de las que la prime-
ra presenta por un extremo laz espiga roscada -3~ a la gue si-
gue un ensanchamiento o valona -4- y por su extremo opuesto
termina en la cabeza esférica -5-. La valona -4- es de sec-
cidn poligonal o presenta unos agujeros -4*- para el empleo
de una llave de actuacidn gue se utilizard pafa las maniobras
de atornillar y desatornillar la referida pleza., Esta ademds,

queda aﬁravesada longitudinalmente por un conducto =1%=,
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La segunda pileza presenta por un extremo un alojamiento
=B péra la cabeza esférica -5~ de la primera y dicha cabeza
queda aprisionada en el referido alojamiento por cierre mecd-
nico de la boca del mismo. Por su otro extremo la pieza -2«
lleva practicada una roseca hembra que es en la que se atorni-
lla la espiga fileteada del elemento gue con ella se acopla.

Para asegurar la estanquicidad entre las dos piezas -l-
y ~2= gsin perjuicio algune para la libertad de movimiento de
ambas piezas entre sf, se ha previsto un vaso de cuero =7- que
con la intermediacion 7 e una arandela del propio materigl -8-
se aplica contra la cabeza esférica de la correspondiente pie=
z8 -l- por la accidn de un resorte -9-., La disposicidén de la
arandela -8~ tiene por finalidad evitar que se deforme el vaso
-7- por efecto de la presidn que sobre el mismo obra al inyee-
tar liquido a través del tubo que asi se forma, pués dicha de=-
formacidn la experimentard en todo caso la referida arandela
8, -

Los elementos descritos serdn variables en sus dimensio-
nes asi como én el espesor de sus paredes y en el material de
que se fabriquen ya que estascircunstancias dependerdn de la
resistencié que hayan de ofrecer al trabajo & que las mismas
se sometan, es decir, & la presidn del liguido o de la masa
mfs o menos fluida que por los mismos circule.

Bn cuanto a las mdquinas que se precisen\%?ra la fabrica-
cidén de las piezas de referencia serdn variables como lo se-

rdn los procedimientos de fabricacidn que se sigan y en genezl

$ode cuanto no altere, camble o modifique la esencialidad del

objeto de la Patente descrita.
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Se reivindica como objeto de esta Patenteg

12 - Un sistema de fabricacidn de tubos flexibles arti-
culados a rdtula que en su esencialidad se caracteriza por
constituirlo mediante elementos que por un extremo presentan
una espiga roscada‘y por el otro una rosca hembra, formando
cada uno de tales elementos una articulacidn a rdtula.

20 - Fl propio sistema en el que cada uno de los elemen=-
tos mencionados en la reivindicacidn anterior estd constituie
do por dos piezaée una, que por un nxtremo'termina an ung es-
piga roscada y por el otro forma una cabeza esférica,presen-
tando dicha pieza un conducto axial; y lé otra pieza comprende
en un extremo un alojamiento para la cabeza esférica de la pri-
mera que queda retenida por cierre a presidn mecdnica de la bo-
ca de dicho alojamienta, en tanto que por su otro extremo ll ve
practicada dicha pieza unavrosca hembra Que desemboca en el re-
petida alojamiento, .

32 - Bl propio sistems de fabricacidén en el que 1a pieza
que-lleva'la cabeza esferica presenta, entre esta y la espiga
roscada que en ella figura, un ensanchamiento o valona con me-
dios para aplicar en ella una llave de maniobra adecuada.

48 - Tl propio sistema en el que la estanquicidad de las
dos piezas que constituyen cada elemento, sin perjuicio para
el libre movimiento de ambas entre sf, se asegura mediante un
vaso de cuero gue con intermediacidn de un disco del mismo ma=-
teral o de material andlogo se aplica contra el extremo de la

cabeza esférica de la pileza que forma parte del propio elemen-
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105 ta,. por la accidn de un resorte que se apoya contra el fondo
de la cavidad en que se aloja la repetida cabeza esférica.
52 - yn sistema de fabricacidn de tubos articulados a rd-

“tula.

Consta lapresente memoria descriptiva de cinco hojas folia-
110 das escritas por una sola cara. .
Barcelona 30 de Diciembre de 1939
Allo de la Victoria.
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