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PATENTE
DE
INTRODUCCIOGN

a favor de la razdn social espafiola ANGLO-ESPAROLA DE
ELBOTRICIDAD, S. A., domiciliada en Barcelona, por "PER-
PEOOIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TUBOS DE ALETAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccién se refiere
a unos perfeccionamientos introducidos en la conétruc-
cidén de los tubos de aletas usados en calefaceidn y re-
frigeracién y, en general, para la radiaeidén o absor-

5. cidén de calor o frio.

Una de las condiciones esenciales en los tubos
de aletas es el presentar éstas con relacién a aguéllos
una perfecta unidn y un. contacto intimo, que gmegure la
fdeil radiacidn o absorcidén del oalor o frio, y pare

10. ello se han seguido divereidad de procedimientos, tales
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oomo la soldadura, el embutido del tubo dentro laé ale—
tas & grandes presiones, etc., pero todos estos procedi-
mientos son a la vez complicados y costosos.

Con 8l procedimiente perfeccionado objeto de es~

ta patente, conoceido en los Estados Unidos de América

pero no practicado hasta la fecha en Espafia, se facili~

" %a y eimplifica aguells construccidn, obteniéndose por

otra parte un perfecto contaoto entre los tubos y lae
aletas.

Consiste dicho procedimientc en formar las ale-
tas por'troquelado. practicando un orificio central pa-
ra dar paso al tubo, y dejdndolas un reborde cilindrico
alrededor de disho orificio, suyo reborde queda en posi-
015n sensiblemente perpendicular al plano de las mismas
¥y con el didmetro interior resultanie dentro de dicho
reborde igual al didmetro exterior del tubo que ha de
atravesarla, con una‘toleianoia tal que el paso del tu-
bo por el interior de la asleta no requiera un gran es-
fuerzo, pero sin que pueda tamposo deslizarse ésta por
s{ sola una vez montada sobre el tubo.

El rebords explicado tiene por objeto mantener
la aleta debidamente perpendicular al eje del tubo, a
la vez que aumenta la superficie de contacto con éste.

La fijacién de las aletas sobre el tubo se efec-
tia como sigue: se van colocando las aletas sucesivamen-
te, atravesdndolas en el tubo y distribuyéndolas unifor-
memente a distancias regulares, en ouya posiocidn se man-
tendrén por s{ miemas, gracias al ajuste que las propor-
ciona la coinocidencia de didmetro entre el interior del

reborde y el exterior del tubo. Una vez asi repartidas
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las aletas, se hace pasar por el interior del tubo un
macho de forma redondeada y de didmetro ligeramente su-
perior al del interior del tubo, con lo que & medida

que agquél vaya penetrando el fubo iré emsanchiéindose.
Ello determinard una adaptacién perfeota del tubo al re-
borde de cada aleta, obtenidniose as{ una sélida fija-
oién de las mismas en su posicidn y proporeionando un
eontacto efeotivo entre ellas y el tubo.

Para la mejor comprensién del objeto de esta pa-
tente, se acompafia un dibujo en el que, tan sdlo a titu-
lo de ejemplo, se representa un oaso prictico de reali-
gaolén del procedimiento explicado. ‘

BEn dlcho dibujo, la figura 1 muestra una aleta
gencilla, vigta en perspectiva y en corte perpenﬂiqular;.
la figura 2 representa una aleta miltiple, para el paso
de varios tubos, viéndose asimismo en perapectiva y en
corte; y en la figura 3 se pone de manifiesto la forma
de realizarse el ensanchamiento del tubo para suw unidn
con las aletas.

Las aletas A (figuras 1 y 2) presentan el orifi-
cio u orifiocios Q, oon sus correspondientes rebordes R.
Bn virut del ajuste de dicho reborde oon el tubo T, se
van disponiendo atravessdas por el mismo, quedando se-
gin se muestra en la parte X del tubo de la figura 3.
Una vez en esta posicidn, se hace avangar el macho M,
el ocusl, por ser de diémetro ligeramente superior al
didmetro interior del tubo, produciré el ensanchamiento
de.éste en la forma que se representa en la parte 2, ¥
esta dilataeidén hard que lag ﬁareden del tubo se adap-

ten perfectamente a los rebordes R, obteniéndose asi
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une fijacidn sélida y un ceontacto Iintimo entre el tubo
Yy las aletas.

‘Como hemos visto, para la distribucidn de agué-

llas sobre el tubo no se requieren moldes ni plantillas
G de clase alguna, y para la fijacidén no precisa la solda-
dure ni otras operdciones complicadas.

El mecanismo de avance del macho M por el inte-
rior del tubo es asimismo sumamente simple, pudiendo
ger, por ejemplo, & base de un tornillo que gire dentro

10. de una tuerca fije o por otro medic oualquiera.

Las aletas, como ya se ha indicado, pueden ser
simples o para ser atravesadas por varlos tubos, siendo
el procedimiento de su fijacidén el mismo en todos los
CASO08H.

15, Bl procedimiento de construccidn explicado po~
dré aplicarse en toda oclase de materiales, tanto por lo

que respects a los tubos como a las aletas. Seran asi-
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mismo variables e independientes de la esencialided de

la patente los tamafios, formas y proporeiones gue guar-

20. den entre s{ los tubos y las aletas.

HROTA

S8e reivindioa como objeto de esta patente de in-
troduceidn: -
1. Perfeccionamientos en la construceién de tu-
bbs de aletas, que consisten esenoialﬁente en formar di-
25, ghos tubos oon aletas provistas de un orificio para el
paso del tubo, ouyo orificio presenta un reborde cilin-

drico, de diémetro interior sensiblemente igual al did-
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metro exterior del tubo sobre el cual hen de montaree,
de forma que la imtroducoién del tubo pueda hacerse sin
epfuerzo pero tampuveo sin unﬁ oxcesiia holgura, y reali-
zdndose la fijaoidén definitiva de las aletas mediante
una dilatacidn producida en el tubo por efecto del paso
a 16 largo del mismo de un magho, ouyo didmetro es lige-
ramente superior al didmetro interior del tubo.

2. Perfecoionamientos en la construcaién de tu-
bos de aletas, segin la reivindicacién enterior, carac-
terigados ademds por el hecho de gque las aletas pueden
ser simples, para el paso de un solo tubo, o miltiples,
para ser atravesadas por dos o nds tuboaf

3. Perfeccionamientos en la coﬁstruccién de tu~
bos de aletas,

La presente memoris consata da olnco hojas folla-

.dag, eseritas por una golas ocara.

Barcelbna, a 21 de diclembre de 1939, Aflo de la

Vietoria,
ANGLO-BESPANOIA DE ELECTRICIDAD, S. A.
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